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présentation
de la mise en œuvre 
du BAC PRO RPIP
au lycée Gutenberg
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LE LYCÉE GUTENBERG
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LE LYCÉE GUTENBERG
LYCÉE DES MÉTIERS DES INDUSTRIES GRAPHIQUES

30
ansansssnnnsssss

Illkirch
à proximité de Strasbourg

depuis 1983
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LE LYCÉE GUTENBERG
C’EST AUSSI…

è �formation d’apprentis 
au Centre de Formation d’Apprentis

è �formation d’adultes 
au GRETA

è �partenariat avec le lycée Le Corbusier : 
co-enseignement en BTS Design Graphique 
et en DSAA
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LE LYCÉE GUTENBERG
LES PERSONNELS

direction
& administration

éducation
& surveillance

santé
& social

enseignants

agents
de service

Assistants
de Vie Scolaire

6

4

4

55

9

3
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LE LYCÉE GUTENBERG
LES APPRENANTS

élèves
et étudiants

350
apprentis

50
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BAC PRO PG
Production
Graphique

LE LYCÉE GUTENBERG
LES FORMATIONS

BAC PRO AMA CV
Artisanat et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

BAC PRO SEN
Systèmes

Électroniques
Numériques

BAC PRO PI
Production
Imprimée

BTS CIG
Communication 

et Industries Graphiques
option ERPG
option ERPI

BAC PRO RPIP
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LE LYCÉE GUTENBERG

26
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77 élèves
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LES EFFECTIFS À LA RENTRÉE 2014

26

29

29

CV
84 élèves

18

22

50

25

21

RPIP

BAC PRO IG
136 élèves

PG PI

15

8

15

15

BTS CIG
53 étudiants

PG PI
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LE LYCÉE GUTENBERG
LA FILIÈRE INDUSTRIES GRAPHIQUES (SEP)

9
élèves

IG

136
enseignants

STI IG
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16

LE LYCÉE GUTENBERG
LES ÉQUIPEMENTS PRÉPRESSE

CTP

traceur UV

Konica C6500

Toshiba
3055

graveuse
laser

16

15

16

plateau technique
BTS ERPG

plateau
technique
BTS GPAO

plateau technique
BTS CFA ERPG

plateau technique
BAC PRO RPIP

option PG
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LE LYCÉE GUTENBERG
LES ÉQUIPEMENTS PRESSE

CTP

traceur UV

plateau technique
BTS ERPI

salle de lancement
et de synthèse
BAC PRO RPIP

option PI

poste 
de recherche

de teinte

plateau technique
BAC PRO RPIP

option PI

graveuse
laser

2

6

6

salle de simulation
d’impression
SINAPSE
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LE LYCÉE GUTENBERG
LES ÉQUIPEMENTS POST-PRESSE

salle de lancement
et de synthèse
BAC PRO RPIP

option PI

plateau technique
FINITION
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OBJECTIF : �DONNER ENVIE 
D’ÊTRE IMPRIMEUR

LA SECONDE RPIP
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
LES TAUX DE PRESSION LORS DU RECRUTEMENT

SEN CV BAC PRO IG
PG

PI

BTS CIG
ERPG ERPI

TAUX DE PRESSION

supérieur à 3

TAUX DE PRESSION

inférieur à 1
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
LES EFFECTIFS EN PI

18

PIOBSERVATIONS

è �baisse des dossiers 
de demande en PI 
d’année en année

è �réorientations 
après la seconde

è �départs en CFA
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
LES EFFECTIFS EN PI

OBSERVATIONS

è �des offres d’emploi 
pour des postes en impression !
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
LES EFFECTIFS EN PI

SOLUTIONS MISES EN PLACE

è �gonfler les effectifs au départ  
pour anticiper les départs en CFA
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ACTIONS DE COMMUNICATION VERS LES FAMILLES

è JPO

è panneaux

è tracts

è site internet

è forums

è �déplacements 
dans les collèges

OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR

BAC PRO
INDUSTRIES GRAPHIQUES
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS & PLURIMÉDIA

TES CHAMPS D’ACTION

PRINT
ANNONCES, PUBLICITÉS, AFFICHES, PROSPECTUS

PRESSE, MAGAZINES

LIVRES, BROCHURES, CATALOGUES

IMPRESSION OFFSET & IMPRESSION NUMÉRIQUE

PACKAGING
EMBALLAGES, ÉTUIS SOUPLES, ÉTIQUETTES

GRAND FORMAT
SIGNALÉTIQUE, KAKÉMONOS

PUBLICITÉ SUR LE LIEU DE VENTE (PLV)

WEB
PAGES WEB, SITES INTERNET, VENTE À DISTANCE, BLOGS

NEWSLETTERS

LIVRES ÉLECTRONIQUES

PUBLICITÉS ANIMÉES

MARQUAGE
SÉRIGRAPHIE, IMPRESSIONS TISSUS 

IMPRESSION AUTRES MATÉRIAUX

DÉCOUPE ET GRAVURE

BAC PRO
INDUSTRIES GRAPHIQUES
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS & PLURIMÉDIA

TES MISSIONS

RÉALISER DES PRODUITS

PLURIMÉDIA & MULTISUPPORTS

MISE EN PAGE, REDESSIN, RETOUCHE D’IMAGES

SITE INTERNET, ANIMATION

SIGNALÉTIQUE, MARQUAGE

IMPRESSION MULTISUPPORT

ACCUEILLIR LE CLIENT

ÉCHANGES À L’ORAL ET À L’ÉCRIT

CONSEIL TECHNIQUE

ÉTUDE DE FAISABILITÉ

DÉCLINER LA COMMUNICATION

ÉCRAN, TABLETTE, TÉLÉPHONE

PAPIER, BÂCHE, AKILUX, MICROPERFORÉ…

BAC PRO
INDUSTRIES GRAPHIQUES
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS & PLURIMÉDIA

TES QUALITÉS

ÉCOUTE

TRAVAIL EN ÉQUIPE

ESPRIT D’INITIATIVE

AUTONOMIE

MÉTHODOLOGIE

MAÎTRISE

DE LA LANGUE FRANÇAISE

Après la 3e de collège

BTS CIG (Communication et Industries Graphiques) en 2 ans

2 options : ERPG ou ERPI

Poursuite 
d’études

Vie
active Vie activePoursuite d’études

Toutes nos formations existent en temps plein et en alternance au CFA, à l’exception du BAC PRO AMA CV.
Le dispositif passerelle permet à certains élèves d’intégrer directement la première professionnelle (sous conditions).

NOUVEAU !

NOS FORMATIONS

filière SYSTÈMES 
ÉLECTRONIQUES

NUMÉRIQUES

filière ARTISANAT
ET MÉTIERS D’ART filière INDUSTRIES GRAPHIQUES

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

BAC PRO SEN

Systèmes
Électroniques
Numériques

BAC PRO AMA CV

Artisanat
et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

Industries
Graphiques

option
Productions
Graphiques

Industries
Graphiques

option
Productions
Imprimées

BAC PRO Industries Graphiques
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS ET PLURIMÉDIA

en tronc
commun
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
LES EFFECTIFS EN PI

SOLUTIONS MISES EN PLACE

è �accueillir des élèves  
issus du système passerelle en première  
pour compléter les effectifs 
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
STRATÉGIE DE FONCTIONNEMENT

Après la 3e de collège

BTS CIG (Communication et Industries Graphiques) en 2 ans

2 options : ERPG ou ERPI

Poursuite 
d’études

Vie
active Vie activePoursuite d’études

Toutes nos formations existent en temps plein et en alternance au CFA, à l’exception du BAC PRO AMA CV.
Le dispositif passerelle permet à certains élèves d’intégrer directement la première professionnelle (sous conditions).

NOUVEAU !

NOS FORMATIONS

filière SYSTÈMES 
ÉLECTRONIQUES

NUMÉRIQUES

filière ARTISANAT
ET MÉTIERS D’ART filière INDUSTRIES GRAPHIQUES

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

BAC PRO SEN

Systèmes
Électroniques
Numériques

BAC PRO AMA CV

Artisanat
et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

Industries
Graphiques

option
Productions
Graphiques

Industries
Graphiques

option
Productions
Imprimées

BAC PRO Industries Graphiques
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS ET PLURIMÉDIA

en tronc
commun

Après la 3e de collège

BTS CIG (Communication et Industries Graphiques) en 2 ans

2 options : ERPG ou ERPI

Poursuite 
d’études

Vie
active Vie activePoursuite d’études

Toutes nos formations existent en temps plein et en alternance au CFA, à l’exception du BAC PRO AMA CV.
Le dispositif passerelle permet à certains élèves d’intégrer directement la première professionnelle (sous conditions).

NOUVEAU !

NOS FORMATIONS

filière SYSTÈMES 
ÉLECTRONIQUES

NUMÉRIQUES

filière ARTISANAT
ET MÉTIERS D’ART filière INDUSTRIES GRAPHIQUES

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

BAC PRO SEN

Systèmes
Électroniques
Numériques

BAC PRO AMA CV

Artisanat
et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

Industries
Graphiques

option
Productions
Graphiques

Industries
Graphiques

option
Productions
Imprimées

BAC PRO Industries Graphiques
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS ET PLURIMÉDIA

en tronc
commun

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

è fonctionner en tronc commun sur l’année de seconde
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
STRATÉGIE DE FONCTIONNEMENT

AVANTAGES DU TRONC COMMUN

è adhésion des PI

è �lien PG-PI, 
démarche de projet

è �passage à l'écrit facilité 
avec maîtrise  
de la mise en forme

è �informatisation  
de la chaîne graphique 
(pupitres, numérique)
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
STRATÉGIE DE FONCTIONNEMENT

AVANTAGES DU TRONC COMMUN

è ouverture sur les métiers

è polyvalence, autant en PG qu’en PI

è �multiplicité des procédés 
et des supports

è facilité de passer de l’un à l’autre
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
RÉSULTATS DU CHOIX DU TRONC COMMUN 
ET DES ACTIONS DE COMMUNICATION

RPIPRPIP
PG

PI

TAUX DE PRESSION

2 pour 1

TAUX DE PRESSION

3 pour 1

TAUX DE PRESSION

0,8 pour 1
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
STRATÉGIE DE FONCTIONNEMENT

choix de l’option en fin de seconde : �- option productions graphiques 
- option productions imprimées

Après la 3e de collège

BTS CIG (Communication et Industries Graphiques) en 2 ans

2 options : ERPG ou ERPI

Poursuite 
d’études

Vie
active Vie activePoursuite d’études

Toutes nos formations existent en temps plein et en alternance au CFA, à l’exception du BAC PRO AMA CV.
Le dispositif passerelle permet à certains élèves d’intégrer directement la première professionnelle (sous conditions).

NOUVEAU !

NOS FORMATIONS

filière SYSTÈMES 
ÉLECTRONIQUES

NUMÉRIQUES

filière ARTISANAT
ET MÉTIERS D’ART filière INDUSTRIES GRAPHIQUES

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

BAC PRO SEN

Systèmes
Électroniques
Numériques

BAC PRO AMA CV

Artisanat
et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

Industries
Graphiques

option
Productions
Graphiques

Industries
Graphiques

option
Productions
Imprimées

BAC PRO Industries Graphiques
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS ET PLURIMÉDIA

en tronc
commun

Après la 3e de collège

BTS CIG (Communication et Industries Graphiques) en 2 ans

2 options : ERPG ou ERPI

Poursuite 
d’études

Vie
active Vie activePoursuite d’études

Toutes nos formations existent en temps plein et en alternance au CFA, à l’exception du BAC PRO AMA CV.
Le dispositif passerelle permet à certains élèves d’intégrer directement la première professionnelle (sous conditions).

NOUVEAU !

NOS FORMATIONS

filière SYSTÈMES 
ÉLECTRONIQUES

NUMÉRIQUES

filière ARTISANAT
ET MÉTIERS D’ART filière INDUSTRIES GRAPHIQUES

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

BAC PRO SEN

Systèmes
Électroniques
Numériques

BAC PRO AMA CV

Artisanat
et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

Industries
Graphiques

option
Productions
Graphiques

Industries
Graphiques

option
Productions
Imprimées

BAC PRO Industries Graphiques
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS ET PLURIMÉDIA

en tronc
commun

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
STRATÉGIE DE FONCTIONNEMENT

prolongation du tronc commun
avec choix de l’option déplacée en milieu ou en fin de première ?

Après la 3e de collège

BTS CIG (Communication et Industries Graphiques) en 2 ans

2 options : ERPG ou ERPI

Poursuite 
d’études

Vie
active Vie activePoursuite d’études

Toutes nos formations existent en temps plein et en alternance au CFA, à l’exception du BAC PRO AMA CV.
Le dispositif passerelle permet à certains élèves d’intégrer directement la première professionnelle (sous conditions).

NOUVEAU !

NOS FORMATIONS

filière SYSTÈMES 
ÉLECTRONIQUES

NUMÉRIQUES

filière ARTISANAT
ET MÉTIERS D’ART filière INDUSTRIES GRAPHIQUES

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

BAC PRO SEN

Systèmes
Électroniques
Numériques

BAC PRO AMA CV

Artisanat
et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

Industries
Graphiques

option
Productions
Graphiques

Industries
Graphiques

option
Productions
Imprimées

BAC PRO Industries Graphiques
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS ET PLURIMÉDIA

en tronc
commun

Après la 3e de collège

BTS CIG (Communication et Industries Graphiques) en 2 ans

2 options : ERPG ou ERPI

Poursuite 
d’études

Vie
active Vie activePoursuite d’études

Toutes nos formations existent en temps plein et en alternance au CFA, à l’exception du BAC PRO AMA CV.
Le dispositif passerelle permet à certains élèves d’intégrer directement la première professionnelle (sous conditions).

NOUVEAU !

NOS FORMATIONS

filière SYSTÈMES 
ÉLECTRONIQUES

NUMÉRIQUES

filière ARTISANAT
ET MÉTIERS D’ART filière INDUSTRIES GRAPHIQUES

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

BAC PRO SEN

Systèmes
Électroniques
Numériques

BAC PRO AMA CV

Artisanat
et Métiers d’Art

option
Communication

Visuelle Pluri Média

Industries
Graphiques

option
Productions
Graphiques

Industries
Graphiques

option
Productions
Imprimées

BAC PRO Industries Graphiques
RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS ET PLURIMÉDIA

en tronc
commun

seconde
BAC PRO

première
BAC PRO

terminale
BAC PRO

RÉFLEXION

EN COURS :

prolongation

tronc commun
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LE BAC PRO RPIP
LA VISION SUR 3 ANNÉES

SECONDE

donner envie
d’être imprimeur
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LE BAC PRO RPIP
LA VISION SUR 3 ANNÉES

SECONDE
PREMIÈRE

donner envie
d’être imprimeur

ouvrir vers le web,
développer l’imposition,
diversifier les supports
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LE BAC PRO RPIP
LA VISION SUR 3 ANNÉES

donner envie
d’être imprimeur

ouvrir vers le web,
développer l’imposition,
diversifier les supports

SECONDE
PREMIÈRE

TERMINALE

gagner en technique
et en autonomie
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR

donner envie
d’être imprimeur

COMMENT ?
(en plus du tronc commun)

SECONDE
PREMIÈRE

TERMINALE

gagner en technique
et en autonomie

ouvrir vers le web,
développer l’imposition,
diversifier les supports
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR

donner envie
d’être imprimeur

SECONDE

�abandonner tout discours négatif  
ou tout jugement de valeur 
concernant le choix de la section 
« ceux qui ont les meilleures notes pourront être en PG »
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR

donner envie
d’être imprimeur

SECONDE

�abandonner tout discours négatif  
ou tout jugement de valeur 
concernant le choix de la section 
« ceux qui ont les meilleures notes pourront être en PG »

mettre en valeur le métier
par divers supports réalisés par les élèves
un travail commun pour les collègues PG et PI
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR

donner envie
d’être imprimeur

SECONDE

�abandonner tout discours négatif  
ou tout jugement de valeur 
concernant le choix de la section 
« ceux qui ont les meilleures notes pourront être en PG »

mettre en valeur le métier
par divers supports réalisés par les élèves
un travail commun pour les collègues PG et PI

faciliter la mise en œuvre
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
LA SECONDE : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR

FACILITER LA MISE EN ŒUVRE

è �réglages réalisés en amont 
par des élèves de terminale ou des étudiants
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OBJECTIF : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR
LA SECONDE : DONNER ENVIE D’ÊTRE IMPRIMEUR

FACILITER LA MISE EN ŒUVRE

è �réglages réalisés en amont 
par des élèves de terminale ou des étudiants

è �utilisation de tutoriels : 
apprentissage de contenus complexes 

Camtasia
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L‘ÉLABORATION
DE LA PROGRESSION
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 1 : PARTIR DES SAVOIRS

	première entrée, rassurante

2RPIP 1RPIP TRPIP RÉALISAT° ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

typo
mettre en page

hiérarchiser
décliner

préparer les 
fichiers pour 
l’impression

S1 : LES INDUSTRIES GRAPHIQUES, SES APPLICATIONS

S1.1. Connaissance de la filière des industries graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports recyclage des déchets ? x x
S1.1.2 Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique print et web x
S1.1.3 Les innovations technologiques x x
S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication les ≠ imprimés et produits x

S1.2. Arts appliqués
S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) x x
S1.2.2 Les principes esthétiques de mise en page (empagement, règles de composition) x x x
S1.2.3 Le code et les règles typographiques, mesures typographiques x
S1.2.4 L’histoire des signes et de l’écriture x x
S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie x x
S1.2.6 L’influence des principaux mouvements artistiques sur la production graphique du XIX au XXe siècle x x
S1.2.7 La création graphique contemporaine x x
S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs x x
S1.2.9 Les harmonies colorées x x
S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur x x

S1.3. La chaine graphique numérique

S1.3.1 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies plurimedia
web : format, compression, fts d’en-
registrement, mode color., résolution 
+ print

x

S1.3.2 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies imprimées print : bords perdus, plis, dépassant, 
couleurs, linéature x

S1.4. Les matières d’œuvre et les supports

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats papier, bâche, akilux, vinyle, micro-
perforé x

S1.4.2 Les étiquettes intelligentes RFID avec variété des produits x
S1.4.3 Les supports digitaux CD, DVD, clé USB x x

S1.4.4 Les nuanciers fonctionnement du nuancier
teintes de base, mélange x x

S1.4.5 Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques des différents supports avec les ≠ supports x x
S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits gestion de stock x
S1.4.7 Les encres et les vernis tests d’encre en 1IG PI x PI x

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression plaques, toner, encres… cours lissé à 
travers les ≠ cours

2IG 1IG TIG ATELIER ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

S1.5. Réglementations professionnelles
S1.5.1 Les droits d’auteurs, à l’image, de reproduction, la réglementation x x
S1.5.2 Le PDF normalisé x x

S1.5.3 Les normes sur les encres dans le même cours qu’encres et 
vernis x x

S1.5.4 Les normes sur les illuminants x x
S1.5.5 Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle x x

S2 : GESTION INFORMATIQUE D’UNE CHAINE GRAPHIQUE NUMÉRIQUE INTÉGRÉE

S2.1 : La gestion des données numériques et des flux informatiques
S2.1.1 Les techniques d’exploitation des bases de données, des données variables badges JPO, cartes de visite… x x
S2.1.2 Les systèmes de gestion de flux de données, des réseaux x x
S2.1.3  Les réseaux informatiques : 

- S2.1.3a L’architecture de réseau 
- S2.1.3b Les serveurs DNS 
- S2.1.3c Les adresses IP, le protocole FTP, HTTP

x x

S2.1.4 Les techniques et les logiciels de gestion de l’imposition PREPS, Signa, GraphiSoft

S2.1.5  Les différents fichiers (techniques et procédures) : 
- S2.1.5a Les fichiers natifs de travail 
- S2.1.5b Les fichiers d’exports

x

S2.2. La préparation technique des fichiers
S2.2.1  L’imposition électronique x
S2.2.2 Les amalgames

S2.2.3 Les indices techniques (repères)
repères de coupe et de pli, indices 
de collationnement, signature, hiron-
delles…

S2.2.4 Les gammes de contrôle sur papier, sur plaque PI ? PG x
S2.2.5 L’épreuvage numérique Cromalin, MatchPrint, GMG x x
 

S2.3. La sécurisation des données

S2.3.1 Les protocoles et les procédures de sécurité informatique antivirus, codes d’accès, fermeture 
de session x

S2.3.2 L’archivage et le classement (méthodes) x

S3 : GESTION ET SUIVI DE PRODUCTION

S3.1. L’organisation de la production, la gestion de la production

S3.1.1 L’ordonnancement x
S3.1.2  Les temps prévisionnels et réalisés : 

- S3.1.2a Relevés 
- S3.1.2b Calculs

S3.2. Outils collaboratifs

S3.2.1 Le«webtoprint» x
S3.2.2 Le planning x
S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) x
S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) x

S4. CONTRÔLES ET QUALITÉ

S4.1. Mesure de la couleur

S4.1.1  Le vocabulaire spécifique à la couleur : 
- S4.1.1a Le cercle chromatique 
- S4.1.1b Les couleurs primaires, secondaires, tertiaires et complémentaires 
- S4.1.1c Les contrastes colorés 
- S4.1.1d Les aplats, dégradés 
- S4.1.1e Le Benday

x

RÉPARTITION DES SAVOIRS 2RPIP-1RPIP-TRPIP
2RPIP 1RPIP TRPIP RÉALISAT° ÉTUDE AUTRES

MATIÈRES

typo
mettre en page

hiérarchiser
décliner

préparer les 
fichiers pour 
l’impression

S1 : LES INDUSTRIES GRAPHIQUES, SES APPLICATIONS

S1.1. Connaissance de la filière des industries graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports recyclage des déchets ? x x
S1.1.2 Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique print et web x
S1.1.3 Les innovations technologiques x x
S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication les ≠ imprimés et produits x

S1.2. Arts appliqués
S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) x x
S1.2.2 Les principes esthétiques de mise en page (empagement, règles de composition) x x x
S1.2.3 Le code et les règles typographiques, mesures typographiques x
S1.2.4 L’histoire des signes et de l’écriture x x
S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie x x
S1.2.6 L’influence des principaux mouvements artistiques sur la production graphique du XIX au XXe siècle x x
S1.2.7 La création graphique contemporaine x x
S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs x x
S1.2.9 Les harmonies colorées x x
S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur x x

S1.3. La chaine graphique numérique

S1.3.1 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies plurimedia
web : format, compression, fts d’en-
registrement, mode color., résolution 
+ print

x

S1.3.2 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies imprimées print : bords perdus, plis, dépassant, 
couleurs, linéature x

S1.4. Les matières d’œuvre et les supports

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats papier, bâche, akilux, vinyle, micro-
perforé x

S1.4.2 Les étiquettes intelligentes RFID avec variété des produits x
S1.4.3 Les supports digitaux CD, DVD, clé USB x x

S1.4.4 Les nuanciers fonctionnement du nuancier
teintes de base, mélange x x

S1.4.5 Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques des différents supports avec les ≠ supports x x
S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits gestion de stock x
S1.4.7 Les encres et les vernis tests d’encre en 1IG PI x PI x

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression plaques, toner, encres… cours lissé à 
travers les ≠ cours

2IG 1IG TIG ATELIER ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

S1.5. Réglementations professionnelles
S1.5.1 Les droits d’auteurs, à l’image, de reproduction, la réglementation x x
S1.5.2 Le PDF normalisé x x

S1.5.3 Les normes sur les encres dans le même cours qu’encres et 
vernis x x

S1.5.4 Les normes sur les illuminants x x
S1.5.5 Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle x x

S2 : GESTION INFORMATIQUE D’UNE CHAINE GRAPHIQUE NUMÉRIQUE INTÉGRÉE

S2.1 : La gestion des données numériques et des flux informatiques
S2.1.1 Les techniques d’exploitation des bases de données, des données variables badges JPO, cartes de visite… x x
S2.1.2 Les systèmes de gestion de flux de données, des réseaux x x
S2.1.3  Les réseaux informatiques : 

- S2.1.3a L’architecture de réseau 
- S2.1.3b Les serveurs DNS 
- S2.1.3c Les adresses IP, le protocole FTP, HTTP

x x

S2.1.4 Les techniques et les logiciels de gestion de l’imposition PREPS, Signa, GraphiSoft

S2.1.5  Les différents fichiers (techniques et procédures) : 
- S2.1.5a Les fichiers natifs de travail 
- S2.1.5b Les fichiers d’exports

x

S2.2. La préparation technique des fichiers
S2.2.1  L’imposition électronique x
S2.2.2 Les amalgames

S2.2.3 Les indices techniques (repères)
repères de coupe et de pli, indices 
de collationnement, signature, hiron-
delles…

S2.2.4 Les gammes de contrôle sur papier, sur plaque PI ? PG x
S2.2.5 L’épreuvage numérique Cromalin, MatchPrint, GMG x x
 

S2.3. La sécurisation des données

S2.3.1 Les protocoles et les procédures de sécurité informatique antivirus, codes d’accès, fermeture 
de session x

S2.3.2 L’archivage et le classement (méthodes) x

S3 : GESTION ET SUIVI DE PRODUCTION

S3.1. L’organisation de la production, la gestion de la production

S3.1.1 L’ordonnancement x
S3.1.2  Les temps prévisionnels et réalisés : 

- S3.1.2a Relevés 
- S3.1.2b Calculs

S3.2. Outils collaboratifs

S3.2.1 Le«webtoprint» x
S3.2.2 Le planning x
S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) x
S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) x

S4. CONTRÔLES ET QUALITÉ

S4.1. Mesure de la couleur

S4.1.1  Le vocabulaire spécifique à la couleur : 
- S4.1.1a Le cercle chromatique 
- S4.1.1b Les couleurs primaires, secondaires, tertiaires et complémentaires 
- S4.1.1c Les contrastes colorés 
- S4.1.1d Les aplats, dégradés 
- S4.1.1e Le Benday

x
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S1 : LES INDUSTRIES GRAPHIQUES, SES APPLICATIONS

S1.1. Connaissance de la filière des industries graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports recyclage des déchets ? x x
S1.1.2 Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique print et web x
S1.1.3 Les innovations technologiques x x
S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication les ≠ imprimés et produits x

S1.2. Arts appliqués
S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) x x
S1.2.2 Les principes esthétiques de mise en page (empagement, règles de composition) x x x
S1.2.3 Le code et les règles typographiques, mesures typographiques x
S1.2.4 L’histoire des signes et de l’écriture x x
S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie x x
S1.2.6 L’influence des principaux mouvements artistiques sur la production graphique du XIX au XXe siècle x x
S1.2.7 La création graphique contemporaine x x
S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs x x
S1.2.9 Les harmonies colorées x x
S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur x x

S1.3. La chaine graphique numérique

S1.3.1 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies plurimedia
web : format, compression, fts d’en-
registrement, mode color., résolution 
+ print

x

S1.3.2 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies imprimées print : bords perdus, plis, dépassant, 
couleurs, linéature x

S1.4. Les matières d’œuvre et les supports

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats papier, bâche, akilux, vinyle, micro-
perforé x

S1.4.2 Les étiquettes intelligentes RFID avec variété des produits x
S1.4.3 Les supports digitaux CD, DVD, clé USB x x

S1.4.4 Les nuanciers fonctionnement du nuancier
teintes de base, mélange x x

S1.4.5 Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques des différents supports avec les ≠ supports x x
S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits gestion de stock x
S1.4.7 Les encres et les vernis tests d’encre en 1IG PI x PI x

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression plaques, toner, encres… cours lissé à 
travers les ≠ cours

2IG 1IG TIG ATELIER ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

S1.5. Réglementations professionnelles
S1.5.1 Les droits d’auteurs, à l’image, de reproduction, la réglementation x x
S1.5.2 Le PDF normalisé x x

S1.5.3 Les normes sur les encres dans le même cours qu’encres et 
vernis x x

S1.5.4 Les normes sur les illuminants x x
S1.5.5 Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle x x

S2 : GESTION INFORMATIQUE D’UNE CHAINE GRAPHIQUE NUMÉRIQUE INTÉGRÉE

S2.1 : La gestion des données numériques et des flux informatiques
S2.1.1 Les techniques d’exploitation des bases de données, des données variables badges JPO, cartes de visite… x x
S2.1.2 Les systèmes de gestion de flux de données, des réseaux x x
S2.1.3  Les réseaux informatiques : 

- S2.1.3a L’architecture de réseau 
- S2.1.3b Les serveurs DNS 
- S2.1.3c Les adresses IP, le protocole FTP, HTTP

x x

S2.1.4 Les techniques et les logiciels de gestion de l’imposition PREPS, Signa, GraphiSoft

S2.1.5  Les différents fichiers (techniques et procédures) : 
- S2.1.5a Les fichiers natifs de travail 
- S2.1.5b Les fichiers d’exports

x

S2.2. La préparation technique des fichiers
S2.2.1  L’imposition électronique x
S2.2.2 Les amalgames

S2.2.3 Les indices techniques (repères)
repères de coupe et de pli, indices 
de collationnement, signature, hiron-
delles…

S2.2.4 Les gammes de contrôle sur papier, sur plaque PI ? PG x
S2.2.5 L’épreuvage numérique Cromalin, MatchPrint, GMG x x
 

S2.3. La sécurisation des données

S2.3.1 Les protocoles et les procédures de sécurité informatique antivirus, codes d’accès, fermeture 
de session x

S2.3.2 L’archivage et le classement (méthodes) x

S3 : GESTION ET SUIVI DE PRODUCTION

S3.1. L’organisation de la production, la gestion de la production

S3.1.1 L’ordonnancement x
S3.1.2  Les temps prévisionnels et réalisés : 

- S3.1.2a Relevés 
- S3.1.2b Calculs

S3.2. Outils collaboratifs

S3.2.1 Le«webtoprint» x
S3.2.2 Le planning x
S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) x
S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) x

S4. CONTRÔLES ET QUALITÉ

S4.1. Mesure de la couleur

S4.1.1  Le vocabulaire spécifique à la couleur : 
- S4.1.1a Le cercle chromatique 
- S4.1.1b Les couleurs primaires, secondaires, tertiaires et complémentaires 
- S4.1.1c Les contrastes colorés 
- S4.1.1d Les aplats, dégradés 
- S4.1.1e Le Benday

x
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 1 : PARTIR DES SAVOIRS —> AXE NON RETENU

	première entrée, rassurante

2RPIP 1RPIP TRPIP RÉALISAT° ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

typo
mettre en page

hiérarchiser
décliner

préparer les 
fichiers pour 
l’impression

S1 : LES INDUSTRIES GRAPHIQUES, SES APPLICATIONS

S1.1. Connaissance de la filière des industries graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports recyclage des déchets ? x x
S1.1.2 Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique print et web x
S1.1.3 Les innovations technologiques x x
S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication les ≠ imprimés et produits x

S1.2. Arts appliqués
S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) x x
S1.2.2 Les principes esthétiques de mise en page (empagement, règles de composition) x x x
S1.2.3 Le code et les règles typographiques, mesures typographiques x
S1.2.4 L’histoire des signes et de l’écriture x x
S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie x x
S1.2.6 L’influence des principaux mouvements artistiques sur la production graphique du XIX au XXe siècle x x
S1.2.7 La création graphique contemporaine x x
S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs x x
S1.2.9 Les harmonies colorées x x
S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur x x

S1.3. La chaine graphique numérique

S1.3.1 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies plurimedia
web : format, compression, fts d’en-
registrement, mode color., résolution 
+ print

x

S1.3.2 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies imprimées print : bords perdus, plis, dépassant, 
couleurs, linéature x

S1.4. Les matières d’œuvre et les supports

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats papier, bâche, akilux, vinyle, micro-
perforé x

S1.4.2 Les étiquettes intelligentes RFID avec variété des produits x
S1.4.3 Les supports digitaux CD, DVD, clé USB x x

S1.4.4 Les nuanciers fonctionnement du nuancier
teintes de base, mélange x x

S1.4.5 Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques des différents supports avec les ≠ supports x x
S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits gestion de stock x
S1.4.7 Les encres et les vernis tests d’encre en 1IG PI x PI x

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression plaques, toner, encres… cours lissé à 
travers les ≠ cours

2IG 1IG TIG ATELIER ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

S1.5. Réglementations professionnelles
S1.5.1 Les droits d’auteurs, à l’image, de reproduction, la réglementation x x
S1.5.2 Le PDF normalisé x x

S1.5.3 Les normes sur les encres dans le même cours qu’encres et 
vernis x x

S1.5.4 Les normes sur les illuminants x x
S1.5.5 Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle x x

S2 : GESTION INFORMATIQUE D’UNE CHAINE GRAPHIQUE NUMÉRIQUE INTÉGRÉE

S2.1 : La gestion des données numériques et des flux informatiques
S2.1.1 Les techniques d’exploitation des bases de données, des données variables badges JPO, cartes de visite… x x
S2.1.2 Les systèmes de gestion de flux de données, des réseaux x x
S2.1.3  Les réseaux informatiques : 

- S2.1.3a L’architecture de réseau 
- S2.1.3b Les serveurs DNS 
- S2.1.3c Les adresses IP, le protocole FTP, HTTP

x x

S2.1.4 Les techniques et les logiciels de gestion de l’imposition PREPS, Signa, GraphiSoft

S2.1.5  Les différents fichiers (techniques et procédures) : 
- S2.1.5a Les fichiers natifs de travail 
- S2.1.5b Les fichiers d’exports

x

S2.2. La préparation technique des fichiers
S2.2.1  L’imposition électronique x
S2.2.2 Les amalgames

S2.2.3 Les indices techniques (repères)
repères de coupe et de pli, indices 
de collationnement, signature, hiron-
delles…

S2.2.4 Les gammes de contrôle sur papier, sur plaque PI ? PG x
S2.2.5 L’épreuvage numérique Cromalin, MatchPrint, GMG x x
 

S2.3. La sécurisation des données

S2.3.1 Les protocoles et les procédures de sécurité informatique antivirus, codes d’accès, fermeture 
de session x

S2.3.2 L’archivage et le classement (méthodes) x

S3 : GESTION ET SUIVI DE PRODUCTION

S3.1. L’organisation de la production, la gestion de la production

S3.1.1 L’ordonnancement x
S3.1.2  Les temps prévisionnels et réalisés : 

- S3.1.2a Relevés 
- S3.1.2b Calculs

S3.2. Outils collaboratifs

S3.2.1 Le«webtoprint» x
S3.2.2 Le planning x
S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) x
S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) x

S4. CONTRÔLES ET QUALITÉ

S4.1. Mesure de la couleur

S4.1.1  Le vocabulaire spécifique à la couleur : 
- S4.1.1a Le cercle chromatique 
- S4.1.1b Les couleurs primaires, secondaires, tertiaires et complémentaires 
- S4.1.1c Les contrastes colorés 
- S4.1.1d Les aplats, dégradés 
- S4.1.1e Le Benday

x

RÉPARTITION DES SAVOIRS 2RPIP-1RPIP-TRPIP
2RPIP 1RPIP TRPIP RÉALISAT° ÉTUDE AUTRES

MATIÈRES

typo
mettre en page

hiérarchiser
décliner

préparer les 
fichiers pour 
l’impression

S1 : LES INDUSTRIES GRAPHIQUES, SES APPLICATIONS

S1.1. Connaissance de la filière des industries graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports recyclage des déchets ? x x
S1.1.2 Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique print et web x
S1.1.3 Les innovations technologiques x x
S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication les ≠ imprimés et produits x

S1.2. Arts appliqués
S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) x x
S1.2.2 Les principes esthétiques de mise en page (empagement, règles de composition) x x x
S1.2.3 Le code et les règles typographiques, mesures typographiques x
S1.2.4 L’histoire des signes et de l’écriture x x
S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie x x
S1.2.6 L’influence des principaux mouvements artistiques sur la production graphique du XIX au XXe siècle x x
S1.2.7 La création graphique contemporaine x x
S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs x x
S1.2.9 Les harmonies colorées x x
S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur x x

S1.3. La chaine graphique numérique

S1.3.1 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies plurimedia
web : format, compression, fts d’en-
registrement, mode color., résolution 
+ print

x

S1.3.2 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies imprimées print : bords perdus, plis, dépassant, 
couleurs, linéature x

S1.4. Les matières d’œuvre et les supports

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats papier, bâche, akilux, vinyle, micro-
perforé x

S1.4.2 Les étiquettes intelligentes RFID avec variété des produits x
S1.4.3 Les supports digitaux CD, DVD, clé USB x x

S1.4.4 Les nuanciers fonctionnement du nuancier
teintes de base, mélange x x

S1.4.5 Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques des différents supports avec les ≠ supports x x
S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits gestion de stock x
S1.4.7 Les encres et les vernis tests d’encre en 1IG PI x PI x

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression plaques, toner, encres… cours lissé à 
travers les ≠ cours

2IG 1IG TIG ATELIER ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

S1.5. Réglementations professionnelles
S1.5.1 Les droits d’auteurs, à l’image, de reproduction, la réglementation x x
S1.5.2 Le PDF normalisé x x

S1.5.3 Les normes sur les encres dans le même cours qu’encres et 
vernis x x

S1.5.4 Les normes sur les illuminants x x
S1.5.5 Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle x x

S2 : GESTION INFORMATIQUE D’UNE CHAINE GRAPHIQUE NUMÉRIQUE INTÉGRÉE

S2.1 : La gestion des données numériques et des flux informatiques
S2.1.1 Les techniques d’exploitation des bases de données, des données variables badges JPO, cartes de visite… x x
S2.1.2 Les systèmes de gestion de flux de données, des réseaux x x
S2.1.3  Les réseaux informatiques : 

- S2.1.3a L’architecture de réseau 
- S2.1.3b Les serveurs DNS 
- S2.1.3c Les adresses IP, le protocole FTP, HTTP

x x

S2.1.4 Les techniques et les logiciels de gestion de l’imposition PREPS, Signa, GraphiSoft

S2.1.5  Les différents fichiers (techniques et procédures) : 
- S2.1.5a Les fichiers natifs de travail 
- S2.1.5b Les fichiers d’exports

x

S2.2. La préparation technique des fichiers
S2.2.1  L’imposition électronique x
S2.2.2 Les amalgames

S2.2.3 Les indices techniques (repères)
repères de coupe et de pli, indices 
de collationnement, signature, hiron-
delles…

S2.2.4 Les gammes de contrôle sur papier, sur plaque PI ? PG x
S2.2.5 L’épreuvage numérique Cromalin, MatchPrint, GMG x x
 

S2.3. La sécurisation des données

S2.3.1 Les protocoles et les procédures de sécurité informatique antivirus, codes d’accès, fermeture 
de session x

S2.3.2 L’archivage et le classement (méthodes) x

S3 : GESTION ET SUIVI DE PRODUCTION

S3.1. L’organisation de la production, la gestion de la production

S3.1.1 L’ordonnancement x
S3.1.2  Les temps prévisionnels et réalisés : 

- S3.1.2a Relevés 
- S3.1.2b Calculs

S3.2. Outils collaboratifs

S3.2.1 Le«webtoprint» x
S3.2.2 Le planning x
S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) x
S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) x

S4. CONTRÔLES ET QUALITÉ

S4.1. Mesure de la couleur

S4.1.1  Le vocabulaire spécifique à la couleur : 
- S4.1.1a Le cercle chromatique 
- S4.1.1b Les couleurs primaires, secondaires, tertiaires et complémentaires 
- S4.1.1c Les contrastes colorés 
- S4.1.1d Les aplats, dégradés 
- S4.1.1e Le Benday

x
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S1 : LES INDUSTRIES GRAPHIQUES, SES APPLICATIONS

S1.1. Connaissance de la filière des industries graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports recyclage des déchets ? x x
S1.1.2 Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique print et web x
S1.1.3 Les innovations technologiques x x
S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication les ≠ imprimés et produits x

S1.2. Arts appliqués
S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) x x
S1.2.2 Les principes esthétiques de mise en page (empagement, règles de composition) x x x
S1.2.3 Le code et les règles typographiques, mesures typographiques x
S1.2.4 L’histoire des signes et de l’écriture x x
S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie x x
S1.2.6 L’influence des principaux mouvements artistiques sur la production graphique du XIX au XXe siècle x x
S1.2.7 La création graphique contemporaine x x
S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs x x
S1.2.9 Les harmonies colorées x x
S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur x x

S1.3. La chaine graphique numérique

S1.3.1 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies plurimedia
web : format, compression, fts d’en-
registrement, mode color., résolution 
+ print

x

S1.3.2 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies imprimées print : bords perdus, plis, dépassant, 
couleurs, linéature x

S1.4. Les matières d’œuvre et les supports

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats papier, bâche, akilux, vinyle, micro-
perforé x

S1.4.2 Les étiquettes intelligentes RFID avec variété des produits x
S1.4.3 Les supports digitaux CD, DVD, clé USB x x

S1.4.4 Les nuanciers fonctionnement du nuancier
teintes de base, mélange x x

S1.4.5 Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques des différents supports avec les ≠ supports x x
S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits gestion de stock x
S1.4.7 Les encres et les vernis tests d’encre en 1IG PI x PI x

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression plaques, toner, encres… cours lissé à 
travers les ≠ cours

2IG 1IG TIG ATELIER ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

S1.5. Réglementations professionnelles
S1.5.1 Les droits d’auteurs, à l’image, de reproduction, la réglementation x x
S1.5.2 Le PDF normalisé x x

S1.5.3 Les normes sur les encres dans le même cours qu’encres et 
vernis x x

S1.5.4 Les normes sur les illuminants x x
S1.5.5 Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle x x

S2 : GESTION INFORMATIQUE D’UNE CHAINE GRAPHIQUE NUMÉRIQUE INTÉGRÉE

S2.1 : La gestion des données numériques et des flux informatiques
S2.1.1 Les techniques d’exploitation des bases de données, des données variables badges JPO, cartes de visite… x x
S2.1.2 Les systèmes de gestion de flux de données, des réseaux x x
S2.1.3  Les réseaux informatiques : 

- S2.1.3a L’architecture de réseau 
- S2.1.3b Les serveurs DNS 
- S2.1.3c Les adresses IP, le protocole FTP, HTTP

x x

S2.1.4 Les techniques et les logiciels de gestion de l’imposition PREPS, Signa, GraphiSoft

S2.1.5  Les différents fichiers (techniques et procédures) : 
- S2.1.5a Les fichiers natifs de travail 
- S2.1.5b Les fichiers d’exports

x

S2.2. La préparation technique des fichiers
S2.2.1  L’imposition électronique x
S2.2.2 Les amalgames

S2.2.3 Les indices techniques (repères)
repères de coupe et de pli, indices 
de collationnement, signature, hiron-
delles…

S2.2.4 Les gammes de contrôle sur papier, sur plaque PI ? PG x
S2.2.5 L’épreuvage numérique Cromalin, MatchPrint, GMG x x
 

S2.3. La sécurisation des données

S2.3.1 Les protocoles et les procédures de sécurité informatique antivirus, codes d’accès, fermeture 
de session x

S2.3.2 L’archivage et le classement (méthodes) x

S3 : GESTION ET SUIVI DE PRODUCTION

S3.1. L’organisation de la production, la gestion de la production

S3.1.1 L’ordonnancement x
S3.1.2  Les temps prévisionnels et réalisés : 

- S3.1.2a Relevés 
- S3.1.2b Calculs

S3.2. Outils collaboratifs

S3.2.1 Le«webtoprint» x
S3.2.2 Le planning x
S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) x
S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) x

S4. CONTRÔLES ET QUALITÉ

S4.1. Mesure de la couleur

S4.1.1  Le vocabulaire spécifique à la couleur : 
- S4.1.1a Le cercle chromatique 
- S4.1.1b Les couleurs primaires, secondaires, tertiaires et complémentaires 
- S4.1.1c Les contrastes colorés 
- S4.1.1d Les aplats, dégradés 
- S4.1.1e Le Benday

x

RÉPARTITION DES SAVOIRS 2RPIP-1RPIP-TRPIP
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 2 : LIER LES COMPÉTENCES AUX TÂCHES DU RAP

	permet de s’approprier les contenus 
en terme d’activités professionnelles

	permet de lister 
les activités possibles avec les élèves

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES ACTIVITÉS POSSIBLES
AVEC LES ÉLÈVES

MATIÈRES
ET NIVEAU

ESTIMÉ
TÂCHES

SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

APPRENTISSAGE DES FONDAMENTAUX APPROFONDISSEMENT - PROFESSIONNALISATION PERFECTIONNEMENT
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client préparation de rendez-vous, liste de questions à poser, étude du cahier de 
charges pour compléter infos manquantes, simulation de rendez-vous client, 
gestes et postures pendant le rdv, niveau de langage attendu, debrief après

FAB 1IG

T1.1
Accueillir le client.
T1.2
S’approprier le projet de communication, se représenter les produits à 
réaliser, identifier les attentes (enjeux, valeurs graphiques).

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie préparer la présentation des solutions techniques au client
(texte de présentation et d’argumentation),
en listant les avantages et inconvénients de chacune

FAB 1IG

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires pointer l’étape en cours, la situer par rapport à celles en amont et en aval
expliquer les étapes passées, présenter les étapes à venir
faire un mail au client pour lister les éléments manquants pour réaliser la suite
rédiger un compte-rendu de ce qui a déjà été fait et de ce qu’il reste à faire
niveau de langage

FAB TIG

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication préparer un argumentaire destiné à présenter le projet (papier, finition, 
graphisme)
préparer un argumentaire pour le client afin de vendre la valeur ajoutée

FAB TIG

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client
rédiger un compte-rendu d’un rendez-vous simulé
organiser des éléments donnés en vrac FAB 1IG

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur niveau de langage attendu, prise de notes pendant l’échange,
étude d’exemples de discussions qui ne sont pas productives,
quoi faire et quoi dire pour arriver à avancer dans la discussion

FAB 1IG
T1.2 S’approprier le projet de communication, se représenter les produits à 
réaliser, identifier les attentes (enjeux, valeurs graphiques).
T3-4 Alerter le responsable de production sur les aléas et les 
dysfonctionnements en cours de production en cas de difficultés sur la 
réalisation, la qualité ou les délais prescrits.
T4-3 Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des 
pannes ou des dysfonctionnements.
T5-5 Participer à l’identification des risques industriels liés aux produits, aux 
procédés et aux installations
T5-6 Participer à l’amélioration continue des procédures de l’entreprise en 
matière de qualité, d’hygiène, de santé, de sécurité, de conditions de travail et 
d’environnement.

PG
T1.3 A Identifier son degré d’implication dans la réalisation du projet,
T1.4 A Participer à la déclinaison technique et graphique du projet de 
communication du client ou de la création graphique fournie, sur différents 
supports et médias.
T1.5 A Participer à la proposition de solutions techniques de mise en forme, 
de mise en page, de traitement des données fournies, du choix de supports 
de média en intégrant les contraintes des autres étapes de réalisation.
T1.6 A Rendre compte au gestionnaire du projet des solutions de mise en 
forme, de mise en page, de traitement des données retenues qui répondent à 
la demande du client (enrichissement technique, qualité et délais).
T2-7 A Anticiper les déclinaisons graphiques en fonction du media envisagé.
T2-8 A Vérifier les données transmises, s’assurer de leur compatibilité avec 
les media envisagés.
T3-11 A Présenter une épreuve de validation contractuelle ou une version 
d’évaluation.

PI
T1.3 B Identifier son degré d’implication dans la réalisation du projet,
T1.4 B Participer à la proposition de solutions techniques d’impression, de 
façonnage et de choix des matières premières, du choix de supports (nature 
et formats), en intégrant les contraintes des autres étapes de réalisation.
T1.5 B Rendre compte au gestionnaire du projet des solutions d’impression et 
de finition, des matières et des supports retenus qui répondent à la demande 
du client (enrichissement technique, qualité, quantité et délais).

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de 
langage et de communication technique organiser des éléments donnés en vrac,

formules de politesse à l’écrit et à l’oral, niveau de langage attendu,
mode de transmission choisi en fonction de la situation
(pas d’abréviations pour un message pro par exemple)

FAB 2IG

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

passage d’une couleur quadri en PMS supplémentaire
choix d’un format pour limiter la gâche papier
lister les éléments réalisables ou non (piqûre à cheval pour 120 pages…)
identifier les avantages et inconvénients liés à la proposition (process, 
délais…)
faire une demande de devis en sous-traitance (pelliculage, agrafes 
bouclettes…)
proposer des supports divers (bannière, site, bâche…) en plus du projet initial

FAB TIG

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et 
quantité) aux différentes étapes de réalisation

rédiger un compte-rendu des erreurs réalisées et des solutions possibles
expliquer les écarts
niveau de langage, vocabulaire technique
se limiter à une étape
[attention «rendre compte de la production» en fin de process = C5.1.4]

atelier TIG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison remplir un dossier de fabrication avec les éléments du cahier de charges
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

FAB 2IG

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA  Option A « productions graphiques » / Option B « productions imprimées »
Approche didactique - Échelles de compétences

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES ACTIVITÉS POSSIBLES
AVEC LES ÉLÈVES

MATIÈRES
ET NIVEAU

ESTIMÉ
TÂCHES

SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

APPRENTISSAGE DES FONDAMENTAUX APPROFONDISSEMENT - PROFESSIONNALISATION PERFECTIONNEMENT
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client préparation de rendez-vous, liste de questions à poser, étude du cahier de 
charges pour compléter infos manquantes, simulation de rendez-vous client, 
gestes et postures pendant le rdv, niveau de langage attendu, debrief après

FAB 1IG

T1.1
Accueillir le client.
T1.2
S’approprier le projet de communication, se représenter les produits à 
réaliser, identifier les attentes (enjeux, valeurs graphiques).

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie préparer la présentation des solutions techniques au client
(texte de présentation et d’argumentation),
en listant les avantages et inconvénients de chacune

FAB 1IG

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires pointer l’étape en cours, la situer par rapport à celles en amont et en aval
expliquer les étapes passées, présenter les étapes à venir
faire un mail au client pour lister les éléments manquants pour réaliser la suite
rédiger un compte-rendu de ce qui a déjà été fait et de ce qu’il reste à faire
niveau de langage

FAB TIG

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication préparer un argumentaire destiné à présenter le projet (papier, finition, 
graphisme)
préparer un argumentaire pour le client afin de vendre la valeur ajoutée

FAB TIG

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client
rédiger un compte-rendu d’un rendez-vous simulé
organiser des éléments donnés en vrac FAB 1IG

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur niveau de langage attendu, prise de notes pendant l’échange,
étude d’exemples de discussions qui ne sont pas productives,
quoi faire et quoi dire pour arriver à avancer dans la discussion

FAB 1IG
T1.2 S’approprier le projet de communication, se représenter les produits à 
réaliser, identifier les attentes (enjeux, valeurs graphiques).
T3-4 Alerter le responsable de production sur les aléas et les 
dysfonctionnements en cours de production en cas de difficultés sur la 
réalisation, la qualité ou les délais prescrits.
T4-3 Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des 
pannes ou des dysfonctionnements.
T5-5 Participer à l’identification des risques industriels liés aux produits, aux 
procédés et aux installations
T5-6 Participer à l’amélioration continue des procédures de l’entreprise en 
matière de qualité, d’hygiène, de santé, de sécurité, de conditions de travail et 
d’environnement.

PG
T1.3 A Identifier son degré d’implication dans la réalisation du projet,
T1.4 A Participer à la déclinaison technique et graphique du projet de 
communication du client ou de la création graphique fournie, sur différents 
supports et médias.
T1.5 A Participer à la proposition de solutions techniques de mise en forme, 
de mise en page, de traitement des données fournies, du choix de supports 
de média en intégrant les contraintes des autres étapes de réalisation.
T1.6 A Rendre compte au gestionnaire du projet des solutions de mise en 
forme, de mise en page, de traitement des données retenues qui répondent à 
la demande du client (enrichissement technique, qualité et délais).
T2-7 A Anticiper les déclinaisons graphiques en fonction du media envisagé.
T2-8 A Vérifier les données transmises, s’assurer de leur compatibilité avec 
les media envisagés.
T3-11 A Présenter une épreuve de validation contractuelle ou une version 
d’évaluation.

PI
T1.3 B Identifier son degré d’implication dans la réalisation du projet,
T1.4 B Participer à la proposition de solutions techniques d’impression, de 
façonnage et de choix des matières premières, du choix de supports (nature 
et formats), en intégrant les contraintes des autres étapes de réalisation.
T1.5 B Rendre compte au gestionnaire du projet des solutions d’impression et 
de finition, des matières et des supports retenus qui répondent à la demande 
du client (enrichissement technique, qualité, quantité et délais).

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de 
langage et de communication technique organiser des éléments donnés en vrac,

formules de politesse à l’écrit et à l’oral, niveau de langage attendu,
mode de transmission choisi en fonction de la situation
(pas d’abréviations pour un message pro par exemple)

FAB 2IG

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

passage d’une couleur quadri en PMS supplémentaire
choix d’un format pour limiter la gâche papier
lister les éléments réalisables ou non (piqûre à cheval pour 120 pages…)
identifier les avantages et inconvénients liés à la proposition (process, 
délais…)
faire une demande de devis en sous-traitance (pelliculage, agrafes 
bouclettes…)
proposer des supports divers (bannière, site, bâche…) en plus du projet initial

FAB TIG

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et 
quantité) aux différentes étapes de réalisation

rédiger un compte-rendu des erreurs réalisées et des solutions possibles
expliquer les écarts
niveau de langage, vocabulaire technique
se limiter à une étape
[attention «rendre compte de la production» en fin de process = C5.1.4]

atelier TIG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison remplir un dossier de fabrication avec les éléments du cahier de charges
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

FAB 2IG

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA  Option A « productions graphiques » / Option B « productions imprimées »
Approche didactique - Échelles de compétences

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES ACTIVITÉS POSSIBLES
AVEC LES ÉLÈVES

MATIÈRES
ET NIVEAU

ESTIMÉ
TÂCHES

SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

APPRENTISSAGE DES FONDAMENTAUX APPROFONDISSEMENT - PROFESSIONNALISATION PERFECTIONNEMENT
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client préparation de rendez-vous, liste de questions à poser, étude du cahier de 
charges pour compléter infos manquantes, simulation de rendez-vous client, 
gestes et postures pendant le rdv, niveau de langage attendu, debrief après

FAB 1IG

T1.1
Accueillir le client.
T1.2
S’approprier le projet de communication, se représenter les produits à 
réaliser, identifier les attentes (enjeux, valeurs graphiques).

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie préparer la présentation des solutions techniques au client
(texte de présentation et d’argumentation),
en listant les avantages et inconvénients de chacune

FAB 1IG

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires pointer l’étape en cours, la situer par rapport à celles en amont et en aval
expliquer les étapes passées, présenter les étapes à venir
faire un mail au client pour lister les éléments manquants pour réaliser la suite
rédiger un compte-rendu de ce qui a déjà été fait et de ce qu’il reste à faire
niveau de langage

FAB TIG

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication préparer un argumentaire destiné à présenter le projet (papier, finition, 
graphisme)
préparer un argumentaire pour le client afin de vendre la valeur ajoutée

FAB TIG

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client
rédiger un compte-rendu d’un rendez-vous simulé
organiser des éléments donnés en vrac FAB 1IG

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur niveau de langage attendu, prise de notes pendant l’échange,
étude d’exemples de discussions qui ne sont pas productives,
quoi faire et quoi dire pour arriver à avancer dans la discussion

FAB 1IG
T1.2 S’approprier le projet de communication, se représenter les produits à 
réaliser, identifier les attentes (enjeux, valeurs graphiques).
T3-4 Alerter le responsable de production sur les aléas et les 
dysfonctionnements en cours de production en cas de difficultés sur la 
réalisation, la qualité ou les délais prescrits.
T4-3 Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des 
pannes ou des dysfonctionnements.
T5-5 Participer à l’identification des risques industriels liés aux produits, aux 
procédés et aux installations
T5-6 Participer à l’amélioration continue des procédures de l’entreprise en 
matière de qualité, d’hygiène, de santé, de sécurité, de conditions de travail et 
d’environnement.

PG
T1.3 A Identifier son degré d’implication dans la réalisation du projet,
T1.4 A Participer à la déclinaison technique et graphique du projet de 
communication du client ou de la création graphique fournie, sur différents 
supports et médias.
T1.5 A Participer à la proposition de solutions techniques de mise en forme, 
de mise en page, de traitement des données fournies, du choix de supports 
de média en intégrant les contraintes des autres étapes de réalisation.
T1.6 A Rendre compte au gestionnaire du projet des solutions de mise en 
forme, de mise en page, de traitement des données retenues qui répondent à 
la demande du client (enrichissement technique, qualité et délais).
T2-7 A Anticiper les déclinaisons graphiques en fonction du media envisagé.
T2-8 A Vérifier les données transmises, s’assurer de leur compatibilité avec 
les media envisagés.
T3-11 A Présenter une épreuve de validation contractuelle ou une version 
d’évaluation.

PI
T1.3 B Identifier son degré d’implication dans la réalisation du projet,
T1.4 B Participer à la proposition de solutions techniques d’impression, de 
façonnage et de choix des matières premières, du choix de supports (nature 
et formats), en intégrant les contraintes des autres étapes de réalisation.
T1.5 B Rendre compte au gestionnaire du projet des solutions d’impression et 
de finition, des matières et des supports retenus qui répondent à la demande 
du client (enrichissement technique, qualité, quantité et délais).

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de 
langage et de communication technique organiser des éléments donnés en vrac,

formules de politesse à l’écrit et à l’oral, niveau de langage attendu,
mode de transmission choisi en fonction de la situation
(pas d’abréviations pour un message pro par exemple)

FAB 2IG

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

passage d’une couleur quadri en PMS supplémentaire
choix d’un format pour limiter la gâche papier
lister les éléments réalisables ou non (piqûre à cheval pour 120 pages…)
identifier les avantages et inconvénients liés à la proposition (process, 
délais…)
faire une demande de devis en sous-traitance (pelliculage, agrafes 
bouclettes…)
proposer des supports divers (bannière, site, bâche…) en plus du projet initial

FAB TIG

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et 
quantité) aux différentes étapes de réalisation

rédiger un compte-rendu des erreurs réalisées et des solutions possibles
expliquer les écarts
niveau de langage, vocabulaire technique
se limiter à une étape
[attention «rendre compte de la production» en fin de process = C5.1.4]

atelier TIG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison remplir un dossier de fabrication avec les éléments du cahier de charges
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

FAB 2IG

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA  Option A « productions graphiques » / Option B « productions imprimées »
Approche didactique - Échelles de compétences

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

2RPIP 1RPIP TRPIP RÉALISAT° ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

typo
mettre en page

hiérarchiser
décliner

préparer les 
fichiers pour 
l’impression

S1 : LES INDUSTRIES GRAPHIQUES, SES APPLICATIONS

S1.1. Connaissance de la filière des industries graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports recyclage des déchets ? x x
S1.1.2 Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique print et web x
S1.1.3 Les innovations technologiques x x
S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication les ≠ imprimés et produits x

S1.2. Arts appliqués
S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) x x
S1.2.2 Les principes esthétiques de mise en page (empagement, règles de composition) x x x
S1.2.3 Le code et les règles typographiques, mesures typographiques x
S1.2.4 L’histoire des signes et de l’écriture x x
S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie x x
S1.2.6 L’influence des principaux mouvements artistiques sur la production graphique du XIX au XXe siècle x x
S1.2.7 La création graphique contemporaine x x
S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs x x
S1.2.9 Les harmonies colorées x x
S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur x x

S1.3. La chaine graphique numérique

S1.3.1 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies plurimedia
web : format, compression, fts d’en-
registrement, mode color., résolution 
+ print

x

S1.3.2 Les contraintes techniques associées à la mise en œuvre des technologies imprimées print : bords perdus, plis, dépassant, 
couleurs, linéature x

S1.4. Les matières d’œuvre et les supports

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats papier, bâche, akilux, vinyle, micro-
perforé x

S1.4.2 Les étiquettes intelligentes RFID avec variété des produits x
S1.4.3 Les supports digitaux CD, DVD, clé USB x x

S1.4.4 Les nuanciers fonctionnement du nuancier
teintes de base, mélange x x

S1.4.5 Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques des différents supports avec les ≠ supports x x
S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits gestion de stock x
S1.4.7 Les encres et les vernis tests d’encre en 1IG PI x PI x

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression plaques, toner, encres… cours lissé à 
travers les ≠ cours

2IG 1IG TIG ATELIER ÉTUDE AUTRES
MATIÈRES

S1.5. Réglementations professionnelles
S1.5.1 Les droits d’auteurs, à l’image, de reproduction, la réglementation x x
S1.5.2 Le PDF normalisé x x

S1.5.3 Les normes sur les encres dans le même cours qu’encres et 
vernis x x

S1.5.4 Les normes sur les illuminants x x
S1.5.5 Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle x x

S2 : GESTION INFORMATIQUE D’UNE CHAINE GRAPHIQUE NUMÉRIQUE INTÉGRÉE

S2.1 : La gestion des données numériques et des flux informatiques
S2.1.1 Les techniques d’exploitation des bases de données, des données variables badges JPO, cartes de visite… x x
S2.1.2 Les systèmes de gestion de flux de données, des réseaux x x
S2.1.3  Les réseaux informatiques : 

- S2.1.3a L’architecture de réseau 
- S2.1.3b Les serveurs DNS 
- S2.1.3c Les adresses IP, le protocole FTP, HTTP

x x

S2.1.4 Les techniques et les logiciels de gestion de l’imposition PREPS, Signa, GraphiSoft

S2.1.5  Les différents fichiers (techniques et procédures) : 
- S2.1.5a Les fichiers natifs de travail 
- S2.1.5b Les fichiers d’exports

x

S2.2. La préparation technique des fichiers
S2.2.1  L’imposition électronique x
S2.2.2 Les amalgames

S2.2.3 Les indices techniques (repères)
repères de coupe et de pli, indices 
de collationnement, signature, hiron-
delles…

S2.2.4 Les gammes de contrôle sur papier, sur plaque PI ? PG x
S2.2.5 L’épreuvage numérique Cromalin, MatchPrint, GMG x x
 

S2.3. La sécurisation des données

S2.3.1 Les protocoles et les procédures de sécurité informatique antivirus, codes d’accès, fermeture 
de session x

S2.3.2 L’archivage et le classement (méthodes) x

S3 : GESTION ET SUIVI DE PRODUCTION

S3.1. L’organisation de la production, la gestion de la production

S3.1.1 L’ordonnancement x
S3.1.2  Les temps prévisionnels et réalisés : 

- S3.1.2a Relevés 
- S3.1.2b Calculs

S3.2. Outils collaboratifs

S3.2.1 Le«webtoprint» x
S3.2.2 Le planning x
S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) x
S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) x

S4. CONTRÔLES ET QUALITÉ

S4.1. Mesure de la couleur

S4.1.1  Le vocabulaire spécifique à la couleur : 
- S4.1.1a Le cercle chromatique 
- S4.1.1b Les couleurs primaires, secondaires, tertiaires et complémentaires 
- S4.1.1c Les contrastes colorés 
- S4.1.1d Les aplats, dégradés 
- S4.1.1e Le Benday

x

RÉPARTITION DES SAVOIRS 2RPIP-1RPIP-TRPIP

ne fait pas apparaître
les savoirs associés
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : ÉTUDE APPROFONDIE DES ÉPREUVES D’EXAMEN

è �quels intitulés ? 
quelle forme (ponctuelle ou CCF) ? 
quelles compétences évaluées ? 
quels contenus ? 
quelle période ?
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : ÉTUDE APPROFONDIE DES ÉPREUVES D’EXAMEN

è �quels intitulés ? 
quelle forme (ponctuelle ou CCF) ? 
quelles compétences évaluées ? 
quels contenus ? 
quelle période ?

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation 
en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit 
de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit 
de communication

E33
Imposition, réalisation 
de la forme imprimante
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : ÉTUDE APPROFONDIE DES ÉPREUVES D’EXAMEN

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre

C1
 C
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client FAB

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie FAB

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires FAB

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication FAB

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client FAB

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur FAB

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique FAB

C1.2.3 Proposer des solutions techniques FAB

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation ATELIER PG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison FAB
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication FAB

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication FAB

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter FAB

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir FAB

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client FAB

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication FAB

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires FAB

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client FAB

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais) FAB

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication TECHNO PG

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia TECHNO PG

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques FAB

C2.3.2 Choisir les paramètres de production FAB TECHNO PG

C2.3.3 Choisir le support ou le media FAB

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables FAB

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre TECHNO PG
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques ATELIER PG

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran ATELIER PG

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée FAB

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies ATELIER PG

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) ATELIER PG

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique ATELIER PG

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée ATELIER PG

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations ATELIER PG

C3.2.6pg Appliquer le code typographique ATELIER PG

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page ATELIER PG

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet TECHNO PG

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques TECHNO PG

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML ATELIER PG + TECHNO PG

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support TECHNO PG ATELIER PG

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers ATELIER PG

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue ATELIER PG

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes FAB

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique ATELIER PG

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production ATELIER PG ATELIER PG ATELIER PG

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés ATELIER PG

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation ATELIER PG

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères ATELIER PG ATELIER PG

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure ATELIER PG

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame

E3
1 

év
al

ua
tio

n 
de

s 
PF

M
P

co
ef

fic
ie

nt
 3

 - 
CC

F

C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  
en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre

C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

vision d’ensemble des épreuves,
avec compétences évaluées et périodes d’évaluation
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : ÉTUDE APPROFONDIE DES ÉPREUVES D’EXAMEN

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client FAB

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie FAB

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires FAB

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication FAB

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client FAB

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur FAB

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique FAB

C1.2.3 Proposer des solutions techniques FAB

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation ATELIER PG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison FAB
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et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication FAB

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication FAB

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter FAB

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir FAB

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client FAB

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication FAB

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires FAB

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client FAB

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais) FAB

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication TECHNO PG

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia TECHNO PG

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques FAB

C2.3.2 Choisir les paramètres de production FAB TECHNO PG

C2.3.3 Choisir le support ou le media FAB

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables FAB

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre TECHNO PG
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques ATELIER PG

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran ATELIER PG

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée FAB

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies ATELIER PG

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) ATELIER PG

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique ATELIER PG

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée ATELIER PG

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations ATELIER PG

C3.2.6pg Appliquer le code typographique ATELIER PG

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page ATELIER PG

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet TECHNO PG

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques TECHNO PG

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML ATELIER PG + TECHNO PG

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support TECHNO PG ATELIER PG

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers ATELIER PG

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue ATELIER PG

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes FAB

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique ATELIER PG

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production ATELIER PG ATELIER PG ATELIER PG

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés ATELIER PG

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation ATELIER PG

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères ATELIER PG ATELIER PG

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure ATELIER PG

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  
en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre

C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre

C1
 C

om
m

un
iq

ue
r

E3
1 

év
al

ua
tio

n 
de

s 
pé

rio
de

s 
 

de
 fo

rm
at

io
n 

en
 m

ili
eu

 p
ro

fe
ss

io
nn

el
 

co
ef

fic
ie

nt
 3

 - 
CC

F

C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : ÉTUDE APPROFONDIE DES ÉPREUVES D’EXAMEN

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client FAB

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie FAB

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires FAB

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication FAB

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client FAB

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur FAB

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique FAB

C1.2.3 Proposer des solutions techniques FAB

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation ATELIER PG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison FAB
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication FAB

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication FAB

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter FAB

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir FAB

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client FAB

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication FAB

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires FAB

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client FAB

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais) FAB

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication TECHNO PG

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia TECHNO PG

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques FAB

C2.3.2 Choisir les paramètres de production FAB TECHNO PG

C2.3.3 Choisir le support ou le media FAB

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables FAB

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre TECHNO PG
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques ATELIER PG

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran ATELIER PG

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée FAB

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies ATELIER PG

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) ATELIER PG

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique ATELIER PG

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée ATELIER PG

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations ATELIER PG

C3.2.6pg Appliquer le code typographique ATELIER PG

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page ATELIER PG

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet TECHNO PG

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques TECHNO PG

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML ATELIER PG + TECHNO PG

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support TECHNO PG ATELIER PG

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers ATELIER PG

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue ATELIER PG

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes FAB

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique ATELIER PG

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production ATELIER PG ATELIER PG ATELIER PG

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés ATELIER PG

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation ATELIER PG

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères ATELIER PG ATELIER PG

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure ATELIER PG

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  
en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre

C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production



44

LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : ÉTUDE APPROFONDIE DES ÉPREUVES D’EXAMEN

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client FAB

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie FAB

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires FAB

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication FAB

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client FAB

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur FAB

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique FAB

C1.2.3 Proposer des solutions techniques FAB

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation ATELIER PG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison FAB

C2
 A

na
ly

se
r u

n 
pr

oc
es

su
s 

de
 ré

al
is

at
io

n

E2
 É

tu
de

 d
u 

do
ss

ie
r d

e 
fa

br
ic

at
io

n 
d’

un
 p

ro
du

it 
de

 c
om

m
un

ic
at

io
n 

3 
h 

- c
oe

ffi
ci

en
t 3

 - 
ép

re
uv

e 
po

nc
tu

el
le

 é
cr

ite
2 

pa
rt

ie
s :

 p
ar

tie
 1

-f
ab

ric
at

io
n 

/ p
ar

tie
 2

-q
ue

st
io

nn
em

en
t s

pé
ci

fiq
ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication FAB

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication FAB

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter FAB

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir FAB

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client FAB

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication FAB

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires FAB

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client FAB

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais) FAB

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication TECHNO PG

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia TECHNO PG

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques FAB

C2.3.2 Choisir les paramètres de production FAB TECHNO PG

C2.3.3 Choisir le support ou le media FAB

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables FAB

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre TECHNO PG
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques ATELIER PG

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran ATELIER PG

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée FAB

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies ATELIER PG

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) ATELIER PG

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique ATELIER PG

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée ATELIER PG

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations ATELIER PG

C3.2.6pg Appliquer le code typographique ATELIER PG

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page ATELIER PG

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet TECHNO PG

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques TECHNO PG

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML ATELIER PG + TECHNO PG

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support TECHNO PG ATELIER PG

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers ATELIER PG

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue ATELIER PG

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes FAB

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique ATELIER PG

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production ATELIER PG ATELIER PG ATELIER PG

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés ATELIER PG

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation ATELIER PG

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères ATELIER PG ATELIER PG

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure ATELIER PG

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  
en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre

C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

les compétences évaluées 
et leur période d’évaluation 
sont identifiées

è �constat BAC PRO RPIP : 
chaque compétence n’est évaluée qu’au travers une seule épreuve
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AXE 3 : ÉTUDE APPROFONDIE DES ÉPREUVES D’EXAMEN

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client FAB

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie FAB

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires FAB

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication FAB

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client FAB

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur FAB

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique FAB

C1.2.3 Proposer des solutions techniques FAB

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation ATELIER PG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison FAB
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication FAB

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication FAB

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter FAB

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir FAB

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client FAB

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication FAB

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires FAB

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client FAB

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais) FAB

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication TECHNO PG

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia TECHNO PG

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques FAB

C2.3.2 Choisir les paramètres de production FAB TECHNO PG

C2.3.3 Choisir le support ou le media FAB

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables FAB

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre TECHNO PG
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques ATELIER PG

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran ATELIER PG

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée FAB

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies ATELIER PG

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) ATELIER PG

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique ATELIER PG

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée ATELIER PG

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations ATELIER PG

C3.2.6pg Appliquer le code typographique ATELIER PG

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page ATELIER PG

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet TECHNO PG

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques TECHNO PG

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML ATELIER PG + TECHNO PG

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support TECHNO PG ATELIER PG

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers ATELIER PG

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue ATELIER PG

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes FAB

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique ATELIER PG

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production ATELIER PG ATELIER PG ATELIER PG

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés ATELIER PG

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes ATELIER PG ATELIER PG

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation ATELIER PG

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères ATELIER PG ATELIER PG

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure ATELIER PG

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison

C2
 A

na
ly

se
r u

n 
pr

oc
es

su
s 

de
 ré

al
is

at
io

n

E2
 É

tu
de

 d
u 

do
ss

ie
r d

e 
fa

br
ic

at
io

n 
d’

un
 p

ro
du

it 
de

 c
om

m
un

ic
at

io
n 

3 
h 

- c
oe

ffi
ci

en
t 3

 - 
ép

re
uv

e 
po

nc
tu

el
le

 é
cr

ite
2 

pa
rt

ie
s :

 p
ar

tie
 1

-f
ab

ric
at

io
n 

/ p
ar

tie
 2

-q
ue

st
io

nn
em

en
t s

pé
ci

fiq
ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1

Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

COMPÉTENCES SAVOIR-FAIRE
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er semestre 2e semestre 1er semestre 2e semestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

E3
1 

év
al

ua
tio

n 
de

s 
pé

rio
de

s 
 

de
 fo

rm
at

io
n 

en
 m

ili
eu

 p
ro

fe
ss

io
nn

el
 

co
ef

fic
ie

nt
 3

 - 
CC

F

C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  
en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre

C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

Approche didactique - Échelles de compétences
E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE

è �constat BAC PRO RPIP : 
toutes les épreuves se déroulent en terminale
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : PRISE EN COMPTE DE LA CERTIFICATION INTERMÉDIAIRE

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation 
en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit 
de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit 
de communication

E33
Imposition, réalisation 
de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : PRISE EN COMPTE DE LA CERTIFICATION INTERMÉDIAIRE

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements

E3
1 

PF
M

P
co

ef
f 3

 
CC

F

C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre
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C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : PRISE EN COMPTE DE LA CERTIFICATION INTERMÉDIAIRE

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre

C1
 C

om
m

un
iq

ue
r

EP
1 

2 
h 

à 
4 

h
co

ef
f 4

 - 
CC

F

E3
1 

év
al

ua
tio

n 
de

s 
pé

rio
de

s 
 

de
 fo

rm
at

io
n 

en
 m

ili
eu

 p
ro

fe
ss

io
nn

el
 

co
ef

fic
ie

nt
 3

 - 
CC

F

C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production

C5
 C

on
tr

ôl
er

, é
va

lu
er

, c
or

ri
ge

r EP
2 

si
t.

 2
4 

à 
8 

h
co

ef
f 6

 - 
CC

F

E3
2 

si
tu

at
io

n 
2

 4
 h

 à
 8

 h
 c

oe
ff 

4 
- C

CF

C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

E3
1 

év
al

ua
tio

n 
de

s 
pé

rio
de

s 
 

de
 fo

rm
at

io
n 

en
 m

ili
eu

 p
ro

fe
ss

io
nn

el
 

co
ef

fic
ie

nt
 3

 - 
CC

F

C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre
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C 7.2

Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

è �constat BEP RPIP : toutes les épreuves se déroulent  
entre le 3e trimestre de seconde et la fin du 1er semestre de première
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 3 : PRISE EN COMPTE DE LA CERTIFICATION INTERMÉDIAIRE

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison
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ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques

C2.3.2 Choisir les paramètres de production

C2.3.3 Choisir le support ou le media

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…)

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…)

C3.4.4pi Régler le passage des supports

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…)

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production

C4.2.2 Respecter la charte graphique

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia

C4.2.5pg Réaliser un document certifié

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

C4.2.6pi Réaliser la production

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client

C4.3.3pg Modifier le code des CSS

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

C5.1.4 Rendre compte de la production
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques en début et en fin de prise de poste

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre
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C 7.2

Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales

C7.2.2 Organiser le poste de travail

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

è certaines compétences sont plus « urgentes » à aborder que d’autres…
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 4 : RÉPARTITION DES COMPÉTENCES PAR MATIÈRE

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client réalisation PI étude technique

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie étude technique

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires étude technique

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication étude technique

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client étude technique

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur réalisation PI étude technique

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique étude technique réalisation PI

C1.2.3 Proposer des solutions techniques étude technique

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation réalisation PG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison étude technique
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et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication étude technique

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication étude technique

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter étude technique

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir étude technique

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client étude technique

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication étude technique

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires étude technique

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client étude technique

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais) étude technique

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication étude technique PG

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia étude technique PG

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques étude technique

C2.3.2 Choisir les paramètres de production étude technique étude technique PG

C2.3.3 Choisir le support ou le media étude technique

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables étude technique

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre étude technique PG
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques réalisation PG

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran réalisation PG

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée étude technique réalisation PI

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies réalisation PG

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) réalisation PG

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique réalisation PG

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée réalisation PG

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations réalisation PG

C3.2.6pg Appliquer le code typographique réalisation PG

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page réalisation PG

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet étude technique PG

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques étude technique PG

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML réalisation PG 
+ étude technique PG

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support étude technique PG réalisation PG

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers réalisation PG

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue réalisation PG

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes étude technique

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé réalisation PG réalisation PI réalisation PG

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique réalisation PG réalisation PI

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition réalisation PG réalisation PG

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production réalisation PG réalisation PI réalisation PG réalisation PG

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés réalisation PG

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes réalisation PG réalisation PG

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation réalisation PG

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail réalisation PI
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères réalisation PG réalisation PG

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure réalisation PG

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage réalisation PI

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…) réalisation PI

C3.4.4pi Régler le passage des supports réalisation PI

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication réalisation PG

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser réalisation PG

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu réalisation PG

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média réalisation PG

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média réalisation PG + étude technique PG

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…) réalisation PI

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production réalisation PG réalisation PG

C4.2.2 Respecter la charte graphique réalisation PG

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client réalisation PG réalisation PG

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia réalisation PG

C4.2.5pg Réaliser un document certifié réalisation PG

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique réalisation PG

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support réalisation PI

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler réalisation PI

C4.2.6pi Réaliser la production réalisation PI

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client réalisation PG

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client réalisation PG

C4.3.3pg Modifier le code des CSS réalisation PG réalisation PG

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition réalisation PG réalisation PG

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique réalisation PG réalisation PG

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication réalisation PG réalisation PG

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition réalisation PG

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin réalisation PG

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver réalisation PG

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame réalisation PG
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise étude technique PG

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité étude technique PG

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail étude technique PG

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner étude technique

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production réalisation PG
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer étude technique réalisation PI étude technique

C5.1.2 Relever les défauts éventuels réalisation PI étude technique

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF réalisation PG

C5.1.4 Rendre compte de la production réalisation PG
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C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer réalisation PI réalisation PG

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante réalisation PG

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante réalisation PG
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés réalisation PI étude technique PG

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter étude technique PG

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés étude technique PG

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication étude technique PG

C5.4.3 Proposer des améliorations étude technique PG
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle) réalisation PG

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques réalisation PG

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques réalisation PG

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise réalisation PG

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production réalisation PI

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise réalisation PI
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques en début et en fin de prise de poste réalisation PI

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages réalisation PI

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance réalisation PI

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques réalisation PG

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables réalisation PG

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels étude technique PG

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques étude technique PG

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels étude technique PG

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention étude technique PG

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre étude technique PG
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C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales réalisation PG + PI réalisation PG réalisation PG

C7.2.2 Organiser le poste de travail réalisation PG + PI réalisation PG réalisation PG

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets réalisation PG + PI réalisation PG réalisation PG

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

étude technique PG

étude technique

étude technique PI

réalisation PG

réalisation PI
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
DÉNOMINATION DES MATIÈRES

è réalisation d’un produit de communication PG

è réalisation d’un produit de communication PI

è étude technique

è étude technique PG

è étude technique PI

identique
à l’intitulé 
de l’épreuve E32

s’inspire
de l’intitulé 
de l’épreuve E2
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
QUANTITÉS HORAIRES ÉLÈVE

è réalisation d’un produit de communication PG

è réalisation d’un produit de communication PI

è étude technique

è étude technique PG

è étude technique PI

10 h

5 h
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 4 : RÉPARTITION DES COMPÉTENCES PAR MATIÈRE

vérifier que toutes les compétences sont abordées

vérifier la préparation en temps voulu aux épreuves

base pour élaborer les bulletins par compétences

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 1.1 Communiquer avec le client

C1.1.1 Participer à l’accueil du client réalisation PI étude technique

C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques en accord avec sa hiérarchie étude technique

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires étude technique

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication étude technique

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client étude technique

C 1.2

Communiquer 
avec son responsable hiérarchique, 
les services de l’entreprise 
et les prestataires

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur réalisation PI étude technique

C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique étude technique réalisation PI

C1.2.3 Proposer des solutions techniques étude technique

C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production (respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation réalisation PG

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison étude technique

C2
 A

na
ly

se
r u

n 
pr

oc
es

su
s 

de
 ré

al
is

at
io

n

EP
1 

Ét
ud

e 
du

 d
os

si
er

 d
e 

fa
br

ic
at

io
n 

d’
un

 p
ro

du
it 

de
 c

om
m

un
ic

at
io

n 
2 

h 
à 

4 
h 

- c
oe

ffi
ci

en
t 4

 - 
CC

F

E2
 É

tu
de

 d
u 

do
ss

ie
r d

e 
fa

br
ic

at
io

n 
d’

un
 p

ro
du

it 
de

 c
om

m
un

ic
at

io
n 

3 
h 

- c
oe

ffi
ci

en
t 3

 - 
ép

re
uv

e 
po

nc
tu

el
le

 é
cr

ite
2 

pa
rt

ie
s :

 p
ar

tie
 1

-f
ab

ric
at

io
n 

/ p
ar

tie
 2

-q
ue

st
io

nn
em

en
t s

pé
ci

fiq
ue C 2.1 Relever les informations 

et les données de réalisation

C2.1.1 Vérifier les données du cahier des charges et du dossier de fabrication étude technique

C2.1.2  Extraire les données ou informations utiles à la réalisation du produit de communication étude technique

C2.1.3 Extraire les données ou informations à organiser, à transformer, à adapter étude technique

C2.1.4 Identifier les informations et les données manquantes, les signaler ou les obtenir étude technique

C 2.2 Relever les contraintes techniques

C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client étude technique

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites du cahier des charges ou du dossier de fabrication étude technique

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention des différents partenaires et prestataires étude technique

C2.2.4  Identifier les contraintes associées à l’application des normes, des règlements et des procédures

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects et niveau de réalisation du projet de communication du client étude technique

C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais) étude technique

PG
C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication étude technique PG

 C2.2.8pg Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation plurimedia étude technique PG

PI
 C2.2.7pi  Identifier les éléments esthétiques, graphiques et techniques du produit de communication

C2.2.8pi  Participer à l’étude de solutions techniques de réalisation multisupports

C 2.3 Définir une organisation de production adaptée

C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques étude technique

C2.3.2 Choisir les paramètres de production étude technique étude technique PG

C2.3.3 Choisir le support ou le media étude technique

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre, les produits, pièces et consommables étude technique

C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre étude technique PG
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C 3.1 Vérifier les éléments 
nécessaires à la production

PG
C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques réalisation PG

C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis avec la solution d’impression et d’affichage écran réalisation PG

PI

C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition pour une impression numérique

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue

C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports et des matières d’œuvre pour la production envisagée étude technique réalisation PI

C3.1.4pi Vérifier le réglage et l’état du moyen de production

C3.1.5pi Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

C 3.2
Adapter et préparer 
les données, les produits, 
les matières et ressources

PG

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies réalisation PG

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) réalisation PG

C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques en vue d’une production imprimée ou numérique réalisation PG

C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers pour la production demandée réalisation PG

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations réalisation PG

C3.2.6pg Appliquer le code typographique réalisation PG

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page réalisation PG

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet étude technique PG

C3.2.9pg Identifier les zones interactives des publications numériques étude technique PG

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML réalisation PG 
+ étude technique PG

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support étude technique PG réalisation PG

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers réalisation PG

C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie à l’ensemble de la production attendue réalisation PG

PI

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes étude technique

C3.2.2pi Formuler les teintes

C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur, état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

C 3.3 Organiser les données 
et les éléments de production

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé réalisation PG réalisation PI réalisation PG

C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé sur un espace de stockage dédié ou spécifique réalisation PG réalisation PI

C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » du ou des flux de production pour l’imposition réalisation PG réalisation PG

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production réalisation PG réalisation PI réalisation PG réalisation PG

PG

C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données en fonction des moyens de production envisagés réalisation PG

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes réalisation PG réalisation PG

C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation réalisation PG

PI

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 
fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail réalisation PI
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C 3.4 Configurer et régler 
les moyens de production

PG
C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères réalisation PG réalisation PG

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure réalisation PG

PI

C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…)

C3.4.2pi Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage réalisation PI

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…) réalisation PI

C3.4.4pi Régler le passage des supports réalisation PI

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

BEP BAC COMPÉTENCES COMPÉTENCES DÉTAILLÉES
SECONDE PREMIÈRE TERMINALE

1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre 1er trimestre 2e trimestre 3e trimestre
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C 4.1 Adapter la production 
aux moyens retenus ou disponibles

PG

C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client et les données techniques du dossier de fabrication réalisation PG

C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique pour les différents produits de communication à réaliser réalisation PG

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu réalisation PG

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média réalisation PG

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média réalisation PG + étude technique PG

PI C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports (pression, épaisseurs, état de surface, température…) réalisation PI

C 4.2 Réaliser la production planifiée
quantités, qualité, délais, coûts

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production réalisation PG réalisation PG

C4.2.2 Respecter la charte graphique réalisation PG

PG

C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client réalisation PG réalisation PG

C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante ou d’un produit plurimédia réalisation PG

C4.2.5pg Réaliser un document certifié réalisation PG

C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle ou une version « bêta » de la production numérique réalisation PG

PI

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support réalisation PI

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

C4.2.5pi Produire un bon à rouler réalisation PI

C4.2.6pi Réaliser la production réalisation PI

C 4.3 Ajuster les réglages 
en cours de production

PG

C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers selon les attentes et les corrections du client réalisation PG

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client réalisation PG

C4.3.3pg Modifier le code des CSS réalisation PG réalisation PG

PI
C4.3.1pi Ajuster l’encrage pendant la production

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes
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C 4.4 Réaliser une imposition
électronique

C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition réalisation PG réalisation PG

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique réalisation PG réalisation PG

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication réalisation PG réalisation PG

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition réalisation PG

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin réalisation PG

C 4.5 Réaliser une forme imprimante
C4.5.1 Établir le Bon à Graver réalisation PG

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame réalisation PG
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C 4.6 Appliquer les procédures 
et les normes

C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise étude technique PG

C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité étude technique PG

C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes et des procédures au poste de travail étude technique PG

C 4.7 Renseigner les outils de gestion 
de production

C4.7.1 Identifier les critères à renseigner étude technique

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production réalisation PG
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C 5.1 Contrôler et évaluer 
la conformité du produit

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer étude technique réalisation PI étude technique

C5.1.2 Relever les défauts éventuels réalisation PI étude technique

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF réalisation PG

C5.1.4 Rendre compte de la production réalisation PG

E3
3 

- i
m

po
 

2 
à 

4 
h

co
ef

f 2
 - 

CC
F

C 5.2
Contrôler, évaluer 
la conformité de l’imposition 
et de la forme imprimante

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer réalisation PI réalisation PG

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante réalisation PG

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante réalisation PG
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C 5.3

Analyser et corriger 
les dérives, les défauts 
et les dysfonctionnements 
de production

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés réalisation PI étude technique PG

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter étude technique PG

C5.3.3 Corriger les dérives

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements
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C 5.4 Proposer des solutions 
et des améliorations

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés étude technique PG

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences du cahier des charges et du dossier de fabrication étude technique PG

C5.4.3 Proposer des améliorations étude technique PG
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C 6.1 Entretenir et maintenir 
son poste de travail

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle) réalisation PG

PG

C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique pour prévenir les risques liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques réalisation PG

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques réalisation PG

C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise réalisation PG

PI
C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production réalisation PI

C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail dans le respect des normes environnementales de l’entreprise réalisation PI
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C 6.2 Préparer et / ou participer 
aux opérations de maintenance

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques en début et en fin de prise de poste réalisation PI

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages réalisation PI

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance réalisation PI

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

C6.2.5 Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

PG
C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques réalisation PG

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables réalisation PG

PI

C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  
et/ou des outils de mesure

C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de rédiger un bon de commande
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C 7.1 Identifier les mesures 
de prévention à appliquer

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels étude technique PG

C7.1.2 Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques étude technique PG

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels étude technique PG

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention étude technique PG

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre étude technique PG
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C 7.2
Appliquer les mesures de prévention liées à la 
production, aux biens, 
à l’environnement et aux personnes

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales réalisation PG + PI réalisation PG réalisation PG

C7.2.2 Organiser le poste de travail réalisation PG + PI réalisation PG réalisation PG

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets réalisation PG + PI réalisation PG réalisation PG

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

BEP RÉALISATION DE PRODUITS IMPRIMÉS et PLURIMÉDIA
option A « productions graphiques » / option B « productions imprimées »

E2 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

E31 
Évaluation des périodes 
de formation en milieu professionnel

E32 situation 1
Préparation 
d’un produit de communication

E32 situation 2
Réalisation 
d’un produit de communication

E33
Imposition, 
réalisation de la forme imprimante

EP1 
Étude du dossier de fabrication
d’un produit de communication

EP2 situation 1
Préparation 
de la production

EP2 situation 2
Réalisation
de la production

étude technique PG

étude technique

étude technique PI

réalisation PG

réalisation PI
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 5 : PLANNINGS SPÉCIFIQUES AUX ENSEIGNEMENTS

2RPIP

1RPIP

TRPIP

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB
OFFSET & NUM ÉV

AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

connaître
la chaîne graphique

S1.1.2  Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique 3 3 print & web E2

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects  
et niveau de réalisation du projet de communication du client

cibler les métiers dans la chaîne graphique,
entourer les étapes réalisables pour chaque métier

S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication 2 2 les différents imprimés

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats 2 3 papier et supports impression numérique (akilux, dibond, PVC…)

S5.1.2 Les étapes et les techniques de réalisation de produits graphiques plurimedia 3 -

S6.1.1 Les étapes et les techniques de production, d’impression, de finition 2 3 print & web E3
2

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer
lister les contrôles à effectuer sur le produit fini
situer les différents Bon à … dans la chaîne graphique
lister les points de contrôle à effectuer sur ces Bon à …

utiliser un dossier 
de fabrication

S9.1  Les documents techniques mobilisés en situation professionnelle : 
- S9.1a Cahier des charges 
- S9.1b Dossier de fabrication 
- S9.1d Consignes

3 3

print & web E2

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites  
du cahier des charges ou du dossier de fabrication entourer ou surligner dans cdc ou dossier fourni

print & web E2 C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client réaliser une maquette en blanc
réaliser un rough, tracer une arborescence

print & web E3
1 C1.2.5  Renseigner le dossier de fabrication  

et les documents techniques de liaison

remplir un dossier de fabrication 
avec les éléments du cahier de charges
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

print & web E2

C2.1.1  Vérifier les données du cahier des charges  
et du dossier de fabrication vérifier que les éléments reportés sur le dossier sont corrects

print & web E2

C2.1.2  Extraire les données ou informations  
utiles à la réalisation du produit de communication

sur un cahier de charges donné, entourer dans différentes couleurs
les éléments qui concernent les différentes étapes de production
vérifier la quantité des éléments fournis par le client

print & web E2

C2.1.3  Extraire les données ou informations  
à organiser, à transformer, à adapter

vérifier la qualité des éléments fournis par le client
(taille et résolution des images, fichiers natifs ou PDF à réutiliser)

print & web E2

C2.1.4  Identifier les informations et les données manquantes,  
les signaler ou les obtenir

lister les éléments à demander au client, de façon précise
(indiquer qualité attendue et délai à respecter)
C2.1.2 à 4 : remplir un tableau pour un job,
en ciblant les éléments ok,
ceux à modifier et à traiter, ceux manquants [mail client = C1.1.3]

découvrir
l’imposition

S6.2.3  Les fonctionnalités  
des différents pupitres de commande : 
- Quantité 
- format du support 
- Repérage des couleurs (entres-elles et recto verso)

- 3

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières,  

des supports et des matières d’œuvre  
pour la production envisagée

calcul pro simplifié

S6.2.2  Les étapes et les techniques de préparation du support  
(refente, équerrage, mise en température…)

- 3 refente, équerrage, double coupe
vocabulaire du massicot

S6.1.3  Les contraintes liées aux opérations de finition, de façonnage : 
- Fonds perdus 
- Les types de plis 
- Les retirations

2 2

stocker
les produits

S10.3 Les fournisseurs des industries graphiques 2 2

E3
2 C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières,  

supports, encres, toner et teintes

encre, papier, presse
vocabulaire et nom des grandes marques et fabricants

S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits 2 2 stockage papier, hygrométrie, étiquette papier, plaques

communiquer

S9.4  Les techniques de communication en situation professionnelle  
(contexte, message, objectifs, règles) : 
- Moyens et outils de communication 
- Le vocabulaire technique des industries graphiques

3 3 E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communica-
tion technique

organiser des éléments donnés en vrac,
formules de politesse à l’écrit et à l’oral, niveau de langage attendu,
mode de transmission choisi en fonction de la situation
(pas d’abréviations pour un message pro par exemple)

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

N
° 

SÉ
Q

.

D
U

R
ÉE

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PG

SÉQUENCES SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

1 3 h

respecter
les règles
d’hygiène
et de sécurité

La prévention
des risques professionnels

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

reconnaître et entourer
les situations à risque, 
se limiter aux situations PG

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques  
            liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PG

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel 
se limiter aux situations PG

S8.3.3  Les opérations de tri, de gestion  
et de recyclage des déchets

3 3 se limiter aux situations PG

2 3 h

se situer
dans les 
Industries 
Graphiques

L’histoire de l’imprimerie S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie 3 3 photocompo, mac… penser documents / musée…

3

2 h

préparer 
le texte

Le caractère
Les différentes parties de la lettre
Historique des mesures typographiques
Historique des signes et de l’écriture

S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3 les polices, les familles de caractères, 
les grands mouvements

1 h

Les paramètres de base
Police, corps, interlignage, style, justification
Césure, division de mots
Le gris typographique, césure et justification, 
lézardes / rivières

S1.2.3  Le code et les règles typographiques,  
mesures typographiques

3 2

4 3 h Les modes de composition

5

1 h Le code typo
Les espaces typographiques

2h

Les abréviations
L’utilisation des capitales et de l’italique
Les signes © et ®
Les ligatures
Les capitales accentuées
Ligne veuve, ligne orpheline

6 3 h

La préparation typo
Les différents documents à préparer
La préparation de maquette
La préparation de copie :
les signes de correction et de préparation
La préparation de tableaux

S9.3 Les signes de correction 3 - E3
2

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

(styles de paragraphe, styles de caractère, styles CSS)
préparer les feuilles de style
identifier les feuilles de style
[l’application des feuilles de style = C4.1.5pg]

7 3 h Les classification des caractères
Historique S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3

8 3 h Les classifications : Thibaudeau et Vox-Atypi

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1f Contrastes

3 -

9

1 h Les variations d’une police, les différents styles

1 h

Les éléments décoratifs
(vignettes, glyphes, sigles, logos…)
La mise en valeur (aplats, noir au blanc,
filets, tramés…)

1 h

Créer un contraste typo
Le contraste typo
Associer des caractères
La lisibilité des caractères

10 3 h

préparer
l’image

Les types d’images

S5.2.2.1  Les types d’images : 
- S5.2.2.1a Trait 
- S5.2.2.1b Simili 
- S5.2.2.1c Aplat 
- S5.2.2.1d Niveaux de gris 
- S5.2.2.1e Bichromie 
- S5.2.2.1f Couleur

3 2

S1.4.4 Les nuanciers 3 3

11 3 h  Les techniques d’acquisition d’images

S5.2.2.2  Les techniques d’acquisition d’images  
(méthodes et procédures) : 
- S5.2.2.2a Scanner 
- S5.2.2.2b Appareil photo numérique 
- S5.2.2.2c Banque d’image

3 2

12 3 h

mettre 
en page

Les principes d’organisation plastique 
dans un format
Le miroir de page

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1a Gabarit 
- S5.2.1.1b Empagement

2 2

13 3 h
Rythme, dynamisme, ligne de force, équilibre
Alignements
La tombée en registre

S1.2.2  Les principes esthétiques de mise en page  
(empagement, règles de composition)

2 2

14 3 h La mise en page modulaire S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1c Grille modulaire

3 -

15

2 h
L’ensemble commercial
Les normes de présentation
(enveloppe, tête de lettre)

S5.2.1.4 Le rapport texte/image 3 -

1 h

Le calibrage du texte
Comparatif de quantité de textes 
sur une collection
Recherche de la taille d’un livre 
pour une maquette

S5.2.1.3 La calibration du texte 3 -

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PI

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI OFFSET & NUM ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

entourer les situations à risque, 
reconnaître
se limiter aux situations PI

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.1i Les équipements de protection individuelle 3 3 se limiter aux situations PI

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2a Le comité d’Hygiène, Santé et Sécurité au travail 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PI

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel,
se limiter aux situations PI

S8.3.3 Les opérations de tri, de gestion et de recyclage des déchets 3 3 se limiter aux situations PI

connaître
les procédés
d’impression

S6.1.7  Les différents types de transferts d’encrage directs et indirects  
(blanchet, cliché photopolymère, cylindre, anilox, racle…)

- 3

S6.3.2 La technologie et les techniques d’impression numérique 2 3

S6.3.3 La technologie et les techniques de sérigraphie 2 3

S6.3.4 La technologie et les techniques de flexographie 2 2

S6.3.5 La technologie et les techniques d’héliogravure 2 2

S6.3.6 Les technologies à jet d’encre 2 3

connaître
la presse offset

S6.3.1 La technologie et les techniques d’impression offset 2 3

S6.1.6 Les équipements liés au passage des supports

S6.1.8 Les dispositifs d’encrage et de mouillage - 3

entretenir, maintenir

S7.1.1 La maintenance prévisionnelle, préventive, curative 2 2

E3
1 C6.2.5  Faire appel au service spécialisé  

en cas de dysfonctionnement constaté

remplir un bon d’intervention,
rédiger une demande d’intervention externeS7.1.5 Les contrats d’entretien 2 2

S7.1.6 Le cahier de maintenance 3 3

S7.2.3 Le plan de maintenance planning : vendredi après-midi…

S7.3.4  Les matériels et les outillages de maintenance  
et de mesure, modes d’utilisation comparateur, micromètre, pied à coulisse

S1.4.4 Les nuanciers 3 3 nuanciers papier

S4.1.4  Les couleurs additives, soustractives 3 3

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES SAVOIRS ASSOCIÉS

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

E3
1

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PG

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques nettoyage, rangement

E3
2 C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

hygiène à respecter autour du poste de travail,
règles d’hygiène du règlement intérieur (nourriture, boisson)
nettoyage souris et écran régulier
utiliser les produits adaptés

se situer
dans les Industries Graphiques web E3

2 C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique  
pour prévenir les risques  
liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

comportement sur internet, identité numérique
étude de cas réels d’après des articles
(entretiens d’embauche, logo Région Alsace…)
explications des logiciels

S5.1.4  Les technologies et les techniques logicielles  
de traitement des textes, des images fixes ou 
animées

préparer les éléments

print & web E3
2 C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client  

et les données techniques du dossier de fabrication

à la création du document (format, nombre de pages, nombre de couleurs)
respecter les demandes du client dès le départ de la commande
[les modifs du client sont prises en compte = C4.3.1pg]

print & web E3
2

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page coter les maquettes (en mm et en pixels), wireframe
calculer l’échelle de repro des images

print & web E3
2

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

règles de textes en fer, de textes justifiés
règles d’abréviation
règles d’espaces, de signes de ponctuation
guillemets typo, apostrophes typo, supérieurs
capitales accentuées, glyphes, ligatures
ne pas oublier le texte qui coule en web (pas de br/)

traiter les fichiers

print & web E3
2

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies numériser une image
numérisation objet 3D

print & web E3
2 C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers 

pour la production demandée recadrer images, sélectionner textes, vidéos et sons réduits

print & web E3
2 C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels  

(images, vidéos, sons) selon la commande client

enregistrer

print & web E3
2

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes
print & web
nom cohérent avec le contenu
penser aux espaces, aux caractères spéciaux, aux capitales interdites

E3
2

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production créer et organiser les dossiers et sous-dossiers sur l’ordinateur

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
déposer un dossier sur un serveur, sur une clé USB,  
dans un dossier particulier

print & web E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé partager des dossiers sur un serveur FTP, sur le cloud,
sur la DropBox, sur GoogleDocs, sur l’EnT…

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES

RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

ÉV
AL COMPÉTENCES

TP OU TD
ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVESPLATEAU TECHNIQUE

IMPRESSION
PLATEAU TECHNIQUE

FINITION

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

découvrir
le matériel

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  règlement interne
TP  représentation du plateau technique
TP  organiser son poste de travail

utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PI

E3
1

C7.2.2  Organiser le poste de travail TD  les différents matériels prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PI

gérer son poste
de travail

E3
2

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail TP   ranger son poste de travail 
et l’atelier TD  les unités de mesures

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  graissage central hebo  
+ carnet de bord

découvrir et trier
les produits
et matières

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  trouver les différents  solvants
TP  les différents outils de mesure
TP tri des déchets

E3
2

C7.2.3  Effectuer le tri sélectif des déchets TD  les vocabulaires,  
termes techniques

identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PI

E3
2 C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
TP  manipuler ouvrir l’encre  

et les solvants
TP  organisation du poste  

de travail en finition utiliser les produits adaptés

maintenir en état E3
1

C6.2.2  Maintenir en état les matériels et outillages TP  assemblage au quotidien

découvrir
et mettre en route
un matériel
de production

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  mise en œuvre d’une presse (1) 
contrôle de la presse

TP  mise en œuvre  
d’un matériel de finition (1) 
massicot

E3
1 C1.2.1  Dialoguer avec son interlocuteur (suivre les consignes,  

respecter une remarque, appliquer un mode opératoire....)

TP  les modes opératoires  
de mise en route d’une presse (1)  
passage papier

TP  les modes opératoires  
de mise en route  
d’un matériel de finition (1)

E3
2

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…) TP  mise en œuvre d’une presse (2)
TP  mise en œuvre  

d’un matériel de finition (2) 
plieuse

E3
2 C3.4.4pi Régler le passage des supports TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (1) 
calage plaque

E3
2

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés
TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (3) 
réglage du système d’encrage

E3
2 C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports  

(pression, épaisseurs, état de surface, température…)

E3
2

C6.1.2  Réaliser l’entretien des équipements de production TP  mise en oeuvre d’une presse (4) 
nettoyage après impression

restituer 
une expérience

E3
1

C1.1.1  Participer à l’accueil du client TP accueillir un élève de 3e

E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

réaliser
une impression monochrome

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports  

et des matières d’œuvre pour la production envisagée TP  impression mono / recto (1) TP  opération de massicotage (1)

E3
2

 C3.4.2pi  Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

contrôler
la qualité
d’un produit fini

E3
3 C5.2.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur l’imposition et la forme imprimante TP  réalisation d’un BàR (1) TP  opération de Pliage simple (1)

E3
2 C5.1.2  Relever les défauts éventuels 

en finition TP  opération de Pliage roulé (2)

E3
2 C5.1.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur le produit fini TP  suivi de production (1)

réaliser
une impression monochrome

E3
2

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support
TP  impression mono / à culbuter (2)
TP  impression mono / à baculer (2)
TP  impression mono / recto+verso (2)

E3
2

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

E3
2

C4.2.6pi Réaliser la production

réaliser
une impression 
numérique

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
TP  impression numérique (1) 

chemise

E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé TP  impression numérique (2) 
magnet

réaliser une opération
de valeur ajoutée (découpe) E3

2

C3.3.4  Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production 
TP  réalisation  

d’une découpe laser (1) 
chemise

maintenir E3
1

C6.2.3  Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance TP  maintenance des presses graissage des presses
suivre une procédure

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production nettoyage, rangement

E3
1 C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  

en début et en fin de prise de poste
les niveaux de maintenance (qui, quand, comment)
maintenance préventive, curative

E3
1 C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  

et/ou des outils de mesure

pannes
carnet de bord
planning de maintenance

E3
1 C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de 

rédiger un bon de commande chercher dans le catalogue produit

PROGRESSION BAC PRO RPIP PREMIÈRE > ÉTUDE TECHNIQUE

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB
OFFSET & NUM ÉV

AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

programmer la production

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats 2 3

print & web E2 C2.3.3 Choisir le support ou le media

choisir le type de papier, le grammage 
en fonction de la finition et de la nature du travail
choisir le support pour traceur numérique (traceur, dibond, akilux…)
media : choisir support de communication (penser web)

S1.4.5  Les caractéristiques, les propriétés physiques  
et chimiques des différents supports

3 3

print & web E2 C2.3.2 Choisir les paramètres de production choisir le format papier, la taille des pages web, la taille du slide…

S6.3.7  Les technologies et techniques d’ennoblissement  
(pelliculage, marquage à chaud, dorure, gaufrage…)

2 2

print & web E2

C2.2.3  Identifier les contraintes et le domaine d’intervention  
des différents partenaires et prestataires

étudier les possibilités de l’entreprise par rapport à une demande
étudier les cahiers de charge envoyés par les sous-traitants
(pelliculage, forme de découpe…)

S10.3 Les fournisseurs des industries graphiques 2 2

print & web E3
2

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer
lister les contrôles à effectuer sur le produit fini
situer les différents Bon à … dans la chaîne graphique
lister les points de contrôle à effectuer sur ces Bon à …

print & web E3
2

C5.1.2 Relever les défauts éventuels lister erreurs détectées sur le produit fini

S6.2.3  Les fonctionnalités des différents pupitres de commande 
: 
- Alimentation du support et séquence de passage 
- Épaisseur 
- Séquence d’impression 
- Courbe d’encrage 
- Repérage des couleurs (entres-elles et recto verso) 
- Températures de séchage des fours intégrés 
- Réglage des pressions, des tensions 
- Corrections automatiques d’encrage et de repérage

communiquer

S9.4  Les techniques de communication  
en situation professionnelle  
(contexte, message, objectifs, règles) : 
- Moyens et outils de communication 
- Le vocabulaire technique des industries graphiques

3 3

E3
1

C1.1.1 Participer à l’accueil du client
préparation de rendez-vous, liste de questions à poser, étude du cahier de charges 
pour compléter infos manquantes, simulation de rendez-vous client, 
gestes et postures pendant le rdv, niveau de langage attendu, debrief après

print & web E3
1 C1.1.2  Proposer des solutions graphiques et techniques  

en accord avec sa hiérarchie

préparer la présentation des solutions techniques au client
(texte de présentation et d’argumentation),
en listant les avantages et inconvénients de chacune

E3
1

C1.1.5 Prendre en compte les avis et les remarques du client rédiger un compte-rendu d’un rendez-vous simulé
organiser des éléments donnés en vrac

E3
1

C1.2.1 Dialoguer avec son interlocuteur
niveau de langage attendu, prise de notes pendant l’échange,
étude d’exemples de discussions qui ne sont pas productives,
quoi faire et quoi dire pour arriver à avancer dans la discussion

PROGRESSION BAC PRO RPIP PREMIÈRE > ÉTUDE TECHNIQUE PG

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PG

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

connaître
les Industries Graphiques

S1.1.1 Le cycle de vie d’un produit graphique plurimédia et multi supports 2 2

L’histoire du web

S5.1.1  Les technologies de réalisation de produits graphiques plurimedia 3 2  C2.2.8pg  Participer à l’étude de solutions techniques  
de réalisation plurimedia

ne pas voir une commande comme unique (1 imprimé),
mais comme un projet plurimédia (dépliant + affiche 
+ ticket d’entrée + bâche + site + e-mailing…)
étudier les possibilités, entourer les logiciels et les outils de réalisation

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels classer

C7.1.2  Identifier les conditions d’exposition  
aux dangers et aux risques conditions d’exposition

préparer les éléments

S1. 3.1  Les contraintes techniques associées  
à la mise en œuvre des technologies plurimedia

3 2 web : format, compression, fts d’enregistrement, mode color., résolution 
+ print

S1.3.2  Les contraintes techniques associées  
à la mise en œuvre des technologies imprimées

2 3 print : bords perdus, plis, dépassant, couleurs, linéature

mettre en page

S1.2.1 La charte graphique (principe, notions et exploitation) 3 2

S1.2.6  L’influence des principaux mouvements artistiques  
sur la production graphique du XIX au XXe siècle

2 2

C2.2.7pg  Identifier les éléments esthétiques, graphiques  
et techniques du produit de communication

comprendre le rôle et le contenu d’une charte graphique
retrouver dans une charte graphique la mise en situation acceptée ou non
donner plusieurs exemple du même logo mis en situation, rechercher 
dans la charte si oui ou non la proposition peut être acceptée

S1.2.2  Les principes esthétiques de mise en page  
(empagement, règles de composition)

2 2

S5.2.1.4 Le rapport texte/image

S1.2.7 La création graphique contemporaine 3 3

utiliser la couleur

S1.2.8 Les principales théories sur la symbolique des couleurs 2 2

S1.2.9 Les harmonies colorées 2 2

S1.2.10 Les valeurs expressives de la couleur 3 3

S1.4.4 Les nuanciers 3 3

S4.1.4  Les couleurs additives, soustractives

décliner la communication
sur différents supports

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média assurer la lisibilité selon le support (écran de téléphone, bâche…)

C3.2.8pg Identifier les zones des pages Internet
différencier pied de page, navigation, en-tête, colonnes
encadrer zones sur page imprimée
identifier code HTML spécifique à chaque zone

C3.2.9pg  Identifier les zones interactives  
des publications numériques

lister les différents types d’interaction de l’utilisateur :
clic, scroll, one-page, parallax, gauche-droite,  
menu déroulant, zoom image…
entourer les éléments qui amènent au clic (affordance)

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML reconnaître les valeurs sémantiques des textes (strong, h1…)

PROGRESSION BAC PRO RPIP PREMIÈRE > ÉTUDE TECHNIQUE PI

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PI

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI OFFSET & NUM ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

C6.2.6  Établir un pré-diagnostic  
en cas de dysfonctionnement

lister les causes possibles du dysfonctionnement à l’écrit
par rapport à un problème donné

S6.2.3  Les fonctionnalités des différents pupitres de commande : 
- Alimentation du support et séquence de passage 
- Épaisseur 
- Séquence d’impression 
- Courbe d’encrage 
- Repérage des couleurs (entres-elles et recto verso) 
- Températures de séchage des fours intégrés 
- Réglage des pressions, des tensions 
- Corrections automatiques d’encrage et de repérage

S7.2.3 Le plan de maintenance montage démontage des rouleaux

PROGRESSION BAC PRO RPIP PREMIÈRE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

configurer les matériels print & web E3
2 C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : préférences logicielles, 

profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères

régler les préférences des logiciels : état d’historique de Photoshop,
paramètres avancés de texte dans InDesign
activer une typo

C6.2.9pg Réaliser la maintenance préventive des postes informatiques
carnet de bord
planning de maintenance
fiches de suivi de maintenance

C6.2.10pg Proposer les références de produits et consommables chercher dans le catalogue produit

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle

préparer les éléments

print & web E3
2

C3.2.2pg  Développer les images qui sont au format « brut » (fichiers RAW, DNG…) fournir tuto de traitement des images brutes

print & web E3
2 C3.2.3pg  Convertir les fichiers numériques  

en vue d’une production imprimée ou numérique

RVB > CMJN + résolution 300 ppp = offset
RVB + 72 ppp = web…
connaître le mode colorimétrique, la résolution des images,
le format d’enregistrement adapté au support

print & web E3
2

C3.2.5pg Vectoriser les illustrations

redessiner à la plume, au crayon, au pinceau
utiliser la gomme
utiliser la vectorisation dynamique
rendre exploitable : couleurs, mode colorimétrique, noir

web E3
2

C3.2.10pg Baliser les textes en HTML reconnaître les valeurs sémantiques des textes (strong, h1…)

print & web E3
2

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

préparer les feuilles de style
identifier les feuilles de style
(styles de paragraphe, styles de caractère, styles CSS)
[l’application des feuilles de style = C4.1.5pg]

décliner la communication
sur différents supports

print & web E3
2 C3.2.13pg  Décliner et adapter la conception graphique fournie  

à l’ensemble de la production attendue continuer un fichier démarré avec quelques pages types

print & web E3
2 C4.1.2pg  Prendre en compte la charte graphique  

pour les différents produits de communication à réaliser

à partir d’un produit existant (une affiche par exemple),
décliner pour un autre produit (une étiquette par exemple)
réaliser un ensemble commercial
après identification (C2.2.7pg),
mettre en place un logo en fonction de la charte graphique fournie

E3
2

C4.1.3pg Prendre en compte la nature du support ou media retenu

print & web E3
2

C4.1.5pg Adapter l’enrichissement des textes selon le média

appliquer les feuilles de style
(styles de paragraphe, styles de caractère, styles CSS)
[la préparation + l’identification des feuilles de style = C3.2.11pg]
appliquer les feuilles de style
lisibilité - contraste

web E3
2

C4.3.3pg Modifier le code des CSS penser tuto !
fournir un code CSS, demander modifs ciblées

print & web E3
2

C4.1.4pg Adapter les visuels selon le média réenregistrer les images autant de fois qu’il faut pour l’avoir dans les bons formats 
d’enregistrement et les bonnes tailles (print & web)

organiser ses fichiers

print & web E3
2

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes
print & web
nom cohérent avec le contenu
penser aux espaces, aux caractères spéciaux, aux capitales interdites

print & web E3
2 C3.3.5pg  Sélectionner, classer, configurer les données  

en fonction des moyens de production envisagés

dans un même dossier,
différencier les images pour le print et celles pour le web,
différencier les images pour le numérique et celles pour l’offset

E3
2

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production créer et organiser les dossiers et sous-dossiers sur l’ordinateur
créer un dossier d’assemblage

E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé partager des dossiers sur un serveur FTP, sur le cloud,
sur la DropBox, sur GoogleDocs, sur l’EnT…

réaliser l’imposition
numérique

print E3
3 C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique  

à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

fournir un schéma (préparé en FAB !), réaliser l’impo correspondante
enregistrer le schéma sous forme de modèle réutilisable
penser tuto !

print E3
3

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique importer le PDF dans le gabarit d’imposition
[envoi de l’impo sur le Meta = C3.3.3]

print E3
3

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication
sélectionner le bon schéma d’imposition
réaliser un schéma personnalisé pour respecter l’impo préparée sur papier
réaliser une maquette pliée pour anticiper l’ordre des pages

print E3
2 C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents » 

du ou des flux de production pour l’imposition
envoyer une imposition sur le Meta
[réalisation du gabarit, choix du schéma et import du PDF = C4.4.1 à 4]

respecter les délais E3
2

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production respecter un temps donné sur une étape

PROGRESSION BAC PRO RPIP PREMIÈRE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI
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AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages au quotidien

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance graissage des presses

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels classer

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle

THÈMES

RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

ÉV
AL COMPÉTENCES

TP OU TD

PLATEAU TECHNIQUE
IMPRESSION

PLATEAU TECHNIQUE
FINITION

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

E3
1

C7.1.1  Identifier les dangers et risques potentiels TP  fiche de sécurité
TP  identifier les endroits dangereux

E3
1

C7.1.2  Identifier les conditions d’exposition aux dangers et aux risques

E3
2

C3.1.4pi  Vérifier le réglage et l’état du moyen de production TP  mise en œuvre  
d’une presse mono

TP  mise en œuvre  
d’un matériel de finition

E3
2

C3.1.5pi  Rendre compte des étapes et des résultats des différentes vérifications

E3
2

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support 

E3
2

C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières, supports, encres, toner et teintes TP massicot (1)

Obtention d’un BàR E3
2

C4.2.5pi  Produire un bon à rouler TP  réalisation du BàR TP  réalisation d’un BàF

Suivre la production E3
2

C3.4.5pi Obtenir le bon à graver, le bon à tirer, le bon à rouler

Prendre en charge 
un imprimé E3

2

C4.2.6pi   Réaliser la production TP  suivi de production  
impression recto seul

TP  suivi d’une production  
en finition

E3
2

C4.3.1pi   Ajuster l’encrage pendant la production TP  impression forma à culbuter

E3
2

C5.1.2 Relever les défauts éventuels TP  prendre en charge une impression

E3
2

C4.2.1  Respecter les délais et les contraintes de production

E3
3

C5.2.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer

E3
2

C5.1.4  Rendre compte de la production

TP  compléter une fiche de travail  
sur presse  
identifier la production  
(macule, tirage…)

TP  compléter une fiche de travail 
en finition 

E3
2

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés TP  simulateur ou sur presse mono

E3
2

C3.4.4pi  Régler le passage des supports TP  mise en œuvre de presse polychrome

E3
2

C3.2.2pi  Formuler une teinte TP  réalisation d’une teinte

E3
2 C3.4.1pi  Récupérer les fichiers de préréglage des machines de production  

connectées au flux (CIP3, CIP4, JDF…) TP massicot (2)

E3
2

C6.1.2pi  Réaliser l’entretien des équipements de production TP  blanchet, pression

E3
2

C4.2.2  Respecter la charte graphique TP  impression de 2 ou 4 coul.

E3
1

C6.2.6   Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

E3
1

C6.2.4   Configurer l’installation pour l’intervention

E3
2 C5.3.2   Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  

des solutions et/ou des remèdes à apporter 

E3
1 C6.2.10pi   Proposer les références des produits, pièces et consommables  

qui permettront de rédiger un bon de commande

E3
1 C6.2.9pi   Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  

et/ou des outils de mesure

E3
1 C6.2.7   Formaliser et transmettre des observations pour aider  

au diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

E3
1

C6.2.5   Faire appel au service spécialisé en cas de dysfonctionnement constaté

E3
1

C6.2.8   Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de maintenance

E3
1

C6.2.3   Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance TP  maintenance et consigne  
sur presse polychrome
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programmer la production

S3.2.1 Le«webtoprint» 2 2

print E2 C2.3.1 Choisir le moyen de production, les périphériques
sélectionner la presse la plus adaptée dans un parc machines existant
sélectionner le process (numérique ou offset) en fonction de la quantité
choisir entre une finition fiches et une finition cahiersS6.3.7  Les technologies et techniques d’ennoblissement  

(pelliculage, marquage à chaud, dorure, gaufrage…)
2 2

S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits 2 2 print E2

C2.3.4  Choisir les matières d’œuvre,  
les produits, pièces et consommables étude du catalogue papier : blancheur, certifications papier, grammage…

S3.1.1 L’ordonnancement 2 2

print & web E2 C2.2.6 Estimer la faisabilité du projet (qualité, délais)

calculer le temps prévu pour une étape, pour un process
placer une commande dont les temps sont fournis dans un planning de charge
qui comprend des commandes placées
prévoir temps sous-traitant, prévoir temps attente BàT
donner une liste de travaux, vérifier faisabilité avec matériels listés
différencier les clients par la qualité attendue
se chronométrer sur des étapes clés pour ensuite réutiliser dans un mini-planning

S3.2.2 Le planning 2 2

S3.2.4 Les logiciels collaboratifs (ERP) 2 2

S10.2 Le devis 1 1

S10.4 Le coût des matières d’œuvre 2 2

S10.6 Les temps standard d’exécution 2 2

S10.5 Le prix de revient du produit 2 2

assurer
la gestion 
de production

S3.2.3 La gestion de production assistée par ordinateur (GPAO) 2 2 C4.7.1 Identifier les critères à renseigner

S6.2.5 Les fonctionnalités des modules de GPAO 3 3

S9.2 Les modules de GPAO 3 3

améliorer la qualité
du produit

print E3
1

C1.2.3 Proposer des solutions techniques

passage d’une couleur quadri en PMS supplémentaire
choix d’un format pour limiter la gâche papier
lister les éléments réalisables ou non (piqûre à cheval pour 120 pages…)
identifier les avantages et inconvénients liés à la proposition (process, délais…)
faire une demande de devis en sous-traitance (pelliculage, agrafes bouclettes…)
proposer des supports divers (bannière, site, bâche…) en plus du projet initial

communiquer

print & web E3
1

C1.1.4 Présenter l’avancement du projet de communication préparer un argumentaire destiné à présenter le projet (papier, finition, graphisme)
préparer un argumentaire pour le client afin de vendre la valeur ajoutée

S9.4  Les techniques de communication en situation  
professionnelle (contexte, message, objectifs, règles) : 
- Moyens et outils de communication 
- Le vocabulaire technique des industries graphiques

3 3 print & web E3
1

C1.1.3 Fournir des informations et les explications nécessaires

pointer l’étape en cours, la situer par rapport à celles en amont et en aval
expliquer les étapes passées, présenter les étapes à venir
faire un mail au client pour lister les éléments manquants pour réaliser la suite
rédiger un compte-rendu de ce qui a déjà été fait et de ce qu’il reste à faire
niveau de langage

PROGRESSION BAC PRO RPIP TERMINALE > ÉTUDE TECHNIQUE PG
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se projeter
dans les Industries 
Graphiques

S10.1 Les marchés des industries graphiques et de la communication 2 2

S1.1.3 Les innovations technologiques 2 2

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

proposer l’utilisation d’éléments individuels de 
protection, d’éléments de protection de groupe 
(bruit, COV…)
proposer des affichages, savoir qu’il existe des 
formations PSC1, SST, PPMS…

C7.1.5  Assurer la traçabilité et l’efficacité  
des actions de préventions mises en œuvre

document unique
synergie

configurer les matériels

S1.5.4 Les normes sur les illuminants 3 3

S4.1.3  Les techniques de mesure de la couleur 3 3 C2.3.5 Choisir les moyens de contrôle à mettre en œuvre
contrôle visuel
métamérisme
différencier densitomètre et spectrocolorimètre

S4.1.2  Les espaces colorimétriques : 
- S4.1.2a L*a*b* 
- S4.1.2b L*C*h*

2 2

S1.5.5  Les normes ISO sur les contrôles des procédés de production  
de couleur d’épreuve et d’impression professionnelle

3 3 C2.3.2 Choisir les paramètres de production choisir le profil ISO en fonction du papier

vérifier l’imprimabilité

S4.2.1  Les contrôles d’imprimabilité : les tests papetiers, encres, teintes

S1.4.5  Les caractéristiques, les propriétés physiques et chimiques  
des différents supports

S1.4.8 Les matières d’œuvre liées aux différents procédés d’impression

vérifier la conformité
des éléments fournis

S1.3.2  Les contraintes techniques associées  
à la mise en œuvre des technologies imprimées

2 3

traiter les fichiers S5.1.5 Les technologies et les techniques de traitement des vidéos, des sons 2 -

corriger les erreurs,
fournir un fichier
exploitable

S1.5.2 Le PDF normalisé 3 3

S6.2.1 Les fichiers et le flux de production - 3

S2.2.5 L’épreuvage numérique 3 3

S6.1.4 La rastérisation (types de Raster Imaging Processor) 3 3 C2.3.2 Choisir les paramètres de production choisir la linéature, la résolution des images

S5.1.12 Les formes imprimantes 3 3

S6.1.5 Les formes imprimantes, le CTP, le CTS 3 3

S2.2.4 Les gammes de contrôle 3 3

appliquer
les normes qualité

S4.3.5  La certification, les normes ISO C4.6.2 Appliquer les normes de production et de qualité

S4.3.1  Les procédures de contrôle de la qualité C4.6.1 Mettre en œuvre les procédures de l’entreprise

 C4.6.3  Assurer la traçabilité de l’application des normes  
et des procédures au poste de travail

analyser la qualité
en cours de production S4.3.7  Les défauts d’impression

C5.3.1  Identifier la nature des dérives  
et/ou les causes de dysfonctionnements constatés encrage, mouillage, défauts de l’imprimé

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter défauts de l’imprimé

analyser la qualité
du produit fini

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non conformités 
de production, sur les dérives et les dysfonctionnements constatés

lister les défauts d’impression
Ishikawa
méthode des 5M

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences  
du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations

PROGRESSION BAC PRO RPIP TERMINALE > ÉTUDE TECHNIQUE PI

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PI

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI OFFSET & NUM ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

C6.2.7  Formaliser et transmettre des observations pour aider au 
diagnostic des pannes ou des dysfonctionnements

compléter un document,
ou à partir d’une liste brute, ou d’un document annoté,
rédiger, trier, organiser le document transmis au responsable

C6.2.8  Proposer des solutions destinées à améliorer les opérations de 
maintenance lister les solutions possibles

analyser la qualité
en cours de production S4.3.7  Les défauts d’impression C5.3.1  Identifier la nature des dérives  

et/ou les causes de dysfonctionnements constatés encrage, mouillage, défauts de l’imprimé

C5.3.2  Décider en concertation avec son supérieur hiérarchique  
des solutions et/ou des remèdes à apporter défauts de l’imprimé

analyser la qualité
du produit fini

C5.4.1  Rassembler et organiser les informations recueillies sur les non 
conformités de production, sur les dérives et les dysfonctionne-
ments constatés

lister les défauts d’impression
Ishikawa
méthode des 5M

C5.4.2  Comparer ces informations recueillies avec les exigences  
du cahier des charges et du dossier de fabrication

C5.4.3 Proposer des améliorations

PROGRESSION BAC PRO RPIP TERMINALE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

configurer les matériels

print E3
2

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle)
étalonner un spectrocolorimètre (blanc)
étalonner un densitomètre (carte de référence)
[calibration matériels = C3.4.2pg]

print E3
2

C3.4.2pg Calibrer les écrans, les imprimantes, les appareils de mesure calibrer un écran, un scanner, une imprimante, un traceur
[étalonner densito et spectro = C6.1.1]

print & web E3
2 C3.4.1pg  Configurer le poste de travail et les périphériques : 

préférences logicielles, profils, pilotes d’imprimante, polices de caractères
appliquer un profil ISO avec Bridge en fonction du papier de la commande
lier une web-font à un document HTML

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle

vérifier la conformité
des éléments fournis

print & web E3
2 C3.1.1pg  Vérifier la disponibilité, la qualité, la conformité, 

la possibilité d’exploiter les sources et les données techniques ouvrir un fichier et vérifier le format, le nombre de couleurs, le nombre de pages…
[suite de C2.1.1 à C2.1.4 réalisé plus tôt dans la formation]
cocher éléments ok, éléments à modifier, éléments à demander au client…print & web E3

2 C3.1.2pg  Vérifier la compatibilité des éléments numériques fournis  
avec la solution d’impression et d’affichage écran

traiter les fichiers

print & web E3
2 C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte  

et les visuels (images, vidéos, sons) selon la commande client

dossiers complets, autonomie attendue, respect de contraintes
(vérification typo du texte, feuilles de style, retouche visuels, mise en page,
intégration web ou publication numérique

print & web E3
2

C4.2.2 Respecter la charte graphique fournir un fichier réalisé dans lequel la charte graphique n’est pas respectée
demander de modifier pour pouvoir respecter la charte

print & web E3
2

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production créer et organiser les dossiers et sous-dossiers sur l’ordinateur
créer un dossier d’assemblage

print & web E3
2 C4.2.4pg  Produire les fichiers en vue de la réalisation de la forme imprimante  

ou d’un produit plurimédia
export en PDF avec réglages print (norme PDF/X, bords perdus, repères de coupe)
choisir le bon format d’enregistrement ou d’exportation print & web

print E3
2

C4.2.5pg Réaliser un document certifié certifier un PDF avec PitStop
[contrôler le rapport de certification des PDF = C5.1.3]

corriger les erreurs,
fournir un fichier exploitable

print & web E3
2 C4.3.1pg  Corriger les textes, la mise en page, les couleurs, les fichiers  

selon les attentes et les corrections du client
fournir une épreuve annotée par le client,
l’élève doit prendre en compte les commentaires annotés

print & web E3
2

C3.2.12pg Nettoyer les fichiers
couleurs RVB, PMS en doublon, couleurs non utilisées, palette nuancier
polices appliquées à des espaces
points isolés dans des illustrations

print E3
2 C3.3.7pg  Corriger les PDF après contrôle : fonds perdus, textes à modifier,  

traits de coupe, polices de caractères, épaisseur des filets, modes de séparation
Acrobat Pro
PitStop

print E3
2

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF
fournir un rapport de certification sans fournir le PDF
et faire analyser le contenu
[certification du PDF = C4.2.5pg]

web E3
2

C4.3.2pg Adapter la navigation aux attentes du client fournir un mail du client,
l’élève doit prendre en compte les commentaires annotés

web E3
2

C4.3.3pg Modifier le code des CSS
fournir une épreuve annotée par le client,
l’élève doit prendre en compte les commentaires annotés
penser tuto !

print & web E3
2 C4.2.6pg  Réaliser une épreuve contractuelle  

ou une version « bêta » de la production numérique
réaliser une épreuve GMG
mettre en ligne sur http://hebexogutenberg.net/ pour vérifier liens et affichage

réaliser l’imposition
numérique

print E3
3 C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique  

à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

fournir un schéma (préparé en FAB !), réaliser l’impo correspondante
enregistrer le schéma sous forme de modèle réutilisable
penser tuto !

print E3
3

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication
sélectionner le bon schéma d’imposition
réaliser un schéma personnalisé pour respecter l’impo préparée sur papier
réaliser une maquette pliée pour anticiper l’ordre des pages

print E3
3

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique importer le PDF dans le gabarit d’imposition
[envoi de l’impo sur le Meta = C3.3.3]

print E3
2 C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents »  

du ou des flux de production pour l’imposition
envoyer une imposition sur le Meta
[réalisation du gabarit, choix du schéma et import du PDF = C4.4.1 à 4]

print E3
3

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition réaliser une sortie traceur
ou une sortie réduite sur la Konica

print E3
3

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin
faire observer un traceur contenant des erreurs (pas de bords perdus, l’ordre des 
pages pas bon, l’orientation des pages pas bonne…),
et faire rouvrir les fichiers pour faire modifier

réaliser le BàG,
lancer la gravure de plaques

print E3
3

C4.5.1 Établir le Bon à Graver coller la petite étiquette Bon à Graver et signer

print E3
3

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame changer la cassette de plaques dans le CTP
lancer la gravure des plaques

print E3
3

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante remplir check-list des contrôles sur le BàG et le BàC

rendre compte

print & web E3
1 C1.2.4  Rendre compte (écrit, oral) de sa production  

(respect des délais, qualité et quantité) aux différentes étapes de réalisation

rédiger un compte-rendu des erreurs réalisées et des solutions possibles
expliquer les écarts
niveau de langage, vocabulaire technique
se limiter à une étape
[attention «rendre compte de la production» en fin de process = C5.1.4]

print E3
3

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer sur l’imposition et la forme imprimante,
lister les contrôles à effectuer sur le BàG et le BàC

print E3
3

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante

remplir le dossier de fab partie contrôle BàG et BàC,
mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles

[remplir un dossier de fab avec les éléments du cahier de charges = C1.2.5]
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]

print & web E3
2

C5.1.4 Rendre compte de la production

évaluer la conformité du produit fini (oui ou non conforme)
remplir dossier de fab avec temps passés sur les opérations,
et les quantités utilisées

[remplir un dossier de fab avec les éléments du cahier de charges = C1.2.5]
[lister erreurs détectées sur le produit fini = C5.1.2]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

respecter les délais E3
2

C4.2.1 Respecter les délais et les contraintes de production respecter un temps donné sur un process
respecter une quantité, respecter un coût (en nombre de sorties par exemple)

C4.7.2 Renseigner les outils de gestion de production

PROGRESSION BAC PRO RPIP TERMINALE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

OFFSET & NUM ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

Analyser et corriger 
les défauts C5.3.3 Corriger les dérives défauts de l’imprimé

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements défauts de l’imprimé

C6.2.2 Maintenir en état les matériels outillages au quotidien

C6.2.3 Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance graissage des presses

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention remplir, chercher dans les carnets de maintenance
la référence de la pièce à changer

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention
proposer l’utilisation d’éléments individuels de protection, d’éléments de protection 
de groupe (bruit, COV…)
proposer des affichages, savoir qu’il existe des formations PSC1, SST, PPMS…

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre document unique
synergie

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention remplir, chercher dans les carnets de maintenance
la référence de la pièce à changer

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

E3
1

C6.2.4 Configurer l’installation pour l’intervention

E3
1

C6.2.6 Établir un pré-diagnostic en cas de dysfonctionnement

E3
2

C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production TP synergie

E3
2 C3.2.3pi  Réaliser les tests d’imprimabilité : grammage, épaisseur,  

état de surface, porosité, blancheur, test d’arrachage

E3
3

C4.5.2  Produire une forme imprimante d’une imposition et / ou un amalgame

E3
2

C3.2.2pi Formuler les teintes
TP préparation de mélange et comparaison avec nuancier et spectro

E3
2

C3.2.4pi Corriger la teinte si nécessaire

E3
1

C7.1.3 Hiérarchiser les dangers et les risques potentiels
TP synergie

E3
1

C7.1.4 Proposer des mesures et des actions de prévention

E3
1

C7.1.5 Assurer la traçabilité et l’efficacité des actions de préventions mises en œuvre

E3
1

C1.2.5 Renseigner le dossier de fabrication et les documents techniques de liaison

E3
2

C5.1.4 Rendre compte de la production

E3
2

C3.1.2pi  Vérifier l’adéquation de la forme imprimante avec la production attendue
E3

2

C4.2.4pi  Exploiter / extraire les fichiers numériques (CIP3, CIP4, documents JDF…)

E3
3

C5.2.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

E3
3

C5.2.2 Contrôler le Bon à Graver et la forme imprimante

E3
2

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer

E3
3

C5.2.3 Rendre compte de la conformité de l’imposition et de la forme imprimante

E3
2

C6.1.1 Vérifier et étalonner les appareils de mesure (vérification annuelle) TP étalonnages différents matériels (Anapurna, spectro, densito, 
Minolta, blanc de référence, caisson lumineux)

E3
2 C3.1.1pi  Vérifier les fichiers, les bases de données et l’imposition  

pour une impression numérique

Signa

E3
3 C4.4.1  Réaliser un modèle d’imposition électronique  

à l’aide d’un ou plusieurs schémas d’imposition

E3
3

C4.4.2 Intégrer le modèle d’imposition à un flux numérique

E3
3

C4.4.3 Assigner les pages selon le dossier de fabrication

E3
3

C4.4.4 Réaliser une sortie de contrôle de l’imposition

E3
3

C4.4.5 Modifier l’imposition en cas de besoin

E3
3

C4.5.1 Établir le Bon à Graver TP choisir un OC et utiliser le traceur

E3
2

C4.3.2pi Respecter les paramètres d’encrage préconisés par les normes

E3
3

C4.5.1 Établir le Bon à Graver identifier la linéature, contrôle du BàG

E3
2 C5.1.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

en fin de production

encrage, placement, arrêt passage papier, faible dans le blanchet, plis à la sortie,
plis à la marge, profil d’encrage pas calibré, engraissement trop élevé…
en finition : obtenir des blancs réguliers autour du format lors du massicotage

E3
2

C5.1.2 Relever les défauts éventuels

- à partir d’un tirage imprimé, lister les défauts et préparer une fiche de contrôle
-  sur Intellitrax, observer les enregistrements des feuilles prélevées,  

expliquer les zones oranges et rouges
- sur simulateur, exploiter l’historique

E3
2

C5.1.3 Contrôler le rapport de certification des PDF

E3
2

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés

E3
2

C5.3.3 Corriger les dérives

E3
2

C5.3.4 Résoudre les dysfonctionnements

E3
2 C3.3.3  Déposer les éléments de production dans les dossiers « intelligents »  

du ou des flux de production pour l’imposition

E3
2

C3.3.5pi Contrôler les PDF reçus

E3
2 C3.3.6pi  Corriger les PDF reçus pour l’impression numérique : 

fonds perdus, textes à modifier, traits de coupe, polices de caractères,  
épaisseur des filets, modes de séparation
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 5 : PLANNINGS SPÉCIFIQUES AUX ENSEIGNEMENTS

2RPIP

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB
OFFSET & NUM ÉV

AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

connaître
la chaîne graphique

S1.1.2  Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique 3 3 print & web E2

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects  
et niveau de réalisation du projet de communication du client

cibler les métiers dans la chaîne graphique,
entourer les étapes réalisables pour chaque métier

S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication 2 2 les différents imprimés

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats 2 3 papier et supports impression numérique (akilux, dibond, PVC…)

S5.1.2 Les étapes et les techniques de réalisation de produits graphiques plurimedia 3 -

S6.1.1 Les étapes et les techniques de production, d’impression, de finition 2 3 print & web E3
2

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer
lister les contrôles à effectuer sur le produit fini
situer les différents Bon à … dans la chaîne graphique
lister les points de contrôle à effectuer sur ces Bon à …

utiliser un dossier 
de fabrication

S9.1  Les documents techniques mobilisés en situation professionnelle : 
- S9.1a Cahier des charges 
- S9.1b Dossier de fabrication 
- S9.1d Consignes

3 3

print & web E2

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites  
du cahier des charges ou du dossier de fabrication entourer ou surligner dans cdc ou dossier fourni

print & web E2 C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client réaliser une maquette en blanc
réaliser un rough, tracer une arborescence

print & web E3
1 C1.2.5  Renseigner le dossier de fabrication  

et les documents techniques de liaison

remplir un dossier de fabrication 
avec les éléments du cahier de charges
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

print & web E2

C2.1.1  Vérifier les données du cahier des charges  
et du dossier de fabrication vérifier que les éléments reportés sur le dossier sont corrects

print & web E2

C2.1.2  Extraire les données ou informations  
utiles à la réalisation du produit de communication

sur un cahier de charges donné, entourer dans différentes couleurs
les éléments qui concernent les différentes étapes de production
vérifier la quantité des éléments fournis par le client

print & web E2

C2.1.3  Extraire les données ou informations  
à organiser, à transformer, à adapter

vérifier la qualité des éléments fournis par le client
(taille et résolution des images, fichiers natifs ou PDF à réutiliser)

print & web E2

C2.1.4  Identifier les informations et les données manquantes,  
les signaler ou les obtenir

lister les éléments à demander au client, de façon précise
(indiquer qualité attendue et délai à respecter)
C2.1.2 à 4 : remplir un tableau pour un job,
en ciblant les éléments ok,
ceux à modifier et à traiter, ceux manquants [mail client = C1.1.3]

découvrir
l’imposition

S6.2.3  Les fonctionnalités  
des différents pupitres de commande : 
- Quantité 
- format du support 
- Repérage des couleurs (entres-elles et recto verso)

- 3

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières,  

des supports et des matières d’œuvre  
pour la production envisagée

calcul pro simplifié

S6.2.2  Les étapes et les techniques de préparation du support  
(refente, équerrage, mise en température…)

- 3 refente, équerrage, double coupe
vocabulaire du massicot

S6.1.3  Les contraintes liées aux opérations de finition, de façonnage : 
- Fonds perdus 
- Les types de plis 
- Les retirations

2 2

stocker
les produits

S10.3 Les fournisseurs des industries graphiques 2 2

E3
2 C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières,  

supports, encres, toner et teintes

encre, papier, presse
vocabulaire et nom des grandes marques et fabricants

S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits 2 2 stockage papier, hygrométrie, étiquette papier, plaques

communiquer

S9.4  Les techniques de communication en situation professionnelle  
(contexte, message, objectifs, règles) : 
- Moyens et outils de communication 
- Le vocabulaire technique des industries graphiques

3 3 E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communica-
tion technique

organiser des éléments donnés en vrac,
formules de politesse à l’écrit et à l’oral, niveau de langage attendu,
mode de transmission choisi en fonction de la situation
(pas d’abréviations pour un message pro par exemple)

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

N
° 

SÉ
Q

.

D
U

R
ÉE

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PG

SÉQUENCES SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

1 3 h

respecter
les règles
d’hygiène
et de sécurité

La prévention
des risques professionnels

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

reconnaître et entourer
les situations à risque, 
se limiter aux situations PG

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques  
            liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PG

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel 
se limiter aux situations PG

S8.3.3  Les opérations de tri, de gestion  
et de recyclage des déchets

3 3 se limiter aux situations PG

2 3 h

se situer
dans les 
Industries 
Graphiques

L’histoire de l’imprimerie S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie 3 3 photocompo, mac… penser documents / musée…

3

2 h

préparer 
le texte

Le caractère
Les différentes parties de la lettre
Historique des mesures typographiques
Historique des signes et de l’écriture

S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3 les polices, les familles de caractères, 
les grands mouvements

1 h

Les paramètres de base
Police, corps, interlignage, style, justification
Césure, division de mots
Le gris typographique, césure et justification, 
lézardes / rivières

S1.2.3  Le code et les règles typographiques,  
mesures typographiques

3 2

4 3 h Les modes de composition

5

1 h Le code typo
Les espaces typographiques

2h

Les abréviations
L’utilisation des capitales et de l’italique
Les signes © et ®
Les ligatures
Les capitales accentuées
Ligne veuve, ligne orpheline

6 3 h

La préparation typo
Les différents documents à préparer
La préparation de maquette
La préparation de copie :
les signes de correction et de préparation
La préparation de tableaux

S9.3 Les signes de correction 3 - E3
2

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

(styles de paragraphe, styles de caractère, styles CSS)
préparer les feuilles de style
identifier les feuilles de style
[l’application des feuilles de style = C4.1.5pg]

7 3 h Les classification des caractères
Historique S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3

8 3 h Les classifications : Thibaudeau et Vox-Atypi

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1f Contrastes

3 -

9

1 h Les variations d’une police, les différents styles

1 h

Les éléments décoratifs
(vignettes, glyphes, sigles, logos…)
La mise en valeur (aplats, noir au blanc,
filets, tramés…)

1 h

Créer un contraste typo
Le contraste typo
Associer des caractères
La lisibilité des caractères

10 3 h

préparer
l’image

Les types d’images

S5.2.2.1  Les types d’images : 
- S5.2.2.1a Trait 
- S5.2.2.1b Simili 
- S5.2.2.1c Aplat 
- S5.2.2.1d Niveaux de gris 
- S5.2.2.1e Bichromie 
- S5.2.2.1f Couleur

3 2

S1.4.4 Les nuanciers 3 3

11 3 h  Les techniques d’acquisition d’images

S5.2.2.2  Les techniques d’acquisition d’images  
(méthodes et procédures) : 
- S5.2.2.2a Scanner 
- S5.2.2.2b Appareil photo numérique 
- S5.2.2.2c Banque d’image

3 2

12 3 h

mettre 
en page

Les principes d’organisation plastique 
dans un format
Le miroir de page

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1a Gabarit 
- S5.2.1.1b Empagement

2 2

13 3 h
Rythme, dynamisme, ligne de force, équilibre
Alignements
La tombée en registre

S1.2.2  Les principes esthétiques de mise en page  
(empagement, règles de composition)

2 2

14 3 h La mise en page modulaire S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1c Grille modulaire

3 -

15

2 h
L’ensemble commercial
Les normes de présentation
(enveloppe, tête de lettre)

S5.2.1.4 Le rapport texte/image 3 -

1 h

Le calibrage du texte
Comparatif de quantité de textes 
sur une collection
Recherche de la taille d’un livre 
pour une maquette

S5.2.1.3 La calibration du texte 3 -

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PI

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI OFFSET & NUM ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

entourer les situations à risque, 
reconnaître
se limiter aux situations PI

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.1i Les équipements de protection individuelle 3 3 se limiter aux situations PI

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2a Le comité d’Hygiène, Santé et Sécurité au travail 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PI

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel,
se limiter aux situations PI

S8.3.3 Les opérations de tri, de gestion et de recyclage des déchets 3 3 se limiter aux situations PI

connaître
les procédés
d’impression

S6.1.7  Les différents types de transferts d’encrage directs et indirects  
(blanchet, cliché photopolymère, cylindre, anilox, racle…)

- 3

S6.3.2 La technologie et les techniques d’impression numérique 2 3

S6.3.3 La technologie et les techniques de sérigraphie 2 3

S6.3.4 La technologie et les techniques de flexographie 2 2

S6.3.5 La technologie et les techniques d’héliogravure 2 2

S6.3.6 Les technologies à jet d’encre 2 3

connaître
la presse offset

S6.3.1 La technologie et les techniques d’impression offset 2 3

S6.1.6 Les équipements liés au passage des supports

S6.1.8 Les dispositifs d’encrage et de mouillage - 3

entretenir, maintenir

S7.1.1 La maintenance prévisionnelle, préventive, curative 2 2

E3
1 C6.2.5  Faire appel au service spécialisé  

en cas de dysfonctionnement constaté

remplir un bon d’intervention,
rédiger une demande d’intervention externeS7.1.5 Les contrats d’entretien 2 2

S7.1.6 Le cahier de maintenance 3 3

S7.2.3 Le plan de maintenance planning : vendredi après-midi…

S7.3.4  Les matériels et les outillages de maintenance  
et de mesure, modes d’utilisation comparateur, micromètre, pied à coulisse

S1.4.4 Les nuanciers 3 3 nuanciers papier

S4.1.4  Les couleurs additives, soustractives 3 3

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES SAVOIRS ASSOCIÉS

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

E3
1

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PG

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques nettoyage, rangement

E3
2 C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

hygiène à respecter autour du poste de travail,
règles d’hygiène du règlement intérieur (nourriture, boisson)
nettoyage souris et écran régulier
utiliser les produits adaptés

se situer
dans les Industries Graphiques web E3

2 C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique  
pour prévenir les risques  
liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

comportement sur internet, identité numérique
étude de cas réels d’après des articles
(entretiens d’embauche, logo Région Alsace…)
explications des logiciels

S5.1.4  Les technologies et les techniques logicielles  
de traitement des textes, des images fixes ou 
animées

préparer les éléments

print & web E3
2 C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client  

et les données techniques du dossier de fabrication

à la création du document (format, nombre de pages, nombre de couleurs)
respecter les demandes du client dès le départ de la commande
[les modifs du client sont prises en compte = C4.3.1pg]

print & web E3
2

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page coter les maquettes (en mm et en pixels), wireframe
calculer l’échelle de repro des images

print & web E3
2

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

règles de textes en fer, de textes justifiés
règles d’abréviation
règles d’espaces, de signes de ponctuation
guillemets typo, apostrophes typo, supérieurs
capitales accentuées, glyphes, ligatures
ne pas oublier le texte qui coule en web (pas de br/)

traiter les fichiers

print & web E3
2

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies numériser une image
numérisation objet 3D

print & web E3
2 C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers 

pour la production demandée recadrer images, sélectionner textes, vidéos et sons réduits

print & web E3
2 C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels  

(images, vidéos, sons) selon la commande client

enregistrer

print & web E3
2

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes
print & web
nom cohérent avec le contenu
penser aux espaces, aux caractères spéciaux, aux capitales interdites

E3
2

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production créer et organiser les dossiers et sous-dossiers sur l’ordinateur

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
déposer un dossier sur un serveur, sur une clé USB,  
dans un dossier particulier

print & web E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé partager des dossiers sur un serveur FTP, sur le cloud,
sur la DropBox, sur GoogleDocs, sur l’EnT…

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES

RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

ÉV
AL COMPÉTENCES

TP OU TD
ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVESPLATEAU TECHNIQUE

IMPRESSION
PLATEAU TECHNIQUE

FINITION

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

découvrir
le matériel

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  règlement interne
TP  représentation du plateau technique
TP  organiser son poste de travail

utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PI

E3
1

C7.2.2  Organiser le poste de travail TD  les différents matériels prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PI

gérer son poste
de travail

E3
2

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail TP   ranger son poste de travail 
et l’atelier TD  les unités de mesures

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  graissage central hebo  
+ carnet de bord

découvrir et trier
les produits
et matières

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  trouver les différents  solvants
TP  les différents outils de mesure
TP tri des déchets

E3
2

C7.2.3  Effectuer le tri sélectif des déchets TD  les vocabulaires,  
termes techniques

identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PI

E3
2 C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
TP  manipuler ouvrir l’encre  

et les solvants
TP  organisation du poste  

de travail en finition utiliser les produits adaptés

maintenir en état E3
1

C6.2.2  Maintenir en état les matériels et outillages TP  assemblage au quotidien

découvrir
et mettre en route
un matériel
de production

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  mise en œuvre d’une presse (1) 
contrôle de la presse

TP  mise en œuvre  
d’un matériel de finition (1) 
massicot

E3
1 C1.2.1  Dialoguer avec son interlocuteur (suivre les consignes,  

respecter une remarque, appliquer un mode opératoire....)

TP  les modes opératoires  
de mise en route d’une presse (1)  
passage papier

TP  les modes opératoires  
de mise en route  
d’un matériel de finition (1)

E3
2

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…) TP  mise en œuvre d’une presse (2)
TP  mise en œuvre  

d’un matériel de finition (2) 
plieuse

E3
2 C3.4.4pi Régler le passage des supports TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (1) 
calage plaque

E3
2

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés
TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (3) 
réglage du système d’encrage

E3
2 C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports  

(pression, épaisseurs, état de surface, température…)

E3
2

C6.1.2  Réaliser l’entretien des équipements de production TP  mise en oeuvre d’une presse (4) 
nettoyage après impression

restituer 
une expérience

E3
1

C1.1.1  Participer à l’accueil du client TP accueillir un élève de 3e

E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

réaliser
une impression monochrome

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports  

et des matières d’œuvre pour la production envisagée TP  impression mono / recto (1) TP  opération de massicotage (1)

E3
2

 C3.4.2pi  Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

contrôler
la qualité
d’un produit fini

E3
3 C5.2.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur l’imposition et la forme imprimante TP  réalisation d’un BàR (1) TP  opération de Pliage simple (1)

E3
2 C5.1.2  Relever les défauts éventuels 

en finition TP  opération de Pliage roulé (2)

E3
2 C5.1.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur le produit fini TP  suivi de production (1)

réaliser
une impression monochrome

E3
2

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support
TP  impression mono / à culbuter (2)
TP  impression mono / à baculer (2)
TP  impression mono / recto+verso (2)

E3
2

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

E3
2

C4.2.6pi Réaliser la production

réaliser
une impression 
numérique

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
TP  impression numérique (1) 

chemise

E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé TP  impression numérique (2) 
magnet

réaliser une opération
de valeur ajoutée (découpe) E3

2

C3.3.4  Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production 
TP  réalisation  

d’une découpe laser (1) 
chemise

maintenir E3
1

C6.2.3  Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance TP  maintenance des presses graissage des presses
suivre une procédure

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production nettoyage, rangement

E3
1 C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  

en début et en fin de prise de poste
les niveaux de maintenance (qui, quand, comment)
maintenance préventive, curative

E3
1 C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  

et/ou des outils de mesure

pannes
carnet de bord
planning de maintenance

E3
1 C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de 

rédiger un bon de commande chercher dans le catalogue produit

étude
technique

réalisation
PG

réalisation
PI

étude
technique

PG
étude

technique
PI
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 5 : PLANNINGS SPÉCIFIQUES AUX ENSEIGNEMENTS

2RPIP

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

N
° 

SÉ
Q

.

D
U

R
ÉE

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PG

SÉQUENCES SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

1 3 h

respecter
les règles
d’hygiène
et de sécurité

La prévention
des risques professionnels

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

reconnaître et entourer
les situations à risque, 
se limiter aux situations PG

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques  
            liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PG

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel 
se limiter aux situations PG

S8.3.3  Les opérations de tri, de gestion  
et de recyclage des déchets

3 3 se limiter aux situations PG

2 3 h

se situer
dans les 
Industries 
Graphiques

L’histoire de l’imprimerie S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie 3 3 photocompo, mac… penser documents / musée…

3

2 h

préparer 
le texte

Le caractère
Les différentes parties de la lettre
Historique des mesures typographiques
Historique des signes et de l’écriture

S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3 les polices, les familles de caractères, 
les grands mouvements

1 h

Les paramètres de base
Police, corps, interlignage, style, justification
Césure, division de mots
Le gris typographique, césure et justification, 
lézardes / rivières

S1.2.3  Le code et les règles typographiques,  
mesures typographiques

3 2

4 3 h Les modes de composition

5

1 h Le code typo
Les espaces typographiques

2h

Les abréviations
L’utilisation des capitales et de l’italique
Les signes © et ®
Les ligatures
Les capitales accentuées
Ligne veuve, ligne orpheline

6 3 h

La préparation typo
Les différents documents à préparer
La préparation de maquette
La préparation de copie :
les signes de correction et de préparation
La préparation de tableaux

S9.3 Les signes de correction 3 - E3
2

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

(styles de paragraphe, styles de caractère, styles CSS)
préparer les feuilles de style
identifier les feuilles de style
[l’application des feuilles de style = C4.1.5pg]

7 3 h Les classification des caractères
Historique S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3

8 3 h Les classifications : Thibaudeau et Vox-Atypi

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1f Contrastes

3 -

9

1 h Les variations d’une police, les différents styles

1 h

Les éléments décoratifs
(vignettes, glyphes, sigles, logos…)
La mise en valeur (aplats, noir au blanc,
filets, tramés…)

1 h

Créer un contraste typo
Le contraste typo
Associer des caractères
La lisibilité des caractères

10 3 h

préparer
l’image

Les types d’images

S5.2.2.1  Les types d’images : 
- S5.2.2.1a Trait 
- S5.2.2.1b Simili 
- S5.2.2.1c Aplat 
- S5.2.2.1d Niveaux de gris 
- S5.2.2.1e Bichromie 
- S5.2.2.1f Couleur

3 2

S1.4.4 Les nuanciers 3 3

11 3 h  Les techniques d’acquisition d’images

S5.2.2.2  Les techniques d’acquisition d’images  
(méthodes et procédures) : 
- S5.2.2.2a Scanner 
- S5.2.2.2b Appareil photo numérique 
- S5.2.2.2c Banque d’image

3 2

12 3 h

mettre 
en page

Les principes d’organisation plastique 
dans un format
Le miroir de page

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1a Gabarit 
- S5.2.1.1b Empagement

2 2

13 3 h
Rythme, dynamisme, ligne de force, équilibre
Alignements
La tombée en registre

S1.2.2  Les principes esthétiques de mise en page  
(empagement, règles de composition)

2 2

14 3 h La mise en page modulaire S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1c Grille modulaire

3 -

15

2 h
L’ensemble commercial
Les normes de présentation
(enveloppe, tête de lettre)

S5.2.1.4 Le rapport texte/image 3 -

1 h

Le calibrage du texte
Comparatif de quantité de textes 
sur une collection
Recherche de la taille d’un livre 
pour une maquette

S5.2.1.3 La calibration du texte 3 -

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PI

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI OFFSET & NUM ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

entourer les situations à risque, 
reconnaître
se limiter aux situations PI

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.1i Les équipements de protection individuelle 3 3 se limiter aux situations PI

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2a Le comité d’Hygiène, Santé et Sécurité au travail 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PI

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel,
se limiter aux situations PI

S8.3.3 Les opérations de tri, de gestion et de recyclage des déchets 3 3 se limiter aux situations PI

connaître
les procédés
d’impression

S6.1.7  Les différents types de transferts d’encrage directs et indirects  
(blanchet, cliché photopolymère, cylindre, anilox, racle…)

- 3

S6.3.2 La technologie et les techniques d’impression numérique 2 3

S6.3.3 La technologie et les techniques de sérigraphie 2 3

S6.3.4 La technologie et les techniques de flexographie 2 2

S6.3.5 La technologie et les techniques d’héliogravure 2 2

S6.3.6 Les technologies à jet d’encre 2 3

connaître
la presse offset

S6.3.1 La technologie et les techniques d’impression offset 2 3

S6.1.6 Les équipements liés au passage des supports

S6.1.8 Les dispositifs d’encrage et de mouillage - 3

entretenir, maintenir

S7.1.1 La maintenance prévisionnelle, préventive, curative 2 2

E3
1 C6.2.5  Faire appel au service spécialisé  

en cas de dysfonctionnement constaté

remplir un bon d’intervention,
rédiger une demande d’intervention externeS7.1.5 Les contrats d’entretien 2 2

S7.1.6 Le cahier de maintenance 3 3

S7.2.3 Le plan de maintenance planning : vendredi après-midi…

S7.3.4  Les matériels et les outillages de maintenance  
et de mesure, modes d’utilisation comparateur, micromètre, pied à coulisse

S1.4.4 Les nuanciers 3 3 nuanciers papier

S4.1.4  Les couleurs additives, soustractives 3 3

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES SAVOIRS ASSOCIÉS

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

E3
1

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PG

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques nettoyage, rangement

E3
2 C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

hygiène à respecter autour du poste de travail,
règles d’hygiène du règlement intérieur (nourriture, boisson)
nettoyage souris et écran régulier
utiliser les produits adaptés

se situer
dans les Industries Graphiques web E3

2 C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique  
pour prévenir les risques  
liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

comportement sur internet, identité numérique
étude de cas réels d’après des articles
(entretiens d’embauche, logo Région Alsace…)
explications des logiciels

S5.1.4  Les technologies et les techniques logicielles  
de traitement des textes, des images fixes ou 
animées

préparer les éléments

print & web E3
2 C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client  

et les données techniques du dossier de fabrication

à la création du document (format, nombre de pages, nombre de couleurs)
respecter les demandes du client dès le départ de la commande
[les modifs du client sont prises en compte = C4.3.1pg]

print & web E3
2

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page coter les maquettes (en mm et en pixels), wireframe
calculer l’échelle de repro des images

print & web E3
2

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

règles de textes en fer, de textes justifiés
règles d’abréviation
règles d’espaces, de signes de ponctuation
guillemets typo, apostrophes typo, supérieurs
capitales accentuées, glyphes, ligatures
ne pas oublier le texte qui coule en web (pas de br/)

traiter les fichiers

print & web E3
2

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies numériser une image
numérisation objet 3D

print & web E3
2 C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers 

pour la production demandée recadrer images, sélectionner textes, vidéos et sons réduits

print & web E3
2 C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels  

(images, vidéos, sons) selon la commande client

enregistrer

print & web E3
2

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes
print & web
nom cohérent avec le contenu
penser aux espaces, aux caractères spéciaux, aux capitales interdites

E3
2

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production créer et organiser les dossiers et sous-dossiers sur l’ordinateur

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
déposer un dossier sur un serveur, sur une clé USB,  
dans un dossier particulier

print & web E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé partager des dossiers sur un serveur FTP, sur le cloud,
sur la DropBox, sur GoogleDocs, sur l’EnT…

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES

RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

ÉV
AL COMPÉTENCES

TP OU TD
ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVESPLATEAU TECHNIQUE

IMPRESSION
PLATEAU TECHNIQUE

FINITION

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

découvrir
le matériel

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  règlement interne
TP  représentation du plateau technique
TP  organiser son poste de travail

utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PI

E3
1

C7.2.2  Organiser le poste de travail TD  les différents matériels prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PI

gérer son poste
de travail

E3
2

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail TP   ranger son poste de travail 
et l’atelier TD  les unités de mesures

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  graissage central hebo  
+ carnet de bord

découvrir et trier
les produits
et matières

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  trouver les différents  solvants
TP  les différents outils de mesure
TP tri des déchets

E3
2

C7.2.3  Effectuer le tri sélectif des déchets TD  les vocabulaires,  
termes techniques

identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PI

E3
2 C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
TP  manipuler ouvrir l’encre  

et les solvants
TP  organisation du poste  

de travail en finition utiliser les produits adaptés

maintenir en état E3
1

C6.2.2  Maintenir en état les matériels et outillages TP  assemblage au quotidien

découvrir
et mettre en route
un matériel
de production

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  mise en œuvre d’une presse (1) 
contrôle de la presse

TP  mise en œuvre  
d’un matériel de finition (1) 
massicot

E3
1 C1.2.1  Dialoguer avec son interlocuteur (suivre les consignes,  

respecter une remarque, appliquer un mode opératoire....)

TP  les modes opératoires  
de mise en route d’une presse (1)  
passage papier

TP  les modes opératoires  
de mise en route  
d’un matériel de finition (1)

E3
2

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…) TP  mise en œuvre d’une presse (2)
TP  mise en œuvre  

d’un matériel de finition (2) 
plieuse

E3
2 C3.4.4pi Régler le passage des supports TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (1) 
calage plaque

E3
2

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés
TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (3) 
réglage du système d’encrage

E3
2 C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports  

(pression, épaisseurs, état de surface, température…)

E3
2

C6.1.2  Réaliser l’entretien des équipements de production TP  mise en oeuvre d’une presse (4) 
nettoyage après impression

restituer 
une expérience

E3
1

C1.1.1  Participer à l’accueil du client TP accueillir un élève de 3e

E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

réaliser
une impression monochrome

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports  

et des matières d’œuvre pour la production envisagée TP  impression mono / recto (1) TP  opération de massicotage (1)

E3
2

 C3.4.2pi  Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

contrôler
la qualité
d’un produit fini

E3
3 C5.2.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur l’imposition et la forme imprimante TP  réalisation d’un BàR (1) TP  opération de Pliage simple (1)

E3
2 C5.1.2  Relever les défauts éventuels 

en finition TP  opération de Pliage roulé (2)

E3
2 C5.1.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur le produit fini TP  suivi de production (1)

réaliser
une impression monochrome

E3
2

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support
TP  impression mono / à culbuter (2)
TP  impression mono / à baculer (2)
TP  impression mono / recto+verso (2)

E3
2

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

E3
2

C4.2.6pi Réaliser la production

réaliser
une impression 
numérique

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
TP  impression numérique (1) 

chemise

E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé TP  impression numérique (2) 
magnet

réaliser une opération
de valeur ajoutée (découpe) E3

2

C3.3.4  Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production 
TP  réalisation  

d’une découpe laser (1) 
chemise

maintenir E3
1

C6.2.3  Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance TP  maintenance des presses graissage des presses
suivre une procédure

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production nettoyage, rangement

E3
1 C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  

en début et en fin de prise de poste
les niveaux de maintenance (qui, quand, comment)
maintenance préventive, curative

E3
1 C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  

et/ou des outils de mesure

pannes
carnet de bord
planning de maintenance

E3
1 C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de 

rédiger un bon de commande chercher dans le catalogue produit

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB
OFFSET & NUM ÉV

AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

connaître
la chaîne graphique

S1.1.2  Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique 3 3 print & web E2

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects  
et niveau de réalisation du projet de communication du client

cibler les métiers dans la chaîne graphique,
entourer les étapes réalisables pour chaque métier

S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication 2 2 les différents imprimés

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats 2 3 papier et supports impression numérique (akilux, dibond, PVC…)

S5.1.2 Les étapes et les techniques de réalisation de produits graphiques plurimedia 3 -

S6.1.1 Les étapes et les techniques de production, d’impression, de finition 2 3 print & web E3
2

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer
lister les contrôles à effectuer sur le produit fini
situer les différents Bon à … dans la chaîne graphique
lister les points de contrôle à effectuer sur ces Bon à …

utiliser un dossier 
de fabrication

S9.1  Les documents techniques mobilisés en situation professionnelle : 
- S9.1a Cahier des charges 
- S9.1b Dossier de fabrication 
- S9.1d Consignes

3 3

print & web E2

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites  
du cahier des charges ou du dossier de fabrication entourer ou surligner dans cdc ou dossier fourni

print & web E2 C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client réaliser une maquette en blanc
réaliser un rough, tracer une arborescence

print & web E3
1 C1.2.5  Renseigner le dossier de fabrication  

et les documents techniques de liaison

remplir un dossier de fabrication 
avec les éléments du cahier de charges
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

print & web E2

C2.1.1  Vérifier les données du cahier des charges  
et du dossier de fabrication vérifier que les éléments reportés sur le dossier sont corrects

print & web E2

C2.1.2  Extraire les données ou informations  
utiles à la réalisation du produit de communication

sur un cahier de charges donné, entourer dans différentes couleurs
les éléments qui concernent les différentes étapes de production
vérifier la quantité des éléments fournis par le client

print & web E2

C2.1.3  Extraire les données ou informations  
à organiser, à transformer, à adapter

vérifier la qualité des éléments fournis par le client
(taille et résolution des images, fichiers natifs ou PDF à réutiliser)

print & web E2

C2.1.4  Identifier les informations et les données manquantes,  
les signaler ou les obtenir

lister les éléments à demander au client, de façon précise
(indiquer qualité attendue et délai à respecter)
C2.1.2 à 4 : remplir un tableau pour un job,
en ciblant les éléments ok,
ceux à modifier et à traiter, ceux manquants [mail client = C1.1.3]

découvrir
l’imposition

S6.2.3  Les fonctionnalités  
des différents pupitres de commande : 
- Quantité 
- format du support 
- Repérage des couleurs (entres-elles et recto verso)

- 3

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières,  

des supports et des matières d’œuvre  
pour la production envisagée

calcul pro simplifié

S6.2.2  Les étapes et les techniques de préparation du support  
(refente, équerrage, mise en température…)

- 3 refente, équerrage, double coupe
vocabulaire du massicot

S6.1.3  Les contraintes liées aux opérations de finition, de façonnage : 
- Fonds perdus 
- Les types de plis 
- Les retirations

2 2

stocker
les produits

S10.3 Les fournisseurs des industries graphiques 2 2

E3
2 C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières,  

supports, encres, toner et teintes

encre, papier, presse
vocabulaire et nom des grandes marques et fabricants

S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits 2 2 stockage papier, hygrométrie, étiquette papier, plaques

communiquer

S9.4  Les techniques de communication en situation professionnelle  
(contexte, message, objectifs, règles) : 
- Moyens et outils de communication 
- Le vocabulaire technique des industries graphiques

3 3 E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communica-
tion technique

organiser des éléments donnés en vrac,
formules de politesse à l’écrit et à l’oral, niveau de langage attendu,
mode de transmission choisi en fonction de la situation
(pas d’abréviations pour un message pro par exemple)

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

N
° 

SÉ
Q

.

D
U

R
ÉE

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PG

SÉQUENCES SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

1 3 h

respecter
les règles
d’hygiène
et de sécurité

La prévention
des risques professionnels

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

reconnaître et entourer
les situations à risque, 
se limiter aux situations PG

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques  
            liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PG

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel 
se limiter aux situations PG

S8.3.3  Les opérations de tri, de gestion  
et de recyclage des déchets

3 3 se limiter aux situations PG

2 3 h

se situer
dans les 
Industries 
Graphiques

L’histoire de l’imprimerie S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie 3 3 photocompo, mac… penser documents / musée…

3

2 h

préparer 
le texte

Le caractère
Les différentes parties de la lettre
Historique des mesures typographiques
Historique des signes et de l’écriture

S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3 les polices, les familles de caractères, 
les grands mouvements

1 h

Les paramètres de base
Police, corps, interlignage, style, justification
Césure, division de mots
Le gris typographique, césure et justification, 
lézardes / rivières

S1.2.3  Le code et les règles typographiques,  
mesures typographiques

3 2

4 3 h Les modes de composition

5

1 h Le code typo
Les espaces typographiques

2h

Les abréviations
L’utilisation des capitales et de l’italique
Les signes © et ®
Les ligatures
Les capitales accentuées
Ligne veuve, ligne orpheline

6 3 h

La préparation typo
Les différents documents à préparer
La préparation de maquette
La préparation de copie :
les signes de correction et de préparation
La préparation de tableaux

S9.3 Les signes de correction 3 - E3
2

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

(styles de paragraphe, styles de caractère, styles CSS)
préparer les feuilles de style
identifier les feuilles de style
[l’application des feuilles de style = C4.1.5pg]

7 3 h Les classification des caractères
Historique S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3

8 3 h Les classifications : Thibaudeau et Vox-Atypi

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1f Contrastes

3 -

9

1 h Les variations d’une police, les différents styles

1 h

Les éléments décoratifs
(vignettes, glyphes, sigles, logos…)
La mise en valeur (aplats, noir au blanc,
filets, tramés…)

1 h

Créer un contraste typo
Le contraste typo
Associer des caractères
La lisibilité des caractères

10 3 h

préparer
l’image

Les types d’images

S5.2.2.1  Les types d’images : 
- S5.2.2.1a Trait 
- S5.2.2.1b Simili 
- S5.2.2.1c Aplat 
- S5.2.2.1d Niveaux de gris 
- S5.2.2.1e Bichromie 
- S5.2.2.1f Couleur

3 2

S1.4.4 Les nuanciers 3 3

11 3 h  Les techniques d’acquisition d’images

S5.2.2.2  Les techniques d’acquisition d’images  
(méthodes et procédures) : 
- S5.2.2.2a Scanner 
- S5.2.2.2b Appareil photo numérique 
- S5.2.2.2c Banque d’image

3 2

12 3 h

mettre 
en page

Les principes d’organisation plastique 
dans un format
Le miroir de page

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1a Gabarit 
- S5.2.1.1b Empagement

2 2

13 3 h
Rythme, dynamisme, ligne de force, équilibre
Alignements
La tombée en registre

S1.2.2  Les principes esthétiques de mise en page  
(empagement, règles de composition)

2 2

14 3 h La mise en page modulaire S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1c Grille modulaire

3 -

15

2 h
L’ensemble commercial
Les normes de présentation
(enveloppe, tête de lettre)

S5.2.1.4 Le rapport texte/image 3 -

1 h

Le calibrage du texte
Comparatif de quantité de textes 
sur une collection
Recherche de la taille d’un livre 
pour une maquette

S5.2.1.3 La calibration du texte 3 -
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 5 : PLANNINGS SPÉCIFIQUES AUX ENSEIGNEMENTS

2RPIP

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

N
° 

SÉ
Q

.

D
U

R
ÉE

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PG

SÉQUENCES SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

1 3 h

respecter
les règles
d’hygiène
et de sécurité

La prévention
des risques professionnels

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

reconnaître et entourer
les situations à risque, 
se limiter aux situations PG

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques  
            liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PG

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel 
se limiter aux situations PG

S8.3.3  Les opérations de tri, de gestion  
et de recyclage des déchets

3 3 se limiter aux situations PG

2 3 h

se situer
dans les 
Industries 
Graphiques

L’histoire de l’imprimerie S1.2.5 L’histoire des techniques de l’imprimerie 3 3 photocompo, mac… penser documents / musée…

3

2 h

préparer 
le texte

Le caractère
Les différentes parties de la lettre
Historique des mesures typographiques
Historique des signes et de l’écriture

S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3 les polices, les familles de caractères, 
les grands mouvements

1 h

Les paramètres de base
Police, corps, interlignage, style, justification
Césure, division de mots
Le gris typographique, césure et justification, 
lézardes / rivières

S1.2.3  Le code et les règles typographiques,  
mesures typographiques

3 2

4 3 h Les modes de composition

5

1 h Le code typo
Les espaces typographiques

2h

Les abréviations
L’utilisation des capitales et de l’italique
Les signes © et ®
Les ligatures
Les capitales accentuées
Ligne veuve, ligne orpheline

6 3 h

La préparation typo
Les différents documents à préparer
La préparation de maquette
La préparation de copie :
les signes de correction et de préparation
La préparation de tableaux

S9.3 Les signes de correction 3 - E3
2

C3.2.11pg Enrichir les textes en fonction du support

(styles de paragraphe, styles de caractère, styles CSS)
préparer les feuilles de style
identifier les feuilles de style
[l’application des feuilles de style = C4.1.5pg]

7 3 h Les classification des caractères
Historique S1.2.4 L’histoire des signes  et de l’écriture 3 3

8 3 h Les classifications : Thibaudeau et Vox-Atypi

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1f Contrastes

3 -

9

1 h Les variations d’une police, les différents styles

1 h

Les éléments décoratifs
(vignettes, glyphes, sigles, logos…)
La mise en valeur (aplats, noir au blanc,
filets, tramés…)

1 h

Créer un contraste typo
Le contraste typo
Associer des caractères
La lisibilité des caractères

10 3 h

préparer
l’image

Les types d’images

S5.2.2.1  Les types d’images : 
- S5.2.2.1a Trait 
- S5.2.2.1b Simili 
- S5.2.2.1c Aplat 
- S5.2.2.1d Niveaux de gris 
- S5.2.2.1e Bichromie 
- S5.2.2.1f Couleur

3 2

S1.4.4 Les nuanciers 3 3

11 3 h  Les techniques d’acquisition d’images

S5.2.2.2  Les techniques d’acquisition d’images  
(méthodes et procédures) : 
- S5.2.2.2a Scanner 
- S5.2.2.2b Appareil photo numérique 
- S5.2.2.2c Banque d’image

3 2

12 3 h

mettre 
en page

Les principes d’organisation plastique 
dans un format
Le miroir de page

S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1a Gabarit 
- S5.2.1.1b Empagement

2 2

13 3 h
Rythme, dynamisme, ligne de force, équilibre
Alignements
La tombée en registre

S1.2.2  Les principes esthétiques de mise en page  
(empagement, règles de composition)

2 2

14 3 h La mise en page modulaire S5.2.1.1  Les règles de mise en page imprimée, écran : 
- S5.2.1.1c Grille modulaire

3 -

15

2 h
L’ensemble commercial
Les normes de présentation
(enveloppe, tête de lettre)

S5.2.1.4 Le rapport texte/image 3 -

1 h

Le calibrage du texte
Comparatif de quantité de textes 
sur une collection
Recherche de la taille d’un livre 
pour une maquette

S5.2.1.3 La calibration du texte 3 -

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE PI

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI OFFSET & NUM ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

S8.1c L’identification des dangers potentiels 3 3

E3
1

C7.1.1 Identifier les dangers et risques potentiels

entourer les situations à risque, 
reconnaître
se limiter aux situations PI

profiter de la PFMP
pour demander aux élèves
de récupérer des documents
de l’entreprise,
à exploiter à leur retour

S8.1i Les équipements de protection individuelle 3 3 se limiter aux situations PI

S8.2.  Le secourisme et la santé au travail : 
- S8.2a Le comité d’Hygiène, Santé et Sécurité au travail 
- S8.2b Les gestes et les postures adaptées 
- S8.2c La prévention des risques liés à l’activité physique 
- S8.2d La conduite à tenir en cas d’accident

3 3 se limiter aux situations PI

S8.3.2 Le règlement intérieur de l’entreprise 3 3 étude d’un RI réel,
se limiter aux situations PI

S8.3.3 Les opérations de tri, de gestion et de recyclage des déchets 3 3 se limiter aux situations PI

connaître
les procédés
d’impression

S6.1.7  Les différents types de transferts d’encrage directs et indirects  
(blanchet, cliché photopolymère, cylindre, anilox, racle…)

- 3

S6.3.2 La technologie et les techniques d’impression numérique 2 3

S6.3.3 La technologie et les techniques de sérigraphie 2 3

S6.3.4 La technologie et les techniques de flexographie 2 2

S6.3.5 La technologie et les techniques d’héliogravure 2 2

S6.3.6 Les technologies à jet d’encre 2 3

connaître
la presse offset

S6.3.1 La technologie et les techniques d’impression offset 2 3

S6.1.6 Les équipements liés au passage des supports

S6.1.8 Les dispositifs d’encrage et de mouillage - 3

entretenir, maintenir

S7.1.1 La maintenance prévisionnelle, préventive, curative 2 2

E3
1 C6.2.5  Faire appel au service spécialisé  

en cas de dysfonctionnement constaté

remplir un bon d’intervention,
rédiger une demande d’intervention externeS7.1.5 Les contrats d’entretien 2 2

S7.1.6 Le cahier de maintenance 3 3

S7.2.3 Le plan de maintenance planning : vendredi après-midi…

S7.3.4  Les matériels et les outillages de maintenance  
et de mesure, modes d’utilisation comparateur, micromètre, pied à coulisse

S1.4.4 Les nuanciers 3 3 nuanciers papier

S4.1.4  Les couleurs additives, soustractives 3 3

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES SAVOIRS ASSOCIÉS

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

E3
1

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PG

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques nettoyage, rangement

E3
2 C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

hygiène à respecter autour du poste de travail,
règles d’hygiène du règlement intérieur (nourriture, boisson)
nettoyage souris et écran régulier
utiliser les produits adaptés

se situer
dans les Industries Graphiques web E3

2 C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique  
pour prévenir les risques  
liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

comportement sur internet, identité numérique
étude de cas réels d’après des articles
(entretiens d’embauche, logo Région Alsace…)
explications des logiciels

S5.1.4  Les technologies et les techniques logicielles  
de traitement des textes, des images fixes ou 
animées

préparer les éléments

print & web E3
2 C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client  

et les données techniques du dossier de fabrication

à la création du document (format, nombre de pages, nombre de couleurs)
respecter les demandes du client dès le départ de la commande
[les modifs du client sont prises en compte = C4.3.1pg]

print & web E3
2

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page coter les maquettes (en mm et en pixels), wireframe
calculer l’échelle de repro des images

print & web E3
2

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

règles de textes en fer, de textes justifiés
règles d’abréviation
règles d’espaces, de signes de ponctuation
guillemets typo, apostrophes typo, supérieurs
capitales accentuées, glyphes, ligatures
ne pas oublier le texte qui coule en web (pas de br/)

traiter les fichiers

print & web E3
2

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies numériser une image
numérisation objet 3D

print & web E3
2 C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers 

pour la production demandée recadrer images, sélectionner textes, vidéos et sons réduits

print & web E3
2 C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels  

(images, vidéos, sons) selon la commande client

enregistrer

print & web E3
2

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes
print & web
nom cohérent avec le contenu
penser aux espaces, aux caractères spéciaux, aux capitales interdites

E3
2

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production créer et organiser les dossiers et sous-dossiers sur l’ordinateur

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
déposer un dossier sur un serveur, sur une clé USB,  
dans un dossier particulier

print & web E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé partager des dossiers sur un serveur FTP, sur le cloud,
sur la DropBox, sur GoogleDocs, sur l’EnT…

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES

RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PI

ÉV
AL COMPÉTENCES

TP OU TD
ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVESPLATEAU TECHNIQUE

IMPRESSION
PLATEAU TECHNIQUE

FINITION

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

découvrir
le matériel

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  règlement interne
TP  représentation du plateau technique
TP  organiser son poste de travail

utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PI

E3
1

C7.2.2  Organiser le poste de travail TD  les différents matériels prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PI

gérer son poste
de travail

E3
2

C3.3.7pi  Identifier et organiser les matières d’œuvre sur le poste de travail TP   ranger son poste de travail 
et l’atelier TD  les unités de mesures

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  graissage central hebo  
+ carnet de bord

découvrir et trier
les produits
et matières

E3
1

C7.2.1  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales
TP  trouver les différents  solvants
TP  les différents outils de mesure
TP tri des déchets

E3
2

C7.2.3  Effectuer le tri sélectif des déchets TD  les vocabulaires,  
termes techniques

identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PI

E3
2 C6.1.3pi  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise
TP  manipuler ouvrir l’encre  

et les solvants
TP  organisation du poste  

de travail en finition utiliser les produits adaptés

maintenir en état E3
1

C6.2.2  Maintenir en état les matériels et outillages TP  assemblage au quotidien

découvrir
et mettre en route
un matériel
de production

E3
1

C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématique TP  mise en œuvre d’une presse (1) 
contrôle de la presse

TP  mise en œuvre  
d’un matériel de finition (1) 
massicot

E3
1 C1.2.1  Dialoguer avec son interlocuteur (suivre les consignes,  

respecter une remarque, appliquer un mode opératoire....)

TP  les modes opératoires  
de mise en route d’une presse (1)  
passage papier

TP  les modes opératoires  
de mise en route  
d’un matériel de finition (1)

E3
2

C3.4.3pi  Alimenter les moyens d’impression et de façonnage (encre, toner, supports…) TP  mise en œuvre d’une presse (2)
TP  mise en œuvre  

d’un matériel de finition (2) 
plieuse

E3
2 C3.4.4pi Régler le passage des supports TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (1) 
calage plaque

E3
2

C5.3.1  Identifier la nature des dérives et/ou les causes de dysfonctionnements constatés
TP  les modes opératoires  

de mise en route d’une presse (3) 
réglage du système d’encrage

E3
2 C4.1.1pi  Vérifier et adapter les caractéristiques machines aux supports  

(pression, épaisseurs, état de surface, température…)

E3
2

C6.1.2  Réaliser l’entretien des équipements de production TP  mise en oeuvre d’une presse (4) 
nettoyage après impression

restituer 
une expérience

E3
1

C1.1.1  Participer à l’accueil du client TP accueillir un élève de 3e

E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communication technique

réaliser
une impression monochrome

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières, des supports  

et des matières d’œuvre pour la production envisagée TP  impression mono / recto (1) TP  opération de massicotage (1)

E3
2

 C3.4.2pi  Caler les formes imprimantes et assurer leur repérage

contrôler
la qualité
d’un produit fini

E3
3 C5.2.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur l’imposition et la forme imprimante TP  réalisation d’un BàR (1) TP  opération de Pliage simple (1)

E3
2 C5.1.2  Relever les défauts éventuels 

en finition TP  opération de Pliage roulé (2)

E3
2 C5.1.1  Identifier les opérations de contrôle à effectuer 

sur le produit fini TP  suivi de production (1)

réaliser
une impression monochrome

E3
2

C4.2.3pi Alimenter et régler la machine en support
TP  impression mono / à culbuter (2)
TP  impression mono / à baculer (2)
TP  impression mono / recto+verso (2)

E3
2

C4.2.5pi Produire un bon à rouler

E3
2

C4.2.6pi Réaliser la production

réaliser
une impression 
numérique

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
TP  impression numérique (1) 

chemise

E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé TP  impression numérique (2) 
magnet

réaliser une opération
de valeur ajoutée (découpe) E3

2

C3.3.4  Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production 
TP  réalisation  

d’une découpe laser (1) 
chemise

maintenir E3
1

C6.2.3  Appliquer les consignes, les règles de sécurité lors des opérations de maintenance TP  maintenance des presses graissage des presses
suivre une procédure

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.2pi Réaliser l’entretien des équipements de production nettoyage, rangement

E3
1 C6.2.1  Réaliser les opérations de maintenance systématiques  

en début et en fin de prise de poste
les niveaux de maintenance (qui, quand, comment)
maintenance préventive, curative

E3
1 C6.2.9pi  Réaliser la maintenance préventive des équipements de production  

et/ou des outils de mesure

pannes
carnet de bord
planning de maintenance

E3
1 C6.2.10pi  Proposer les références des produits, pièces et consommables qui permettront de 

rédiger un bon de commande chercher dans le catalogue produit

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > ÉTUDE TECHNIQUE
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
ÉTUDE TECHNIQUE

SAVOIRS ASSOCIÉS PG PI PRINT & WEB
OFFSET & NUM ÉV

AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES

connaître
la chaîne graphique

S1.1.2  Les différentes étapes de réalisation d’un produit graphique 3 3 print & web E2

C2.2.5  Situer son niveau d’intervention dans les différents aspects  
et niveau de réalisation du projet de communication du client

cibler les métiers dans la chaîne graphique,
entourer les étapes réalisables pour chaque métier

S1.1.4 La variété des applications et des produits de communication 2 2 les différents imprimés

S1.4.1 Les supports à imprimer, leurs formats 2 3 papier et supports impression numérique (akilux, dibond, PVC…)

S5.1.2 Les étapes et les techniques de réalisation de produits graphiques plurimedia 3 -

S6.1.1 Les étapes et les techniques de production, d’impression, de finition 2 3 print & web E3
2

C5.1.1 Identifier les opérations de contrôle à effectuer
lister les contrôles à effectuer sur le produit fini
situer les différents Bon à … dans la chaîne graphique
lister les points de contrôle à effectuer sur ces Bon à …

utiliser un dossier 
de fabrication

S9.1  Les documents techniques mobilisés en situation professionnelle : 
- S9.1a Cahier des charges 
- S9.1b Dossier de fabrication 
- S9.1d Consignes

3 3

print & web E2

C2.2.2  Identifier les contraintes techniques extraites  
du cahier des charges ou du dossier de fabrication entourer ou surligner dans cdc ou dossier fourni

print & web E2 C2.2.1 S’approprier le projet de communication du client réaliser une maquette en blanc
réaliser un rough, tracer une arborescence

print & web E3
1 C1.2.5  Renseigner le dossier de fabrication  

et les documents techniques de liaison

remplir un dossier de fabrication 
avec les éléments du cahier de charges
[temps passés sur les opérations, les quantités utilisées = C5.1.4]
[mesures obtenues par rapport aux valeurs cibles = C5.2.3]

print & web E2

C2.1.1  Vérifier les données du cahier des charges  
et du dossier de fabrication vérifier que les éléments reportés sur le dossier sont corrects

print & web E2

C2.1.2  Extraire les données ou informations  
utiles à la réalisation du produit de communication

sur un cahier de charges donné, entourer dans différentes couleurs
les éléments qui concernent les différentes étapes de production
vérifier la quantité des éléments fournis par le client

print & web E2

C2.1.3  Extraire les données ou informations  
à organiser, à transformer, à adapter

vérifier la qualité des éléments fournis par le client
(taille et résolution des images, fichiers natifs ou PDF à réutiliser)

print & web E2

C2.1.4  Identifier les informations et les données manquantes,  
les signaler ou les obtenir

lister les éléments à demander au client, de façon précise
(indiquer qualité attendue et délai à respecter)
C2.1.2 à 4 : remplir un tableau pour un job,
en ciblant les éléments ok,
ceux à modifier et à traiter, ceux manquants [mail client = C1.1.3]

découvrir
l’imposition

S6.2.3  Les fonctionnalités  
des différents pupitres de commande : 
- Quantité 
- format du support 
- Repérage des couleurs (entres-elles et recto verso)

- 3

E3
2 C3.1.3pi  Vérifier la disponibilité des matières premières,  

des supports et des matières d’œuvre  
pour la production envisagée

calcul pro simplifié

S6.2.2  Les étapes et les techniques de préparation du support  
(refente, équerrage, mise en température…)

- 3 refente, équerrage, double coupe
vocabulaire du massicot

S6.1.3  Les contraintes liées aux opérations de finition, de façonnage : 
- Fonds perdus 
- Les types de plis 
- Les retirations

2 2

stocker
les produits

S10.3 Les fournisseurs des industries graphiques 2 2

E3
2 C3.2.1pi  Choisir et contrôler les matières premières,  

supports, encres, toner et teintes

encre, papier, presse
vocabulaire et nom des grandes marques et fabricants

S1.4.6 Le référencement et le stockage des produits 2 2 stockage papier, hygrométrie, étiquette papier, plaques

communiquer

S9.4  Les techniques de communication en situation professionnelle  
(contexte, message, objectifs, règles) : 
- Moyens et outils de communication 
- Le vocabulaire technique des industries graphiques

3 3 E3
1 C1.2.2  Formuler oralement ou par écrit un message  

en utilisant les diverses formes de langage et de communica-
tion technique

organiser des éléments donnés en vrac,
formules de politesse à l’écrit et à l’oral, niveau de langage attendu,
mode de transmission choisi en fonction de la situation
(pas d’abréviations pour un message pro par exemple)

PROGRESSION BAC PRO RPIP SECONDE > RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG
[objectif de la seconde = donner envie d’être imprimeur]

THÈMES
RÉALISATION D’UN PRODUIT DE COMMUNICATION PG

PRINT & WEB ÉV
AL COMPÉTENCES ACTIVITÉS POSSIBLES AVEC LES ÉLÈVES SAVOIRS ASSOCIÉS

respecter les règles
d’hygiène
et de sécurité

E3
1

C7.2.1 Respecter les règles d’hygiène, de sécurité et les règles environnementales utiliser les éléments individuels de protection,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.2 Organiser le poste de travail prévenir les risques d’accident,
se limiter aux situations PG

E3
1

C7.2.3 Effectuer le tri sélectif des déchets identifier et utiliser la bonne poubelle,
se limiter aux situations PG

entretenir,
maintenir

E3
2

C6.1.3pg Réaliser l’entretien des postes informatiques nettoyage, rangement

E3
2 C6.1.4pg  Maintenir en état son poste de travail  

dans le respect des normes environnementales de l’entreprise

hygiène à respecter autour du poste de travail,
règles d’hygiène du règlement intérieur (nourriture, boisson)
nettoyage souris et écran régulier
utiliser les produits adaptés

se situer
dans les Industries Graphiques web E3

2 C6.1.2pg  Appliquer les procédures de sécurité informatique  
pour prévenir les risques  
liés à l’usage d’internet et des réseaux informatiques

comportement sur internet, identité numérique
étude de cas réels d’après des articles
(entretiens d’embauche, logo Région Alsace…)
explications des logiciels

S5.1.4  Les technologies et les techniques logicielles  
de traitement des textes, des images fixes ou 
animées

préparer les éléments

print & web E3
2 C4.1.1pg  Appliquer les consignes du client  

et les données techniques du dossier de fabrication

à la création du document (format, nombre de pages, nombre de couleurs)
respecter les demandes du client dès le départ de la commande
[les modifs du client sont prises en compte = C4.3.1pg]

print & web E3
2

C3.2.7pg Préparer les éléments à mettre en page coter les maquettes (en mm et en pixels), wireframe
calculer l’échelle de repro des images

print & web E3
2

C3.2.6pg Appliquer le code typographique

règles de textes en fer, de textes justifiés
règles d’abréviation
règles d’espaces, de signes de ponctuation
guillemets typo, apostrophes typo, supérieurs
capitales accentuées, glyphes, ligatures
ne pas oublier le texte qui coule en web (pas de br/)

traiter les fichiers

print & web E3
2

C3.2.1pg  Numériser les documents et les objets pour compléter les sources fournies numériser une image
numérisation objet 3D

print & web E3
2 C3.2.4pg  Extraire les données et les informations des fichiers 

pour la production demandée recadrer images, sélectionner textes, vidéos et sons réduits

print & web E3
2 C4.2.3pg  Traiter, enrichir, retoucher et mettre en forme le texte et les visuels  

(images, vidéos, sons) selon la commande client

enregistrer

print & web E3
2

C3.3.6pg Nommer les fichiers en respectant les procédures et/ou les consignes
print & web
nom cohérent avec le contenu
penser aux espaces, aux caractères spéciaux, aux capitales interdites

E3
2

C3.3.4 Rassembler et sauvegarder les fichiers de la production créer et organiser les dossiers et sous-dossiers sur l’ordinateur

E3
2 C3.3.2  Sélectionner un dossier de production archivé  

sur un espace de stockage dédié ou spécifique
déposer un dossier sur un serveur, sur une clé USB,  
dans un dossier particulier

print & web E3
2

C3.3.1  Constituer des dossiers dans un espace de travail partagé, structuré et sécurisé partager des dossiers sur un serveur FTP, sur le cloud,
sur la DropBox, sur GoogleDocs, sur l’EnT…
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 6 : TRAVAILLER EN MINI-PROJETS
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 6 : TRAVAILLER EN MINI-PROJETS

groupe 1

groupe 1groupe 2

groupe 2
classeclasse

PG

réalisation réalisation étudeétude

PI

lancement
=

contexte /
problématique

TP / TD synthèse
=

construction
des apprentissages
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LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 6 : TRAVAILLER EN MINI-PROJETS

è rotation hebdomadaire sur les plateaux techniques

è �alignement des heures 
pour permettre les échanges et une liberté d’organisation

groupe 1

groupe 1groupe 2

groupe 2
classeclasse

PG

réalisation réalisation étudeétude

PI
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étude technique PG

LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 6 : TRAVAILLER EN MINI-PROJETS

étude technique

réalisation PG

réalisation PIétude technique PI



62

étude technique PG

LA PROGRESSION PÉDAGOGIQUE
AXE 6 : TRAVAILLER EN MINI-PROJETS

étude technique

réalisation PG

réalisation PIétude technique PI

EP
1

E2

TD
C2.2.2 �Identifier les contraintes techniques extraites 

du cahier des charges ou du dossier de fabrication

EP
2

E3
2 TP

C4.1.1pg �Appliquer les consignes du client 
et les données techniques du dossier de fabrication

EP
2

E3
2

TP
C3.1.3pi �Vérifier la disponibilité des matières premières, 

des supports et des matières d’œuvre 
pour la production envisagée

SYNTHÈSE
S6.2.2 Les étapes et les techniques

de préparation du support
(refente, équerrage, mise en température…)

SYNTHÈSE
S9.1 Les documents techniques  

mobilisés en situation professionnelle :
S9.1a Cahier de charges
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EXEMPLES DE RÉALISATIONS
PRINT OFFSET

carnet de prise de notes
bloc-notes A4 pour classeur
carte de vœux - bonne année
carte de remerciements
calendrier
sous-main
agenda spirale
carte de visite
feuilles classeur grands carreaux
feuilles classeur petits carreaux
intercalaires
marque-page
pochette à rabats
…
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EXEMPLES DE RÉALISATIONS
DÉCOUPE LASER

gravure coque téléphone
gravure clé USB
gravure coque ordinateur portable
pochoir
trophée
pop-up
…
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EXEMPLES DE RÉALISATIONS
TRACEUR UV

magnet
poster
sticker adhésif
affiches
roll-up
kakemono
bâche
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EN CONCLUSION…
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PARCOURS
DE FORMATION
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PARCOURS
DE FORMATION

étude du référentiel

activités professionnelles

compétences ciblées
savoirs associés

épreuves d’examen
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PARCOURS
DE FORMATION

échelle de compétences

étude du référentiel

activités professionnelles

compétences ciblées
savoirs associés

épreuves d’examen

quelles compétences ?
quand dans la formation ?
quel niveau d’acquisition ?
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équipe enseignante

PARCOURS
DE FORMATION

échelle de compétences

étude du référentiel

compétences

activités professionnelles

compétences ciblées
savoirs associés

épreuves d’examen

envies

quelles compétences ?
quand dans la formation ?
quel niveau d’acquisition ?
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équipe enseignante

équipements

PARCOURS
DE FORMATION

échelle de compétences

étude du référentiel

compétences

activités professionnelles

compétences ciblées
savoirs associés

épreuves d’examen

envies

possibilités

quelles compétences ?
quand dans la formation ?
quel niveau d’acquisition ?
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équipe enseignante

équipements

organisation horaire

PARCOURS
DE FORMATION

échelle de compétences

étude du référentiel

compétences

activités professionnelles

compétences ciblées
savoirs associés

épreuves d’examen

envies

possibilités

tronc commun

quelles compétences ?
quand dans la formation ?
quel niveau d’acquisition ?



73

équipe enseignante

équipements

organisation horaire

supports de formation

PARCOURS
DE FORMATION

échelle de compétences

étude du référentiel

compétences

activités professionnelles

compétences ciblées
savoirs associés

épreuves d’examen

envies

possibilités

tronc commun

mini-projets

quelles compétences ?
quand dans la formation ?
quel niveau d’acquisition ?
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PARCOURS
DE FORMATION

TRAVAIL
EN COURS
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MERCI DE VOTRE ATTENTION


