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Le dessin ci-dessous représente un poste automatisé de percage .
Le manipulateur SCHRADER sert :
e aalimenter le dispositif de prise de piéce de la machine pour usiner les pieces a partir
d'un stockage amont,
e aévacuer les pieces usinées vers le stockage aval.
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Le manipulateur SCHRADER est utilisé pour déplacer des pieces :
e dans une unité de fabrication
e dans une unité de montage
e dans une unité de conditionnement
[ ]

Ce manipulateur peumatique a 4 degrés de liberté est constitué :
e d'une base rotative (1 degré de liberté : Rz)

d'une base rotative (1 degré de liberté : Rz)

d'une unité linéaire (1 degré de liberté : Tx)

d'un poignet rotatif (1 degré de liberté : Rx)

d'une pince

La partie étudiée sera ’'UNITE LINEAIRE.

La recherche de rigidité maximale a conduit a la solution utilisant un piston fixe 17 et un tube
de veérin 38 mobile en translation .

Ce tube est guidé par 2 douilles a billes précontraintes 14, sa rotation est supprimée par les
piéces 8, 31 et 33.

Les alimentations en air se font par les orifices A et B qui mettent en pression ou a
I'échappement les 2 chambres du vérin.
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Nomenclature :

Repére | Nombre Désignation Matiere | Observations
1 1 Bati AU4G
2 6 Vis CHC M6 — 15
3 1 Bloc arriére AU4G
4 1 Joint torique 6x 1
5 1 Bague M.P. |Colléea 6
6 1 Tube Rilson
7 1 Tige de piston Acier | Colléa3
8 1 Butée Acier
9 1 Anneau élastique pour alésage 25 x 1,3
10 1 Joint racleur 12 X 20 x 5,5
11 1 Joint torique 19,6 X 2,7
12 1 Douille Acier
13 1 Bloc avant AU4G
14 2 Douille & billes : 30 x 40 x 50
15 1 Joint torique 12 x 1,9
16 2 Joint & lévre pour piston 22 x 14 x 5,5
17 1 Piston Acier
18 1 Bague de guidage Téflon
19 1 Joint torique 10 x 1,9
20 1 Vis creuse H M 10
21 1 Joint torique 6 x 1,9
22 1 Ecrou Acier | Filetage collé
23 1 Ergot Acier
24 1 Embase méle de connexion
25 1 Plaque
26 4 Vis CLS M4 -5
27 2 Vis FBS M6 — 16
28 2 Rondelle
29 1 Capot
30 1 Plaquette Acier
31 1 Bague de guidage fendue
32 3 Ecrou Hm M14
33 1 Tube guide Acier
34 2 Amortisseur (Filetage M14)

35 1 Fil de connexion

36 1 Bague de guidage Bronze
37 1 Joint de tige 12 x 20 x 5,5

38 1 Rondelle Acier

39 1 Tube de vérin

40 1 Rondelle

41 1 Vis creuse H M8

42 1 Ecrou H M6

43 1 Vis de pression HC M6 TR

44 1 Tige filetée M8 - 80

45 1 Ecrou H M8

46 1 Butée Acier

47 2 Ressort de compression

48 2 Bouchon M. P.

49 2 Vis de réglage Laiton
50 2 Anneau élastique pour alésage 9 x 0,8

51 2 Corps du régleur de vitesse Laiton
52 4 Joint torique 9,2 x 1,9

53 2 Ecrou Hm M6 Laiton
54 2 Joint torique 7 x 1

55 1 Pastille Acier

56 2 Vis de pression HC M6 - 6 PL

57 2 Capteur inductif (Filetage M8)

58 3 Bille d'obturation Acier
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/Un PRODUIT n'a de sens que s'il satisfait le BESOIN de I'UTILISATEUR \
Un produit doit étre considéré comme un AGENCEMENT de FONCTIONS (FONCTIONS de
SERVICE ou d'USAGE)
Ces FONCTIONS de SERVICE se divisent en 2 CATEGORIES :

e Les FONCTIONS PRINCIPALES (ou FONCTIONS d'INTERACTION),

e Les FONCTIONS COMPLEMENTAIRES (ou FONCTIONS d'ADAPTATION) (ou

FONCTIONS CONTRAINTES)

Pour IDENTIFIER les FONCTIONS de SERVICE que doit assurer le PRODUIT , on utilise le graphe
v:i-dessous, appelé "PIEUVRE" (APTE) .

OPERATEUR

DISPOSITIF
PRISE FIECE

PROGRAMMEUR FC1 35—+ PARTIE COMMAN

STOCKAGE

L T\ AMONT
REGLEUR
ENERGIE STOCKACE
ELECTRIQUE
FONCTIONS FPf = Saisic / Relacher la piéce
FRINCIPALES FP2—= Assurer | déplacement de la plece d partir de I'gnergle pneumatigue

FONCTIONS N ¢ —=S'odapler ¢ lo forme de Io piéce
COM[PLEMENTAIR[EZS FCZ —=Permetire le mvl de la plece entre 2 points dannés selon une trolectoire
J

%

FUZ—="Situer lg pigee par rappart aux surfaces de MiP. du dispositit de prise de pigce
F(4 = Commander la manaeuvre du Maintien en Position

FCo—=Tralter les informations sur e &tats du Maintien en Posftion

FU6—=Se situer par ropport & la piece mise en position par I'elément de stock, amont
FC7—=Traiter I'nformation sur I'tat du stockage omant {Présence pidce)

F8-—="5¢ situer por rapport o la position de I'tlément de stockoge aval
FU9—=Repevoir I'énergiz pneumatinue

F{10 —=Recevoir \’énergie Electrigue

FO17—=Assurer le fonctionnement de la P.L. et des interfaces 4 partir de Iéner. 8ectr,
FC12—=Permettre ou régleur le réglage des courses | des trojectoires et des vitesses
FC18—=Pemettre la programmation du poste

Fg14—="Permettre d I'opérateur le pilotage du poste

FE15 = Assurer o séeurité de Vopémteur

016 —="Permettre la liaison du systeme avec le boti du poste de travall

F¢17 = Cammander le départ du cycle de lo machine

FC18—=Tratter 'nformation sur les &tats de la machine
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[ANALYS’E FONCTIONNELLE SAD.T. : Niveaw 4-0 j$F@NGW@N CLOBALE DU SYSTEME ETUDIE

ENHRGIE PNEUMATIQUE
Informotion &tat machine
Informotion etat Ma.P.
Informotian état
stackage amont

FOSIICN 1 DE LA PIBCH e=——

Presence d‘éhergie electrigue
Consignes de pilatage
Programme Partie Commande

courses , vitesses)

i

Jy Réglages (positions ,

ALUMBNTER BN PIBCHS
HT GHKER LB CYCLH

Ordre depart cycle machine

—— = Information opérateur

DB FONCTIONNEMENT
D'UN POSTE DB TRAVAIL

> 4 Ordre serrage MaP.
Ordre de desserruge Ma.P.

—— POSITION 2 DB LA PIHCH

MANIFULATHUR + P.C. + INTHRFACHS

((AVALYSE FONCTIONNELLE SAD.T. : Niveou 40 )

NOM DU SYSTEME ETUDIE : MANIPULATHUR + PARTIE COMMANDE + INTHRFACHS
FONCTION DE CE SYSTEME : ALUMENTER BN PIECES BT GERAR LB CYCLE DH FONCT. D1 POSTE DB TRAVAL
Cansignes de pilotage Progromme .G, Réglages [positians , courses , vitesses)
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