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Rénovation des BTS du génie mecanique

CPI
CPRP

Conception de Produits Industriels
Conception des Processus de Réalisation de Produits (option série — option unitaire)

Europlastics et Composites (option co — option pop)

Formation axée sur 2 principaux axes d‘evolution

a I
Concept - -
Rénovation | de l'usine
du futur Introduction des :
. Connaissance des
:> technologies de :> technologies de FA
production additives . J
0 )
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La prise en compte du prototypage rapide et de la
fabrication additive.

Rénovation des BTS du génie mecanique

Formation axée sur 2 principaux axes d’evolution

Introduction des
technologies de
production additives

BTS CPI : un projet de prototypage de piéce ou de
mécanisme pour valider (ou non) une conception...

BTS CPRP : intégration des procédés de fabrication
additive dans les processus de réalisation série ou
unitaire

BTS Fonderie : prise en compte des possibilités de
prototypage rapide de moules et modeles

BTS EPC CO : prise en compte des possibilités de
prototypage rapide de moules d'injection a
cassette ou autre.




ontexte ! —
" 4

CC =  Rénovation des BTS du génie mecanique

Collaborer entre « spécialistes » de la conception (de
produits et d’outillages de production) et de la conception
des process de réalisation pour optimiser la conception
d’une piece mécanique.

Besoin

Projet industriel collaboratif

Approche
Coef: 3
Durée : 20 heures Produit a
Evaluation : optimiser
« Outils » ) (E:CF (Zomln)l ‘ BTS
. reuve orale =
e Groupe BTS CPI 0 =, o
* Présentation ‘ « Réalisation »
: Groupe BTS CPRP : .
collective . (ou industriel
unitaire .
* Soutenance cnsmgnant)
individuelle :
Etudes Produi
de optimisé

cas
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Interventions des differents BTS dans la demarche de conception
et réalisation d’un produit meécanique

A

Produire o
| =
(NN]
I- -
Piloter et gérer la production 5
L
| @
I g0
Industrialiser la production Q2
|
Conception de la production

Conception détaillée

| |
Conception préliminaire

I
Expression du besoin CdCf

Matériau | Procédé Processus Production

Outillage

FFEE: BTS Forge/Fonderie/Europlastic/Emboutissage
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Geometrie des formations en CHAMPAGNE-ARDENNE

POLE FORMATION DES INDUSTRIES
TECHNOLOGIQUES e
BCharleville-Méziéres

LYCEE FRANCOIS BAZIN

Charleville-Méziéres |”

¥ Formations avmr | F'mm - FOFMations

v

Collaborer
entre
« spécialistes »

| FONDERIE
FONDERIE

LYCEE OEHMICHEN
Chalons-en-Champagn

Formations ;
POLE FORMATION DES INDUSTRIES
TECHNOLOGIQUES Bifaton.
Saint-Dizier :

Formations

POLE FORMATION DES INDUSTRIES
TECHNOLOGIQUES Biron..
Troyes .

| Formations

— =" Formations
i



Contexte

g, A &

) Un support
= 2| industriel sous
Ll ’ g_ forme de magquette

5 numeérique
©
)
C
(]
£
Q

Approche % I_a problématique et N .
< [es attendus doivent . z 1 Z
H _ onceetlon détaillée

identifiés . ] _ .
Conception - — 4
réliminaire
« Outils »
Revues de projet
Le temps
Etudes ’ .
de La démarche de projet >
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Accompagnement a la rénovation des BTS du génie mécanique

CAMPUS
DES METIERS

ET DES
QUALIFICATIONS

Travail collaboratif
de lI'ensemble des formateurs de I'académie
Initiale - apprentissage

Connaissance des technologies de FA J [ Travail collaboratif (PLM) J

Expertise de 15 années de pratiques du Prototypage Plusieurs journées d'accompagnements:
d’enseignants de I'académie (lycées et université)

g Plateforme industrielle: Demarch? de projet: -

i i TN: B Expertise fournie par un spécialiste de I'URCA
oL ATINUn 3D | Expertise transmise Parles ingénieurs P P P
e Solutions Sable — Métal - Polymeres

Plateforme et projet collaboratif:

Fablab: (IFTS - URCA) Expertise fournie par un spécialiste de I'UTT
Expertise transmise sur la

réalisation de projets)
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Démarche de projet: Expertise fournie par un enseignant chercheur de 'URCA

Accompagnement a la rénovation des BTS du génie mécanique

CAMPUS

DES METIERS

ET DES

QUALIFICATIONS

de lI'ensemble des formateurs de I'académie

Travail collaboratif

Initiale - apprentissage

Phase preliminaire d'élaboration d’une banque
de sujets académiques

Etablissement

Observations éventuelles

Expertise nécessaire

Estimation du nombre d’étudiants concerné sur I'académie

CFAI

CHALONS

LANGRE

ST

charleville | PAZIN | GFAI Reims s TROMES | piiziees| Mot

CPI 18 6 24
FONDERIE 5 5
EPC 14 14
CPRP 4 6 15 6 6 37

Intitule Projet CPI | FOND | CPRP | EPC
BAZIN CPI Entrainement volet Quvert a solutions multiples 1 1 1 1
BAZIN CPI - FOND | Noix Peut exister en version male 1 1 ? 1
ou femelle...ouvert
BAZIN CPI Support assise siége | Eventail de solutions réduit 1 1 1
bois
BAZIN EPC Rondelle de posage Forme simple - Etude orientée 1 1
rouleau film polymére | moulage
BAZIN CPRP Bras-couple Reconception d'une équerre 2 2 1
de liaison, solutions multiples
surtout en moulage
BAZIN CPRP Stepper Reconception ouverte a 3 3 3 2
solutions multiples
Projet en réserve si besoin
Oehmichen CPRP | Carter machine de Ouvert a solutions multiples 2 1 2 1
soudure tube
dentifrice
Oehmichen CPRP | Secteurde Eventail de solutions réduit 1 12 1
refroidissement
CFAI Charleville Bride a double Quvert a solutions multiples si 1 1 Jirg 2 A2
CPRP machoires reconception produit
CFAI Charleville Attache ligne Quvert a solutions multiples si 1 2
CPRP d’échappement reconception| produit
Langres Compensateur Eventail de solutions réduit, 2 2
(ressort) étude de moulage
Langres Tiroir moulage Etude d'un circuit de 1 1 2
ressort refroidissement
Langres Friteuse Seb Choix matiére — reconception 2 2
clips
Langres Bras pale friteuse Renfort bras — élargir 2 1
ressources pour intégrer
déformation et autres
paramétres dans
reconception
Troyes Poignée de porte Quvert a solutions multiples 1 1 1 1
Besoin en étudiants pour couvrir les projets 1111 22 10 15 14
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Accompagnement a la rénovation des BTS du génie mécanique

CAMPUS . .
DES METIERS Travail collaboratif
SUALY de 'ensemble des formateurs de I'académie

QUALIFICATIONS
Initiale - apprentissage

.

Plateforme et projet collaboratif: Expertise fournie par un enseignant chercheur de l'UTT

Constat:
v’ Les projets collaboratifs en enseignement sont rares et difficiles a mettre en ceuvre.

v" lIs nécessitent une forte coordination des équipes enseignantes et la prise en compte de critéres

d'évaluation dits transversaux
- acces sur la dynamique de projet,
- évaluation collaborative des objectifs et moyens,
-évaluation de prises de décisions collectives).

Distance temporelle
Entre les utilisateurs Meéme lieu Lieux différents

v Nécessite de  disposer  d’outils

Courrier électronique

informatiques pour un travail Intranet, Forum
collaboratif (conduite d'activités de as"“°"’°"°r|_1> d’app:?ggc?g:s,etc. Agewng:_(::::agé
groupes, synchrone ou asynchrones, Temps différents T e

visant a |la prise de décisions Réunion face a face Réunion Virtuelle

Y Vidéo projecteur Vidéol/Visio conférences
collectives) synchrone Tableau blanc Partage d’applications
Mémo, etc. Chat, etc.

Meme temps

Distance spatiale entre les utilisateurs
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Accompagnement a la rénovation des BTS du génie mécanique

CAMPUS
DES METIERS

ET DES
QUALIFICATIONS

Proca
I

des et materiaux innovants

| Courrier électronique |,
Liste de discussion 1|
— N
Messagerie Instantanée a acces restreint |
(ex: Msn Live Messenger)

Outils de Communication @ |,

Messagerie Instantanée a accés public |
(ex: Chat room)

= Iﬁ
Tableau Blanc Interactif /|

Visioconférence |

Outils d'écriture collaborative

Logiciels de Conception
Assisté par Ordinateur (CAO) | |
(Groupware et de ressources
Plateformes de travail collaboratif /|

Forums |’

} Outils de partage d'applications o

Travail collaboratif
de I'ensemble des formateurs de I'académie
Initiale - apprentissage

,/ Catégorisation des outils

de travail collaboratif

| Outils d¢’information et de
I-' gestion des connaissances

|© outils de coordination 1/\

’| (ex: gestion des tiches, des acteurs)

{Systimes Experts (Outils dinteligence artifisialie}
I.’--Moteurs de recherche

/Bases de solutions ou Foire Aux Questions (FAQ)

| Gestion Electronique de Documents (ED]

5.??5?.‘1".?.‘.. de:Gestion de:contani (CMP)

/| Systémes de Localisation d'Expertise (ELS)
."' Flux de syndication RSS

7 Liste de diffusion

.{- Outils de Pair-a-Pair (Peer-to-Peer ou P2P)
| Réseaux Sociaux Professionnels

" Encyclopédies en ligne

I"I_’Iatgfgrmes de e-learning

'-B-Iogs proféssionnels

" Bibliothéques électroniques |

| Portails

l.:"‘OUtils de Cartographie de compétences

| Annuaires électroniques

Logiciels de Workflow

Outllside synchronisation

\ {Agenda partagé, Planning- collectif

(Source : Alexandre PIQUET, 2009)
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Les OUTILS

7 DASSAULT
@
FDEXPFERIEMLT

PBWORKS

Online Team Collaboration

2
2S SOLIDWORKS
| PDM PROFESSIONAL



3DEXPERIENCE | 3DDashboard My Dashboard

Contexte
TDEXPERIEMCE e BT
Besoin Il $ My Social and Collaborative Apps 4
7S DASSAULT Learn More About »
D SUSTEMES |
Approche

3DEXPERIENCE | 3DDashboard igf ' {j\ 3DEXPERIENCE | 3DDashboard
1 g,
30

L
l VR .

| Y My Favorite Apps > Jl ¥ My Favorite Apps > I y Favorite Apps 4 I i % My Favorite Apps » ‘
!

y Content and Simulation Apps L4 ] { ii My Information Intelligence Apps » J

\ ? My Social and Collaborative Apps b ] { 3D My 3D Modeling Apps » I

— ] [Leammmnbout v]

= S
DS 2
EXALERD

- “ Learn More About

EtUdES lLumMoreﬂbout

de
cas

55

SOLIDWORKS CATIA
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Desij 'g n 5}’5 tems Archirecru.re Hcmufactunng Gm emice
Engineering & Project
E‘ngm eering Civil Engmcermg Pmdu:mn Manogement

Approche

3D Play 3D Compose

f il Y g Pﬂ!lﬂmh‘g
« JUTIIs » w o ﬁ—‘ Business and Industry 1nn0¥eter EIPERENCE
Generative Imagine & Live Rendering  Natural Shape oy "H!-
Shape Design Shape o
Up to 30 users Up to 100 users Up to 300 users Up to 900 users

% > S 5o IM 7006s BB 20065 I XL 20065
Etudes s s
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”-ﬂu JDEXPERIENCE Essentiols

\

Additional
Storage

(25GB)
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projet_bazin . o +®

Quick Start Tour Sample Content

R, View Clients

== Add a Client == Add a Matter

SRS PR WORKS

Collaborat

Online Team |

009 View Matters

* Sample Client

Progiciel de Gestion Intégre

Besoin + Invite People + Upload Files ©
o Sample Matter

View Reports

Q Search

Approche

projeti_bazin Home  Dashboard  Work: s Users Reports
I aR ] waters e
1 Mame or Description Q | Qg o) Equerre
' :ﬁ [ Show Archived Modification mecano-soudure
[AdicnaiFiiers | ... & Starwood v Hilton [SAMPLE MATTER]
{ U I S }‘ Cﬁ.' t Built-out example workspace - civil litigation alleging corporate espionnage. (Delete if no longer needed)
‘ Select an Option i ¥ |
&
Matter ID
‘ Select an Option | ¥ |
Etudes Target Date
de \ )
Type of Matter
ca s ‘ Select an Option | A |
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projet1_bazin Home

Eq

PBWORKS

Online Team Collaboration

Progiciel de Gestion Intégre

Report:

LLELCT@TT LN Documents  Tasks Staffing  Activity — Seftings

Workspaces @ Matters & Equerre

MATTER

Equerre matter
workspace.

LINKS. &

2 Matter Documents

2 Notes / Work in Progress
2 Client Communications
2 Meetings

2 Filings

Email Archive

projet1_bazin Home

[ show Archived

Client

Select an Option A

Lead Attorney

-]

Matter ID

Matter Status

Calart an Mntinn =

Matters (2 of 2 tems)

O% %, Equerre

Modification r

w0 Starwood

Built-out exan

‘& Unjoin Matter
® Properties
Client CALIN Denis's Personal Workspace Matter Status Active
Matter ID — Target Date 03/28/2017
Type of Matter Corporate Lead Attorney CALIN Denis

El Overview

Matter Description

Click "Edit" and enter a short description of the matter here.

Update / Issues

Enter the latest update or key issues the team should be aware of here.

Key Contacts (Matter-specific)

Name Email Address

Phone Number

Add client-wide contacts to the Client workspace - click the Client (ink above.

¥ Current Tasks

& Equerre

Modification mecano-soudure

Vo

MATTER

=\ Last Activity

* Properties # Edit
Client CALIN Denis's Personal Work...
Matter ID —

Type of Matter Corporate

Matter Status Active 2d)
Target Date 03/28/2017

Lead Attorney CALIMN Denis

@ View All

w CALIN Denis completed task Demande 2 4 weeks ago

Comments

rd & Internal Team @& +

CALIN Denis

1

pascal méziéres
enseignant

# M Clent/External @ =+

Mo Users
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PBWORKS

Cinline Team Collaboration

Progiciel de Gestion Intégre

Besoin

Sumemary m Taski Team  Adtivity Seftings i Unjin Wi pace

Files (18 mema)

& Filen e Proden Images

FIo=T1 B [T

W Files =

PorscheNA Demo  Home Dashboard [JEEPTRES

Everpone

v Deliverables

Ap p rOChe Advestising 2014 911 Turbe S - NA. Launch
i  Filter Tasks Tasks (5 Ut
Social Media

Tiile or descrighion
Webaite Design

Reports

Sumemary  Fdes m Team  Activity  Setings

& Aetive Projects @ 2014 911 Twwbo S = NA Launeh

Froject Hub Demo  Home  Dash

M.AL Launch Fles  Tasks  Team

el Workspaces 8 Sample Projects & 2014 911 Tarbo 5 = M.AC Lawech

Activity  Settings  * Unjoin Woricspace

=5 Share '.‘“i' [ ""J

FROJECT TEAM 0 Wiew All

JHI Jankowice
LIS, L

e
ﬂ Hans Licherman
ﬂ

R Tl R, o Tl K e
— Frank Reynolds
Copywriter
™ Properties # an
2014 911 Turbo S - P I
erome Wilton
N.A. Launch ? Sr. Diesigaer
Project Leader Hans Lieberman Due Date D1/0372014 b Ei s,
Project Status Creen Client internal Marketing Group [!j f!‘f" Yeh :
% T Marketing, Flworks
# Edn
= Share 1T 0D Ei:..j h America) Commences on January 1, 2014,
hat we build. Once again, our enginters have broken new ground, For example, there's the rear ode
[ "y Gredevelonsd 0K af b L camaanents. Going off the beaten track is a principle
Admin O * @+ & an in-depih kook at the new 911 Turba models

il Linjoam Worcace

Project Hub Demo Cates RFP:  Creds

Show Completed Tatks F : r e Joema) o v
i % | Configure Report Cerain Values (25 iema) Feport Options
T O bt Email Marketing s e s Tais) v Save |
N &) Aeports = Cortain Valuet
¥ Mise | Task List Get feedback about email marketing reporting, | | | Hame o Drveription
et e e | Nameg = Upedi Paget Files Harage Chgs Firch Date Dfice Lesd Acct Exed LR
Product Images AN Task Livts = Select liats for email marketing campaign e falll -1 | R i . A ; ]
Create email marketing creative Filuer By Collecnion » & A
A Assigried To G2 e
1 Submit final email creative and I0s o "= R Shirer Artabrac] & Bud Uiera-Lite 13 13 1] 1z inBew | Anheuier-Buich DFIUSFTOLE  Chicage Fm Grof Adven
Lweryone J Sat email miki’p neview Fin| o inchde Comection Contents & Celebricy Cruises Covp Comem L 13 13 15300150 . Colebeiry Cruives DAFSIT01T Mew Yok Ken Covgreve FRICo
k = Due Date & Chewoted L 13 13 153550 Charwy Dow of £M OO/14/2013  Chicage Fm Croff Inbegrs
( U I S ) : o Mew Task ShowHide Columns
| — =l e Tl
od Worl | & mame & Chiyiler ] 13 13 1565650 P OBIATIZOLY  New Vork B Grott Medu
@ Amyime . B
Website Design o of  Taik) Ta o Type & Fring's Putty Soee 8 26 20 FMEIRE  Frglay 0312472013 Dt Pete Camatll Adven
o users ik % %
() Final micrgslts PS0s send for slkcing o Pages i HAR Block Secial Media Camgpaign 3 13 13 IASS4RD  HAR Blork 0471572013 Chicage Pete Campnell Social
e ou o Fies i Milton Personal Pergs. Program i 45 125 233w dedton Mobels inc 1200272013 Los Angeies Don Draper Advert
piloy macrosite & Siorage
= & psck Danieds Community L} 14 13 IETELCN  jack Danieh CHIIOIROLY  Mew Youk Pese Camplall DHgital
4 Assig
Kew Tash
Custom Proparties & Keoger Western Operations 3 13 13 IBA3EEE  Kreger 032T/TNT  SamFranciace Chis eh Aabvery
Advertising (: of ¢ rasks Industry & Lifttine ] 1 12 BLALKE  Ufeline 0972772013 London Ken Cosprove Digial
Coar =
Seleat an Dpaion = & Lo & Taylor 4 1} 13 I Lord & Taylor OO/ I4/201Y  Mew York Pete Campbell Adwerd
Review media placement schedule.
Office & Muirigd [y PR Campaign 3 13 12 RADBLEN  Musiiege D Lok Adgaled Chitd Yeh PRICE
Select publications for pring advertising campaig
5 o & Nike 2 13 13 ISZITEE kg DR/52003  Mew Yok 0on Drapes aregh
Create print campalgn creative R0 s Dyt z
o palg & Panera 2 13 12 15186 Panera 0370372013 Chicage Don Draper Adven
Et U d as Submit-ind pelex cranthos a0 10 EXzh gy & Prock 3 13 16 8555050 Paylock 097252013 Los Angeies Ken Corgrove oronl
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. . h Status
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e & Prive Waterhouse Tech Fractice 3 13 13 14LTLE Price Waterhouse Coopers San Francisoo Fm Croff Soc!
| Seler am Dpaion L
| - & eebolk Pump H] 13 13 ISZAZEN  Rethok 04/05/2013  Chicage Don Draper Dgital
| L . .
ca S | Pitch Type AT K x " %
Select 3m Option - & Toyoretm ¥ 13 12 £93T Timts Lot Asgeles Don Drapet Adven
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Presentation SOLIDWORKS PDM PRO

Contexte
SOLIDWORKS une plateforme d’innovation
:> CONCEVOIR VALIDER :> COLLABORER
Besoin : ,,.— 3 h
> SEm: m

—— z= ]{ pS SIMULIA R

hechanical m T
Approche

F=a
" i ABAQUS

Plastics Pro

Iricdustrial

=)

UIS}o‘l

: TOSCA

' STRUCTURE

Professional
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Presentation SOLIDWORKS PDM PRO

PDM: Product Data Management
Interface Utilisateur : Windows Explorer

2 Une interface connue de tous

2 Reutilise les mécanismes communs
(Copier, Coller, Enregistrer-sous...)

JQVisionneuse intégrée pour
> 250 formats de fichiers

[l sales
11 -

4 mn

mvhh » Computer » Local Disk (C:) » EnterprisePDM-KL » Engineering » Project-2018 » Design Data Search Libraries 0 |
F—— = = — — — —
COrganize + Get Latest Version Check Out History View File Mew Folder ®
@ EnterprisePDM * {# Actions = Modify ~ Display ~ Tools ~ Q - &
Lh Sdm MName Description Mumber REV State Checked QutBy 1=
| 0 Analysic I, Hardened Tip Pin.SLDPRT HARDEMED TIP PIN Hardened ... Work in Progress |
Lh s 1, Hydraulic Control Valve Casing.SLDPRT COMTROL VALVE CASING 170.012.801 Work in Progress |
i (Ll Engineering 8 Hydraulic Controls Assembly.SLOASM HYDRAULIC COMTROLS ASSY 170-012-001 b0 Workin Progress |
L Av-Markups T, Hydraulic Inlet Line O-ring.SLDPRT O-RING 170,012,801 Work in Progress |
) ECNs 1, Hydraulic Twist Control Return Spring.SLDPRT RETURM SPRING 170.012.802 a0 Waork in Progress |
L‘J Project-2009 @In\et Flow Valve Assembly.sldasm IMLET FLOW VALVE 170.012.810 Work in Progress |
11! Project-2010 I, Inlet Flow Valve Body.SLDPRT 642.011.177 170.012.811 Work in Progress [
i (1) Project-2011 T, Inlet Flow Valve Center.SLDPRT 648.011.224 170.012.812 Work in Progress |
Lh Project-2012 %In\et Flow Valve End Pin.SLDPRT 150.183.375 170,012,813 al ‘Work in Progress [
0} Project-2013 T, Inlet Flow Valve O-Ring.SLDPRT Q-ring 7.65*1.78 170012801 a0 Work in Progress |
s= — | %, Light Assembly.sldprt LIGHT ASSEMBLY 170.012.815 Work in Progress |
(1) Project-2014 T, Lock Washer SLDPRT LOCKWASHER 170,012,818 Work in Progress \
) Project-2015 B Piston Assembly.sldasm PISTON ASSEMBLY 170.012.819 Work in Progress \
(L Project-2016 T, Piston Inlet Valve Adjustment Pin.SLDPRT PIN-PISTOM INLET 170012820 a2  Workin Progress |
I L) Project-2017 1, Piston Inlet Valve Adjustment Screw.SLDPRT ADJ SCREW 170012822 a2 Work in Progress |
L) Project-2018 T, Piston Inlet Valve Adjustment Spring.SLDPRT SPRING 170012823 al ‘Waork in Progress |
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[ Analysis < m 3
|}l Change Requests =
{ir Preview |/ Data Card | % Version1/1 | |7 Bill of Materials | "1 Contains | [, Where Used|
| Lh Correspondence
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|l) Specifications Il Cost
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I Lh TR | Wl Document Number
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Contexte PDM: Product Data Management

Controles fins de la securite

Besoin

Permissions per Folder | Assigned Felder Permissions |

El-{# EnterprisePDM
-] Admin

H-L ) APPS
o+

Jljj Executive Management

Approche > Protection de la propriété intellectuelle - rrance

JL]J Human Resources
G - Items

N \ . . Jljj Legal
2 Controle d'acces fin sur les dossiers, Adninisratve Permigl gl

fichiers et Nomenclatures state el ol ermasirs
5 +| Activate computed BOM
: Add or delete a folder
Add or rename file

. . 7 . 7 Seard'j s Assign file permissions
<Outils » 2 Historique detaille Bls of Materil 5] Acsion arovs menberaio

Tasks Can update the design of cards

Templates Check out file
Warnings Delete file

Destroy

Edit folder card data

Increment revision of a file
Permit or deny group-evel access to files

Read file contents
[ i e
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Contexte PDM: Product Data Management

Cartes de donnees

Besoin
& F-re.ria t:i.:;@)versicn 11 B Bill of Materials & Contains
Document information | Comment |
Approche Number: ITEM-011426 Revision:
> Regroupe toutes les informations Title: AVIS : Ce document cortient des informations corfidenticlles ¢
- Numéro [ description / état du cycle de vie / Description: AVIS : Ce document contient des informations -

corfidentielles et ou propriete de SOCIETE BIC ou des

m mOdiﬁcateurl sociétés de son groupe 18

~ - ) [ Created by echatelain Date: 26067
«Outils » D Lié au contenu du fichier

Project name: CHC
: - Masse [ Matiére ... oroect b (= =

D Facilite la recherche

Last state in vault: Pre-Stude
Checlced out by
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Contexte PDM: Product Data Management
Y 4 ]
Flux de donnees flexible Mea
= e
Besoin '| i Lindes Ecing w/]
|
Rejeter Soumettre pour approbation
2Automatise le flux de travail pour le rendre plus efficace m Jﬁ
p p ”_}g %:mw ‘ Valider sans approbation
Approche 2Envoi d’emails de notifications = @
Valider
>Déclenchement de taches additionnelles (Impression, sortie |' ¢-— )
PDF’ ___) .I ﬁ Approved gr

) | |
m uti 5}, >Signature électronique MoTﬁer ﬁ

Valider \l
: QHistorique complet et facilement auditable ‘ | Under Change

|
2Retour d’information instantane sur I'état d’avancement Soumettre a

approbation

\I/ rejeter
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PDM: Product Data Management

Gestion des versions de travail / des Indices

2> Création simplifiée
2 Toutes les étapes sont tracées

2 Retour en arriere et consultation de
I"historique simple

2 Historique accessible a tout moment

2 Gestion des droits d'acces

2|

T L el T T

@U-M] » MBJOORFESWE » DATA (D) » Conception b Stylo » BIC_database Doc W ~ [ %2 | [ Rechercher dans : Bureau )
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i N
= istory on Technical Speci cation- oc
| |4 History on Technical Specifi ARBOFILL.d - =2 Statg
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ba N EDIniﬁal transition to ‘Pre-étude’ 1 Usa 26/05/2015 15:51:13  State changed by automatic transition.
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& Preview Data Card | () Version 33 | B Bill of Materials

Local version: 3

Latest version: 3

Local revision: A ;|
Local state: Approuve
Category: -

Workflow: Workflow conception
Replicated to: all Servers

=5 Contains

Update F———
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PDM: Product Data Management

Des outils de recherche pour favoriser le reemploi

2lntégreé a I'explorateur Windows

2Intégré aux boites de dialogue
« Fichier > Ouvrir »
« Fichier > Enregistrer-sous »

>Sauvegarde et Partage de Favoris de
recherche

@Q-I.j_ » Computer » Local Disk (C:) » EnterpricePOM-KL » Engineering » Project-2016 » Design Data

Organize > Get Latest Version

= Computer
&L Local Disk {C:)
L dell
¥ EnterprisePDM-KL

W Admin

1 Analysis

1! Engineering
ECNs
Project-2009
Project-2010
Project-2011
Project-2012
Project-2013
Project-2014
Project-2015
Project-2016
Il Analysis
[l Change Requests
Ll Correspondence
|l Design Data

|} Engineering Calculation

EEEEEE

EEE

1l Meetings

Il specifications
L Templates
L Toalbox

Executive Management
Finance

Human Resources

m

Legal

Logs

Manufacturing
Marketing

Office Adminustration
Purchasing

Quality Assurance
Sales

Service

EEEEEEEEEERREE

Technical Publishing
A Training
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ston Inlet Valve O-Ring.SLDPRT
Piston Inlet Yalve Housing 5LD...
% Piston Inlet Valve Ball.SLDPRT
B Piston Inlet Valve Assembly.SL...

% Piston Inlet Valve Adjustment 5...
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Size
398 KB
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SelidWerks Part D 2, Werk in Progress
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SolidWorks Part D.. T Pending Approval
SolidWerks PanD.. T Pending Approval
SolidWorks Part D.. F Pending Approval
SolidWorks Part D.. T Pending Approval
SolidWorks PanD.. §§ Pending Approval
SolidWorks Part D.. IF Pending Approval
SolidWorks Part D.. J§ Pending Approval
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SolidWorks Part D.. J§ Pending Approval
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¥ Vendor

@ Weight

Al Local state

4% Local revision
4} Category

e Workflow
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Contexte PDM: Product Data Management

SOLIDWORKS PDM PRO en resume...

A /\" Facile d’emploi
Déploiement
rapide PR Acces sécurisé
Approche -

Facile a (
: personnaliser ‘\ |

q Capitalisation
i Sur l'existant
Multi-sites

% Controle du processus

—

Partage de données ii
“intelligent”

r
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PDM: Product Data Management

Modes d’utilisation

Mode Web2

>Acces aux données des projets
archivées dans un coffre pour:

— Assurer les revues de projets

— Valider les changements
d’étapes

— Pré visualiser différents
formats de données et de de
cartes de données

Le mode Web2 sera utilisé
principalement par les établissements
qui n‘ont pas de coffre en local ni
d’acces VPN sur un coffre hébergé.

Mode Local

2Le mode local utilise toute la
couverture fonctionnelle de
SOLIDWORKS PDM PRO

— Les projets sont hébergés dans
un coffre local sur un serveur
dédié de I'établissement

Le mode local est utilisé principalement
par les établissements qui ont plusieurs
filieres de BTS

Possibilité d’utiliser PDM WorkGroup
intégré a la licence SOLIDWORKS
Education Edition

Mode Heberge

2 Le mode héberge utilise toute la
couverture fonctionnelle de
SOLIDWORKS PDM

— Les projets sont hébergés dans un
coffre sécurisé sur un serveur
distant.

— Les serveurs sont administrés par
NC2 du groupe Visiativ ISO 270001

Le mode hébergé est préconisé pour tout les
établissement qui souhaite mettre en place
des projets collaboratifs inter
établissements dans un environnement
sécurisé, administré et maintenu par un
hébergeur professionnel
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Scé : z . e Choix du procédé de fonderie :
cenario propose : = o
RS, U—— E— ku{ » Matiere : Al -Si 12 pour coulabilité » Moulage coquille gravitaire ‘2
' - » Série reconductible Noyau intérieur en sable o
INSATISFACTION = Sy 5
Contexte CLIENT 2 £
T
3 3
= =
W Q.
s -0
o o
- g 5
s = T e ok — o
-, satisfactionswss o
i ===cuslomer service} ‘0
. _— Wiistic : .2 Semelle
]
Besoin L
* proposer des solutions de conception - ) ‘ by, :
* Intégrer des spécifications induites par 'optimisation technico-économique du processus de realisation ; Evolutions possibles au regard du process .
* argumenter des modifications par une approche technico-économique et/ou environnementale ;
* collaborer a I'évolution de la maquette numeérique d'un produit ;
* Identifier son réle au sein d'un groupe projet par rapport au probléme technique a résoudre ;
= argumenter les solutions techniques et économiques proposées ;
* travailler en équipe;
* respecter les objectifs et les régles assignés au groupe projet.
Ap p roche | ) g g groupe proj e
R

85 “=
pass

Analyse des criteres technico-économiques:

o
w
1]
+
c
&
=
2
=
v
w
L
=
]
o
U
v
4
©
v
o

Critéres pour la faisabilité technico-économique :

Matrice des risques
Porteur du projet

« Outils »

» Risque important de criques
> Risque de retassures inter-granulaires

Réalisée par les étudiants CPI

Réalisée par les étudiants CPI

==
Etudesi

de
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Réalisée par les étudiants Fd

Réalisés par les étudiants CPI-Fd
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PROJET Bride de noix d’assemblage

PROJETS D’EXAMEN

I Deux projets collaboratifs complémentaires :

* PROJET 1 : Optimisation de la bride constitutive d'une noix
d’assemblage (boucle produit/ procédé / matériau) entre BTS CPI
et Europlastic conception outillage.

* PROJET 2 : Optimisation de la géométrie de la bride industrialisée
entre BTS CPRP (unitaire) et BTS Europlastic conception outillage
pour optimiser la relation Matériau/Procédé/Outillage/Géométrie.

Positionnement du
projet et identification
des critéres
d’optimisation

Conception d'une noix de jonction entre des tubes rectilignes pour
construire une serre tunnel modulaire pour particuliers.

Conception et définition d’'une bride de noix d'assemblage.

BTS concernés CPI, CPRP (option unitaire), BTS Europlastic (conception outillage)

Objectifs des 2 projets - Optimiser les choix et définir pour une bride :
- Un matériau.
- Un procédé de réalisation.
- Une géométrie préliminaire aménagée pour répondre aux contraintes du procédé
{pas encore de l'outillage) et de chargement.
- Une géométrie détaillée répondant aux contraintes d'industrialisation.
+ Partager, échanger des données et organiser le déroulement du projet a travers un PDM.

collaboratifs

e la boucle Produit/Matériau/Procédé

Données de départ
proposées
aux étudiants

- Cahier des charges.

« Etude du chargement des noix.

+ Hiérarchisation des procédés par enlévement de matiére.
» Conception préliminaire d’'une noix.

Travaux collaboratifs BTS CPI: BTS EPC co:
demandés « Criteres de choix de matériau a partir du - Recherche des grades de matériau a
< B cahier des charges fonctionnelles. employer.
aux etudiants - Critéres de choix de procédé a partir du « Identification des procédés de plasturgie
cahier des charges fonctionnelles. possibles.
- Proposition d'un triptyque géométrie / + Proposition d'un triptyque géométrie /
procédé / matériau. procédé / matériau.

Processus de travail Le processus de travail décrit les différents Le workflow du PDM proposé pilote la gestion
collaboratif et Workflow échanges du travail collaboratif. des documents entre les étudiants CPI et
EPC co.

du PDM associé

| Dommeane

Franet s

Ot e mase

s | o DR it

[ —

Projet 2 : Optimisation de la boucle Matériau/Procédé/Outillage/Géométrie

Données de départ
« Cahier des charges

propf)see.s + Eléments de conception détaillée d'une bride
aux étudiants - Liste et hiérarchisation des matériaux
possibles
- Liste et hiérarchisation des procédés
possibles
- Choix du couple Procédé/Matériau
Travaux collaboratifs BTSEPCco: . BTS CPRP unh‘aIre .
demandés « Choix de I'orientation de la piece dans le « Choix de la séparation des blocs empreintes,
moule.
aux etudiants

+ Choix de I'implantation de I'alimentation + Processus de réalisation de la géométrie
de I'empreinte en polymeére. des empreintes.

- Définition d’une géométrie industrialisable.
« Industrialisation de la géométrie des empreintes.

Processus de travail Le processus de travall décrit les différents  Le workflow du PDM proposé pilote la gestion
collaboratif et Workflow échanges du travail collaboratif. des documents entre les étudiants CPI et
= - CPRP.
du PDM associé
R
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CPI Ta: Proposition de critéres de choix de matériaux L.

J

Fait une|demande

EPCTa:Recherche de matériaux possibles Demande de nouveaux critéres ]

Impossible

Possgible

v

[ EPC Ti:Rédactiond'un compte rendu ]

l

{ CPI Ta1: Propositionde critéres de choix de procedés ]

Fait une demande

EPC T2:Recherche de procédés possibles

EPC T2:Rédactiond’un compte rendu
Liste des contraintes géométriques liées au procédé

4

-«

CPI T2 : Medification définition numeérique et simulation mécanique
Mise a iour du rapport

Contrainte maximale supérieure a celle Analyse des concentrations de

& bt contraintes
admissible parle materiau ?

Non

Geéomeétrie possible avec le procédé ?
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| Ooeumentorée
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PROJET COLLABORATIE BTS CPI/BTS Métier/ CPRP

En option: Ebauche de modélisation outillage de bouterollage

Contexte Attache en position sur ligne d’échappement
o
- ° -
sup;gftnttéigis?fque lévK i) //-’?,’
®° K #
Crochet seul / Lo silencieux
Besoin }/M
=

pe.
- -

pot détente tube milieu
collier

Fragilisation -Rupture
Approche

Zone concernée

Présentation de l'outillage

(Exemple de proposition attendue de la section BTS Métier)

« Qutils »

Présentation de I'attache modifiée

(proposition attendue de la section BTS CPI) ' ﬂ ﬁ l \ |
H

< Douille ) | Mt §

’ S—
\ bouterollée
Etudes
1
de
cas \ /
Fil @10




PROJET COLLABORATIE BTS CPI/BTS Métier/BTS CPRP RECONCEPTION DE LA PIECE MECANO-SOUDEE
Casse de |la piéce Bras de couple
Contexte TETE DE CONVOYEUR - Bras de couple — IS

,'f- = : Ll

Besoin
Contraintes liées a I'étude:
e L'épaisseur de 8 mm est la limite de pliage maxi des machines de
APPVUChe I'entreprise,

* Le bureau d'étude souhaite séparer la liaison du bras de couple de
la liaison du palier de guidage,

S

« Qutils »

e Quantité de pieces a produire: 200 piéces/an

* Prix de revient industriel par piece: 100€

. e Caractéristiques mécaniques associées:

Etudes 1 La réaction du motoréducteur au chargement du convoyeur est
de a l'origine des déformations du bras de couple. Ce

motoréducteur a, en moyenne, 30 a 40 cycles de
cas démarrage/arrét sur les 12 heures de fonctionnement par jour.
Les caractéristiques du motoréducteur sont fournies.

{ )
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