Le projet industriel en BTS CRC

Les éléments de texte donnés dans ce document sont issus du référentiel du brevet de technicien supérieur en conception et
réalisation de carrosseries de 2013 (Date a laquelle les contenues de la formation ont été réactualisés).

La formation technique qui est dispensée durant 2 années doit
permettre a I'étudiant d'intervenir dans les 2 phases Etude et
Réalisation du cycle de vie d'un produit.

Les étudiants sont évalués dans ces 2 phases du cycle de vie du produit.

Les cours et donc les matiéres qui sont enseignées sont articulés autour de
ces 2 phases.
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1= Définition du projet industriel

Le projet technigue de seconde année a une double finalité.

[l est un moment de formation, desting a compléter les acquis dans des situations particuliéres qui ont intérét
a s'appuyer sur un projet indusiriel, Il est aussi un moment o0 les étudiants pourmont conforter des
connaissances acouises, en pariculier lorsque ces derniéres ont besoin d'étre connectées enire elles pour
prendre tout leur sens. Dans cette logique, les projets industriels réels, menés en collaboration directe avec
un bureau détudes ou un service technique et validés par un client identifié seront toujours porteurs de
motivation et aideront les étudiants & découvrr les vertables contraintes industrielles de leur futur métier.

Parallelement a cela, le projet technigue fait 'objet d'un rapport technique gui est le support de la sous-
epreuve de cerlification Conception détaillée de produits carrosses (Uniteé US1) servant a valider un
nombre important de compétences. Dans ce cadre, le projet technigue se doit de respecter des régles
précises qui permetiront de garantir sa faisabilite et sa pertinence par rapport aux compéatences visaes,

C'est dans ces deux logigues que le projet technique s'inscrit dans le cadre de la conception détaillée d'un
produit carrossé. |l intégre les démarches de préindustrialisation relatives a l'optimisation de la relation
produit-matériau-procédé-codt et débouche toujours sur la réalisation d'une maguette numérique de
conception détaillés,

Le projet industriel commence a la fin de I'étude préliminaire du besoin du client.

2= Authenticité du produit carrossé support du projet technique

Le projet technique proposé est issu d'une demande d'un industriel. Il a été validé par une commission présidé par
l'inspecteur responsable du BTS CRC. Chaque établissement dispensant la formation du BTS CRC propose au minimum 2
projets. Comme il y a 7 établissements qui préparent le BTS CRC, il y a 14 projets présentés.

A valenciennes, les projets retenus et proposés aux étudiants ont été validés par cette commission. Le choix des projets a été
effectué les enseignants de conception et de méthodes.

Ce que disent les textes. ..

Le caractére industriel du projet technique place I'étudiant dans un contexte professionnel. Le projet d'étude
doit relever d'une situation industrielle authentique et mettre en relation une entreprise et un groupe
d'étudiants.

L'étude de conception préliminaire, préalable & la conduite du projet technique, a permis délaborer un
dossier de concaplion préliminaira gui est remis au groupe d'éludiants au démarrags du projel. Ce dossier
de conceplion prélimingire est issu de lentreprise ou, a défaul, a été élaboré par I'2quipe pédagogique ou
par les étudiants dans une phase de formation antérieurs au projet technique. Dans tous les cas,
I'expression du besoin doit étre claire et formalisée, le contexte technico-économique précisé et un client
identifié.

Le produit étudié appartient au domaine de |la carrosserie. Les éludes peuvent concerner des conceptions
ou des modifications (aménagements, adaptations, intégrations d'équipements) de tout ou partie de produits
Camosseés,

Chague étude doit relever d'une démarche d'optimisation identifiée | résolution d'un probléme a dominante
technigue, prédominance du choix lechnico-économique des éléments, prise en comple de contraintes liées
a la réalisation, a I'homologation, & lergonomie, & la sécurité el & la protection de 'environnement,

L'&quipe padagogique an charge du projel lechnigue devra s'assurer gu'au niveau d'une classe, les lypas de
thémes retenus sont suffisamment variés pour permette aux professeurs de mener des activités de synthése
riches en classe entigre,
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3= Validation d'un projet technique

Académie de LILLE BTS CONCEPTION ET REALISATION DE CARROSSERIES

Lycée du Hainaut _
VALENCIENNES SESSION : 2016

Sous-épreuve E51 : Conception détaillée de produits carrossés
Fiche de présentation du projet

Rappel : chaque proposition de théme de projet, présentée & la commission, doit comporter :

- une description sommaire de I'entreprise concernée par le projet précisant son domaine d’activité et ses moyens de conception et de
réalisation mobilisables pour le projet ;

- le cahier des charges du produit carrossé a concevoir ou @ modifier ;

- le dossier de conception préliminaire (les analyses fonctionnelles, 'ensemble des recherches de solutions hiérarchisées, les notes de calculs
et les spécifications d’avant-projet, les schémas, les croquis, les fichiers de calcul et de simulation, les rapports d’essais préliminaires, la
magquette de conception préliminaire ...) ;

- dans le cas d'un projet collectif, la répartition individuelle des taches ;

- lafiche d’évaluation nationale (voir le chapitre 4 Evaluation) adaptée & chaque candidat en fonction des taches précises qui lui sont confiées.

Dénomination du projet : Conception d’une remorque pliable a rangement vertical

Nombre de candidats concernés par ce projet : 3 candidats

Secteur d’activité : Fabrication de carrosseries et remorques

Adresse :

Chiffre d’affaires ou/et effectif :

EXPRESSION DU BESOIN :

Offrir une nouvelle gamme de remorque multi-usages
pour des clients en manque de place.
Méme idée de rangement qu’un plateau de tennis de table.

Typologie du projet :
O conception d’un nouveau produit (véhicule ou équipement)
Bl—transformation—adaptation-ou-aménagement-de-véhicule
Concernant un :
O véhicule industriel (camions, remorques, semi- remorques bennes ...)

L’étude du cahier des charges, du dossier de conception préliminaire, la répartition des taches et la fiche d’évaluation a
permis d’apprécier en particulier : les compétences mises en jeu pour la réalisation du projet, le niveau de difficulté, la
quantité de travail et 'organisation prévisionnelle.

Le projei est :
Accepté [ Accepté sous réserve [ Refusé [

Recomniandatiens=

Date : Le président de la commission : | | p\| terme de |a présentation du projet par une

équipe pedagogique, le projet est accepté ou
BTS CRC E51 - Fictle de présentation du brol  refysé par l'inspecteur d'académie. Cette fiche

(une copie de cette fiche doit obligatoirement figurer au début du rapport

_ le rapport technique.
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4~ Les projets techniques retenus par les enseignants du BTS CRC de Valenciennes

La remorque pliable (3 étudiants)

Systéme interchangeable sur Renault master
(4 étudiants)

Conception d'une benne en aluminium
(3 étudiants)

Remorque porte bateau (4 étudiants)

i
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Remorque a chargement au sol (4 étudiants)
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5= Organisation des activités liées au projet technique
Le projet technique est confié a un groupe de 3 a 5 étudiants en seconde année de BTS.

Ce que disent les textes.

Les activités du projet technique se déroulent unigquement durant la seconde année de formation, suite & la
validation du théme du projet technique et des contrats de travail de chaque étudiant par une commission
nationale présidée par un inspecteur d'académie — inspecteur pédagogigue régional, sous la responsabilite
de l'inspecteur général en charge du diplome. Chague projet technigue est confié, de maniére préférentielle,
a une equipe de 3 a 5 etudiants.

Le projet technigue donne lieuw a la formalisation de contrats individuels décrivant les taches attendues, sur
lesquelles le candidat sera évalué,

Pour chaque étudiant, la durée consacrée au travail du projet de 120 heures effectuées durant les heures de cours. L'équipe
pédagogique évalue les étudiants au travers de 3 revues de projet. Les dates de ces revues de projet sont données dans le
planning ci-dessous.

Trois revues de projet principales seront organisées dans le cadre du projet technigue :

« Ay démarrage du projet, revue d'appropriation du dossier de conception préliminaire, permeitant de
comprendre et de justifier le choix des solutions les plus perinentes.
¢« AU cours du projet, revue critigue de conception générale menee suite aux étapes d'optimisation de

la relation produit — matériau — procedeé des pieéces a reéaliser, conduisant a la wvalidation d'une
solufion d'ensambla.

« En fin de projet, revue critigue de conception détaillée conduisant & la spécification dimensionnelle
el géométriqgue de tout ou partie des pidéces fabriquéas,

Ces trois revues donnent lisu, pour chague candidat, & une évaluation de compétences identifides el & une
note proposée par I'équipe pédagogigue.

Pour chague candidat, le volume horaire & consacrer au projet technique dans le courant de la seconde
année est de 120 heures sur le temps scolaire. En fonction du projet technigue, cet horaire peut
comaspondre & un fravail collectif et simultané ou & des phases personnelles propres a chague membre de

I'équipe.
Planning formation BTS CRC2 2015-2016
Mois Septembre Octobre Novembre Decembre Janvier Février Mars Avril Mai | Juin
Semaine Sep| 37| 38| 39| 40| 41) 42| 43| 44| 45| 46| 47| 48| 49| 50| 51 52| 1| 2| 3| 4| 5| 6| 7| 8] 9| 10[ 11] 12| 13| 14| 15[ 16| 17| 18| 19[ 20| 21| 22| 23

Cours (2h)
Présentation
Dimension et poids
Répartition des charges
Les chassis
|Evaluation répartition charge
Notion de projet

Projet indusiriel 2[5 4] [e[7[s] o[ wo[ 1] |

Homologation

Durée de projet 120 H
3 revues de projet sem 3/9/14

TP (6h)
Aile de jeep
Forme complexe
ﬁetroviseur
[Pontet rigification
I_Cours RDMS flex
Bac a batterie
RDM®6 ossature

DMU Kinematics
Soudures
|Evaluation RDM6

|£ride siége
Elements finis
Projet industriel _: -
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6= La fiche de contrat individuel
Ce document comprend les fonctions de service du projet étudié accompagnées de la répartition des "taches" que chaque
candidat doit effectuer durant les 120 H.

Académie de Lille BTS CONCEPTION ET REALISATION DE CARROSSERIES
Lycée du Hainaut SESSION : 2016
Valenciennes '

Sous-épreuve E51 : Conception détaillée de produits carrossés
Répartition individuelle des taches

Dénomination du projet : Conception d’'une remorque pliable a rangement vertical gain de place.
Entreprise :
Nombre de candidats concernés par ce projet : 3 Candidats

Informations pour le découpage fonctionnel, par sous-ensemble ou par version (Liste des fonctions de
service et/ou technique, demande de I'industriel, ...) :

Fp1 : Doit offrir aux utilisateurs un rangement gain de place.
Fc1 : Doit se déplacer facilement sur le sol en position verticale pliée.
Fc2 : Doit avoir une petite la hauteur de rangement.

Fc3 : Doit intégrer les accessoires tels que roue de secours. La liste des fonctions de service
Fc4 : Doit transporter des bagages. des différents pOintS de vue
Fc5 : Doit transporter une moto. ’

Fc6 : Doit respecter les contraintes industrielles.
Fc7 : Doit respecter la reglementation.

Une image non contractuelle du
produit concerné par l'étude de

conception
La répartition individuelle des taches est: | Le président de la commission :
Acceptée O Refusée [ Date :
BTS CRC E51 - Contrats individuels — Page 1/2

(une copie de cette fiche doit obligatoirement figurer au début du rapport technique rédigé par chaque candidat concerné par ce projet)
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Académie de Lille BTS CONCEPTION ET REALISATION DE CARROSSERIES

Lycée du Hainaut SESSION : 2016
Valenciennes )

Répartition individuelle des taches (ou contrats individuels)

Tableau & prolonger autant que de besoin Répartition des taches

Candidat 1
Candidat 2
Candidat 3

Liste des taches associées au projet regroupées selon le découpage précisé page 1
Une tache peut étre confiée a un seul candidat (tache spécifique) ou confiée a plusieurs candidats (tache commune)
S’inspirer du chassis existant pour qu'il se plie en 2 parties égales
Créer un systéme de maintien des 2 parties pour les positions fermée ou ouverte
Fixer le plancher en contreplaqué sur le chéssis
Implanter les feux arriére

= =N W
o uno o

Concevoir le systéeme de roulage pour la déplacer et la ranger en position verticale 15
Concevoir le moyen de fixer I'essieu 15
Créer et implanter 4 pare-cyclistes 20
Assurer I'articulation du timon et de son maintien en position remorquage 15
Implanter la roue de secours horizontalement sur/sous le support du timon 10

Créer 4 ridelles facilement démontables de 300 mm de hauteur 20
Concevoir un bloc-roue de moto, ainsi que son maintien en position sur le chéassis 20
Créer le rail moto et son systéme de maintien en position sur le chassis 20
Créer la rampe d’accés pour la moto et sa mise en position a l'arriere du chassis 10
Créer 4 anneaux d’accrochage pour maintenir la moto sur la remorque 5

Concevoir le processus prévisionnel de réalisation sur une piece 30 30 30
Déterminer le co(t prévisionnel 15 15 15

Total | 120 120 120

Nous trouvons pour l'ensemble des candidats, la
répartition des activités associées au projet. Ce
document est a joindre dans le rapport technique.

La répartition individuelle des taches est: | Le président de la commission :

Acceptée O Refusée [ Date :

BTS CRC E51 - Contrats individuels — Page 2/2
(une copie de cette fiche doit obligatoirement figurer au début du rapport technique rédigé par chaque candidat concerné par ce projet)
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7= Les domaines d'activités et les taches
Les activités et par conséquent les secteurs d'activités dans lesquelles le technicien titulaire du BTS CRC peut "travailler"
correspondent a des taches. Votre formation vous prépare a étre apte a réaliser ces taches.

Si vous étes dans un service dont | | ...... Alors les taches qui peuvent vous étre confiées
l'activité est la conception et pré seront par exemple d'analyser le besoin d'un client. Le
industrialisation...................... référentiel précise le niveau d'autonomie de cette tache.

Technicien supérieur Conception et réalisation de carrosseries

Activités | Taches professionnelles

1.1. Analyser le besoin d’un client

1.2 Eiaborer tout ou partie o' canier des charges fonctionnel

1.3. Réaliser une conception ou une madification préliminaire

Co'r_\ceptiop ?t . 1.4. Concevoir une intégration d'équipements sur véhicules
préindustrialisation 1.5. Vérifier les spécifications d’un cahier des charges a 'aide d'un
prototype
1.6. Reéaliser une conception ou une modification détaillée de produits
carrosseés

1.7. Elaborer des notices d'utilisation, de montage et de maintenance

2.1. Participer a I'élaboration d’un dossier d’homologation

Homologation 2.2. Contréler la conformité d’un véhicule ou d’'un équipement au regard
d’un dossier d’homologation

3.1. Proposer un choix de moyens de réalisation des éléments de
carrosserie

3.2. Proposer un choix de moyens d’assemblage d’éléments de carrosserie

3.3. Elaborer des gammes de fabrication et d’'assemblage d’éléments de
carrosserie

pfo‘?ess_us de 3.4. Concevoir des moyens d’assemblage et de contréle d’éléments de

réalisation carrosserie

3.5. Définir lagencement d’une zone de production et des modes
opératoires de réalisation et d’'assemblage d’éléments de carrosserie

3.6. Elaborer le dossier de fabrication et d’'assemblage d’éléments de
carrosserie

Conception des

4.1. Valider un processus de production

4.2. Organiser le lancement d’'une production

Production 4.3. Gérer une production

4.4. Améliorer les performances d’une production

4.5. Assurer le réle de référent technique de production

5.1. Appliquer les procédures qualité d’'une entreprise

Systéme qualité — — : .
5.2. Participer a 'amélioration continue d’un systéme qualité

Management 6.1. Assurer 'animation technique d’'une équipe

L'ensemble des taches permet par exemple lors d'un entretien professionnel
de donner "le travail" que I'entreprise peut vous confier.

Par exemple, ici vous pouvez "affirmer" que vous étes capable d'analyser le
besoin d'un client.
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Le détail de la tache "Analyser e besoin d'un client" est le suivant :

ACTIVITE 1 : CONCEPTION ET PREINDUSTRIALISATION

Tache 1.1 : Analyser le besoin d’un client

1 — Description de la tache
- Interpréter le besoin du client et ses exigences (implicites et explicites).
- Reformuler éventuellement I'expression de ce besoin.
- Estimer la capacité de I'entreprise a répondre a la demande.

2 - Situation de début
- Un besoin est exprimé par un client.

3 — Conditions de réalisation
3.1 — Moyens
- Une demande d'un client.
- Les outils numériques liés au support de I'expression du besoin.
3.2 — Liaisons
- Une équipe projet (designer, marketing...).
- Le chargé d’affaire.
- Les responsables technico-commerciaux.
- Différents intervenants liés au besoin (concepteur, utilisateur, mainteneur, S.A.V...).
3.3 — Références et ressources
- Produits concurrents, brevets, marques, dessins et modéles.
- Normes, réglements.
- Catalogues d’équipementiers et de fournisseurs.
- L'historique des productions de [I'entreprise (capitalisation de I'expérience, retour
d’expérience...).

4 — Résultats attendus
- Le besoin est clairement formulé et validé par le client.
- Le besoin est, éventuellement, adapté aux possibilités de I'entreprise.

5~ Autonomie : NI | T

8- Les compétences et les taches

La formation qui a été dispensée permet au titulaire du BTS CRC d'exécuter en entreprise les taches énumérées
précédemment. Mais que faut-il étre capable de savoir faire pour réaliser ces taches ?

Il faut simplement étre compétent dans ce que I'on appelle ..... des compétences. Ces compétences sont les "fonctions
principales" que I’étudiant doit valider a la fin de sa formation. Ce sont elles qui sont évaluées par les épreuves ponctuelles
ou en CCF.
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Tableau de relation
Compétences - Taches
professionnelles

Ce tableau recense a l'aide de "X", pour chaque
compétence, les taches qui mobilisent cette
compétence.

carrossé
C03. Réaliser une conception préliminaire

€02. Déterminer les caractéristiques d’un produit

produit — procédé —

matériau

C04. Caractériser une relation
CO5. Elaborer des

processus prévisionnels de

réalisation
C06. Réaliser une conception détaillée

C07. Conduire des essais

C08. Déterminer des caractéristiques d’industrialisation

C09. Elaborer des processus détaillés de réalisation

de production

C10. Configurer et mettre en ceuvre des équipements
C11. Organiser une production

C12. Suivre une production

ysteme

aus

plication des procédures

qualité de Fentreprise a son secteur d’activité

C13. Assurer [a

systeme qualité de

oser des améliorations du

I’en?repnse

C14. Pro

C16. Animer une réunion

C17. Piloter une é

quipe de travail dans son secteur

d’activité

1.1 Analyser le besoin d’un client

1.2 Elaborer tout ou partie d'un cahier des
charges fonctionnel

> | > |C01. Elaborer un cahier des charges fonctionnel

1.3 Réaliser une conception ou une modification
préliminaire

x

1.4 Concevoir une intégration d'équipements sur
véhicules

1.5 Vérifier les spécifications d’un cahier des
charges a l'aide d'un prototype

X | X | X[ X]|X

1.6 Réaliser une conception ou une modification
détaillée de produits carrossés

1.7 Elaborer des notices d'utilisation, de montage
et de maintenance

X | X[ X ]| X

X | X[ X ]| X

2.1 Participer a I'élaboration d’'un dossier
d’homologation

< | > | > | > ||| > | > |C15 Echanger des informations

2.2 Controler la conformité d’un véhicule ou d'un
équipement au regard d’un dossier
d’homologation

x

x

3.1 Proposer un choix de moyens de réalisation
des éléments de carrosserie

3.2 Proposer un choix de moyens d'assemblage
d'éléments de carrosserie

3.3 Elaborer des gammes de fabrication et
d'assemblage d'éléments de carrosserie

3.4 Concevoir des moyens d’assemblage et de
contrble d'éléments de carrosserie

X | X[ X ] X

X | X[ X ] X

X | X[ X ] X
b

3.5 Définir fagencement d'une zone de production
et des modes opératoires de réalisation et
d'assemblage d'éléments de carrosserie

x
x

x
X

3.6 Elaborer le dossier de fabrication et
d’assemblage d'éléments de carrosserie

x

4.1 Valider un processus de production

4.2 Organiser le lancement d’'une production

4.3 Gérer une production

4.4 Améliorer les performances d’une production

4.5 Assurer le role de référent technique de
production

X | X[ XX

5.1 Appliquer les procédures qualité d’'une
entreprise

5.2 Participer a 'amélioration continue d'un
systéme qualité

x

6.1 Assurer I'animation technique d’'une équipe

XX | XX X|[X]|X]|X]| X
XX | XX | X|X|X[X] X
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Par exemple, pour "Analyser le besoin d'un client", vous devez étre capable :
- D'élaborer un cahier des charges fonctionnel.
Et
- De déterminer les caractéristiques d'un produit carrosseé.
Et
- D'échanger des informations.

produit — procédé —

Tableau de relation

processus previsionnels de
quipe de fravail dans son secteur

C08. Déterminer des caractéristiques d’industrialisation
C09. Elaborer des processus détaillés de réalisation
C10. Configurer et metire en ceuvre des équipements
C13. Assurer I’af)plicatio_n des procédures du systeme
qualité de I'entreprise & son secteur d'activité
C14. Proposer des améliorations du systéme qualité de

> | C01. Elaborer un cahier des charges fonctionnel

s
53
=
= [
<
1= |3
fo o [
o |'g 2
g |E =
s |8 3
s |22 S s g
, ~ 2 = = S S
Compétences - Taches s (S8 Sl S|s 5
H Y o [© oS AR S
professionnelles 5 |83 S\3 E 818
8 8|S = P SRR 2 |8
=~ O |w [%] o | @ S| S| s D | = D
. S | (3] S |S =S Iy oS Q (o
g S|le_[CSg| S S|l |2 ol | S(2
So|ls [E3|%S| = | @ =1 S| S| S(Se
£33 8235|835 SR 82| & |3
Ce tableau recense a l'aide de "X, pour chaque S O|F |Se %% |2 5|8 |5 SIS |EE8
, n . e R S R 5 =
compétence, les taches qui mobilisent cette | S S| € SEme|® |8 3|S5 |3 S8 ES
competence S 8B B 8] 515 5|55
X

x

1.1 Analyser le besoin d'un client

= Remarque
Chaque compétence ne peut étre évaluée qu'une seule fois. C'est pourquoi par exemple en stage de fin de premiére année
Vous ne pouvez pas réaliser une étude de conception car ce travail est évalué dans I'épreuve U51.
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9- Les compétences en fonction des épreuves

L'épreuve U4 est I'épreuve
de "méca", coef 4.

[ FONCTIONS | | UNITES

| COMPETENCES |

co1 Elaborer un cahier des charges
* | fonctionnel

U4 CONCEPTION

- PRELIMINAIRE DE - - — -
ETUDE Déterminer les caractéristiques d’un
PRODUITS, co2. produit carrossé
CARROSSES

C03. | Réaliser une conception préliminaire

Caractériser une relation produit —
C04. o e
procédé — matériau

co5 Elaborer des processus prévisionnels de
" | réalisation

C06. | Réaliser une conception détaillée

CO07. | Conduire des essais

C16. | Animer une réunion

INDUS- c17. Sgg:gafg,zgﬂltijtige de travail dans son
TRIALISATION
Déterminer des caractéristiques
U 52 CONCEPTION ET cos. d'industrialisation
gggégé%ﬁg%‘é DES co09 Elaborer des processus détaillés de
— > " | réalisation
REQUSATDN DE c10 Configurer et mettre en ceuvre des
ziRggg—SSES | équipements de production
C11. | Organiser une production
C12. | Suivre une production
Assurer I'application des procédures du
pp p
C13. | systeme qualité de I'entreprise a son
PRODUCTION secteur d’activité

Proposer des améliorations du systéme
qualité de I'entreprise

C15. | Echanger des informations

C14.

Nota : Ce tableau indique, pour chacune des quatre unité$, les compétences a évaluer lors de la certification
(examen ou validation des acquis). Seules les compéfences désignées seront évaluées. Si les autres
peuvent étre mobiliséeq, elles ne donneront pas lieu a Evaluation. Dans le cas ou elles ne seraient pas
maitrisées, les taches cqrrespondantes seront réalisées ayec assistance.
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10- Les taches en fonction des compétences concernant le projet technique

ysteme

dus
systeme qualité de

produit — procédé —

Tableau de relation
Compétences - Taches
professionnelles

processus previsionnels de
quipe de travail dans son secteur

plication des procédures

qualité de f’)entrepr/se a son secteur d'activité

oser des améliorations du

I'entreprise

X | > | > | x| x| || |C15 Echanger des informations

Ce tableau recense a l'aide de "X", pour chaque
compétence, les taches qui mobilisent cette
compétence.

de production
C11. Organiser une production
P

réalisation
C06. Realiser une conception détaillee

carrossé
C03. Réaliser une conception préliminaire
matériau
dactivité

C05. Ejaborer des
C08. Déterminer des caractéristiques d'industrialisation

C02. Déterminer les caractéristiques d’un produit
C09. Elaborer des processus détaillés de réalisation
C10. Configurer et mettre en ceuvre des équipements

C04. Caractériser une relation
C07. Conduire des essais
C12. Suivre une production
C13. Assurer [a

C16. Animer une réunion
C17. Piloter une é

C14. Pro

1.1 Analyser le besoin d'un client

1.2 Elaborer tout ou partie d'un cahier des
charges fonctionnel

1.3 Réaliser une conception ou une modification
préliminaire

1.4 Concevoir une intégration d'équipements sur
véhicules

1.5 Vérifier les spécifications d'un cahier des
charges a l'aide d'un prototype

1.6 Réaliser une conception ou une modification
detaillée de produits carrossés

1.7 Elaborer des notices d'utilisation, de montage
et de maintenance

2.1 Participer a I'élaboration d’un dossier X
d’homologation

2.2 Controler la conformité d’'un vehicule ou d'un
équipement au regard d’un dossier X
d’homologation

3.1 Proposer un choix de moyens de réalisation
des éléments de carrosserie

3.2 Proposer un choix de moyens d'assemblage X
d'éléments de carrosserie

3.3 Elaborer des gammes de fabrication et
d'assemblage d'éléments de carrosserie

3.4 Concevoir des moyens d’assemblage et de
controle d'éléments de carrosserie

3.5 Définir lagencement d’une zone de production
et des modes opératoires de réalisation et
d'assemblage d'éléments de carrosserie

3.6 Elaborer le dossier de fabrication et X X | x
d’assemblage d’éléments de carrosserie

% | > |C01. Elaborer un cahier des charges fonctionnel

X | X[ X | X | X
b

X | X | X | X
X | X | X | X

b
>

X [ X[ X[ X
X [ X[ X[ X
XX x| x

x
x

x
x
X
x
x
>
x
x

4.1 Valider un processus de production X X|X|X

4.2 Organiser le lancement d'une production X X{X| X|X

4.3 Gérer une production

4.4 Améliorer les performances d’une production X X [X[X

4.5 Assurer le role de référent technique de
production ; X|X X X|X

5.1 Appliquer les procédures qualité d'une
entreprise

5.2 Participer a 'amélioration continue d'un x | x
systéme qualité

X I X X | X

x

XX | XX | XX | X|X]|X
XIX | XX | XX | X| X} X

6.1 Assurer I'animation technique d'une équipe

7 N\
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11= Les compétences et les compétences détaillées
Chaque compétence comprend des compétences détaillées.

CO04. Caractériser une relation produit — procédé - matériau

Données

Compétences détaillées

Indicateurs de performance

- Le dossier de conception
préliminaire.

- Le dossier de définition du
produit a modifier.

- Le programme prévisionnel de
production (quantité de produits
a réaliser, délais, budget ...).

- Les conditions d’utilisation ainsi
que les exigences de la vie du
produit.

- La documentation technique sur
les procédés de réalisation et
d’assemblage.

- Les bases de données sur
I'optimisation de la relation
produit — procédé — matériau.

- Décoder le dossier d’étude

préliminaire :

= schémas d’architecture ;

= dossier de définition (piéces,
caractéristiques
dimensionnelles et
géométriques, formes,
matiére...).

- Exactitude du décodage du
dossier d’étude préliminaire.

- Identifier et exploiter les
informations a prendre en
compte pour la réalisation
(quantité, lots, qualité,
investissements, stockage,
conditionnement...).

- Identifier et exploiter les
exigences du cycle de vie du
produit (corrosion,
maintenabilité, réparabilité,
sécurité, ergonomie, utilisation,
esthétique, recyclage...).

- Pertinence de I'exploitation des
informations a prendre en
compte pour la réalisation et
des exigences du cycle de vie
du produit.

- Identifier et classer les
données nécessaires a
I'optimisation de la relation
produit —procédé — matériau.

- Exactitude de I'identification et
du classement des données
nécessaires a I'optimisation de
la relation produit —procédé —
matériau.

- Veérifier I'aptitude du matériau a
satisfaire les conditions
d’élaboration attendues
(usinabilité, formabilité,
moulabilité) et d’'assemblages
(mécaniques, thermiques,
physico-chimiques).

- Exactitude de la vérification de
I'aptitude du matériau a
satisfaire les conditions
d’élaboration attendues.

- Choisir la famille de matériaux
envisageables pour les
éléments constitutifs du produit.

- Pertinence du choix de la famille
de matériaux.

- Estimer le colt prévisionnel du
produit.

- Réalisme de 'estimation du co(t
prévisionnel du produit.
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CO05. Elaborer des processus prévisionnels de réalisation

Données

Compétences détaillées

Indicateurs de performance

- La maquette numérique
spécifiée de conception
préliminaire du produit.

- Les bases des données
relatives au matériau et aux
procédés de réalisation.

- La documentation technique
(capacité et capabilité) des
moyens de réalisation.

- Les données économiques
relatives aux consommables,
matériels, machines,
équipements et outillages.

- Les exigences de production :
lots, délais, budgets, plan de
charge de 'entreprise.

- L’historique des productions
antérieures avec les données
économiques associées.

- Une assistance informatique :
modeleur 3D, modules de
tracage, logiciels métiers
(simulation), bases de données
techniques procédés, moyens.

- Identifier et exploiter les
données du produit nécessaires
a la fabrication : les plans, les
éléments de définition (piéces,
caractéristiques dimensionnelles
et géométriques, formes,
matiere...).

Identifier et exploiter les
contraintes de réalisation a
prendre en compte pour la
réalisation (quantité, lots,
qualité, investissements,
stockage, conditionnement, ...).

Identifier et exploiter les
données relatives aux moyens
de réalisation (moyens
disponibles, plan de charge de
I'entreprise, les possibilités de la
sous-traitance ...).

- Identifier et exploiter les
caractéristiques des machines,
outils, outillages et moyens de
contréle disponibles (a I'interne
ou en sous-traitance).

- Pertinence de I'exploitation :

= des données du produit prises
en compte ;

= des contraintes de réalisation
prises en compte ;

= des données relatives aux
moyens de réalisation ;

= des caractéristiques des
machines, outils, outillages et
moyens de contrdle
disponibles.

Concevoir le processus
prévisionnel de réalisation de la
piéce : la nomenclature des
taches, la succession des
phases de fabrication, la mise
en position des piéces, les
phases de contréle ...

- Adéquation du processus
prévisionnel a 'ensemble des
contraintes.

Choisir les moyens de
réalisation standard.

- Pertinence du choix des
moyens de réalisation standard
et de 'argumentation associée.

- Etablir un dossier de sous-
traitance.

- Adéquation du dossier de sous-
traitance aux besoins.

Définir et spécifier les moyens
a acquérir.

- Exactitude des spécifications et
de la définition des moyens a
acqueérir.

- Déterminer le colt prévisionnel
de la réalisation.

- Exactitude du co0t prévisionnel.

S‘lAlNAUT nnnnnn

7N\

} BTS

Apprendre
entreprendre

15/22




/4, ’7
AINAUT

Pat

C06. Réaliser une conception détaillée

Données

Compétences détaillées

Indicateurs de performance

- Résultat de I'étude
d’optimisation de la relation
produit — procédé — matériau.

- Le dossier de conception (ou de
modification) préliminaire.

- les banques de données

(bibliothéques de composants,

sections et composants types

)

Schémas d’alimentation en

énergie des véhicules et des

équipements.

- Un modeleur 3D spécifique a la
profession.

- Les maquettes numériques de
I'environnement de la zone
d’intégration et des
équipements.

- Le plan de forme.

- Les notices techniques des
équipements.

Les contraintes réglementaires

inhérentes aux produits.

- Les normes (produits,
spécifications dimensionnelles
et géométriques ...).

- Les procédures de rédaction

des notices.

- Choisir et argumenter les
solutions constructives.

Pertinence des solutions
constructives choisies.

Choisir les composants
secondaires (connecteurs,
distributeurs, capteurs...) et
adapter les schémas
d’alimentation en énergie.

Pertinence du choix des
composants secondaires.

Modifier les schémas
d’alimentations en énergie des
véhicules et des équipements.

Conformité de la modification
des schémas de puissance.

Etablir tout ou partie de la
maquette numérique du produit
intégrant les solutions retenues
tout en respectant le style.

Concernant 'élaboration de la

maquette numérique :

= logique et lisibilité de I'arbre
de construction ;

= pertinence de I'exploitation
des fonctionnalités du
logiciel ;

= respect du style.

- Valider la conception du produit
par simulation numérique de
son comportement.

Concernant la simulation
numérique du comportement :

= pertinence du modéle de
calcul choisi (hypothéses,
données d’entrée, parameétres
)

= réalisme de l'interprétation
des résultats issus d’'une
simulation.

- Communiquer oralement et par

écrit a propos des solutions
techniques retenues.

Clarté et précision de la
communication a propos des
solutions techniques retenues.

- Vérifier la conformité avec les
normes et les réglementations.

Conformité du produit avec les
normes et la réglementation.

Réaliser I'étude de spécification
dimensionnelle et géométrique.

Exactitude de la spécification du
produit.

Etablir le dossier numérique de
définition du produit
(nomenclature, mises en plan
des éléments cotés et spécifiés,
sections types...

Exploitabilité et qualité du
dossier numérique de définition
du produit (nomenclature, mises
en plan des éléments cotés et
spécifiés, sections types).

Rédiger les notices de montage
et de maintenance du produit.

Respect des procédures de
rédaction des notices.

Pertinence des choix
rédactionnels.

7 N\
BTS

N4 515 CRC

=

Apprendre
entreprendre

16/22




C07. Conduire des essais

Données

Compétences détaillées

Indicateurs de performance

- Le cahier des charges.

- Un prototype en réalisation ou
un processus prévisionnel de
fabrication.

- La maquette numérique
spécifiée de conception
préliminaire du produit.

- Les moyens matériels et
informatiques nécessaires pour
la mise en ceuvre d’essais.

- Les bases de données relatives
au matériau et aux procédés de
réalisation.

- La documentation technique
(capacité et capabilitée) des
moyens de réalisation.

- Une assistance informatique :
modeleur 3D, modules de
tracage, logiciels métiers
(simulation), bases de données
techniques procédés, moyens...

- Historique des protocoles et des
résultats d’essais réalisés dans
I'entreprise.

- Extraits de bases de protection
juridique des produits (INPI,
OEB ...).

- Collecter les informations
issues de la réalisation d’'un
prototype ou d’un processus
prévisionnel.

Exhaustivité des informations
collectées.

- ldentifier les paramétres
influant sur les spécifications
fonctionnelles du cahier des
charges.

Exhaustivité des parameétres
influents retenus.

Identifier les étapes du
processus prévisionnel a
qualifier.

Exhaustivité des étapes du
processus prévisionnel a
qualifier identifiées.

objectif, conditions, forme des
résultats.

Définir des protocoles d’essais :

Pertinence du choix des essais
a mettre en place.

Pertinence du protocole d'essai
propose.

Configurer des moyens d’essai
(réels et par simulation).

Conduire des essais (réels et
par simulation).

Exploiter des relevés d’essais
et proposer des correctifs au
produit et/ou au processus.

Exploitabilité des résultats
d’essai (configuration et mise en
ceuvre des moyens, relevés).

Pertinence des corrections
apportées.

Rédiger un compte-rendu
d’essai.

Clarté, concision et précision du
compte-rendu d’essai.

Fournir les informations
nécessaires a la démarche de
protection industrielle
(enveloppe Soleau, brevet...).

Adéquation des informations
fournies a la démarche de
protection industrielle retenue.
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C16. Animer une réunion

Données

Compétence détaillée

Indicateurs de performance

- Des interlocuteurs :
collaborateurs, clients,
fournisseurs, sous-traitants ...

- Un probléme de conception,
de réalisation,
d’approvisionnement, de

Préparer la réunion
(identification du sujet,

détermination de I'ordre du jour,

choix des participants et de
I'organisation spatiale et
temporelle).

- Pertinence des modalités
d’organisation de la réunion.

contréle, d’assurance de la
qualité, de sécurité,
d’homologation...

- Une information a transmettre
(exemple : une technologie ou
une procédure nouvelle).

- Les moyens de communication

Choisir une stratégie de
communication adaptée.
Formaliser et présenter des
problématiques et des
messages.

Choisir les supports de
communication.

- Pertinence de la stratégie de
communication employée.

oraux, écrits, audiovisuels,
multimédias...

Transmettre des informations
par écrit & un groupe.
S’exprimer oralement devant
un groupe.

- Intelligibilité de la formulation
écrite et orale.

- Efficacité de I'expression écrite
et orale.

- Effectivité de la transmission et
de I'enregistrement des
messages par les participants.

Distribuer la parole aux
participants.

- Adhésion du groupe aux
propositions ou aux consignes.

Recueillir et classer les
informations échangées et les
décisions arrétées.

- Compréhension des idées
échangées.

Rédiger un compte-rendu de
réunion.

- Lisibilité, clarté, concision et
pertinence des messages ou
du compte-rendu.

C17. Piloter une équipe de travail dans son secteur d’activité

Données

Compétences détaillées

Indicateurs de performance

- Une équipe de travail.

- Des objecitifs a atteindre.
- Un probléme a résoudre.
- Les données techniques,

économiques, réglementaires ...

- Les outils de management.

Identifier les compétences de
chague membre de I'équipe de
travail.

Exactitude de l'identification
des compétences de chaque

membre de I'équipe de travail.

Identifier les compétences
nécessaires a

I'accomplissement d’une tache,

ou d’'une activité.

Exactitude de l'identification

des besoins en compétences.

Identifier des besoins de
formation.

Exactitude des besoins de
formation identifiés.

Etablir une fiche de poste
(identification des
compeétences techniques).

Adéquation du contenu de la
fiche de poste au besoin.

Communiquer avec les
différents intervenants.

Expliciter les données.

Lisibilité, clarté, concision et
pertinence des messages
communiqués.

Clarté et intelligibilité des
données exprimées.

Argumenter une solution au
sein du groupe.

Adhésion des membres de
I'équipe aux propositions.
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12- L'évaluation
Pour chaque theme de projet technique et pour chaque candidat, il est associé un fichier Excel qui comprend 2 fenétres :

12.1- La fenétre "Identification" Pour chaque projet et pour chaque candidat les taches
concernées sont cochées. Nous remarquons qu’en fonction du
theme de projet choisi toutes les taches ne peuvent étre atteintes.

Identification

Dipléme :E!revet de technicien supérieur ption et réalisation de ¢arrosseries
Coefficient :[6

Epreuve :|ES5 — Industrialisation de produits carrossés

Sous épreuve : |E51 - Conception détaillée de produits carrossés (Unité 51)

Etabli It Lycée du hainaut, valenciennes
Session : 2016

Numéro d" ymat du lidat :
Nom du candidat : Candidat 1

Prénom du candidat :
Date de ['évaluation :
Lieu de |'évaluation (entreprise ou centre de formation) : Valenciennes

Description ire du travail di 1é (le sujet complet doit étre joint a cette fiche) :

Conception d’'une remorque pliable & rangement verticale gain de place.

Travail demandé (Repérer les taches demandées, ¢ sont celles qui correspondent a 'unité dans le référentiel de certification, a I'exclusion de toute autre)

Concevoir une intégration d’équipements sur véhicules.| x |T1.4 Proposer un choix de moyens d’assemblage d’éléments de carrosserie.| x |T3.2
Vérifier les spécifications d’un cahier des charges a l'aide d’un protbtype T1.5 Valider un processus de production.| T441
Réaliser une conception ou une modification détaillée de produits carrossés.| x | T1.6 Assurer le réle de référent technique de production. T4.5
Elaborer des notices d'utilisation, de montage et de maintenance.| .7 Assurer 'animation technique d’une équipe.| x |T6.1

Proposer un choix de moyens de réalisation des éléments de carrosserie.| x |T3.1

Cocher les cases coriespondantes aux données fournies et aux taches demandées
Données fhurnies au didat (cocher les données fournies)
I

dossier de conception préliminaira Iy naficas tachniquas das Aquinemants |
dossier de définition du produit & modifier.{x contraintes reglementaires inhérentes aux produits.|x
programme prévisionnel de production (quantité de produits, délais, budget ...).[x normes (produits, spécifications dimensionnelles et géométriques ...).,
conditions d’utilisation ainsi que les exigences de la vie du produit{x procédures de rédaction des notices.
documentation technique sur les procédés de réalisation et d’'assemblage. cahier des charges.|x
bases de données sur 'optimisation de la relation produit — procédé — matériau. prototype en réalisation ou un processus prévisionnel de fabrication.
maquette numérique spécifiée de conception préliminaire du produit.|x maquette numérique spécifiée de conception préliminaire du produit.|x
bases des données relatives au matériau et aux procédés de réalisation. moyens matériels et informatiques nécessaires pour la mise en oeuvre d’essais.
documentation technique (capacité et capabilité) des moyens de réalisation. bases de données relatives au matériau et aux procédés de réalisation.
données économiques / consommables, matériels, machines, équipements, outillages. documentation technique (capacité et capabilité) des moyens de réalisation.
exigences de production : lots, délais, budgets, plan de charge de I'entreprise. historique des protocoles et des résultats d’essais réalisés dans I'entreprise.
historique des productions antérieures avec les données économiques associées. Extraits de bases de protection juridique des produits (INPI, OEB ...).
Résultat de I'étude d’optimisation de la relation produit — procédé — matériau.|x présence de collaborateurs, clients, fournisseurs, sous-traitants ...
dossier de conception (ou de modification) préliminaire.|x situation professionnelle de conception, de réalisation, d'approvisionnement, ...
banques de données (bibliotheques de composants, sections et composants types ...).[x information a transmettre (exemple : une technologie ou une procédure nouvelle).
Schémas d’alimentation en énergie des véhicules et des équipements. moyens de communication oraux, écrits, audiovisuels, multimédias...|x
modeleur 3D spécifique a la profession.|x Une équipe de travail [x
maquettes numériques de I'environnement de la zone d'intégration et des équipements.|x objectifs & atteindre.|x
plan de forme. probléme a résoudre (x
assistance informatique : modeleur 3D, modules de tragage [x données techniques, économiques, réglementaires ...
logiciels métiers (simulation), bases de données techniques procédés, moyens.[x
Consulter le référentiel des activités professionnelles pour obtenir le détail des taches et leurs correspond. avec les P
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12.2- La fenétre "Notation"

Selon la nature des projets, toutes les compétences

une croix signifie que la compétence ne sera pas évaluée
dans ce théme. Par contre toutes les autres seront
évaluées. Sivous ne les abordez pas, vous avez « ( ».

Brevet de icien supérieur etré ion de carrosseries E51 - Conception détaillée de produits carrossés (Unité 51) Candiiat 1
Compétences évaluées Indicateurs de performance non : 213
C04. C: ériser une relation produit — procédé — matériau.
Décoder le dossier d'étude préliminaire :schémas d'architecture ; dossier de définition. Exactitude du décodage du dossier d’étude prélirainaire.
Identifier et exploiter les informations & prendre en compte pour la réalisation. Pertinence d'exploitation des informations de réalisation et des exigences du cycle de vie.| X
Identifier et exploiter les exigences du cycle de Vle du produit. Exactitude de I'identification et de I'exploitation des dcnnées.| X
Identifier et classer les données né de la relation produit —procédé — E; de de [’ etdu pour I de la relaticn PMP
Veérifier I'aptitude du matériau a satisfaire les condmuns d'élaboration attendues et d'assemblages Exactitude de la vérification de I'aptitude du matériau & satisfaire les conditions d’élaboration atte ndues.
Choisir la famille de matériaux er pour les élér ts constitutifs du produit. Pertinence du choix de la famille de ma ériaux.
Estimer le codt prévisionnel du produit. Réalisme de I'estimation du colt prévisionnel du broduit.
C05. Elaborer des processus prévisionnels de
Identifier et exploiter les données du produit né ires 3 la fabrication i de I'exploitation des données du produit prises en coripte:
Identifier et exploiter les contraintes de réalisation & prendre en compte pour la réalisation Pert inence de I'exploitation des contraintes de réalisation prises en compte
Identifier et exploiter les données relatives aux moyens de réalisation des données relatives aux moyens de ré.
Identifier et exploiter les caractéristiques des machines, outils, outillages et moyens de contréle Pertinence de I'exploitation des carac!er/s{/gues des machines, outils, outillages et moyens de contréle| X
Concevoir le processus prévisionnel de réalisation de la piéce Adéquation du processus prévisionnel & I'ensemble des contraintes.
Choisir les moyens de réalisation standard. Pertinence du choix des moyens de réalisation standard et de 'argumentation associée.
Etablir un dossier de soustraitance. Adéquation du dossier de soustraitance aux besoins.| X
Définir et spécifier les moyens a acquérir. Exactitude des spécifications et de la définition des moyens & acquérir.| X
Déterminer le codt prévisionnel de la réalisation. Exactitude du cout prévisionnel.
[C06. Réaliser une conception détaillée.
Choisir et les solutions constructives Pertinence des solutions constructives choisies.
Choisir les composants secondaires et adapter les schémas d’alimentation en énergie. Pertinence du choix des composants secondaires.
Modifier les schémas d'alimentations en énergie des véhicules et des équipements. Conformité de la modification des schémas de puissance.| X
Etablir tout ou partie de la maquette numérique du produit intégrant les solutions retenues dans le = logique et isbilté de Iarbr .e' l{s'blme do/ al;bre do f:onstrucflc?n
pertinence de I'exploitation des fonctionnalités du logiciel
respect du style.
respect du style.
" : p : " ; o pertinence du modéle de calcul choisi (hypothéses, données d’entrée, paramétres ...)
Valider la conception du produit par simulation numérique de son comportement.
réalisme de l'interprétation des résultats issus d'une
Communiquer oralement et par écrit a propos des solutions techniques retenues. Clarté et précision de la communication & propos des solutions techniques retenues
Vérifier la conformité avec les normes et les ré ) C é du produit avec les normes et la réglementation.
Réaliser I'étude de spé et géomé Exactitude de la spécification du produit.
Etablir le dossier numérique de deﬁnmon du produit Exploitabilité et qualité du dossier numérique de définition du produit

Respect des procédures de rédaction des notices.
Pertinence des choix rédactionnels.

Rédiger les notices de montage et de maintenance du produit

C07. Conduire des essais.

Collecter les informations issues de la réalisation d’'un prototype ou d'un processus prévisionnel. Exhaustivité des informations X
Identifier les paramétres influant sur les spécifications fonctionnelles du cahier des charges. Exhaustivité des paramétres influents retenus.
Identifier les étapes du processus prévisionnel & qualifier. Exhaustivité des étapes du processus prévisionnel a qualifier identifiées. | X
Défini " T . i Pertinence du choix des essais a mettre en place.| X
&finir des protocoles d’essais : objectif, conditions, forme des résultats. = - - =
Pertinence du protocole d'essai proposé.| X
Configurer des moyens d'essai (réels et par simulation). Adaptation de la configuration & I'essai prévu
Conduire des essais (réels et par simulation). Précision et méthode de conduite
Exploiter des relevés d’essais et proposer des correctifs au produit et/ou au processus Exploitabilité des résultat d’essai (configuration et mise en oeuvre des moyens, relevés).
Proposer des correctifs au produit et/ou au processus Pertinence des corrections apportées.
Rédiger un compte-rendu d'essai. Clarté, concision et précision du compte-rendu d'essai.| X
Fournir les informations nécessaires a la démarche de protection industrielle (enveloppe Soleau. Adéquation des informations fournies a la démarche de protection industrielle retenue.| X
C16. Animer une réunion.
Préparer une réunion Pertinence des modalités d’organisation de la réunion.
Choisir une stratégie de communication adaptée. Pertinence de la stratégie de communication employée. | X
Formaliser et présenter des problématiques et des messages. Forme, présentation et clarté
Choisir les supports de communication. Adaptation des supports| X
Transmettre des informations par écrit & un groupe. Intelligibilité et efficacité de la formulation écrite.
S’exprimer oralement devant un groupe. Intelligibilité et efficacité de la formulation orale.
Distribuer la parole aux participants. Adhésion du groupe aux propositions ou aux consignes.
Recueillir et classer les informations échangées et les décisions arrétées. Compréhension des idées échangées.
Reédiger un compte-rendu de réunion Lisibilité, clarté, concision et pertinence des messages ou du compte-rendu.
C17. Piloter une équipe de travail dans son secteur d’activité.
Identifier les é de chaque membre de I'é equlpe de travail. Exactitude de [’ i des 2 de chaque membre de I'équipe de travail.| X
Identifier les é ires & I' d’'une tache, ou d'une activité. i de [’ i des besoins en
Identifier des besoins de formation. i des besoins de formation identifiés.| X
Etablir une fiche de poste ( ) des é ). Adéquation du contenu de la fiche de poste au beso/n X
Communiquer avec les différents intervenants. Lisibilité, clarté, ision et pertir des
Expliciter les données. Clarté et intelligibilité des données 3
Argumenter une solution au sein du groupe. Adhésion des membres de /’éguiee aux propositions. | X |
Taux pondéré de compétences et indicateurs évalués : 76,25%
Note brute obtenue par calcul automatique (attention si le taux de couverture des compétences est inférieur a 60%, la note n'est pas recevable : 0,0 120
Note sur 20 proposée au jury| : 120
Note x coefficient™ ;0 T
7 . N 7 s . .
Comme pour toute évaluation, tout ne peut pas étre évalué. Un indicateur
précise les compétences qui doivent étre abordées dans ce theme par
1A 1 A 1 1 0, !
I'ttudiant représentant approximativement 76% de I'ensemble des
7 0 . N 7 7
compétences. En dessous de 60 %, le projet ne peut pas étre évalué.
s N
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13- Le rapport technique
- Le rapport technique est a fournir en 2 exemplaires papier a la commission d'évaluation 15 jours avant le début de I'épreuve
- - Le rapport technique est limité a 50 pages hors annexes.
- Le rapport technique décrit I'ensemble des solutions techniques, des procédures et des décisions retenues par le candidat
pour assurer la conformité au cahier des charges fonctionnel de la partie du projet technique de la conception détaillée du
produit carrossé dont il assure I'entiére responsabilité.
- Le rapport comprend :
- Les principales caractéristiques de I'entreprise,
- Les principales caractéristiques du cahier des charges du produit carrossé a concevoir,
- Le contrat de travail du candidat validé par la commission,
- Le dossier du projet et sa nomenclature :
- Le dessin d'ensemble du produit ou de la partie du produit objet du projet technique, fourni sous forme de
tirage et de maquette numérique (3D),
- Les notes de calculs, les résultats des simulations numériques et les résultats d'essais justifiant les choix
retenus,
- Les dessins de définition de produit (dimensionnés et tolérancés) des piéces constitutives, fournis sous
forme de tirages et de fichiers informatiques,
- Les fiches associées aux différentes revues de projet montrant le travail collaboratif conduit par les
différents acteurs concernés par le projet technique,
- Le dossier de pré industrialisation montrant la prise en compte de I'ensemble des contraintes technico-
gconomiques de réalisation, des contraintes d'homologation et des contraintes liées a la sécurité et a la
protection de I'environnement,
- Les différentes traces de l'analyse économique, managériale et juridiques conduites aux différentes étapes
du projet technique.

14~ La soutenance - les membres de la commission d'évaluation (le jury)

Le jury est composé de :
- de 2 professeurs (ou formateurs) de la spécialité (études et/ou conception et méthodes-fabrication) des autres centres
de formation (Niort, Laval,....).
- d'un professeur (ou formateur) d'économie-gestion qui n'enseigne pas forcément dans le BTS CRC mais qui enseigne en
BTS dans une autre spécialité et dans un établissement proche du centre d'examen. Cet enseignant ne connait sirement
pas votre spécialité.
- d'un ou plusieurs professionnels qui sont souvent a l'origine d'un théme de projet technique.

Les membres du jury lisent tous les rapports durant 2 journées. A partir du mercredi, Le candidat est convoqué pour présenter
oralement les activités de son projet. Cette présentation d'une durée totale de 60 min maxi comporte de 2 phases :

= Phase 1 : Présentation de votre projet ainsi que les résultats du travail effectué pendant une durée
maximale de 30 min.

Durant cette phase, le candidat présente son rapport technique a I'aide d'un diaporama (pas forcément imposé mais
vivement conseillg), sur station informatique équipée des logiciels (CatiaVh, RDMS,....) utilisés lors de la conduite du
projet. Le candidat a la possibilité de présenter les résultats de son étude et de justifier des choix opérés. Durant cette
phase, le jury dispose du rapport écrit mais n'intervient pas. Les membres du jury peuvent, s'ils le désirent, utiliser
également une station équipée de votre travail et des mémes logiciels.

= Phase 2 : Entretien avec les membres du jury (durée maximale 30 min)
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Durant cette phase, les membres du jury engagent un dialogue avec le candidat pour approfondir certains aspects du
projet.
Sur les aspects techniques, les membres du jury veillent a rester strictement dans le cadre défini par les attentes du

contrat individuel proposé au candidat et validé par la commission d'approbation nationale sans jamais, a ce niveau,
remettre en cause les termes de ce contrat.
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