Projet d’Aménagement :
Atelier CS4

Dossier technique d’implantation et
iInventaire du materiel

Synthese des flux spatiaux et de I'equipement



Plan d’'Implantation de I'Atelier
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Matrice des Zones Opérationnelles

Zone B - Coupe

Le cceur de I'atelier, acces 360°

Zone E - Repassage
Traitement thermique

Zone C - Piquage

Assemblage classique

Zone F - Mannequins
Essayage et volume

Zone D - Machines
Spéciales

Finitions techniques

Zone G - Stockage
Matiéres premiéres et travaux




® Zone B — L'Espace de Coupe

Table de coupe Chaise haute réglable

Qté: 4 Qté: 16
o O G

Commentaire: flot central, accés 4 ctés Commentaire: Autour tables de coupe

l

Lampe a pince Pigqueuse plate familiale
Qte: 8 Qte: 5 \
@ >

Commentaire: Fixée sur table Commentaire: Encastrée table



Les POles d’Assemblage

Zone C — Piquage

MCI 301

Qte: 4 L:120  P:60

Machine spécifique

Chaise opérateur roulettes

Qte: 4 L:60  P:60

Réglable

Lampe a pince

Qté: 6 L:30  P:20

Eclairage local

H: 74

H: 90

H: 40

.| Zone D - Machines Spéciales

Surjeteuse / Bourdonneuse

Qteé: 1 L:120  P:60

Machine spéciale

Machine zig-zag

Qteé: 1 L:120  P:60

Machine spéciale

Chaise opérateur roulettes

Qté: 2 60 P:60

Réglable

H: 74

H: 74

H: 90



Finitions et Mise en Volume

¥ Zone E - Repassage ¥ Zone F - Mannequins
Table repassage Table repassage
rectangulaire jambes/manches

Mannequin couture

Qte: 16

Qte: 1 Qte: 1
a & M

Décatir Piéces tubulaires
Jeannette
Qté: 2
GD

Essayage

Accessoire



B Zone G - Logistique et Stockage

Etageére rouleaux tissu

Qté: 1

P:50 _

Commentaire: Rouleaux

Portant vétements
,
Qté:2 &»

Commentaire: Prototypes

Casiers travaux
Qtée:15 &

Commentaire: Rangement
éléves



LISTE DU MATERIEL- OUTILLAGE NECESSAIRE AU CS4

Outillage / Fourniture Quantité (Qté) Outillage / Fourniture Quantité (Qteé)
Epingles extra fines 15 Bolducs 10
Pack aiguilles fine et déformable 1 Métre ruban 15
Toile a patron Réglets 15
Toile renfort Régle japonaise B

Perr t 15
Thermocollants erroque 5
) ‘ Pistolet 15
Fils a broder

_ Régle1m 15

Fils grenadine ou fils mata polyester (bati)

Equerre 15
Fils assemblage Gutermann 150 pour tissu fin

Pack pinces pour découdre 15
Fils assemblage Gutermann 120 pour coton

Pieds presseurs fg invisible 5
Fils DMC (bat)

Patte mouille 5
Fils mousses (a confirmer)

Trousse de couture 15
Cintres 15 Stylo magique 15
Ciseaux lingéres S Jeannette téte de manches 5
Ciseaux de coupe 15 Cochon 5
Ciseaux courbes 15 Planche a picots 1
Dé a coudre 15 Blouses 15
Craies (crayon, roulette a poudre, plate...) 15




Réferences Fournisseurs

Ressources d'approvisionnement pour I'équipement de |'Atelier CS4.

Matériel de Coupe & Modélisme

https://www.jlperin.com/173-table-de-coupe-table-modeliste

Equipement Général
https://www.hamon-paris.com/mon-compte



