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« CONTEXTE:

1- Réponse de la section « Couture et confection » du lycée Edouard Branly & un appel a projet de la
société BZB de la Roche sur Yon, le 23 mai 2025 :
- Collaborer avec la section couture d'un établissement scolaire a proximité du magasin, en |ui
fournissant des produits défectueux afin de leur donner une seconde vie, I'objectif étant de
développer la charte RSE de I'entreprise BZB.

2- Travail des équipes pédagogiques :
- Constitution d’une fiche projet a destination du chef d’établissement :
> objectifs en lien avec le référentiel, le projet d’établissement et les besoins a mobiliser.
- Répartir les activités entre les 2 sections (commerce et couture).
- Formalisation des objectifs et des compétences en lien avec les activités.

3- Rencontres des deux classes : couture (MCC) et Commerce (EPC)
- Présentation du magasin pédagogique par les éléves de commerce aux éleves de couture.
- Présentation de I'atelier de couture et de I'entreprise pédagogique de réparations et retouches
« BMR » par les éleves de couture aux éleves de commerce.
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- ETAPES GENERALES DU PROJET : Organisation du travail entre les sections EPC et MCC

L’équipe pédagogique des EPC et de MCC explique aux éleves des deux classes, I'organisation
du travail pour chaque section et les tGches a effectuer :

> L'équipe pédagogique réceptionne les cartons en provenance du magasin BZB.

> Les éleves de la section couture trient les vétements en fonction des podles d'affectations
(réparation-lavage-upcycling), integrent les données dans un fichier informatique et
réparent les produits.

> Les vétements remis a neuf sont tfransmis & la section commerce.

> Les éleves du commerce préparent les ventes destinées aux éléves et au personnel de
I'établissement (Affiches/Flyers, étiquettes de prix, communication orale et écrite, jeux de
réles, présentation des produits sur mannequin/podium/stands, installation dans I'Agora,
vente des produits et mise & jour du fichier de gestion de stock produits)
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 OBJECTIFS :
- Répondre aux exigences du nouveau référentiel « Métiers de la couture et de la confection

« développer les enjeux sociaux , économiques et environnementaux ».
> Proposer des situations professionnelles concretes en lien avec les compétences du nouveau

référentiel (MCC)

 PRINCIPE:
- Création au sein du lycée Edouard Branly de I'entreprise « BMR », Branly ¢ la Mode du Recyclage,
avec pour activités principales : la réparation, les retouches et I'upcyling, réservées a | 'ensemble du

personnel et des éleves.
- Développement d'un partenariat avec la société BZB, marque de prét a porter s'adressant a une

clientele de 15a 25 ans.

« ACTEURS :
- L'enseigne BZB, représentée par madame Caroline Munier(cheffe de projet RSE) et monsieur Victor

Tard (responsable de la boutique La Roche sur Yon) )
- Les classes de Bac Pro couture et de CAP commerce du lycée Edouard Branly.

- L'équipe pédagogique.
- L'équipe de direction et le bureau des entreprises.

E—' ' Acteurs i— me E-.
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- PLACE DE LA RSE DANS LE REFERENTIEL MCC :

Pole 1 : Préparation d’une production
Activité 1 : Organisation et réglage du poste de travail

Pole 2 : Réalisation d’'une production

Activité 3 : Contréles de la production tout au long du

processus
Activité 4 : Fabrication des produits dans le respect du

temps imparti.

Pole 3 : Participation a I'amélioration de la production

Activité 5 : Participation a I'évolution de I'environnement

professionnel en collectif de travail

Compétences associées :

CP1- Rechercher une information, en local ou a distance,
pour agir.

CP2- Appréhender les solutions constructives en adéquation
avec les matieres d'ceuvre, les matériels, les équipements, et
les fournitures.

CP5- Rédliser les opérations de production en préparation,
fabrication et finition.

CPé- Consigner des données de production.

CP7- Formuler des propositions et les communiquer sous
forme écrite ou orale.

CP8- Partager les expériences favorisant le développement
professionnel et personnel.

CP9- Accroitre son expertise en se professionnalisant.
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+ ORGANISATION DE LA SEQUENCE PEDAGOGIQUE POUR LA SECTION MCC : en 3 étapes

1 ¢re étape : Initier les enseignants et les éléves a des pratiques collaboratives et digitalisées
Participation des éleves de MCC au jeu la « FabBrique » pour s'initier au fonctionnement et
a I'organisation d'une entreprise digitalisée. (Activité initiatique réalisée par I'équipe FaB
FrorA
Cette activité courte, calibrée sur une heure et réalisable dans toutes les filieres sans
prérequis a pour objectifs que les éleves :
> |dentifient le fonctionnement d'une enftreprise, les services, les roles
> Percoivent I'intérét du numérique pour coopérer

Lien activite la « FabBrique ). https://www.pedagogie.ac-nantes.fr/sti-voie-professionnelle/ressources-pedagogiques/les-
modalites-d-enseignement/activite-initiatique-ludique-fabbrique-1653174.kjsp2RH=1360747382064

2 éme étape : Définir les contours d’une organisation pour I'entreprise « BMR » (Branly a la mode
du recyclage), a partir du modeéle de I'entreprise simulée la « FabBrique ».

3 eéme étagpe : Metire en place et suivre I'organisation de I'entreprise « BMR » grdce a la
digitalisation.
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1- Participation des éléves a un atelier d'initiation a
I'’entreprenariat : jeux de roles. A partir d’'une entreprise de
production, découvrir et expérimenter les différents postes.

Objectifs :

-Découvrir et expérimenter le
fonctionnement d’'une entreprise.
-Communiquer grace au
numeérique (l'intérét de la
digitalisation)

» Distribution des réles :
- Chef de production
- Agent administratif
- Agent de production
- Contréleur
- Expédition

> Activités de production:
- Approvisionnement de commandes.
- Production des commandes.
- Controle et livraison des commandes.
-  Communication et visualisation des
commandes grace d la digitalisation.

Séquence

|MW ) principe | )" Acteurs | ) Référentiel | l pédagogique

MCC
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2- Modélisation de I'entreprise simulée, a I'entreprise
« BMR » (Branly a la mode du recyclage)

» QOrganisation des ressources humaines et des activités en
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Annexe N°I

BMR &
LS

MR

ORGANISATION ATELIER « BMR »

corrélation avec la charte RSE de I'entreprise « BMR »
La classe fera I'objet d'une organisation adaptée a I'activité
de réparations, en tenant compte des appétences et des
intentions de chaque éleve, tout en favorisant la conduite
d'une production éco-responsable et éthique.
Une organisation collective se met en place afin d'élaborer
et attribuer les fiches de postes suivantes :

- Présidente/Vice-présidente

- Chef d'atelier

- Couturiere (er)

- Responsable qualité

-  Gestionnaire

- Responsable communication

ETAPES

POSTES

INTERLOCUTEURS/semaine

ACTVITES

Présidente/Vice-présidente

1-Noter les entrées des Produits BZB dans le tableau de gestion de production. (Date
entrée/Référence/tailleflibellé ftype d’entée).
2- Donner les produits au chef d’atelier.

Chef d'atelier

1-Prendre connaissance du travail & réaliser et demander des explications au référent.
2-Demander au référent a qui donner les travaux en fonctions de 'avancement de
chaque couturiére (er) et noter le prénom dans le tableau de suivi.

3-Donner le travail aux couturiéres (ers), donner les consignes.

TOUS ENSEMBLE !

1 Réaliser |e travail (se rapprocher d’une collégue pour se
demander une démonstration au référent)

2-Contrdler le travail en cours et en fin d'activité.

3-Noter la date de fin de réparation dans le tableau de suivi
3-Donner le produit au responsable qualité

former entre paire et/ou

Responsable qualité

1-Contrdler le travail et noter le nom du contrdleur dans le tableau de suivi.
2-valider la réparation ou redonner 4 la couturiére(er) si défaut.
3-Donner au chef d’atelier pour un 2 éme contrdle.

S8

Chef d'atelier

1-Contréler le travail.
2-Noter |a date de contréle dans le tableau.
2-Donner le produit au

Gestionnaire

1-Noter dans le tableau de suivi I'activité I'entrée e
d’entrée.
2-Donner le produit au service communication

n magasin (1) et (0) dans le type

Responsables
communication

1-Livrer le preduit au service commercial aprés réparation qui déterminera le prix du
produit en fonction de la fiche de tarif.
2- Assurer la ication avec le service commercial, si modification de planning.

Gestionnaire

1-Faire un point hebdomadaire sur I'activité réalisée,

pédagogique

MCC
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3- Mise en ceuvre de I'organisation du projet et suivi des activités, a I'aide

de fichiers numériques mis a disposition sur le réseau du lycée :

> 2 heures prévues a I'emploi du temps des éleves

» Choix par les éleves a chaque séance d'un poste parmi ceux proposés dans |'organisation
précitée. === Renseigner la fiche « organisation de I'atelier » (annexe N°1)
Saisie informatique des références nouvellement livrées en fonction des pdles d'affectations
(réparation-lavage-upcycling) dans le fichier de gestion de stocks vétements BZB. (annexe N°2)
Distribution des produits a réparer.
|dentification de la réparation a effectuer.
Prise en main de la fiche d'activité (insérer la photo du produit avant la réparation). (annexe N°3)
Echange avec I'enseignante sur la faisabilité.
Proposition d'une solution fechnologique (G compléter sur la fiche d’activité). (annexe N°3)
Sélection du matériel adapté en fonction des types de travaux.
Sélection, si besoin, des matieres et fournitures adaptées aux produits.
Réalisation de la modification.
|dentification des points qualité a contréler (O compléter sur la fiche d'activité). (annexe N°3)
Evaluation de la qualité du travail (& compléter sur la fiche d’activité). (annexe N°3)
Remédiation si nécessaire.
Saisi informatique des références reparées. (annexe N°2)
Livraison des produits au service commercial en vu de la commercialisation.
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Gestion de stock VETEMENTS: BZB

ipands .

en grs e chites que vous deves renseigoer.
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Documents mis a disposition sur le réseau
Annexe N°2 : fichier de gestion de stocks vétements BZB
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Annexe N°3 : fiche d’activité en lien avec le référentiel des métiers de la couture et
de la confection

FICHE ACTIVITE REPARATION/RETOUCHE :

i Nom F‘renom

Classe :

A4-T2 Réaliser les opératons de

AXT1 Réaliser les auiscontriles 4 chagus
A3T4 Renseigrer les dacuments de Suii de producéion

intarvention et contribuer au cantrdle du produit

i Nom Prénom :

FICHE ACTIVITE REPARATION/RETOUCHE :

Classe

BAC RO

472 Réaleeseaapdraons de mortag des démants s prodl 1 gt dans s s i

314 Rensefgner las Gocurments da Sus de proSUCHOT

A3T1 Réalise ‘au conirile du predut

TRAVAIL DEMANDE :

A partir de |a fiche de retouche client et de Féchange sur Ia faisabilité de Ia tiche avec le référent professionnel, vous:
devez fre capable de

Compeétences évaluées :
HNon

Evaluation

1. Nommer Faciivité de réparation ou de retouche et la décrire. Suslude
2. Prendre des photos avant et aprés la réparationfretouche. " CP r une information, en local ou & dmnne,pnur agir
3. Realiser la réparationiretouche du produit en réalisant un contrle 3 chaque opération. o T e STy
4. Realiser le tableau de contrdle et auto-gvaluer a qualité du travail fourni e o -
5. Renseigner e document de suivi de production Lrachivite R —
- FICHE TECHNIQUE CP2-Appiél Tes solutions T Equation avec les materes 0 geuviE, les matenels, les
Nom de Factivité : équipements et les fournitures.
Décrire Factivi T SEments ravailes a0 poste ficate Jes charges
felles que : dimensions, quaite, tc.
Photo : AVANT T% ré=ultar dune opanan, 3 TEaE
25t jugé conforme sutindicaticns i cahier des chasgas
-Les critéres de qualité sont identifiés et numrl!s dans le tableau de contrile
qualité
L Jits des acions, sortant des constatEs
-Les oritéres sont controlés et classés en conforme ou non conforme:
CP5. ons de production en pré et finition
Te= opérations da préparation conduisant 3 un rezultat cororme au cal
es
“Le réglage et la densité du point sont comects
== cpirations Oz Mmortage condUIEent 3 un resultat corforme au cahier des
charges
O ot i -
demande
Les opérations Condusent 3 des
-L'épluchage et le repassage final sont effectués.
|
CONTROLE QUALITE CPG Consigner les données de

Critéras qualit

Hor-
‘ mmaﬂ‘ Gonfarme mwe|

e s des opdreions &1 cos de prodichon sk corsgrae
- Les photos avant et apris

+-

+-

Tes &carts d temps impart ou les anomalies de production sont repérés
=t natifiés.
-Les anomalies de production sont rEpErEesa nofifides dans le tableau de

+-

+-

+-

T P de\ih_'meabm TE

dépasses

~Le modél est conré oar e ssndce quaité e respanzaie de production
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 SEQUENCES PEDAGOGIQUES POUR LA SECTION EPC :

Vente EXCEPTONNELLE de
produits BMR dans I’agora le
29 Avrilde 12h a 14hetle 5

1- Communication sur I'action de vente ;

> Réalisation d'affiches, de flyers et

de Post-instagram pour informer e A ¢
le personnel et les éleves du -
lycée.

> Affichage dans I'établissement

> Rédaction d'un texte.
promotionnel diffusé au micro le
jour J.

| Séquence
édagogique EPC :I
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2- Préparation de la vente:
> Jeux de rdles : client/vendeur.
» Proposer un projet
d'implantation définitive a
I'’aide de photos et
d’explications.

3- Vente des produits:

> Installation du matériel et des
stands dans I'Agora.

> Installation des produits sur
mannequin/podium/stands,
respectant le projet
d'implantation.

» Accuell, conseil, vente et
encaissement des produits.

» Mise ajour du fichier de gestion
de stock vétements BZB (p.10).
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4- Analyse des ventes : A partir du fichier de gestion de stocks vétements BZB (p.10)

» Réalisation d'un bilan chiffré.
» Analyse qualitative.

Points positifs Points négatifs

Prix attractif. > Choix des tailles limité. Chiffre
d’affaires

Stand atirayant. » Rayon homme restreint. 29/04/25 16 133.00€

: 05/05/25 10 89.00€
> Pas de retour possible du Total - 24 090€

produit.

Echanges clients-éléves.

Evénement rare au sein du
lycée.

> Dates des ventes grand
Echanges Professeurs-éleves. public limitées a 2

journées.

) Contexte '] Objectifs ' ) Principe ' ) Acteurs " Référentiel ' )

séquence 4 L Séquence ) Bilan '

pédagogique MC édagogique EPC
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« BILAN DU PROJET : °2
Constats :
> Des difficultés rencontrées dans la transmission des informations entre I'atelier et le service commercial en

>
>

temps réel.

Le fichier Excel comprend de nombreuses informations qui ne sont pas nécessaire aux deux activités.

Besoin de séparer les informations a partir d'un méme fichier et de ne garder que celles inhérentes G
I'activité.

Un tableur en ligne permettait de centraliser toutes les informations afin de pouvoir les modifier en temps réel.
(saisies en atelier et au magasin pédagogique).

Besoins d'analyser les ventes chaque fin de mois, d’identifier les produits phares du moment et d'organiser le
réassort.

Besoin d'analyser I'évolution du taux de réparation chague année.

La mise en réseau des documents et des suivis permet de ne pas interrompre la chaine numérique,
d'automatiser, de standardiser, et de centraliser les tdches.

|dentification des postes au sein de |'entreprise, en corrélation avec I'appétences de chaque éleve.(guide
I'éleve dans son orientation professionnelle).

Collaboration spontanée: I'organisation se met en place rapidement (attribution des tches en fonction des
personnes et des postes occupés, entraide si nécessaire, formation entre pairs...)

Cohésion et responsabilisation des groupes « couture et commerce » pour un objectif commun : vendre des
produits repareés et de qualité.
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« BILAN DU PROJET :

Perspectives :

> Mise en place de tutorats entre pairs afin d'aider les apprenants a appréhender chaque poste de
travail, de balayer I'anxiété devant une nouvelle tGche et de favoriser la confiance en soi.

> Mise en relafion des fiches d'activités et/ou de vidéos et des références travaillées dans le tableau
de suivi, permettant de transmettre entre pairs les différentes techniques de réparations.

> La mise en place d'un ensemble d'outils institutionnels, permettant plus facilement de structurer,

manipuler, visualiser, diffuser et faire réutiliser les données. (exemples d'applications: nuage, tribu...).

o |
3 pedagogique EF




