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DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES




Épreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION 





Durée : 2 heures











PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME

Le système automatisé FOUR est un système destiné au chauffage de tôle d’aluminium pour réaliser un traitement thermique de surface.
[image: ]


Fonction globale du système





Consignes
Autorisation
Réglages
Energie



Pièce chauffée en sortie du système
Présence pièce à température ambiante à l’entrée du système
CHAUFFER
LA PIECE






FOUR





Vue d’ensemble du système FOUR

Le système FOUR comporte : 
· 1 : Le compartiment de chauffage (four)
· 2 : Le convoyeur d’entrée,
· 3 : Le convoyeur de sortie,
· 4 : Le bâti,
· 5 : L’armoire pneumatique,
Sur l’ensemble est monté :
· 6 : Un ensemble motoréducteur pour entrainer le convoyeur,
· 7 : Les lampes pour le chauffage des pièces,
· 8 : Deux vérins pneumatiques pour la ouverture/fermeture des portes du four,
· 9 : Un moto-ventilateur pour le brassage de l’air chaud,
· 10 : La pièce à chauffer. 1
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SCHEMA DE PRINCIPE

Le système comporte trois sous-ensembles fonctionnels :
. Un sous-ensemble pour le transfert des pièces :
Présence énergie[image: ]

Autorisation


Pièce transférée
sur système
Présence pièce sur système
TRANSFERER
LA PIECE






sous-ensemble pour le transfert



. Un sous-ensemble d’ouverture ou de fermeture du four :


Présence énergie[image: ]

Autorisation


Porte ouverte ou fermée suivant ordre
Portes en position suivant configuration
FERMER OUVRIR LES PORTES






sous-ensemble pour la fermeture des portes





Un sous-ensemble pour le chauffage :


Présence énergie[image: ]

Autorisation


Pièce à température ambiante
Pièce chauffée
CHAUFFER
LA PIECE





sous-ensemble pour le chauffage 
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Le sous-ensemble d’ouverture et de fermeture des portes
 L’ouverture et la fermeture des portes guillotines sont assurées par deux vérins pneumatiques fixés sur le bâti du four par un dispositif d’équerre montées sur le nez et le fond du vérin. Ils sont raccordés en parallèle et reliés à un distributeur 5/2 bistable. Le tout est alimenté par un ensemble de traitement et de conditionnement de l’air (voir schéma pneumatique).


Implantation mécanique :

[image: Une image contenant texte, capture d’écran, conception

Description générée automatiquement]




















Calcul d’effort sur un vérin double effet
Effort théorique
L’air comprimé situé dans la chambre arrière applique une poussée sur toute la surface qui l’emprisonne entre autres toute la surface du piston. Il en résulte un effort axial théorique développé par le vérin et transmis en bout de tige. 
[image: sans titre-capture-02]



















Calculs et unités pratiques
La formule F = p x S permet de déterminer l’effort développé par un vérin donné ou de déterminer la section nécessaire pour développer un effort donné. 
[image: sans titre-capture-04]
[image: Sans titre-Capture-06]











Les calculs précédents permettent de déterminer l’effort développé par un vérin en poussant (lorsque la tige sort). La méthode de calcul est la même lorsque le vérin rentre mais la surface du piston sur laquelle l’air comprimé agit n’est plus la même car il faut tenir compte de la tige du vérin.
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	Bon de Travail

	Demande d'intervention
	N°
	00026
	Système :
	FOUR

	Nom intervenant
	Type d'intervention
	Date

	 
	Installation
	

	 
	
	

	Nom demandeur
	Début d'intervention 
	Fin d'intervention 
	Durée

	
	 
	 
	 

	Travail demandé:

	Echange des 2 vérins des portes (C96SD « alésage 32mm et course 50 mm) par 2 vérins de taille supérieure (alésage 50 avec course identique).


[bookmark: _GoBack]Tableau des principaux écarts en micromètres
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2 ) Le four

Enceinte du four réalisée en tole d’épaisseur 15/10
Dimensions : L508xP453xH652
Ouies de ventilation en partie supérieure

W Lenceinte est équipée d’une porte guillotine @ au
niveau de I’entrée et de la sortie dont la montée et la
descente sont pilotées par un vérin double effet @ de
diamétre 23mm et de course SOmm.

W Deux capteurs magnétiques sont montés sur chaque
vérin afin d’indiquer la position haute ® ou basse ® de
la porte.
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Ft : effort théorique axial
ression de service d l'intérieure de la chambre du vérin
ction du piston sur laquelle lu pression s'applique
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p est exprimé en bars

R (rayon) et d (diumétre) sont exprimés en cm
S est exprimé en cm?

F est exprimé en daN (déca newton)
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Pieces de rechange : Jeu de joints/simple tige

Alésage (mm) Réf. du jeu Contenu

32 CS95-32
40 CS95-40
50 CS95-50 Un jeu comprend la
63 CS95-63 référence de tous les
80 CS95-80 oints

100 CS96-100

125 CS96-125
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joint de piston
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Perbunan

Elastomére
17 1 segment de guidage PTFE Téflon rigide
bague teflon . .
16 1 amortisseur arriére PTFE Téflon rigide
bague teflon . .
15 1 amortisseur avant PTFE Téflon rigide
14 1 Tige de vérin X2CrNi19-11
1B [ écrou CHC 14 Cuzn19Al6 o 2
12 1 piston EN AB-4300 (Al Si 10Mg)
Téflon rigide,
11 1 coussinet PTFE monté serré
dans REP 9
10 1 joint racleur EPM-EPDM Elastornere
9 1 nez de vérin EN AW-5086 (AIMg4)
8 4 tirant M8 X12Cr13
7 2 support de joint EN AW-5086 (AIMg4) mgl'l‘e‘? au
vis sans téte d six . .
| vis de réglage
6 2 ﬁgg(s:g:‘?ux & bout CusnépP amortisseur fin
que de course
M8-6-45H
5 2 joint torique 52x2 NBR Ferbunan
4 2 joint torique 29x4 NBR Ferbunan
3 1 fond de vérin EN AW-5086 (AlMg4)
©crou six pans creux
2 8 de tirant M8 41 CrMo4
1 1 cylindre EN AB-4300 (Al Si 10Mg)
Rep NB Désignation MATERIAU Observation
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Effort théorique > Sore [ Renirée
(N)
lnlésage] Diam_étre Surface Pression d'utilisation (MPa)
de tige [Mouvement|du piston
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125 | 32 I"Rontée | 11468 |2294 3440|4567 | 5734|6881 8027 | 917410821 11468

Note) Effort théorique (N) = Pression (MPa) x Surface du piston (mm?)
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25 - 2000

Gourses ntermédiares dsporibies

+ Consultoz SMC pour des coursos plus longuos.
+125 ot double ige' sont fabriqués sur commande.
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