
Baccalauréat Professionnel Maintenance des Système de Production Connectés  CONVOYEUR CE50 DTR 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 1/13 

 

 

 

 

 
Baccalauréat Professionnel 

Maintenance des Système de 
Production Connectés  

 

 Épreuve E2: PREPARATION D’UNE INTERVENTION 
 

 

DOSSIER TECHNIQUE ET 
RESSOURCES 

 
CONVOYEUR ERM C050 

 
 

 

 

 

 

 

 

Durée : 2 heures 
 



Baccalauréat Professionnel Maintenance des Système de Production Connectés  CONVOYEUR CE50 DTR 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 2/15 

 

SCHEMA GENERAL DU SYSTEME 

 
 

Caractéristiques du Convoyeur chaîne à palettes CE50 : 
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Encombrement du convoyeur 

2210 x 500 x 1020 mm  (L x P x H) 
Masse du convoyeur 

73 Kg 
Structure du convoyeur 

Flancs en tôles inox, rives en ronds inox, chaîne à palettes en acétal. 
 

Source d’énergie 
Alimentation du coffret de démarrage électrique : réseau triphasé 400 V alternatif (3 

phases + PE), 50 Hz avec un régime de neutre TT. Le raccordement au réseau électrique est 
effectué avec un câble souple d’alimentation HO7 RNF 5G2,5 qui rentre dans le coffret sur le 
disjoncteur-moteur. Il est muni d’une fiche mobile industrielle 16 A (400 V 3P+N+T). 
L’alimentation de ce câble doit être protégée par un disjoncteur 16 A muni d’un déclencheur 
différentiel 30 mA de type SI (hors fourniture). 
 
Puissance absorbée : 250 W. 
 
Niveau sonore 

 < 60 dB 
Sécurité 

Conforme aux normes CE 
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Extrait du schéma électrique du convoyeur – départ direct 
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Extrait du schéma électrique du convoyeur – Alimentation générale 
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Présentation du motoréducteur combiné à roue et vis et engrenages parallèle 
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Extrait Dossier constructeur : REDUCTEUR LEROY SOMER – Vue éclatée 
 

 
Nomenclature REDUCTEUR LEROY SOMER 

 
*clavette parallèle (82), forme C, longueur 20mm 
*arbre (33), diamètre 15mm  
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Désignation d’une clavette 

 

 
 

d a b s j k 
de 6 à 8 inclus 2 2 0,16 d – 1,2 d + 1 

8 à 10 3 3 0,16 d – 1,8 d + 1,4 

10 à 12 4 4 0,16 d – 2,5 d + 1,8 

12  à 17 5 5 0,25 d – 3 d + 2,3 

17 à 22 6 6 0,25 d – 3,5 d + 2,8 

22 à 30 8 7 0,25 d – 4 d + 3,3 

 
Exemple de désignation : Clavette parallèle, forme____ , a x b x l, NFE22-177 
 
 
 
 
Extrait Dossier constructeur : MOTEUR ELECTRIQUE LEROY SOMER 
 
Nomenclature Moteur électrique LS : 
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Extrait Dossier constructeur : MOTEUR ELECTRIQUE LEROY SOMER 
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7– Documentation-ressources 

 

N° Désignation N° Désignation N° Désignation 

1 Rotor Complet 35 Capot de ventilateur 115 Plaque à bornes 

2 Circlips 36 Ventilateur 116 Cosse de mise à la terre 

3 Clavette 37 Joint V 117 Vis H 

7 Flasque – bride 41 Rondelle d’égalisation 118 Anneau – ressort 

9 Bouchon 42 Flasque B 119 Vis à tête cylindrique 

10 Circlips 44 Roulement rainuré à billes 123 Vis H 

11 Roulement rainuré à billes 100 Ecrou H 129 Bouchon 

12 Circlips 101 Rondelle Grower 130 Bague d’étanchéité 

13 Vis H (tirant) 103 Goujon 131 Joint 

16 Statort complet 106 Bague d’étanchéité 132 Couvercle boîte à bornes 

20 Bague Nilos 107 Déflecteur 134 Bouchon 

22 Vis H (x4) 111 Joint 135 Bague d’étanchéité 

31 Clavette 112 Dessous boîte à bornes  

32 Circlips 113 Vis à tête cylindrique 

 

Vue éclatée du moteur asynchrone triphasé 
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Fiche de synthèse 

 

 

 
 

 

  

 
 

Le démontage est une opération souvent nécessaire pour le diagnostic, le dépannage ou 

la réparation. Une phase de démontage doit être organisée afin que l’agent de maintenance 
procède à un démontage minimal par rapport à la nécessité de ce dernier, ce qui évite: 

- Des pertes de temps 
- Des risques de détérioration des constituants 

 

Le plan de démontage est la succession logique, méthodique, des opérations à accomplir 
pour séparer les organes et les pièces du système. 

Il faut : - Utiliser et suivre le plan de démontage ( lorsqu'il existe ). 
- Etablir, lorsqu’il n'est pas évident, le plan de démontage par écrit après 

consultation des dessins et / ou en observant le mécanisme. 

 

Le râteau (ou diagramme en râteau) tient compte de la possibilité de 
démontage d’un bloc de pièces et de leurs antériorités réciproques 

 
 

La gamme de démontage doit comporter les opérations a effectuer dans l’ordre, les 
pièces et sous- ensembles concernées avec leur repère s’il on fait référence à un plan, 
l’outillage nécessaire, les précautions et observations éventuelles. 

 

Le remontage est une phase qui peut se préparer suivant le même principe que le 

démontage, par une recherche d’antériorités. Il faut en particulier apporter beaucoup de 
soins à ces travaux : 

- en s’assurant de la qualité des surfaces fonctionnelles 
- en utilisant un outillage adapté 
- en respectant les jeux fonctionnels spécifiés dans le dossier technique. 

ELABORER UNE GAMME DE DEMONTAGE 
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ANNEXE 

DEMANDE D’INTERVENTION BON DE TRAVAIL N° 4 

DATE :    DEMANDEUR : BPMSPC SCT 

PARC : ATELIER MSPC 
DEFAUT(S) CONTATE(S) 

TRAVAUX A REALISER 
 

Problématique 1 : Lors d'une utilisation 

du convoyeur, il est apparu un défaut du 
mouvement saccadé du tapis convoyeur. 
Après analyse du défaut, il a été 
diagnostiqué le changement des roulements 
du moteur électrique du tapis. 
 
Pour cela, on demande (machine à l'arrêt): 
 

1- Répondre aux questionnaires pour 
l’analyse de l’intervention 

2- Préparer l’intervention 

3- Identifier le composant concerné 

4- Consigner le système 
(fiche consignation) 

5- Passer à l’intervention ; 
- Démontage du moteur électrique 
- Démontage des roulements 
- Remontage des roulements neuf 
- Remontage du moteur 
- Déconsignation 
- Mise en marche et test du moteur 

 (validation du professeur) 

6- Faire un compte rendu 
d’intervention 

 

 

MACHINE : 
CONVOYEUR CE50 

 
 

C   E     5    0 
 
 

MARQUE : 

ERM 
 

 
CHEF DES TRAVAUX 

OU PROFESSEUR 
 

Date:    

 
 

Signature 
 

 
URGENCE : (Date souhaitée pour la fin des travaux). 
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Rappel calcul d’ajustement : 

 
 
Ajustement avec Jeu : 
Jeu Maxi = Alésage Maxi – arbre mini 
Jeu mini = Alésage mini – arbre maxi 
IT jeu = Jeu Maxi – Jeu mini 
Pour vérification : 
IT jeu = IT Alésage + IT arbre 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ajsutement Incertain : 
Jeu Maxi = Alésage Maxi – arbre mini 
Serrage maxi = Alésage mini – arbre maxi 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ajustement avec serrage : 
Serrage Maxi = Alésage mini – arbre maxi 
Serrage mini = Alésage maxi – arbre mini 
IT jeu = Serrage mini – Serrage Maxi 
Pour vérification : 
IT jeu = IT Alésage + IT arbre 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Baccalauréat Professionnel Maintenance des Système de Production Connectés  CONVOYEUR CE50 DTR 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 14/15 

 

 

( µ ) 
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