Baccalauréat Professionnel

Maintenance des Système de Production Connectés 


 Épreuve E2: PREPARATION D’UNE INTERVENTION

DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES

CONVOYEUR ERM C050
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SCHEMA GENERAL DU SYSTEME
[image: image18.emf]
Caractéristiques du Convoyeur chaîne à palettes CE50 :

Encombrement du convoyeur

2210 x 500 x 1020 mm  (L x P x H)
Masse du convoyeur

73 Kg

Structure du convoyeur

Flancs en tôles inox, rives en ronds inox, chaîne à palettes en acétal.

Source d’énergie

Alimentation du coffret de démarrage électrique : réseau triphasé 400 V alternatif (3 phases + PE), 50 Hz avec un régime de neutre TT. Le raccordement au réseau électrique est effectué avec un câble souple d’alimentation HO7 RNF 5G2,5 qui rentre dans le coffret sur le disjoncteur-moteur. Il est muni d’une fiche mobile industrielle 16 A (400 V 3P+N+T). L’alimentation de ce câble doit être protégée par un disjoncteur 16 A muni d’un déclencheur différentiel 30 mA de type SI (hors fourniture).

Puissance absorbée : 250 W.

Niveau sonore
 < 60 dB

Sécurité

Conforme aux normes CE
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Extrait du schéma électrique du convoyeur – départ direct
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Extrait du schéma électrique du convoyeur – Alimentation générale
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Présentation du motoréducteur combiné à roue et vis et engrenages parallèle
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Extrait Dossier constructeur : REDUCTEUR LEROY SOMER – Vue éclatée
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Nomenclature REDUCTEUR LEROY SOMER

[image: image5.png]REP QTE DESIGNATION REP QTE DESIGNATION
1 1 Carter 82 1 Clavette bout d'arbre lent
5 1 Palier gauche 91 1 Joint a lévre gauche d'arbre lent
6 1 Palier droit 92 1 Joint & lévre droit d'arbre lent
19 2 Pattes rapportées 93 1 Joint & lévre de vis sans fin
32 1 Arbre lent creux 96 1 Joint de palier droit
33 1 Arbre lent a gauche 97 1 Joint de palier gauche
41 1 Vis sans fin 128 1 Circlips d'arrét de vis sans fin
51 1 Roue bronze 136 1 Circlips d'arrét de roulement de vis sans fin
61 1 Roulement gauche d'arbre lent 171 4 Vis pour paliers d'arbre lent
62 1 Roulement droit d'arbre lent 197 4 Vis pour palier et pattes
64 1 Roulement de vis sans fin 199 1 Circlips d'arrét de roue bronze
81 1 Clavette de roue bronze 213 3 Vis fixation moteur sur réducteur
253 1 Obturateur





*clavette parallèle (82), forme C, longueur 20mm

*arbre (33), diamètre 15mm 
Désignation d’une clavette
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	d
	a
	b
	s
	j
	k

	de 6 à 8 inclus
	2
	2
	0,16
	d – 1,2
	d + 1

	8 à 10
	3
	3
	0,16
	d – 1,8
	d + 1,4

	10 à 12
	4
	4
	0,16
	d – 2,5
	d + 1,8

	12  à 17
	5
	5
	0,25
	d – 3
	d + 2,3

	17 à 22
	6
	6
	0,25
	d – 3,5
	d + 2,8

	22 à 30
	8
	7
	0,25
	d – 4
	d + 3,3


Exemple de désignation : Clavette parallèle, forme____ , a x b x l, NFE22-177

Extrait Dossier constructeur : MOTEUR ELECTRIQUE LEROY SOMER


Nomenclature Moteur électrique LS :

[image: image7.png]LS 56 a LS 160 MP/LR

Rep. Désignation Rep. Désignation Rep. Désignation
1 Stator bobiné 22 Rondelle de bout darbre 59 Rondelle de précharge
2 Carter 23 Vis de bout darbre 60 Segment dat (cicips)
3 Rowr 25  Anneau de levage 712 Boite 3 bomes plastiaue (< ou=4 HA 112)
5 Flasque coté accouplement 26 Plaque sgnalétique 71b _ Boite 3 bomes métalique
&  Flasqueamére 27 Vis de fxation du capot 78 Presseétoupe
7 Ventilateur 30 Roulement coté accouplement 84 Planchette a bomes
13 Capot de ventiation 39 Jointcbié accouplement 85 Vis de planchette
14 Tiges de montage 50  Rouementamére 98 Barettes de connexions
21 Clavetie de bout darbre 54 Jontamére 308 Chicane





Extrait Dossier constructeur : MOTEUR ELECTRIQUE LEROY SOMER

[image: image8.png]6 - MAINTENANCE CORRECTIVE :
GENERALITES

‘Couper et verrouller Talimentation avant foute
intervention.

- ouvrr fa bofte & bomes, repérer es fis et leur position,

- aorancher les fis dalimentaton,

- désaccoupler le moteur de forgane entrainé.

Pour extrafe les organes montés sur le bout darre du
moteur uiiiser impérativement un extracteur.

6.1 - Démontage du moteur
‘Se reporter aux instructions détailies pour la gamme de
mofeur concerée (voir pages suivantes)
Il est recommandé de repérer les flasques par rapport au
stator et e sens du ventlateur sur e rotor.

6.2 - Controles avant remontage

Stator:

- stator doit étre dépoussiéré.

i un nettoyage du bobnage Savére nécessaire, leliquide
doitétre appropri:diélectrique et inerte sur s isolants tles

-vérifier lisolement (voir § 2.1) et si besoin est, procéder 3 un
Ganae,

- bien nettoyer les emboitements, faire disparaitre toutes les
il sslestrictiigiptord

Roter

- nettoyer et vérifier les portées de roulement, en cas de
‘détérioration refaire les portées ou changer le rotor.

- vérifiez le bon état des filetages, des clavettes et de leurs.

logements.
Flasques, palirs :

- nettoyer les traces de souillures (graisse usée, poussiére
‘aggiomérée), _

~nettoyer s logements de roulement et femboftement,

- si nécessaire passer du vemis antiflash 3 lintérieur des
fasques,

- nettoyer soigneusement les chapeaux de roulements etes.
'soupapes 3 graisse (i le moteur en est équipé).

6.3 - Montage des roulements sur
I'arbre

Cette opération est pimordiale, la moindre empreinte de bille
‘sur les pistes de roulement provogqueraitbruit et vibrations.
Lubrifier légérement les poriées d'arbre.

Le montage peut se realiser comectement de différentes.

appareil 4 vis (e marteau est donc proscrt) ; feffort
dlemmanchement ne doit pas passer par le chemin de
roulement, l faut donc prendre appui sur la cage intérieure.
(attention a ne pas appuyer sur le flasque d'stanchéité pour
les roulements étanches).

-4 chaud : chauffage du roulement de 80 4 100°C : en étuve,
‘dans un four ou sur une plague chaffante.

(Le chauffage avec un chalumeau est proscrit dans tous les
cas ainsi que le chauffage par bain dule).

‘Aprés gémontage et remontage dun roulement, il faut rempii
de grasse tous les intervalles des joints et chicanes, afin
dempécher lentrée des poussiéres et fappariton de roulle
surles paries usinées.

Voi instructions détaillées pour les gammes de moteurs
‘concemées dans les pages suivantes

6.4 - Remontage du moteur

Attention a bien remettre le stator dans sa position
origine aussi bien por le centrage des paquets de tole (en
‘général bofte 3 bomes vers favan) que pour a postion des.
rous dévacuation deau STls sont sur la carcasse.

‘Sermage des tiges de montage

Le sermage est a effectuer en diagonale et au couple indiqué.
(voir ci-dessous).

Couple de serrage des figes de montage

Couple ge semage
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ek 400 W 00
E s 00

6.5 - Remontage de la boite a bornes
Rebrancher tous les fis dalimentation suivant schéma ou
repérages faits avant le démontage.

Pour une bonne étanchété de la bofte - veillez  resserrer les
presse-étoupe sur [a bofte et Sur le(s) cable(s), et sunveillez
Ia mise en place cofrecte du joint avant femeture. Pour les
botes 3 bomes équipées dun comet (repére 89 sur les vues.
éclatées) oulet dune plaque support de presse-étoupe,
‘sunveiller a mise en place correcte du joint avant fermeture.
‘S'assurer du bon serage des composanis de boite  bomes.
Nota : Il est recommandé de faire un essai a vide du
‘moteur

- Si nécessaire repeindre e motewr.

- Monter organe de transmission sur le bout darbre du
‘moteur et installer & nouveau le moteur Sur la machine 3
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7– Documentation-ressources
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Le démontage est une opération souvent nécessaire pour le diagnostic, le dépannage ou la réparation. Une phase de démontage doit être organisée afin que l’agent de maintenance procède à un démontage minimal par rapport à la nécessité de ce dernier, ce qui évite:

· Des pertes de temps

· Des risques de détérioration des constituants

Le plan de démontage est la succession logique, méthodique, des opérations à accomplir pour séparer les organes et les pièces du système.

Il faut : - Utiliser et suivre le plan de démontage ( lorsqu'il existe ).

- Etablir, lorsqu’il n'est pas évident, le plan de démontage par écrit après consultation des dessins et / ou en observant le mécanisme.

Le râteau (ou diagramme en râteau) tient compte de la possibilité de démontage d’un bloc de pièces et de leurs antériorités réciproques

La gamme de démontage doit comporter les opérations a effectuer dans l’ordre, les pièces et sous- ensembles concernées avec leur repère s’il on fait référence à un plan, l’outillage nécessaire, les précautions et observations éventuelles.

Le remontage est une phase qui peut se préparer suivant le même principe que le démontage, par une recherche d’antériorités. Il faut en particulier apporter beaucoup de soins à ces travaux :

· en s’assurant de la qualité des surfaces fonctionnelles

· en utilisant un outillage adapté

· en respectant les jeux fonctionnels spécifiés dans le dossier technique.
ANNEXE
	DEMANDE D’INTERVENTION
	BON DE TRAVAIL N° 4

	DATE :  

	DEMANDEUR : BPMSPC SCT

	PARC : ATELIER MSPC
	DEFAUT(S) CONTATE(S)

TRAVAUX A REALISER

Problématique 1 : Lors d'une utilisation du convoyeur, il est apparu un défaut du mouvement saccadé du tapis convoyeur. Après analyse du défaut, il a été diagnostiqué le changement des roulements du moteur électrique du tapis.
Pour cela, on demande (machine à l'arrêt):

1- Répondre aux questionnaires pour l’analyse de l’intervention

2- Préparer l’intervention

3- Identifier le composant concerné
4- Consigner le système

(fiche consignation)

5- Passer à l’intervention ;

· Démontage du moteur électrique
· Démontage des roulements

· Remontage des roulements neuf

· Remontage du moteur

· Déconsignation

· Mise en marche et test du moteur

 (validation du professeur)

6- Faire un compte rendu d’intervention



	MACHINE :

CONVOYEUR CE50


C   E     5    0

MARQUE :

ERM

	

	CHEF DES TRAVAUX

OU PROFESSEUR

Date:  

Signature


	

	URGENCE : (Date souhaitée pour la fin des travaux).




Rappel calcul d’ajustement :
Ajustement avec Jeu :
Jeu Maxi = Alésage Maxi – arbre mini

Jeu mini = Alésage mini – arbre maxi

IT jeu = Jeu Maxi – Jeu mini

Pour vérification :

IT jeu = IT Alésage + IT arbre


Ajsutement Incertain :
Jeu Maxi = Alésage Maxi – arbre mini

Serrage maxi = Alésage mini – arbre maxi

Ajustement avec serrage :
Serrage Maxi = Alésage mini – arbre maxi

Serrage mini = Alésage maxi – arbre mini

IT jeu = Serrage mini – Serrage Maxi

Pour vérification :

IT jeu = IT Alésage + IT arbre
[image: image11.emf]
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Durée : 2 heures








Vue éclatée du moteur asynchrone triphasé





N°�
Désignation�
N°�
Désignation�
N°�
Désignation�
�
1�
Rotor Complet�
35�
Capot de ventilateur�
115�
Plaque à bornes�
�
2�
Circlips�
36�
Ventilateur�
116�
Cosse de mise à la terre�
�
3�
Clavette�
37�
Joint V�
117�
Vis H�
�
7�
Flasque – bride�
41�
Rondelle d’égalisation�
118�
Anneau – ressort�
�
9�
Bouchon�
42�
Flasque B�
119�
Vis à tête cylindrique�
�
10�
Circlips�
44�
Roulement rainuré à billes�
123�
Vis H�
�
11�
Roulement rainuré à billes�
100�
Ecrou H�
129�
Bouchon�
�
12�
Circlips�
101�
Rondelle Grower�
130�
Bague d’étanchéité�
�
13�
Vis H (tirant)�
103�
Goujon�
131�
Joint�
�
16�
Statort complet�
106�
Bague d’étanchéité�
132�
Couvercle boîte à bornes�
�
20�
Bague Nilos�
107�
Déflecteur�
134�
Bouchon�
�
22�
Vis H (x4)�
111�
Joint�
135�
Bague d’étanchéité�
�
31�
Clavette�
112�
Dessous boîte à bornes�
�
�
32�
Circlips�
113�
Vis à tête cylindrique�
�
�






ELABORER UNE GAMME DE DEMONTAGE





Fiche de synthèse
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