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Épreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION



Durée : 2 heures





Le convoyeur et la rampe vibrante s’est mise en défaut lors du poste précédent, vous profitez d’un arrêt de production prévu pour réaliser l’intervention.


Le signalement de l’incident par l’opérateur dans la GMAO et la validation de l’intervention par votre responsable a en plus généré l’ordre de travail ci-dessous

	ORDRE DE TRAVAIL

	Parc
	Atelier maintenance
	Urgence
	2
	Équipement
	N°
	BT48

	Marque
	RAVOUX
	Numéro du BT :
	05.02.2020

	Motif de la demande :
Panne récurrente sur le convoyeur Réparer et remettre en service le système

	Machine en arrêt
	oui
	non
	




PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME

Le système RAVOUX est destiné à la mise en flacon de produits pharmaceutiques (cachets, comprimés).
Les comprimés sont comptés, conditionnés en flacons, puis bouchonnés.

Fonction globale de la machine de conditionnement RAVOUX



	Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production
	RAVOUX
	DTR

	Épreuve E2 –Préparation d’une intervention
	Durée 2H
	Page 21/25



C: opérateur E: programme automate

R: réglages Manuels

W: énergie électrique et pneumatique

Flacons sur palettes (verres ou plastiques)

CONDITIONNER DES
COMPRIMES EN FLACONS

A-0



Flacons remplis et bouchés



 Capsules sur palettes






Informations

Comprimés

           

                    							
  
            Machine de conditionnement  RAVOUX
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RELEVE DES ARRETS DE PRODUCTION EN MINUTES SUR 1 SEMAINE :


	
DATE
	
Type de l’arrêt
	Temps d’arrêt en mn
	Coût des pièces de rechange (en Euros)

	06/02
	Le convoyeur  débraye en cas de bourrage
	8
	0

	06/02
	La palette n’est pas évacuée du module 2
	10
	0

	06/02
	Le convoyeur  débraye en cas de bourrage
	15
	0

	06/02
	Mauvais transfert du bouchon
	5
	0

	06/02
	Mauvais transfert du bouchon
	5
	0

	06/02
	Manque de comprimé
	2
	0

	07/02
	Le convoyeur  débraye en cas de bourrage
	7
	0

	07/02
	Le remplissage de la rampe n’est pas correct
	12
	0

	07/02
	Le remplissage de la rampe n’est pas correct
	12
	0

	07/02
	Le convoyeur ne démarre pas
	8
	0

	07/02
	Le convoyeur  débraye en cas de bourrage
	12
	0

	08/02
	Mauvais remplissage du flacon
	5
	0

	08/02
	Le flacon n’est pas correctement bouché
	15
	0

	08/02
	Le flacon n’est pas correctement bouché
	15
	0

	08/02
	La palette n’est pas évacuée du module 2
	10
	0

	09/02
	La palette n’est pas évacuée du module 2
	10
	0

	09/02
	Le convoyeur ne démarre pas
	11
	0

	09/02
	Mauvais remplissage du flacon
	7
	0

	09/02
	La palette n’est pas évacuée du module 2
	10
	0

	09/02
	Mauvais transfert du bouchon 
	15
	0

	10/02
	Le convoyeur  débraye en cas de bourrage
	10
	0

	10/02
	La palette n’est pas évacuée du module 2
	8
	0

	10/02
	Le convoyeur ne démarre pas
	10
	0

	10/02
	La palette n’est pas évacuée du module 2
	10
	0




Mise en service




EN CAS DE PROBLEME ACTIONNER L'ARRET D'URGENCE OU OUVRIR UN CAPOT




· Mise en énergieSectionneur Q1

1- Mise en énergie électrique par fermeture du       		        (position 1)
[image: Armoire Ravoux]


- les armoires module 1 & 2 sont alimentées.
- le voyant blanc "SOUS TENSION" est éclairé  

voyant "sous tension"



Vanne DG1

2- Mise en énergie pneumatique par ouverture [image: DSC09365]



distributeur d'isolement

· ouverture du 


· la pression doit être de 6 barsmanomètre



· contrôler au 
· le régulateur


· régler le régulateur si nécessaire 

· Mise en service
En service

1-	Mise en service par appui sur le bouton lumineux vert [image: Pupitre Ravoux]


· le poussoir lumineux vert "EN SERVICE" est éclairé 

[image: ]

· Préparation de la partie opérative
1- Disposer 5 palettes supports sur le convoyeur (supports flacons vers l'avant)
2- Installer les flacons et les bouchons sur les palettes
3- Vérifier la bonne fermeture des capots 

· Fonctionnement
[image: Pupitre Ravoux 2]


		Production normale
Production normale

1- Sélecteur à clé sur 




 
Marche


2- Une. impulsion sur		         déclenche le fonctionnement.
[image: Pupitre Ravoux 1]





Arrêt


3-	Une impulsion sur		    déclenche une marche de clôture.

		Marche de vérification dans l’ordre
Marche dans l’ordre

1- Sélecteur à clé sur 
[image: Pupitre Ravoux 3]


2-	 Positionner le commutateur sur Module 1 ou Module 2



[image: Pupitre Ravoux 4]
Pas à pas

	3-	 Chaque impulsion sur 			        provoque l’évolution des actions associées au module 1 ou 2.






		Marche de vérification dans le désordre
Marche en désordre

1- Sélecteur à clé sur 
[image: Pupitre Ravoux 3]

Module 1 ou Module 2

2-	 Positionner le commutateur sur 

Marche–Sortie ou Arrêt-Rentrée

	3-	 Chaque impulsion sur 						        		   provoque le mouvement ou l’arrêt de l’actionneur sélectionné.
[image: Pupitre Ravoux 5]




	Action module 1
	N° roue codeuse
	Action module 2

	Convoyeur
	0
	Convoyeur

	Vibreur
	1
	Sortie ou rentrée vérin de transfert

	Sole tournante
	2
	Descente ventouse

	Rentrée vérin haut de rampe
	3
	Aspiration ventouse

	Rentrée vérin bas de rampe
	4
	Sortie ou rentrée vérin d’arrêt 

	Sortie ou rentrée vérin d’arrêt 
	5
	Indexage ou désindexage palette


Initialisation

	4-	 Pour quitter, il suffit d’appuyer sur le bouton poussoir 					  . La machine reprend automatiquement sa position initiale.[image: ]
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RESSOURCE DR1
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Ech : 1 :2
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ATTENTION : VERSION LIMITEUR AVEC RONDELLES BELLEVILE
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[image: limiteur démontage 1]












































NOMENCLATURE DE L’ENSEMBLE DE TRANSMISSION DU CONVOYEUR

	Rep
	Qté
	Désignation
	Référence
	Matière

	1
	1
	Plaque support moteur / codeur
	
	EN AW 2017 (AU4G)

	2
	1
	Palier sortie droit
	
	EN AW 2017 (AU4G)

	3
	1
	Palier sortie gauche
	
	EN AW 2017 (AU4G)

	4
	1
	Coussinet cyl d=8x12x16
	8x12x16
	Commerce

	5
	1
	Axe
	
	Inox 304 L

	6
	2
	Butée d'axe de transmission
	
	EN AW 2017 (AU4G)

	7
	2
	Pignon Pas=9.525mm, Z=17, Al 12H7
	
	Commerce

	8
	1
	Pignon 11dents P=9.525
	8-9.525/11s
	Commerce

	9
	1
	Pignon z=17, P=9.525 Ø12H7
	z=17 P=9.525
	Commerce

	10
	1
	Support moteur
	
	EN AW 2017 (AU4G)

	11
	1
	Motoréducteur 24Vdc 1/500
	80 807 022
	

	12
	2
	Roulement à billes
	6201 2RS
	

	13
	2
	vis CHC M4-25
	
	Commerce

	14
	2
	vis CHC M5-25
	
	Commerce

	15
	4
	vis CHC M6-20
	
	Commerce

	16
	3
	Vis bout plat HC M6-8
	
	Commerce

	17
	1
	Vis bout plat HC M6-6
	
	Commerce

	18
	1
	Vis HC M6-6-pointeau
	
	Commerce

	19
	2
	Vis HC M6-8-pointeau
	
	Commerce

	20
	2
	rondelle plate M4
	
	

	21
	1
	Chaine de transmission 06B
	
	

	22
	6
	Ecrou HM8
	
	

	23
	6
	vis CHC M8-30
	
	

	24
	2
	Rail de guidage de chaine de convoyage
	
	EN AW 2017 (AU4G)

	25
	2
	Chaine de convoyage B06
	
	

	Rep
	Qté
	Désignation
	Référence
	Matière

	TRANSMISSION DE PUISSANCE
DE CONVOYEUR






















[image: C:\Users\Utilisateur\Desktop\Doc limiteur Ravoux\Doc chaine.jpg]
[image: C:\Users\Utilisateur\Desktop\Doc limiteur Ravoux\Module d'entraînement ref Ravoux.jpg]



GRAFCET DE COORDINATION DES TACHES
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SCHEMA PNEUMATIQUE
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SCHEMA ELECTRIQUE-PUISSANCE[image: ]













































SCHEMA ELECTRIQUE-PUISSANCE-MOTEUR
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SCHEMA ELECTRIQUE-SECURITES
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SCHEMA ELECTRIQUE-COMMANDE
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z s du rouleau MAILLON EXTERIEUR W MAILLON DE JONCTION

une roue dentée menée sans contact entre elles. —

m Afin de répartir les efforts, I'arc d’enroulement de la

chaine doit étre supérieur a 90°,

® Le rapport entre le nombre de dents de la roue et le

nombre de dents du pignon ne doit pas dépasser 8.

& Un traitement spécial pour HV = 1 800 augmente la

durée de vie et rend la lubrification aléatoire,

m Un traitement par zingage-bichromatage permet

d‘augmenter la résistance a la corrosion. T

m Les chaines en acier inoxydable ne nécessitent

aucune lubrification.

Rouleau

intérieure

Chaines a rouleaux

d, 3
!
] m | il
Q| il | alo )
| a
- 0|
| 4
q
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i aractéristique

Roues pour chaines Salacienitaes
Simple Double Pas de la chaine : p
Nombre de dents :  z

Angle au centre : 2 = 360

", a0 P
Diametre primitif : d = ——
sin a

Rapport des fréquences de
rotation :

- - Mk o
Q g Za
EXEMPLE DE DESIGNATION : Faire suivre le symbole de la chaine d'un chiffre correspondant au

Chaine de transmission ISO 606-08 B2 nombre de brins.
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Entretient Modules d’entrainement Ravoux (FlexLink)

Réglage du limiteur de couple

Note
Le limiteur de couple n'est pas un dispositif de protection des
personnes, mais est destiné a protéger le systeme.

Le limiteur de couple du module d'entrainement est un sys-
téme de sécurité qui permet & la chaine de s'arréter si la
charge devient excessive. |l a deux objectifs:

Eviter d’endommager les produits sur le convoyeur

Prévenir les dommages au convoyeur

S'il y a un limiteur de couple, il faut le régler de telle sorte
qu'il n’y ait pas de glissement quand le convoyeur est démar-
ré a pleine charge. Voici comment procéder:

Avant le réglage

1.

Arréter le convoyeur.

2. S'assurer que le convoyeur ne peut étre mis en marche
accidentellement. Par exemple, couper l'alimentation
électrique.

3. Enlever toute charge du convoyeur.

Attention

Si vous essayez de régler le limiteur de couple
alors qu'il y a toujours une charge sur la chaine, la
tension qui subsiste dans la chaine risque de cau-
ser des blessures graves au moment oll vous reléachez
I'embrayage.

Réglage

1.
2.

FlexLink

Enlever le capot de protection de la transmission.

Dévisser les trois vis de telle fagon que I'anneau exté-
rieur puisse étre tourné librement.

Serrer complétement anneau extérieur a la main
(pas d'outils!).

Chercher, dans la table 1, la valeur X qui correspond a la
force de traction maximum désirée.

Réglage de la valeur X Positive Ou Négative.

5.1Pour une valeur X positive: (Si la valeur X est
négative (X<0), ignorer 'étape 5.1 et passer a ['étape
5.2.) Tourner I'anneau extérieur dans le sens anti-
horaire, du nom-bre de divisions donné par la table,
c'est-a-dire la valeur

X. Une division est définie comme I'angle (30°) entre
deux trous adjacents de I'anneau de blocage. Vérifier
que les vis soient en face des trous de 'anneau de
blocage.

5.2Pour une valeur négative de X: (Si la valeur de X est
po-sitive (X=0), ignorer ['étape 5 et passer a I'étape 6.)
Tourner 'anneau extérieur dans le sens horaire, avec
une clef, du nombre de divisions donné par la ta-ble,
c’est-a-dire la valeur X. Une division est définie comme
I'angle (30°) entre deux trous adjacents de 'anneau de
blocage . Vérifier que les vis soient en face des trous de
I'anneau de blocage.

Serrer les trois vis pour bloquer. Utiliser une clef de 10
mm.

Module d'entrainement de courbe horizontale

Table 1. Réglage du limiteur de couple

N° Force de traction Fmax
réglage| XS, XL | XM, XT XKH
Force XH,
XB
(0] 300 300 300 600
1 400 400 400 800
2 500 500 500 1000
3 700 700 1150
4 800 800 1300
5 1050 | 1050 @ 1550
6 1250 | 1250 | 1700
7 1400 @ 1400
8 1500 | 1500 | 2000
9 1650 @ 1650
12 1800 | 2400
14 2500
Forcedetradion Fmax({N)
Woose o0 WE o ox o
md;yr:ede Mom | Bmm | Bmm | 102mm | 1083vm

Instructions d’'entretien
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