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I - Présentation du système 
 
 

 La  machine  ECOLPAP  est destinée à  la destruction de feuilles de papier et au conditionnement de ces 

déchets sous un  faible volume en vue de leur incinération. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Synoptique de la ligne de production 
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 - Présentation de la ligne de conditionnement 
 
L’objet de notre étude est cette ligne automatisée de production qui réalise les opérations 
suivantes : 
 

➢ Déchiquetage A4 
➢ Compactage 
➢ Enrobage soudage 
➢ Rétracter le film 
➢ Evacuation de la briquette 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

III - Présentation des sous-ensembles de la ligne de production 
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L’opérateur a constaté un défaut de compactage de briquettes. Ce qui a entrainé un arrêt 
volontaire de la production. 
 
 
Le signalement de l’incident par l’opérateur dans la GMAO et la validation de l’intervention par 
votre responsable a en plus généré l’ordre de travail ci-dessous 
 
 

ORDRE DE TRAVAIL 

Parc Atelier maintenance Urgence 2 Équipement N° Ecolpap 

Marque BEMA Numéro du BT : 05.02.2024 

Motif de la demande : 
Panne récurrente sur le compacteur 
Réparer et remettre en service le système 

Machine en arrêt oui non  

 
 
 

Compacteur : Il a pour rôle la compression des lanières de papier. 

Zone de 
compactage 

Vérin hydraulique 
de compactage 

Molette de réglage 
de hauteur des 
briquettes 
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 – Relevé des arrêts de production en minute par semaine 

 
 

 
DATE 

 
Type de l’arrêt 

Temps 

d’arrêt 

en mn 

Coût des 

pièces de 

rechange 

(en Euros) 

06/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas 8 0 

06/02 La briquette n’est pas compactée 10 0 

06/02 La briquette n’est pas correctement emballée (film non rétracté) 15 0 

06/02 Mauvais transfert de la briquette par le vérin poussoir 5 0 

06/02 Mauvais transfert de la briquette par le vérin poussoir 5 0 

06/02 Manque de film 2 0 

07/02 La deuxième briquette s’arc-boute contre la première 7 0 

07/02 La soudure ou le découpage n’est pas correct 12 65 

07/02 La soudure ou le découpage n’est pas correct 12 0 

07/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas 8 0 

07/02 La soudure ou le découpage n’est pas correct 12 0 

08/02 Mauvais transfert de la briquette par le vérin poussoir 5 0 

08/02 
La briquette n’est pas correctement emballée (film non rétracté) 

15 0 

08/02 La briquette n’est pas correctement emballée (film non rétracté) 15 0 

08/02 La briquette n’est pas compactée 10 0 

09/02 La briquette n’est pas compactée 10 0 

09/02 Le film se déchire 11 0 

09/02 La deuxième briquette s’arc-boute contre la première 7 0 

09/02 La briquette n’est pas compactée 10 0 

09/02 Mauvais transfert de la briquette par le vérin poussoir 15 35 

10/02 La briquette n’est pas compactée 10 0 

10/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas 8 0 

10/02 
La briquette n’est pas compactée 

10 0 

10/02 
La briquette n’est pas compactée 

10 0 
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  – SADT 
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– Nomenclature 
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– Plans mécaniques et nomenclature
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- Ensemble compactage  
             Éclaté 
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- Ensemble compactage 
              plans 
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- Vérin hydraulique de compactage Rep.2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Rep. Nbr. Désignation Matière 

36 1 Corps S 235 

37 1 Tige                               diamètre 28 40 Cr Mn Mo 7 

38 1 Ecrou de piston  

39 1 Piston supérieur            diamètre 50 X 160 Cr Mo V 12 

40 1 Joint  Butadiène-acrylonitrile (NBR) 

41 1 Piston inférieur              diamètre 50 X 160 Cr Mo V 12 

42 1 Nez de vérin S 235 

43 1 Joint Butadiène-acrylonitrile (NBR) 

44 1 Joint Butadiène-acrylonitrile (NBR) 

45 1 Joint racleur Butadiène-acrylonitrile (NBR) 

46 1 Contre écrou nez vérin  
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- Nomenclature de l’ensemble compactage  

Rep. Nbr. Désignation Matière 

1 1 Sous ensemble piston de compactage/axes guides Masse de l’ensemble 
compactage 50 Kg 2 1 Sous ensemble vérin hydraulique 

3 1 Sous ensemble Tiroir  

4 1 Axe support capteur gradué               Zingué E 335  

5 1 Axe support capteur                           Zingué E 335  

6 1 Sous ensemble vérin poussoir pneumatique  

7 1 Rail de guidage                                  Zingué blanc 40 Cr Mn Mo 7 

8 2 Support capteur EN AW-2017A [Al Cu Mg1] 

9 1 Plaque de base S 235 

10 1 Support vérin pneumatique E 335 

11 1 Bloc de guidage E 335 

12 2 Plat latéral X 35 Cr Mo 17 

13 1 Plaque avant X 160 Cr Mo V 12 

14 2 Entretoise X 2 Cr Ni 19 11 

15 2 Guide supérieur                                  Zingué 40 Cr Mn Mo 7 

16 1 Guide colonnes supérieur                   Zingué blanc E 335 

17 1 Support capteur réglable                    Anodisation incolore EN AW-2017A [Al Cu Mg1] 

18 1 Plaque arrière X 160 Cr Mo V 12 

19 2 Réducteur 1/8F 3/8M  

20 2 Régulateur débit échappement  

21 2 Bride fixation vérin  

22 3 Capteur position à galet  

23 8 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 - M4x12 - 8.8  

24 2  Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 - M4x25 - 8.8   

25 4 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M6x16 - 8.8  

26 4 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M6x20 - 8.8  

27 18 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M6x25 - 8.8  

28 6 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M8x25 - 8.8  

29 2 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M10x20 - 8.8  

30 6 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M10x35 - 8.8  

31 11 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M10x40 - 8.8  

32 4 Vis à tête cylindrique à six 6 creux ISO4762 – M12x30 - 8.8  

33 4 Vis à tête hexagonale ISO4014 – M6x16 - 8.8  

34 8 Rondelle plate ISO10673 – type N - 6 EN AW-1050 

35 1 Contre écrou corps  

47 2 Raccord hydraulique coudé  

48 1 Raccord hydraulique droit  

49 3 Vis sans tête à 6 pans creux à bout plat ISO 4026 – M4x5- 8.8  

50 1 Embase vérin S 235 

51    
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- Piston de compactage Rep.1  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Ensemble piston/tige et bloc de compactage 
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– Documentation des joints 
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– Tableaux des ajustements 
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 – Schéma hydraulique 
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 – Schémas électriques 

 

 



 

 

 

Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production Connectés  ECOLPAP DTR 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 20/23 

 

 
 
 



 

 

 

Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production Connectés  ECOLPAP DTR 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 21/23 

 

– Nomenclature électrique 
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– Schéma électrique 
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Norme ISO 14001 

Norme de certification environnementale internationale.  

La norme ISO 14001 constitue un cadre définissant des règles d’intégration des préoccupations environnementales dans les 

activités de l’organisme afin de maîtriser les impacts sur l’environnement et ainsi concilier les impératifs de fonctionnement de 

l’organisme et de respect de l’environnement. Elle s’applique à tout type d’organisme. Elle concerne les aspects 

environnementaux liés aux activités, produits et services de cet organisme (interactions entre les activités, produits et services 

et les composantes de l’environnement). 

 

 


