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Epreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION

Durée : 2 heures




PHARMA + JM

L'entreprise PHARMA + regroupe les
activités de recherche, de fabrication et
de commercialisation de médicaments
pour la médecine humaine ou
|| vétérinaire.

Labellisée industrie 4.0, la société est
capable d'adapter sa production a la
demande de nos clients en temps réel.

( PRODUCTIS )

Unité de conditionnement de médicaments

Nous recevons sur notre portable un

5 A Collecteur
message d’alarme, concernant une % dedata
anomalie du roulement convoyeur
sur l'unité de conditionnement ’
PRODUCTIS.

capteur
3 ultrason

aquette 3d —h

(a télécharger et ouvri
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PRODUCTIS
Unité de conditionnement de médicaments
L'équipe de maintenance dépéchée
sur place utilise la réalité augmentée.
Cela permet la superposition du
jumeau numérique sur les éléments
de la machine.
Il est ainsi possible de montrer la
composition du support moteur.
\ A
( PRODUCTIS )
Unité de conditionnement de médicaments
Intervention de maintenance préventive
‘ORDRE DE TRAVAIL
Date et heure de la
demande
Parc | el |Urgence | 3 ‘Equi?m-nll [ FRODUCTIS
Mllqu!‘scHNEmER E‘,’f“""’“ 2058
A
Toutes les informations nécessaires a {Catin des eharges & convoyeu ol pouvelr Elre artéé & 4 main)
la réalisation de cette intervention "5 o [Ce
sont saisies dans notre GMAO.
L'ordre de travail est alors édité.
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PRODUCTIS: FONCTION GLOBALE

Le systeme Productis fonctionne en atelier de production pharmaceutique de
comprimés, et conditionne alors des flacons, via 2 postes de production :
- le remplissage des flacons

- le bouchage des flacons

Le transfert via palette de flacon est assuré par un convoyeur, par l'intermédiaire

d'un motoréducteur et d'un

systéme pignon/chaine.

La roue d'entrainement de la chaine transporteuse est montée avec limiteur de couple.

Actigramme de niveau A-0
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BOUCHON PM OU GM
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PRODUCTIS

Infos :INDUCTEL

PROCESSEUR

PRODUCTIS

FONCTION Conditionner des comprimeés en flacon
ENERGIE 400VAC,6 bars
ﬁ CONFIGURATION C ('()n]prilnés
EE REGLAGE R Mécanigque
é ELECTRIQUE
= Pneumatigue
“é Programme
T | EXPLOITATION E Partie commande
Armoeire électropnenmatique
Systéme Inductel

DONNES D'ENTREES

infos)

Matiére d'ceuvre (produit, énergie,

Platine vide avec un flacon(PM,GM.etc..)

Détection Inductel

DONNES DE SORTIE
Matiére d"ceuvre + Valeur ajoutée
Compte rendu

Platine avec flacon rempli et bouché
Infos Inductel
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Poste - remplissage

Poste - bouchonnage

Convoyeur a écailles

Glissieres o

Chaine d’entrainement

Limiteur de couple

Roue d’entrainement

Support moteur
(transparent)

Motoréducteur
LS5-CB3033
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PRODUCTIS: ANALYSE SYSTEME

24VDC
TSX57
MICRO
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DIALOGUER zE 2832
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s JE
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PARTIE COMMANDE ¢
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PLATINE NON
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PLATINE
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[ Détection INDUCTEL | PARTIE OPERATIVE
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PRODUCTIS:CONVOYEUR

ENERGIE
ELECTRIL
KM3

‘_ 400VAC
‘_ QF1

TRANSFORMER

L'ENERGIE
A31l

MOTOREDUCTEUR M1

F ® 16015 ANGOULEME |
RO MADE IN FRANCE
. Réducteur N° ,
vee OGS ©
Réduction B

Matériel lubrifié

ENERGIE
MECA.

COUPLE

Y vy

ENTRAINER LA

ENERGIE
MECA.

CHAINE EN

TOUTE
SECURITE A312

ROUE D'ENTRAINEMENT

TENSION
ECAILLES

vy vy

PLATINES NON
CONDITIONNEES
Etiquette INDUCTEL

ROUE D'ENTRAINEMENT
Avec limiteur de couple

Le diametre primitif de la roue
d'entrainement est de 288mm

PLATINES

TRANSFERER

LES PLATINES
A313

CONVOYEUR

CONVOYEUR
a écailles

Les écailles composant le
tapis du convoyeur sont
clipsées sur la chaine
d'entrainement

CONDITIONNEES
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Les informations technigues contenues dans ce document sont |a propriete exclusive de All technical information contained in this document is this exclusive property of
SCHNEIDER ELECTRIC INDUSTRIES SA et ne peuvent etre utilisees ou divulguees a des tiers SCHNEIDER ELECTRIC INDISTRIES SA and may neither be used nor disclosed without its
quels qu'ils soient sans son accord ecrit. Seuls nous engagent poue esecution les plans et prior written consent. Only those drowings and diagrams remitted after order booking
schemas remis apres enregi dela es ils representes sur ce are binding for execution. All devices shown in this diagram are is open position, N
schema sont en position ouvert desarmes - debroches - toutes sources coupees. drown out, with operating mechanisms discharged and all power sources off.
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sccc\le 1:8 projec! - Order No. MD1AE905xx2P , —
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04| 02/2021 |siouter des sotations de favicar 3 § folder
03 | 03/2020 |siouter posion percoge ws + supprier ces insers s ° G v
021120 st Schneider Code diffusion TABLE TRANSITIQUE R
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- - 7 Ind/rev| Folio/sheet|
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40 4 |vis a embase H, M10x25x25 - fixation support moteur / motoreducteur
39 2 |vis a embase H, M10x140x30 - fixation support moteur / table
38 1 |anneau élastique pour arbre 45-7435
L8 37 1 |roulement 6209-2z - antipoussiére
36 1 |arbre support moteur - filetage en bout M35x1,5 42CrMo4 TITRE:
35 1 |anneau élastique pour alésage 85-7437
34 - 4 rondelle de friction 35,5-55-2 ferrodo 1' 1'
a8 2 rondelle élastique type belleville 35,5-55-1,2 C 60 SUppor mo eUr
32 1 |vis de pression H C M6x30 - verrouillage couple de glissement éclonl-é
31 b B écrou a encoches (réglage couple de glissement) - M35x1,5-KMO S 185
A 29 1 |rondelle - plateau de pression 35,5-55-4 S 235 A
25 1 |arbre sortie réducteur 42CrMo4
24 1 |clavette, type A, 5x5x20
23 1 |motoreducteur LS56-CB3033 ECHELLE ] :2 A4
21 1 |roue d'entrainement - diameétre primitif 288mm C 45
20 i § bague bronze 35,5-40-9 CuSns8
19 1 |support moteur | 2017 A
[ Rep | Nb Désignation Matiere décembre 2021 I FEUILLE 1 SUR 1
4 I R | 2 | ]
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o | COUPE A-#
ECHELLE 1: 2

o
&

P

P8SH7g6

vis a embase H, M10x25x25 - fixation support moteur / motoreducteur

4
39 2 |vis aembase H, M10x140x30 - fixation support moteur / table
38 1 |anneau élastique pour arbre 45-7435
37 1 |roulement 6209-2z - antipoussiére
36 1 [arbre support moteur - filetage en bout M35x1,5 42CrMo4
35 1 |anneau élastique pour alésage 85-7437
34 2 |rondelle de friction 35,5-55-2 ferrodo
33 2 |rondelle élastique type belleville 35,5-55-1,2 C 60
| 32 1 |vis de pression H C M6x30 - verrouillage couple de glissement
31 1 [écrou a encoches (réglage couple de glissement) - M35x1,5-KMO S 185
29 1 [rondelle - plateau de pression 35,5-55-4 S 2385
Tt ihesroriiiemn) w2Gioh Suppopt moteur
24 1 [clavette, type A, 5x5x20
A 23 1 [motoreducteur LS56-CB3033
21 1 [roue d'entrainement - diamétre primitif 288mm C 45
20 1 |bague bronze 35,5-40-9 CuSn8
19 | 1 [support moteur 2017 A ECHELLE: 1;8
Rep | Nb Désignation Matiére

A4

| RAFTSIGHT 2022 DVG

4 | 3 2

| 1
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Fiches d’information Réponses
SST

Des fiches d’information faciles @ comprendre, présentées sous
forme de questions et de réponses, couvrent une vaste gamme
de sujets liés a la santé et a la sécurité au travail, des dangers
aux maladies, en passant par I'ergonomie et la promotion de
milieux de travail sains. PLUS SUR >

Quelles sont les limites de la force a appliquer pour les mouvements de poussée et de traction horizontaux?

Les valeurs présentées dans le tableau 1 illustrent la force limite maximale pour un mouvement de poussée ou de
traction horizontal. Ces limites ne doivent jamais étre dépassées. En fait, il est plus sécuritaire d'appliquer une
force moindre pour les mouvements de poussée ou de traction, plus particulierement lorsqu'il faut :

e Pousser ou tirer un objet lorsque les mains sont au-dessus des épaules ou sous la taille.
e Appliquer une certaine force pendant plus de 5 secondes.
e Appliquer une certaine force en angle, lorsque l'objet ne se trouve pas directement devant soi.

Lorsqu'un travailleur peut appuyer son corps (ou ses pieds) contre une structure solide, il peut alors appliquer plus
de force (jusqu'a 675 N ou environ 165 Ibf ou 75 kgf).

Tableau 1
Forces limites maximales recommandées pour les mouvements de poussée et de traction horizontaux*

Condition Force qui ne doit pas Exemples d'activités
étre dépassée,
en newton (Ibf, kgf )**

A. Debout
1. Mouvement qui fait appel a 225 N (50 Ibf ou 23 kgf) | Déplacer un chariot.
tout le corps Déplacer I'équipement sur roue ou sur roulettes.

Faire rouler un objet sur un axe.

2.Principaux muscles des bras et | 110 N (24 Ibf ou 11 kgf) | Se pencher au-dessus d'un obstacle pour déplacer
des épaules, bras tendus un objet.
Pousser ou arréter un objet au niveau des épaules
ou au-dessus des épaules.

B. A genoux 188 N (42 Ibf ou 21 kgf) | Enlever ou remplacer une piéce d'équipement dans
le cadre d'un travail d'entretien.
Déplacer un objet dans un endroit restreint, comme
un tunnel ou une large conduite.

C. Assis 130 N (29 Ibf ou 13 kgf) | Utiliser un levier vertical, comme un levier de
commande au plancher sur un équipement lourd.
Placer des caisses ou des objets sur un convoyeur
ou les en retirer.

* Tiré du document « Ergonomic Design for People at Work », vol.2, Eastman Kodak Company, Van Nostrand
Reinhold, 2016, et du document « Kodak's Ergonomic Design for People at Work » , 2e édition de Somadeepti, et
al. 2014.

**Les unités de force sont : le newton (N), le kilogramme-force (kgf), la livre-force (Ibf); 10 N correspond environ a 1 kgf ou 2 Ibf. Les valeurs
dans chaque systéme — les newtons, le kilogramme-force et la livre-force, respectivement, sont toutes représentées dans le tableau parce
gu'elles sont reprises dans la documentation et sur les instruments de mesure, selon le pays d'origine.
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CHOIX DES GANTS 1/2
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TRI 5 FLUX DES DECHETS
Une obligation pour les professionnels

Depuis juillet 2016, les professionnels ont I'obligation de trier 5 types de déchets, papierfcarton,
métal, plastique, verre et bois, dans des poubelles dédiées. C'est le tri 5 flux des déchets.

POURQUOIUN TRI S5 FLUX DES DECHETS ?

Depuis juillet 2016, les professionnels ont Fobligation de trier 5 types de déchets: e =

papierfcarton, métal, plastique, verre et bois dans des poubelles dédides. C'estle tri 5  Une menuiserie qui produit 3 m® de

flux des ) déchets de bois (soit 3000 litres de dé
. chets) et dqnt la m_llacte est assurée

»QUIESTCOMNCERNE? par un service public.

Entreprises, commerces, administrations, collectivités.. Tous les professionnels —ou sites .

2 3

ol sont installés plusieurs professionnels partageant le méme service de collecte -
qui produisent ces types de déchets sont concernés par Fobligation du tri 5 flux:

«sileurs déchets sont collectés par un prestataire privé;

=i leurs déchets sont collectés par le service public des déchets et supérieurs &
1100 litres par semaine.

Les entreprises, commerces, administrations ou sites professionnels de plus de 20 personnes , ‘
doivent égalernent respecter l'obligation de tri 5 fluxcsi la majorité de leurs déchets est com-

sée de papiers de bureau (imprimeés iers, publications de presse._.). : :
e papi ureau (impri papiers, publicati pr y] . Una galerle merciale

de 10 magasins dont les déchets
>COMMENTCAMARCHE? sont collectés par un méme
prestataire privé.
1 vertre prise fait le point sur son valume de déchet et son colt de gestion (stockage, col-
lecte, traitement des déchets. ). Cet état deslieux permet didentifier les différentes filiéres
de tri et les prestataires les plus adaptés pour collecter les déchets.

2 Le ntreprise choisit sa maniére de trier. Elle peut : En 2014, le recyclage des métaux
- soit trier directernent* avec 5 bacs dédiés (papierfcarton, métal, plastique, verre et bois);  Terreux, du cuivre, de Ialuminium, des

apier et cartons, du verre, des inertes

«soit mettre l'ensemble de ces 5 typesde déchets dans une seule et méme benne a condi- pap o o e
tion de les stocker séparé tel tres déchats (déchets ali £ I du BTP, du bois et des plastiques a
iondeless r séparérment des autres déchets(déchets alimentaines par exemple). permis d'éviter de rejeter

C'est ensuite le prestataire de collecte des déchets (privé ou public) quise charge d’amener 20 millions de tonnes d'équivalent CO
ces poubelles dans un centre de tri. et d'éeonomiser 250 millions de :
rr* d'eau soit environ B8 889 millions
de km en voiture et prés de 100 000

piscines olympiques.

99

3L prestataire qui collecte les poubelles fournit, annuellement, une attestation de collecte et
devalorisation des 5flux dedéchets. Cette attestation permet de connaitre le devenir des dé-
chets(tragabilité) et c'est une preuve du respect de l'obligation du tri 5 flux en cas de contrdle.

*Anotergu'en apolication du L541-21-2-2, les établissements recevant du public sont réputés satisfaire le tri 5 flue des déchets du public lorsqu'ils
mettent & disposition du public une collecte séparée des emballages en papierjcarton, plastigue, métal et bois, et des papiers graphigues.
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