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PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME

Le systeme ECOLPAP est destiné a la destruction de feuilles de papier et a leur
conditionnement sous un faible volume en vue de leur incinération.

Le papier est déchiqueté, compacte, puis emballé dans un film thermo
rétractable.

C: opérateur

R: réglage hauteur de briquette

E: programme automate W: énergie électrique et pneumatique
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DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

1) Deés présence de feuilles dans le chargeur, la déchiqueteuse se met en route
et déchiquette une série de feuilles. Ces feuilles sont transférées par soufflage
dans le compacteur hydraulique.

2) Le compacteur hydraulique vient appliquer une pression sur ce petit amas. Il
faut de nouveau recommencer ce cycle jusqu'a obtention d'une double
information : pressostat hydraulique (100 bars) et capteur de hauteur
briquette pour lancer le cycle de "compactage".

Ce cycle comporte trois allers-retours du vérin hydraulique avec un maintien de 3
secondes de la pression sur la briquette a chaque descente (La briquette vient
d'étre formée).

3) Le sabot sur lequel la briquette vient d'étre formée se retire, le compacteur
descend, placant ainsi la briquette devant le sabot.

4) Celui-ci ressort, évacuant ainsi la briquette du compacteur.

La briquette est transférée vers le poussoir.

Le poussoir place alors la briquette au poste de soudage, entre deux bandes de
film polyéthylene.

Le cycle se poursuit. Le vérin presseur descend afin de maintenir le lot en
position, puis la soudeuse descend. La soudure dure quelques secondes. La
soudeuse remonte, puis le vérin presseur en fait de méme.

Le lot est alors convoyé vers la sortie en passant au travers d'un four qui rétracte
le film autour du lot.
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PROBLEMATIQUE :

Apres plusieurs essais infructueux et l'impossibilité de produire des briquettes
bien compactées et de bonnes dimensions, le service de maintenance est
sollicité afin de réaliser un diagnostic de l'unité de compactage et déterminer la
cause de ce dysfonctionnement. Vous préparerez ensuite lintervention qui
permettra la remise en état de l'unité de compactage.
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Unité hydraulique de compactage

Produit d'éducation SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.
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Nomenclature des principales pieces de lI'unité de compactage

Rep Qté Désignation Matiére
1 2 Plaque latérale Acier S 355
2 1 Piston Acier E 295
3 1 Tige vérin hydraulique Commerce
4 2 Lardon de guidage Bronze CuSn 8
5 1 Embout veérin hydraulique Acier
6 1 Bride embout vérin hydraulique Acier
7 1 Vis CHC M10-35 Commerce
8 4 Vis CHC M6-15 Commerce
9 4 Vis CHC M10-35 Commerce
10 1 Bloc de guidage Acier S 355
11 1 Bride de fixation vérin hydraulique Acier S 355
12 1 Ecrou butée vérin hydraulique Acier S 355
13 1 Cylindre vérin hydraulique & 50 Commerce
14 2 Raccord coudé Commerce
15 1 Coupleur femelle Commerce
16 1 Ecrou blocage piston Commerce
17 1 Demi piston arriére Commerce
18 1 Joint de piston Commerce
19 1 Demi piston avant Commerce
20 1 Coupleur male Commerce
21 1 Joint torique Commerce
22 1 Joint de tige Commerce
23 1 Nez avant vérin hydraulique Commerce
24 1 Joint racleur Commerce
25 1 Tiroir Acier S 355
26 1 Plaque de guidage Acier S 355
27 1 Rail de guidage Acier S 355
28 6 Vis CHC M10-35 Commerce
29 1 Plaque embase Acier S 355
30 1 Couteau tiroir Acier X160 Cr Mo V 12
31 4 Couteau Inférieur/Supérieur Acier X160 Cr Mo V 12
32 1 Plaque avant Acier X160 Cr Mo V 12
33 1 Plaque arriere Acier X160 Cr Mo V 12
34 2 Vis CHC M8-80 Commerce
35 2 Colonne de guidage Acier STUB
36 2 Entretoise Acier S 355
37 2 Vis CHC M8-25 Commerce
38 1 Guide colonnes supérieur Acier E 295
39 1 Tige support capteur Fin Course Acier E 295
40 3 Support capteur Acier E 295
41 3 Capteur a galet Commerce
42 1 Tige support capteur Epaisseur Commerce
UNITE DE COMPACTAGE
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Schéma hydraulique : groupe et distribution
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Entrées et sorties automate
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Grafcets de compactage
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DIMENSIONS PERCAGE ET LAMAGES

Dimensions des passages de vis
Diamétres de percage

Série fine (H12) Série moyenne (H13) Série Iarge (H14) .

M2 2,2 2.3 2.4 2,54 2 6 2,85

M2,5 2.7 2.8 2,9 3,04 3,1 3.4 0,1
M3 3.2 3,32 3.4 3,58 3,6 3,9 0,1
M4 4,3 4,42 4,5 4,68 4.8 5,1 0,2
M5 5.3 5,42 5.5 5,68 5,8 6,1 0,2
Mé 6.4 6,55 6,6 6,82 7 7.36 0,25
M8 8,4 8,55 9 9,22 10 10,36 0,4

oD r x45°

Lamages et chambrages
oC, , 0C, oC,

BC, [ tq - Vis hexagonale |
BC; [ t; - Vis téte cylindrigue
BC5 [ t5 - Vis téte cylindrigue basse

M2 10 1,6 6 2,1 6 1.5
M2,5 11 2 7 2,7 7 1,8
M3 12 2.3 8 3.2 8 21
M4 16,5 3.1 10 472 10 3
M5 19,5 41 11 5.3 11 3,7
Mé 22 5.6 13 6,3 13 4,2

FORMULAIRE ADHERENCE

force résultante
force tangentielle

e
TP
—p
N : force normale

Coso=N/F

Sine=T/F

Cone de frottement

Tane=T/N

AIRE D'UN DISQUE

w diamétre

Aire d’un disque :
MTxrxr ou T xr?
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