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A. Entreprise PLASAURA Rhône-Alpes  
 

 

Produits réalisés par PLASAURA Rhône-Alpes.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Le site de Bellegarde sur Valserine a pour domaine d’activité la fabrication 
d’emballages plastiques par la méthode de l’extrusion soufflage. (Voir DT3/23) 
 
Les marchés du Phytosanitaire et du Jardin sont également des 
secteurs auxquels PLASAURA accorde une importance stratégique 
dans son développement : création d’une offre complète avec le 
lancement en 2007 d’une gamme de bidons barrières faisant appel 
à une technologie innovante, compétitive, et contribuant à une 
meilleure préservation de l’environnement. 
                       
➔Exemple de produits réalisés :  
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➔Le procédé d’extrusion soufflage employé par PLASAURA Rhône-Alpes. 
 
 
 
Ce procédé permet de réaliser des corps creux de 50 millilitres à 30 litres avec un 

parc de plus de 30 souffleuses. Les matières utilisées sont principalement le 
polyéthylène, haute ou basse densité, et le polypropylène. PLASAURA Rhône-Alpes 
utilise également des matières telles que l’EVA (copolymère éthylène acétate de 
vinyle), le polystyrène ou des matières ignifugées pour des applications nécessitant 
des caractéristiques spéciales. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production Connectés ECOLBROYEUR Durée : 2h 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention DTR 
Page 4 /24 

 

BROYEUR
EXTRUDEUSE

-

SOUFLEUSE

Poste de 

contrôle

Poste de 

comptage

Poste de 

retournement 

des bidons

Evacuation des 

déchets

Evacuation des 

flacons

Manuellement

TAPIS

EVACUATION 

CONVOYEUR

 

 

 

B. Chaine de fabrication des flacons 

 
 

b-1 Chaîne de fabrication : 
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b-2 Analyse descendante de la chaîne de production : 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

W : contrainte énergétique. 

Les contraintes (Contrôles, Réglages, Exploitations, ne sont pas représentées afin 

de ne pas surcharger l’analyse descendante. 
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b-3 Analyse fonctionnelle du système Ecobroyeur A6: 

A-6 

W R C E 

Matière d’œuvre 

entrante 

Matière d’œuvre 

Sortante 

Support 

Energie électrique 

400 V triphasé 

Rebuts de pièces en 

thermoplastique 

Pièces concassées 

Ecolbroyeur 

opérateur 

manuel 

Broyer des pièces en 

thermoplastique 

W : contrainte énergétique. 

Les contraintes (Contrôles, Réglages, Exploitations, ne sont pas représentées afin 

de ne pas surcharger l’analyse descendante. 
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Diagramme FAST de la fonction principale du système ECOLBROYEUR 
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b-3 Système de la chaîne de production des flacons : 
 

 ➔EXTRUDEUSE – SOUFFLEUSE : A1 

 

 

Le but de l’extrusion soufflage est de fabriquer un corps 
creux sans utiliser de noyaux pour faire la forme intérieure. 
Seul un moule est utilisé pour obtenir la forme extérieure du 
produit. 
Un système extrude un tube chaud appelé : paraison. Le 
cycle de fonctionnement débute au moment où le moule 
s’avance vers la tête d’extrusion et prend la paraison. Le 
moule se dirige vers la station de soufflage. 
 
Un dispositif de soufflage, appelé canne de soufflage, 
injecte de l’air dans la paraison pour qu’elle épouse la forme 

du moule.  
 
 
 A l’ouverture du moule, le flacon soufflé reste pendu à la canne de soufflage et 
sera saisi par le masque d’évacuation au moment de la prochaine fermeture du 
moule. Au cours du déplacement suivant du moule, le masque de reprise conduit le 
flacon au dispositif de débardage.  
 
 La séparation des déchets s’effectue à l’extérieur du moule, mais à l’intérieur 
de la machine. Les chutes tombent directement sur le tapis roulant les amenant dans 
un broyeur. 
 
Après cette étape, le flacon est transmis sur un convoyeur où il sera testé (pour les 
micros fuites) et acheminé vers la remplisseuse. 
 

 

 ➔TAPIS D’EVACUATION : A5 

 

 

  Le tapis d’évacuation permet d’acheminer les déchets vers le broyeur. 
 
 

 

 

 

 

➔BROYEUR : A6 

 

Le broyeur permet de broyer les déchets ainsi que les flacons 
mal formés en fines particules afin de les réutiliser et de les 
recycler. 
 

 

 

 



 

 

Baccalauréat Professionnel Maintenance des Système de Production Connectés ECOLBROYEUR Durée : 2h 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention DTR 
Page 10 /24 

 

 

➔LE POSTE DE CONTÔLE : A3 
 
 
 
 
 
  
 
➔ LE POSTE DE REMPLISSEUSE : A4 
 
Le poste de remplisseuse est constitué : 
 ➔D’un poste comptage. 
 ➔D’une conditionneuse. 
 
a) Le poste de comptage : 
 
Le poste de comptage est constitué de deux éléments. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
➔Le capteur permet : 

• De compter le nombre de flacons. 

• De détecter la présence des flacons. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
➔Le vérin de maintien permet : 

• De séparer les flacons entre eux pour éviter une saturation de produits à 
l’arrivée de la remplisseuse.  

 
b) la remplisseuse : 
 
La remplisseuse permet de conditionner 121 flacons sur plusieurs étages. 
 
 
 
 

Capteur de comptage 

Vérin de maintien  

Le poste de contrôle permet de vérifier les micros fuites en injectant 
de l’air sous pression. Un détecteur de pression indique si on a une 
fuite d’air ou pas. 
Ce test est très important, il permet de vérifier l’étanchéité du flacon. 
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B : SOUS-SYSTEME Motoréducteur 

C : SOUS-SYTEME Armoire électrique 

E : SOUS-SYSTEME Pignons 

chaine 

F : SOUS-SYSTEME Goulotte 

d’alimentation 

A : SOUS-SYSTEME Couteau 

D : SOUS-SYSTEME Bâtit  

A6 SOUS SYSTEME BROYEUR POUR LA PARTIE 2b 
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A- Montage avec chaîne 

B- Montage avec limiteur de 

couple 
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2 

  

Ressource Références : 
 
 
 
 
 

 

 

 

ZBRT1 

 

 

 

 

 ZBRV1 

 

 

     ZB5RTA3 

 

         ZB5RTC2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Embase de fixation ZB5AZ009 (plastique) ou ZB4BZ009 (métallique) à commander séparément. 

(1) Cette capsule est montée en usine et ne peut pas être démontée (risque de dommage). 

(2) Cet émetteur est uniquement compatible avec le récepteur ZBRRp version u 2.0, l’antenne-relais ZBRA1 version u 2.0 et le 
point d’accès ZBRNp version > 1.2 

(3) Ce produit est uniquement compatible avec le récepteur ZBRRp version ≥ 2.2, l’antenne-relais ZBRA1 version ≥ 3.3 et le point d’accès ZBRNp 

version ≥ 3.32. 

(5) Actionneurs du catalogue pour Harmony XB4 et XB5. 

(6) Ne convient pas aux applications de sécurité. 

 

1 

 

Composants émetteurs pour boutons sans fil et sans pile 
Description Type de poussoir Couleur Référence Poids 

kg/lb 

Émetteur pour bouton-poussoir 
sans fil et sans pile (1) 

1 trame radio envoyée sur 
pression du bouton 

– ZBRT1 (5) (6) 0,025/0,055 

 1 trame radio envoyée sur 
pression du bouton 
1 trame radio envoyée sur 
relâchement du bouton 

– ZBRT2 (3) (5) 
(6) 

0,025/0,055 

Boutons sans fil et sans pile 
incluant : 
- un émetteur avec embase 
de fixation montée 
- une tête de bouton “coup 
de poing” à impulsion 

"Coup de poing” 
40 mm/1,58 in. (plastique) 

Noir ZB5RTC2 0,055/0,121 

Retour visuel   ZBRV1 (4)  

Boutons sans fil et sans pile 
incluant : 
- un émetteur avec embase 
de fixation montée 
- une tête de bouton-
poussoir à impulsion avec 
capsule encliquetée (2) 

Affleurant (plastique ) Blanc ZB5RTA1 0,045/0,099 

 Noir ZB5RTA2 0,045/0,099 

 Vert ZB5RTA3 0,045/0,099 

  I blanc sur fond vert ZB5RTA331 0,045/0,099 

  Rouge ZB5RTA4 0,045/0,099 

  O blanc sur fond rouge ZB5RTA432 0,045/0,099 

  Jaune ZB5RTA5 0,045/0,099 

  Bleu ZB5RTA6 0,045/0,099 

 Affleurant (métallique) Blanc ZB4RTA1 0,085/0,187 

  Noir ZB4RTA2 0,085/0,187 

  Vert ZB4RTA3 0,085/0,187 

  I blanc sur fond vert ZB4RTA331 0,085/0,187 

  Rouge ZB4RTA4 0,085/0,187 

  Jaune ZB4RTA5 0,085/0,187 

  Bleu ZB4RTA6 0,085/0,187 

 

Unités de commande 
et de signalisation Ø 

22 
Harmony XB5R plastique et XB4R 

métallique 
Boutons-poussoirs sans fil et sans pile 
 

https://www.se.fr/fr/product/ZBRT1
https://www.se.fr/fr/product/ZBRT2
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTC2
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA1
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA2
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA3
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA331
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA4
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA432
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA5
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA6
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA1
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA2
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA3
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA331
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA4
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA5
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA6
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2 

Extrait document référence récepteur  
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Composants émetteurs pour interrupteur à tirette sans fil et sans pile 

Description Application Référence Poids 
kg/lb 

Interrupteur à tirette avec 
émetteur sans fil et sans pile 

Pour les portes automatiques: 
L’interrupteur à tirette envoie un message radio au récepteur 
dans l’armoire de commande pour l’ouverture et la fermeture 
de la porte. 

ZBRP1 0,150/0,331 

Interrupteur à tirette avec 
émetteur sans fil et sans pile et 
un accessoire de support 
universel 

ZBRAUS2 

Pour les portes automatiques: 

L’interrupteur à tirette envoie un message radio au récepteur 
dans l’armoire de commande pour l’ouverture et la fermeture 
de la porte 

XB5RP1US2 0,259/0,571 

 
Récepteurs configurables 

Description Fonction de sortie Type de sortie Tension récepteur 
V 

 Référence Poids 
kg/lb 

Récepteurs configurables (6) 
équipés de: 
- 2 boutons (apprentissage et 
paramétrage) 
- 6 voyants à DEL (tension, 
modes fonction, état des sorties, 
force de signal) 

Monostable 
 
   

4 sorties PNP, 
200 mA /24 V 

c 24 ZBRRC 0,130/0,287 

Monostable, bistable - 2 sorties relais type 
RT 3A (7) 

z 24...240 ZBRRD 0,130/0,287 

Monostable, bistable, 
Marche/Arrêt 

- 2 sorties relais type 
RT 3A (7) 

z 24...240 ZBRRA 0,130/0,287 

(1) Embase de fixation ZB5AZ009 (plastique) ou ZB4BZ009 (métallique) à commander séparément. 

(2) Capsule à commander séparément Se reporter au tableau “Accessoires” à la page 2/8. 

(3) Cette capsule est montée en usine et ne peut pas être démontée (risque de dommage). 

(4) Cet émetteur est uniquement compatible avec le récepteur ZBRRp version u 2.0, l’antenne-relais ZBRA1 version u 2.0 et le 
point d’accès ZBRRp version > 1.2 

(5) Chaque récepteur peut être activé par 32 émetteurs maximum. 

(6) Les Récepteurs sont livrés configurés en fonction de sortie monostable. Configuration possible en fonction de sortie bistable 
et Marche/Arrêt. 

 

https://www.se.fr/fr/product/ZBRP1
https://www.se.fr/fr/product/XB5RP1US2
https://www.se.fr/fr/product/ZBRRC
https://www.se.fr/fr/product/ZBRRD
https://www.se.fr/fr/product/ZBRRA
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TUTORIEL :  Configurer un bouton 
sans fil et sans pile de référence 

XB5R et XB4R 
 

La configuration s’effectue à partir des deux   boutons OK et >I du récepteur programmable   et 
en deux étapes bien distinctes 

 

• PROGRAMMER LE MODULE RECEPTEUR  

Etape 1 : Mode  programmation  
Cette opération doit être effectuée comme suit : 

• Appui de 3 secondes sur les 2 boutons OK et >I, 

 

Etape 2 :  choix de la sortie Q1 ou Q2 
Cette opération doit être effectuée comme suit : 
 
choix de la sortie :  Q1  

• Appui sur le bouton >I 
la diode situées à côté de Q1 clignote 

Pour la modification la sortie par appui successif sur le 
bouton >I : les diodes situées à côté de Q1 et Q2 sont 
successivement activées et indiquent quelle 
sortie sera active, 

• Validation par le bouton OK.   
                        

 

Etape 3 :  choix de la  fonction  
Cette opération doit être effectuée comme suit : 
 
Choix de la fonction  :  Marche /  Arrêt   

• Appui sur le bouton  >I 

• Déplacer la diode à coté :  
la diode clignote 

 
Pour la modification de la fonction   par appui successif sur 
le bouton >I : les diodes situées à côté des fonctions 
sont successivement activées         et 
indiquent quelle fonction sera active, 

• Validation par le bouton OK.  
                       

RECEPTEUR PROGRAMME 
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• PROGRAMMER L’APPAIRAGE DE L’EMETTEUR BOUTON    

POUSSOIR SANS FIL 

Etape 1 : Lancer la CONFIGURATION   
Cette opération doit être effectuée comme suit : 

• appui de 3 secondes sur le bouton >I, diode 
active fixe. 

 
 

Etape 2 : Choisir la sortie : Q1 

• appui  bouton >I , diode sur Q1 active 
clignote  

• validation par le bouton OK, diode active 
fixe   
                        

 

 

Etape 3 : Mode jumelage bouton poussoir  

• la diode active  clignote de 2 fois  
mode configuration Bp prêt            
 
validation par le bouton OK , diode Q1 
active clignote, bp prêt à être jumelé  

 

Etape 3 : Jumelage le bouton poussoir   

• 3 appuis successifs sont à opérer sur le 
bouton à programmer (temps max 3s ) pour 
effectuer l’appareillage. 

• Validation par diode active fixe  
 

 

Etape 4  : Validation  du programme  

•     Appuyer 1 fois sur l’émetteur bouton 
poussoir sans fil pour valider la 
programmation  

 

 

Source : www.schneider.fr 

Vidéo mode marche-arrêt   

 

Vidéo mode monostable  

http://www.schneider.fr/
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