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A. Entreprise PLASAURA Rhone-Alpes

Produits réalisés par PLASAURA Rhone-Alpes.

Le site de Bellegarde sur Valserine a pour domaine d’activité la fabrication
d’emballages plastiques par la méthode de I'extrusion soufflage. (Voir DT3/23)

Les marchés du Phytosanitaire et du Jardin sont également des

secteurs auxquels PLASAURA accorde une importance stratégique Nag

dans son développement : création d’'une offre compléte avec le

lancement en 2007 d’'une gamme de bidons barrieres faisant appel

a une technologie innovante, compétitive, et contribuant a une
meilleure préservation de I'environnement.

=>Exemple de produits réalisés :
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= Le procédé d’extrusion soufflage employé par PLASAURA Rhdne-Alpes.

Ce procédé permet de réaliser des corps creux de 50 millilitres a 30 litres avec un
parc de plus de 30 souffleuses. Les matieres utilisées sont principalement le
polyéthyléne, haute ou basse densité, et le polypropyléne. PLASAURA Rhéne-Alpes
utilise également des matieres telles que 'EVA (copolymére éthylene acétate de
vinyle), le polystyréne ou des matiéres ignifugées pour des applications nécessitant
des caractéristiques spéciales.

1 - Moule ouvert - La paraison sort de extrudeuse | 3 - Soufflage paraison dans empreinte moule

2 - Fermeture moule - Soudage paraison 4 - Ouverture moule - Evacuation piéce
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B. Chaine de fabrication des flacons

TAPIS D’EVACUATION

b-1 Chaine de fabrication :

EXTRUDEUSE

BROYEUR

Al
EXTRUDEUSE A6
SOUFFLEUSE
POSTE DE COMPTAGE ET EvAGUATON
D’ATTENTE
A5
Evacuation des
déchets
Poste d
conmole | A3
P —
Poste d CONVOYEUR
e [evEr] ap
A4
Evacuer
vers i
L’extérieur
CONVOYEUR
POSTE DE CONTROLE
Evacuation des
flacons
Manuellement
REMPLISSEUSE
Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systémes de Production Connectés ECOLBROYEUR | Durée : 2h
Epreuve E2 — Préparation d’une intervention DTR Page 4 /24




Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systémes de Production Connectés

ECOLBROYEUR

Durée : 2h

Epreuve E2 — Préparation d’une intervention

DTR

Page 5 /24




W : contrainte énergétique.

b_ 2 A na /Y se de scen da n te de /a c ha/,\ne de pro dUC tIO n: Les contraintes (Controles, Réglages, Exploitations, ne sont pas représentées afin

de ne pas surcharger 1’analyse descendante.

w w w w w w
Paraisops Flacons
—# Réaliser Ids flacons
Al
T | —
# Conwoyer les flacons
EXTRUDEUSE{SOUFFLEUSE i
Résidus Flacgns conwoyés
A2
Flacons
I controés
CONVOYEUR
Evacuer les déchets *
Bl Contrdler les flacons o
A5 T s
CONVOYEUR (DECHETS) POSTE DE CONTROLE Palette
vide
Résidus
acheminés
Flacons controlés

Broyer les résidus

A6

[

ECOLBROYEUR

AO

Flacons Evacué

Résidus évacués vers le
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W : contrainte énergétique.
Les contraintes (Controles, Réglages, Exploitations, ne sont pas représentées afin

b-3 Ana/yse fonCt’onnel/e dU SYStéme ECObr'OYeUI" A6' de ne pas surcharger I’analyse descendante.

S . manuel
Energie électrique -
400 V triphasé operateur
W l R C E l
A-6

. . Pieces concassées
Rebuts de piecesen |  Broyer des piéces en S

»

thermoplastique thermoplastique
Matiére d’ccuvre Matiére d’ccuvre
entrante Sortante

Ecolbroyeur
Support
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Réduire les dechets plastique en
copeaux

Diagramme FAST de la fonction principale du systeme ECOLBROYEUR

Unité de broyage des déchets Stocker les déchets

Transformer 1’énergie électrique

Trémie

en énergie mécanique

Moteur électrique

Transmettre le mouvement
de I’arbre moteur a I’arbre
intermédiaire

Limiteur de couple

Arbre cannelé

Broyer les déchets Transformer le mouvement Bl
Entrainer les disques en
rotation
. ) . Déchiqueter les déchets
L1 Emietter les déchets plastiques plastiques et les réduire en
copeaux

Double-lame verticales

Stocker les copeaux | Contenir les copeaux Réservoir
obtenus
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b-3 Systeme de la chaine de production des flacons :

=22EXTRUDEUSE — SOUFFLEUSE : Al

Le but de I'extrusion soufflage est de fabriquer un corps
creux sans utiliser de noyaux pour faire la forme intérieure.
Seul un moule est utilisé pour obtenir la forme extérieure du
produit.

Un systeme extrude un tube chaud appelé : paraison. Le
cycle de fonctionnement débute au moment ou le moule
s’avance vers la téte d’extrusion et prend la paraison. Le
moule se dirige vers la station de soufflage.

Un dispositif de soufflage, appelé canne de soufflage,
injecte de l'air dans la paraison pour qu’elle épouse la forme

du moule.

A l'ouverture du moule, le flacon soufflé reste pendu a la canne de soufflage et
sera saisi par le masque d’évacuation au moment de la prochaine fermeture du
moule. Au cours du déplacement suivant du moule, le masque de reprise conduit le
flacon au dispositif de débardage.

La séparation des déchets s’effectue a I'extérieur du moule, mais a I'intérieur
de la machine. Les chutes tombent directement sur le tapis roulant les amenant dans
un broyeur.

Aprés cette étape, le flacon est transmis sur un convoyeur ou il sera testé (pour les
micros fuites) et acheminé vers la remplisseuse.

DTAPIS D’EVACUATION : A5

Le tapis d’évacuation permet d’acheminer les déchets vers le broyeur.

' | Le broyeur permet de broyer les déchets ainsi que les flacons
* mal formés en fines particules afin de les réutiliser et de les
recycler.

Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systeme de Production Connectés ECOLBROYEUR | Durée: 2h

Epreuve E2 — Préparation d’une intervention DTR Page 9 /24




=>|.E POSTE DE CONTOLE : A3

Le poste de contrble permet de vérifier les micros fuites en injectant
de I'air sous pression. Un détecteur de pression indique si on a une
fuite d’air ou pas.

Ce test est tres important, il permet de vérifier I'étanchéité du flacon.

= LE POSTE DE REMPLISSEUSE : A4

Le poste de remplisseuse est constitué :
= D’un poste comptage.
=>»D’une conditionneuse.

a) Le poste de comptage :

Le poste de comptage est constitué de deux éléments.

Capteur de comptage

Vérin de maintien

=>Le capteur permet :
e De compter le nombre de flacons.
e De détecter la présence des flacons.

=>Le vérin de maintien permet :
e De séparer les flacons entre eux pour éviter une saturation de produits a

l'arrivée de la remplisseuse.

b) la remplisseuse :

i
| f5isi
La remplisseuse permet de conditionner 121 flacons sur plusieurs & ...!-__

———— T —
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A6 SOUS SYSTEME BROYEUR POUR LA PARTIE 2b

C : SOUS-SYTEME Armoire électrique

E : SOUS-SYSTEME Pignons
chaine

D : SOUS-SYSTEME Bitit

% B : SOUS-SYSTEME Motoréducteur

F : SOUS-SYSTEME Goulotte
d’alimentation

A : SOUS-SYSTEME Couteau
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Rep | Qté | N° de pidce Désignation Référence Matiére Traitement Observation
1 1 ECOO0338 Partie opérative 1, 1kW
2 1 EEOQOO301 Cofiret pour grille débrochable
3 1 EECQCO0303

couple

B- Montage avec limiteur de

Ind. Date

Modification

Demandeur

Matiére: Traitement et protection: Auteur: Date:
A3 DL 20/02/08
Tol. gen. g . :ﬁﬁ': e’ Ets BEMA
ZA Les Citées
Ech: 38470 VINAY
1 :1 0 Désignation: Tel. 04 76 26 72 88 [ Fax 04 76 26 76 34
— Moteur 1.1kW Girille a relais _[pane® nd.
.\] @ Ce document est la propriété de BEMA SA. Reproduction et diffusion interdites. EOO 00390
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Rep| Gte] N* de pidoe | Désignation Référence Matiére Traitement | Observation
1| 1|EooC0385 |TC broveur avec IMD M
5[ 1|AEACO118 |Mowréducteur 1/35.5 asynchone i 1.1 KW ___| CB3233 553 35,6 MI 4P LS80 1.1KW.
3] 1|FMROO702 |ENTRETOISE PIGNON Etire ABD 250 Zingage
4] 1|FMOCOST1_|Retouche pignon 18dents réducteur 32 Adier -
5| 1|FMROO704 |Rondells pignon / moteur 1.1 Etiré ASO 250 Tingage /'_\ \
8] 1|FMTO1083 |Protection reducteur 32 Téle Epl.5mm RAL 3003 !
7|_1|FMTO1233_|Support protecteur chaine Téle acier 2010 RAL 3003 \ [ 8 ‘
3] 1|FMTO1222 |Protection matewr Foiycarbonate Smm \EMOOOSTT
12 | 4 fis cho M12-44 Vis CHE M2 AMVOOEDS \
13] 4 rEdEIIe plaie 2 Rendelle série Soite AMVOO015 —

Sl

®| \EoCC0484

/
g

[Rep[até] N* de picce Désignation Référence Matiére Traitement | Observation
1| 1|Eooonses [TC broveur sves IMD
3| i[asacniia 1/35.5 asynchrons i 1.1 KW __| CB3733 583 35,5 M| 4P LS00 1,1KW
3| i[amacones flasque cannelé MFC 38
4| 1|FMROO702 _|Fiece Rondelle Acier Zingage
5 1[FMROO0883 | Adaptateur d'accouplement XC38 Zingage
8] 1|FMFO1540 |Retouche alésages et rainures AMAGDDZ2
7| _i|FMROOEEZ | Arbre de ion Etire XC38 @50 | Zingage
9| 2|FMFO1543 Support moteur 1 Plat 25 x 50 Lg 217 | Zingapge
10| 1| wkKkean Clavetts HPC KK AMEQ 0309
11 | 1 | FMooDesn Débit clavetie limiter Etiré 3 clavette 12:8
13 | 4 pis che M12-6! Vis CHC M12 AMVO0SE7
1 | 4 |vis che ME-25 Vis B pans creux CHe M AMVOOOT
15 | 4 | FMTO1301 Frofil découpe des cales moteur Tde ep suivant
17 | 4 rmpndelle plate 712 Rondelle série étroite ‘Commerce
18 | 1 | EMoODsES Capotage limiteur
Ind. Date | Modification | Demandeur
Matiére: Traitement et protection: Auteur: Date:
A2 DL 06/02/08

Toigen | Eeallrogear Ets BEMA

ZA Les Citées

7
8\ EMOO0505 Ech: . 38470 VINAY
EMOO(@ v 1:8  |pésignation: T5l. 0476 36 72 88 / Fax 04 76 36 76 34

NG Partie opérative 1,1kW _ [=

Bacc
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Epreuve E2 — Préparation d’une intervention DTR Page 13 /24




1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10
E___ M PE___m | —_ x .
R 1.5 B ‘F WIFBE u Wi 18" B l. a W3 1.5 BK I+l W . i
8 15 BN P RN Ty VIS B gy | . W3 1,57 BK ’-—r" :: el § i i
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% “ﬁr— o AU g:I ﬂmﬂ B2 : B2
I PRINCIPALE .
u "r
pu 2l EN BECU o
¥ g g 5 mors sacy STE 4
[E—— FIR ”3‘: s 4
I Wz (s
Gl |"Tw xcz|e
= Un pont entre ®023 e? K24
i Vs || Slee
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! E I xeale . ueals H
! o ¥ ! I
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KM
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Sous En Amrat Gormmm:r
tenslon  service  urgence phi Follo sulvant 02
INDICE
——— ALIMENTATION A
38470 VIMAY A | S5.GARCIA | 03/03/09] Définltion
Tok G4TS.30.72.58 Faxt S4T636.T8.34 IND NOM DATE MODIFICATIONS FOLIO
CODIFICATION : SEO00209 Ecolbroyeur RA | Schéma de princlpe S.GARGIA
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1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 10
!_'_'_'_'_'_______'_'_'_'_'u:z_!
| fouind WS 18 B |
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| YT |
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L= |
___________ Follo sulvant 03
BEMA SAS INDICE
M 185 rwe Paul Guerry PUISSANCE s oo T A
384T0 VINAY 3/03/09 n
sttty IND NOM DATE MODIFICATIONS FOLIO
CODIFICATION : SEQO0209 Ecolbroyeur RA | Schéma de princlpe S GARGIA vertéper 02
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1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10
e o
Wenant de: Mi'? iadk T oF B 70 BU i
| =k i
| =y = i
| ; . |
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| ; !
! ) BP !
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| BROYEUR \ . mr !
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| KM20  |ch KM2L |5 |
! Wenant de: (-5 LL_d 00 Bu !
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i AVANT ARRIERE !
- R BROYVER | Follo sulvant: 03
INDICE
M 188 v Pt Gy COMMANDE A
38470 VIMAY A | 5. GARCIA | 03/03/08( Définllon
T ST IND NOM DATE MODIFICATIONS FOLIO
CODIFIATION : SEO00209 Ecolbroyeur RA [ Schémade princlpe | s.cARGIA e 03
Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systeme de Production Connectés ECOLBROYEUR Durée : 2h

Epreuve E2 — Préparation d’une intervention DTR Page 16 /24




Références Démarreurs progressifs

pour moteurs asynchrnnes
Altistart 01

Démarraur progressif pour moteur de 0,37 411 kW
Motour

i Demarrour

H Puissance motowr (1] Cowrant  Référence (2| Masso
Monophasée Triphasée reaminal
230V 210 230V IV 400V 460V
o HE kW HP KW HP A kg
Tension dralimentation monophasée 110,230 W ou triphasdéa 110.. 450 V 5080 Hz
0ar - 0ar oS 11 08 3 ATS 01MA0IET 0,160

- nas - - 1,8
078 08 BFs 1 FER & ATS 01N10GFT 0, 160
- 11 15 3 a
1.1 1 1.5 2 4 [ 4 ATS D1NADSFT 0,280
15 15 223 55 75 12 ATS DIN112FT 0,280
ATS DINAOIET 22 j‘ i ?:. ;-ﬁ Ig 25 ATS DIN125FT 0,350
L |
Démarraur-ralentisseur progressif pour moteur de 0,75 4 15 kW 3)
Motour Demarrour
Puissance motowr (1) Courant  Référence (2 Masso
reominal

[ e A kg

H Tension d'alimeniation iriphasde : 200...240 V 50/60 Hz

E 0,781,1 1.8 f LTS 01NZ0ELL 0,420
15 z § ATS 01N20ELL 0,420
220 - 12 ATS 01NZ12LW 0,420
455 T8 FE] ATS 01NZZZLL 0, 550
TS #0 12 ATS DANZEZLU 0,550
Tension d'alimeniation iriphasde : 380...415 v 50/60 Hz
152,33 - & ATS D1NZOEEN D420
4 - 4 ATE DINZI0N 0420
EE = 12 ATS DINZ120M D420
TAM - FE] ATS D1NZZZ0M 0,550
-] - a2 ATS DINZIZON 0560

TS OINET20M Tension d'alimeniation iriphasde @ 440...480 V 50/60 Hz

- I3 b ATS DINZDERT 0420
- ] § ATS 01N20SRT 0,420
- TE 12 ATS 01NZ12RT 0,420
- #0118 FE] ATS 01NZZZRT 0,550
- Fi] a2 ATS DINZXZRT 0,550

Démarreur-ralentisseur progressif pour moteur de 154 75 kW

Tension d'alimentation triphasée : 230,680 V 50060 Hz

i S - %{ Mokouwr Demarrour
E o E 3 Puissance motowr [T Couwrant Réference Masso
h“ﬁ ‘_:ﬁ‘l‘!.‘ - 3OV 230V m\r 'Im\r 450 E7SW sy nominal .
s W2 KW WP KW WP HFP WP W A kg
".. CL TE 10 15 & X A 30 12 ATS 01NZIOLY 2 400
1 18 22 M 3 4 a7 44 ATE DINZ4LY 2400
185 2 2 ar 4o B0 GO &5 T2 ATS DINZTZLY 3 800
= M 45 BD B TE T8 5 ATS 01NZBELY 3,800
Tension d'alimeniation iriphasde : 400 V¥ 5060 Hz [3)
Motour Demarrour
Pulssance mobouwr | ) Couwrant  Réference (2] Masso
neominal
H o HE A kg
= = 44 ATS DINZ440 2400
r 40 ra ATE DINZTZ20 a .00
ATS 01N ZA0LY 45 50 % ATS DINZBSQ 3800

(1 Pussances nommalsees des moleurs, m:mnﬁmrﬂmus ‘suivant la norme UL 508,
(2] Pour assurer la protechon thermique du molewr, uhliser un dsjoncieur-mobeur magnao-
Ihermique GV ME, GV3 Pou GVT RE [comsulter les tableaux ' association pages S0548(2

Bt G045/
{A) Alimentation de contrdle inbsgne.
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Schémas

Démarreurs progressifs
pour moteurs asynchrones

Altistart 01

Pour moteurs de 0,37 a 11 kW

Alimentation monophasée ou triphasée

= DY, 220
e

L ABOY

0.
——

2

"I

Mota : Pour moteur manaphasé, uliliser 'ATS 07N TeeF T sans connecber la 220 phass 3/L2, T2
Altendne 5 secondes enine une mise hors lension ol une miss sous (ension du démameur progressif.

Cantacieur de ligne chligaloine dars la séquence.

T
)

ATB D1N1 eaET

Constituans 3 associer [pour les références complébes, voir pages 5054 52 el G0545/3 ou consulber e calalogue “Solutions départ-mobeurs. Constiluants de

commande = probeclion puissance”).

Repéne Diésignation
Al Démarneur progressil
o1 Dijonct=ur G2 ME
KM L1 wew + LAZ DAZU
F1, F2 Fusibles de prolection de commande
51,82 Boutons poussoirs XB4 B ou XBS B

Tien shon modsur
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Unités de commande
et de signalisation @

Ressource Références : 22

Harmony XB5R plastique et XB4R

métallique
Boutons-poussoirs sans fil et sans pile

Composants émetteurs pour boutons sans fil et sans pile

Description Type de poussoir Couleur Référence Poids
kg/lb
Emetteur pour bouton-poussoir 1 trame radio envoyée sur - ZBRT1 (5) (6) 0,025/0,055
sans fil et sans pile (1) pression du bouton
1 trame radio envoyée sur - ZBRT2 (3) (5) 0,025/0,055
pression du bouton (6)
1 trame radio envoyée sur
relachement du bouton
Boutons sans fil et sans pile  "Coup de poing” Noir ZB5RTC2 0,055/0,121
incluant : 40 mm/1,58 in. (plastique)
-un émetteur avec embase
de fixation montée
-une téte de bouton “coup
de poing” aimpulsion
ZBRV1
Retour visuel ZBRV1 (4)
Boutons sans fil et sans pile  Affleurant (plastique ) Blanc ZB5RTA1l 0,045/0,099
incluant :
-un émetteur avec embase Noir ZB5RTA2 0,045/0,099
de fixation montée
- une téte de bouton-
poussoir aimpulsion avec Vert ZB5RTA3 0,045/0,099
capsule encliquetée (2)
7B5RTA3 I blanc sur fond vert ZB5RTA331 0,045/0,099
Rouge ZB5RTA4 0,045/0,099
O blanc sur fond rouge ZB5RTA432 0,045/0,099
Jaune ZB5RTAS 0,045/0,099
ZBSRTC2 Bleu ZB5RTA6 0,045/0,099
Affleurant (métallique) Blanc ZB4RTA1l 0,085/0,187
Noir ZB4RTA2 0,085/0,187
Vert ZB4RTA3 0,085/0,187
| blanc sur fond vert ZB4RTA331 0,085/0,187
Rouge ZB4ARTA4 0,085/0,187
Jaune ZB4RTAS 0,085/0,187
Bleu ZB4RTAG6 0,085/0,187
Embase de fixation ZB5AZ009 (plastique) ou ZB4BZ009 (métallique) a commander séparément.
(1) Cette capsule est montée en usine et ne peut pas étre démontée (risque de dommage).
(2) Cet émetteur est uniquement compatible avec le récepteur ZBRRp version u 2.0, I'antenne-relais ZBRA1 version u 2.0 et le
point d’accés ZBRNp version > 1.2
(3) Ce produit est uniquement compatible avec le récepteur ZBRRp version >2.2, /’antenne-relais ZBRAL version > 3.3 et le point d’accés ZBRNp
version >3.32.
(5) Actionneurs du catalogue pour Harmony XB4 et XB5.
(6) Ne convient pas aux applications de sécurité.
Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systéme de Production Connectés ECOLBROYEUR | Durée: 2h
. . . . . Page 19 /24
Epreuve E2 — Préparation d’une intervention DTR g



https://www.se.fr/fr/product/ZBRT1
https://www.se.fr/fr/product/ZBRT2
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTC2
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA1
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA2
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA3
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA331
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA4
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA432
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA5
https://www.se.fr/fr/product/ZB5RTA6
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA1
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA2
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA3
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA331
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA4
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA5
https://www.se.fr/fr/product/ZB4RTA6

Extrait document référence récepteur

. €
& O

Composants émetteurs pour interrupteur a tirette sans fil et sans pile

Description Application Référence Poids
kg/lb
Interrupteur a tirette avec Pour les portes automatiques: ZBRP1 0,150/0,331
émetteur sans fil et sans pile L’interrupteur a tirette envoie un message radio au récepteur
dans I'armoire de commande pour I'ouverture et la fermeture
de laporte.
Interrupteur a tirette avec Pour les portes automatiques: XB5RP1US2 0,259/0,571
émetteur sans fil et sans pile et L'interrupteur a tirette envoie un message radio au récepteur
un accessoire de support dans I'armoire de commande pour I'ouverture et la fermeture
universel de laporte
ZBRAUS2
Récepteurs configurables
Description Fonction de sortie  Type de sortie Tension récepteur Référence Poids
Y kg/lb
Récepteurs configurables (6) Monostable 4 sorties PNP, c 24 ZBRRC 0,130/0,287
équipés de: 200 mA /24 V
-2 boutons (apprentissage et
paramétrage) Monostable, bistable - 2 sorties relais type z 24...240 ZBRRD 0,130/0,287
-6 voyants a DEL (tension, RT 3A (7)
modes fonction, état des sorties,
force de signal) Monostable, bistable, - 2 sorties relais type z 24...240 ZBRRA 0,130/0,287

Marche/Arrét

RT 3A (7)

(1) Embase de fixation ZB5AZ009 (plastique) ou ZB4BZ009 (métallique) a commander séparément.
(2) Capsule a commander séparément Se reporter au tableau “Accessoires”ala page 2/8.
(3) Cette capsule est montée en usine et ne peut pas étre démontée (risque de dommage).
(4) Cet émetteur est uniquement compatible avec le récepteur ZBRRp version u 2.0, I'antenne-relais ZBRA1 version u 2.0 etle

point d’accées ZBRRp version > 1.2

(5) Chaque récepteur peut étre activé par 32 émetteurs maximum.
(6) Les Récepteurs sont livrés configurés en fonction de sortie monostable. Configuration possible en fonction de sortie bistable

et Marche/Arrét.
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https://www.se.fr/fr/product/ZBRP1
https://www.se.fr/fr/product/XB5RP1US2
https://www.se.fr/fr/product/ZBRRC
https://www.se.fr/fr/product/ZBRRD
https://www.se.fr/fr/product/ZBRRA

Schéma de cablage du récepteur

Schéma de cablage
Les figures ci-aprés illustrent les schémas de cablage du récepteur Harmony XB5R.
XB*RFBO1 XB-RFA02
XBSRMBO3 g
oV N/ov —ZBRRA
24 Vdce —E—] l 24...240 Vac/dc —E—l |
(1) (2}
. 2¢voC L Ni- 24240
@@ @@ vacoc |
Pk [
o1 L
a2l )
3) JL- L s
l@.z). —
o 2 il (-
[ = < K
200000 | - POOODD |
12141 | - !2 l{ n 222!21
Imax = 3A Imax = 3A
ZBRRC ZBRRD
24 Vde [I]m ROV
| 24...240 Vacide —Ej
- 4VDC 2
@2 GO e
e 1 7
P e L wgl L]
02::':%‘1. alltl |
' n-u o=
e O i )
PLLIS e ; ol o
Qo000 NSRRSD
Q1 Qzay o4 1Z2enzMan
Imax = 200 mA M Imax =3 A

(1): Fusible a action rapide 125 mA.

(2): fusible 500 mA de Bussman®, référence GMA-500 mA, 250 V, 0,5 A a action rapide.
(3): Régime nominaux des contacts de sortie B300 Pilot Duty 3 A - 240 Vca résistant.
(4): Régime nominaux des contacts de sortie B300 - R300 Pilot Duty 3 A - 240 Vca résistant.

Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systeme de Production Connectés

ECOLBROYEUR

Durée : 2h

Epreuve E2 — Préparation d’une intervention

DTR

Page 21 /24




TUTORIEL : Configurer un bouton
sans fil et sans pile de référence
XB5R et XB4R

La configuration s’effectue a partir des deux boutons OK et > du récepteur programmable et

en deux étapes bien distinctes

° PROGRAMMER LE MODULE RECEPTEUR

Etape 1: Mode programmation
Cette opération doit étre effectuée comme suit :

e Appui de 3 secondes sur les 2 boutons OK et >I,

Etape 2 : choix de la sortie Q1 ou Q2
Cette opération doit étre effectuée comme suit :

choix de la sortie : Q1

° Appui sur le bouton >|

la diode situées a c6té de Q1 clignote
Pour la modification la sortie par appui successif sur le
bouton >| : les diodes situées a c6té de Q1 et Q2 sont
successivement activées et indiquent quelle |gm
sortie sera active, |2

o Validation par le bouton OK.

Etape 3: choix de la fonction
Cette opération doit étre effectuée comme suit :

Choix de la fonction : Marche / Arrét
o Appui sur le bouton >I
. Déplacer la diode & coté : @=0 .
la diode clignote

Pour la modification de la fonction par appui successif sur
le bouton >1 : les diodes situées § c6té des fonctions
sont successivement activées% et | cam
indiquent quelle fonction sera active,

o Validation par le bouton OK.

RECEPTEUR PROGRAMME

H
|

?
rl
CELLTE

00

g8
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e PROGRAMMER L’APPAIRAGE DE L'EMETTEUR BOUTON

POUSSOIR SANS FIL

Etape 1: Lancer la CONFIGURATION
Cette opération doit étre effectuée comme suit :

e appui de 3 secondes sur le bouton >I, diode
active fixe.

Etape 2 : Choisir la sortie : Q1

e appui bouton >I, diode sur Q1 active
clignote

e validation par le bouton OK, diode active
fixe

Etape 3 : Mode jumelage bouton poussoir

e ladiode active clignote de 2 fois
mode configuration Bp prét

validation par le bouton OK , diode Q1
active clignote, bp prét a étre jumelé

Etape 3 : Jumelage le bouton poussoir

e 3 appuis successifs sont a opérer sur le
bouton a programmer (temps max 3s ) pour
effectuer 'appareillage.

 Validation par diode active fixe 2= W

Etape 4 : Validation du programme

e Appuyer 1 fois sur I'émetteur bouton
poussoir sans fil pour valider la
programmation

Source : www.schneider.fr

[=]

ElsEE  vidéo mode marche-arrét

[=]

Vidéo mode monostable
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