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RELEVE DES ARRETS DE PRODUCTION EN MINUTES SUR 1 SEMAINE : 
 
 

DATE Type de l’arrêt Temps d’arrêt en mn 

06/02 Les déchets sont bloqués dans la trémie 8 

06/02 Le fouloir ne fonctionne pas 10 

06/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas 15 

06/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas 5 

06/02 Le fouloir ne fonctionne pas 5 

06/02 Les déchets sont bloqués dans la trémie 2 

07/02 Le fouloir ne fonctionne pas 7 

07/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

12 

07/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

12 

07/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

8 

07/02 Les déchets sont bloqués dans la trémie 12 

08/02 Les déchets sont bloqués dans la trémie  5 

08/02 
Le fouloir ne fonctionne pas 

15 

08/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

5 

08/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

10 

09/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

10 

09/02 Les déchets sont bloqués dans la trémie 11 

09/02 Le fouloir ne fonctionne pas 7 

09/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

10 

09/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

15 

10/02 Les déchets sont bloqués dans la trémie 5 

10/02 Le fouloir ne fonctionne pas 5 

10/02 Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne 
pas 

15 
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Pupitre 

  Partie commande 

Le système DECHIQUETICC s’est mis en défaut lors du poste précédent, vous 
profitez d’un arrêt de production prévu pour réaliser l’intervention. 

 
 

Le signalement de l’incident par l’opérateur dans la GMAO et la validation de l’intervention par 
votre responsable a en plus généré l’ordre de travail ci-dessous 

 

ORDRE DE TRAVAIL 

Parc Atelier maintenance Urgence 2 Équipement N° Déchiqueticc 

Marque ASTRIANE Numéro du BT : 05.02.2020 

Motif de la demande : 
Arrêt du broyeur 
Réparer et remettre en service le système 

Machine en arrêt oui non  

 
 

PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME 
 

Le système DECHIQUETICC est destiné à la destruction de feuilles de papier et de morceaux 
de bois sous forme de copeaux. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Partie opérative  
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  C: opérateur  R: réglage 

 

  E: programme automate  W: énergie électrique et pneumatique   

  
 

 

Feuilles de papier 

Morceaux de bois 

Copeaux de papiers 

et de bois 
 

 
Informations 

 
 

 

 

 
 

 

  W: Energie pneumatique  W: Energie électrique  

 

 

 

 

 
 

 
Feuilles de papier 
morceaux de bois 

STOCKER 
et COMPRIMER 

les déchets 
A1 

 
Trémie et fouloir 

 

 
 

DECHIQUETTER 

les déchets 

 

 

 

 

 

Copeaux de 
papiers et 
de bois 

 
 
 

Sous-système 

    Broyeur  

 

 
 

DECHIQUETICC 

 

DECHIQUETICC 

A0 

A2 

 
DECHIQUETTER des 

feuilles de papier et 
du bois 

A-0  
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W: énergie électrique R: réglage tension courroie de transmission 
 
 
 
 
 

TRANSFORMER 
l’énergie 

 

Moteur 

 

 
TRANSMETTRE 

l’énergie 
 
 

 

transmission 
Poulies / Courroie 

 
 
 

 

 
TRANSMETTRE 

l’énergie 

 

 

A23  

 
 

Réducteur 
Planétaire 

 
 
 
 
 

Feuilles de papier 
morceaux de bois comprimés 

 
 
 
 
 
 

A2 

 

 

 

 

 

 
Bloc de 
couteaux 

 
Copeaux de papiers 
et de bois 

 

Sous-sytème 
Broyeur 

A21 

A22 

 
BROYER les 
déchets 

A24  
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Caractéristiques mécaniques de la chaîne cinématique : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Glissière 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                   

 

 

                
 

 

 

Moteur électrique : 
 
Puissance : Pm = 3000 W 
 
Vitesse : Nm =1410 trs/min 
 
Energie : 400V-50Hz 
 
Schématisation : 

Transmission : 
 
Poulie d’entrée : De = 160 mm 
 
Poulie de sortie : Ds = 75 mm 
 
Rendement : η = 0.95 
 
Schématisation : 
 

Réducteur planétaire : 
 
Rapport de transmission:  
Rr = 1/105 
 
Rendement : η = 0.91 
 
Schématisation : 
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Caractéristiques du bloc de coupe : 
 
 
Ce bloc se compose de couteaux interchangeables offrant différentes combinaison de montage 
suivant le broyat désiré. Les deux arbres à couteaux tournent dans des sens inverses pour mieux 
appréhender la matière à broyer. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bloc de coupe : 

 
Nombre de couteaux : 32 
 
Epaisseur maxi du copeau : 1 mm 
 
Rayon de coupe : R65 

 
 
 
 

Schématisation : 

 

R65 
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Diagramme FAST de la partie opérative (MODELE EVOLUTIF) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
  

Réaliser le broyat  FT32 

Transformer l’énergie  FT321 Moteur 

Adapter la vitesse  FT322 Transmission 

Adapter le couple  FT323 Réducteur 
planétaire 

Déchiqueter les déchets  FT324 Bloc de coupe 

Transformer l’énergie  FT341 Vérin pneumatique 

Faciliter le broyat  FT34 

Guider le mouvement  FT342 Chapes 

Créer un effort  FT343 Fouloir 

Pupitre 

Partie commande 

FP1 REDUIRE LE VOLUME DES DECHETS A RECYCLER 
 

Communiquer avec le système  FT1 

Traiter les ordres  FT2 

Broyer les déchets  FT3 Partie opérative 

Recevoir les déchets  FT31 Trémie 

Récupérer le broyat  FT33 Unité de 
déchargement 

Broyeur 

Fouloir 

Déchiqueticc 
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NOMENCLATURE 

 
  

40 2 Vis HC à bout tronconique, M 12-25   

39 2 Vis HC à bout tronconique, M 10-16   

38 1 Moyeu amovible SET SIT 2012 alésage 28 FOGEX   

37 1 Moyeu  amovible SET SIT 1310  alésage 28 FOGEX   

36 1 Bague   

35 4 Ecrou H, M8   

34 2 Goupille élastique , 3x22   

33 1 Ecrou réglage   

32 1 Vis tension M12   

31 1 Pivot vis glissière   

30 1 Ecrou glissière   

29 1 Glissière G moteur   

28 1 Glissière D moteur   

27 4 Ecrou ISO 4034 -M10 - N   

26 4 Vis H ISO 4015 - M10 x 40 x 26-N   

25 8 Rondelle ISO 7091 - 10   

24 4 Vis H ISO 4014 - M8 x 40 x 22-N   

23 8 RONDELLE M 8 U - INOX   

22 12 ECROU H M5 borgne   

21 4 Ecrou H M12   

20 8 Vis H ISO 4014 - M12 x 50 x 30-N  

19 12 Rondelle ISO 7091 - 10   

18 18 RONDELLES M 5   

17 6 ISO 4762 M5 x 30 --- 22N   

16 4 Ecrou H M10-nylstop   

15 4 Vis sans tête HC à bout plat M10-63   

14 4 Rondelle M10 plastique - JTEM-10 - IGUS   

13 1 Courroie de transmission poly V   

12 1 Poulie pyb_section_j1608 FOGEX   

11 1 Poulie pyb_section_j808 FOGEX   

10 1 Glissière compatta - TC112 - FOGEX   

9 1 Moteur BN 100LB B35   

8 1 Kit entrainement réducteur - ENTHS V 3 - BONFIGLIOLI   

7 1 Réducteur 301L3105FZ - BONFIGLIOLI   

6 1 6057210-PD-30-006 - entretoise kit d'entrainement   

5 1 6057210-PD-30-005 - entretoise réducteur   

4 1 6057210-PD-30-004 - support glissière moteur   

3 1 6057210-PD-30-003 - vitre carter   

2 1 6057210-PD-30-002 - enveloppe   

1 1 6057210-PD-30-001 - platine carter   

Rep Nb Désignation Information 
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Moyeu amovible 
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SCHEMA ELECTRIQUE 
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Photos procédure du contrôle du niveau d’huile du réducteur 
de la transmission 

Photo n°1 Photo n°2 

Photo n°3 Photo n°4 
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Formulaire : 
 
Puissance d’une force 
 

Pu = FxVxcosα (Pu en Watt, V en m.s, F en N) 
 

Puissance d’un couple 
 

Pu = Cxω (Pu en Watt, C en N.m et ω en rd/s) 
 
Rendement global  
 

ηg = η1 x η2 x η3 x … 
 

Puissance 
 

Psortie = Pentrée x η 
 

Vitesse angulaire  
 

ω = (2πxN)/60 
 

Vitesse linéaire 
 

V = Rxω 
 

Rapport de transmission 
 

r = roue menante /roue menée (avec le diamètre ou le nombre de dents) 

r = Produit roues menantes/Produit roues menées 
Nsortie = r x Nentrée 
ωsortie = r x ωentrée 
 
Pression 
 

P = F/S (P en N/mm², F en N et S en mm²)  
 

Surface d’un piston 
 

S = πxD²/4 (en poussant), S = πx(D²-d²)/4 (en tirant) 

 
Condition de résistance : 
 

Rpg  

S

T
=

      (


en Mpa,   T en N, S en mm²) 

s

R
R

eg

pg =
 ( pgR en Mpa,  egR

 en Mpa,   s coef de sécurité (sans unité) ) 
 


