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[bookmark: Diapo_2]RELEVE DES ARRETS DE PRODUCTION EN MINUTES SUR 1 SEMAINE :


	DATE
	Type de l’arrêt
	Temps d’arrêt en mn

	06/02
	Les déchets sont bloqués dans la trémie
	8

	06/02
	Le fouloir ne fonctionne pas
	10

	06/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	15

	06/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	5

	06/02
	Le fouloir ne fonctionne pas
	5

	06/02
	Les déchets sont bloqués dans la trémie
	2

	07/02
	Le fouloir ne fonctionne pas
	7

	07/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	12

	07/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	12

	07/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	8

	07/02
	Les déchets sont bloqués dans la trémie
	12

	08/02
	Les déchets sont bloqués dans la trémie 
	5

	08/02
	Le fouloir ne fonctionne pas
	15

	08/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	5

	08/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	10

	09/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	10

	09/02
	Les déchets sont bloqués dans la trémie
	11

	09/02
	Le fouloir ne fonctionne pas
	7

	09/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	10

	09/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	15

	10/02
	Les déchets sont bloqués dans la trémie
	5

	10/02
	Le fouloir ne fonctionne pas
	5

	10/02
	Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas
	15
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[bookmark: Diapo_3]Le système DECHIQUETICC s’est mis en défaut lors du poste précédent, vous profitez d’un arrêt de production prévu pour réaliser l’intervention.


Le signalement de l’incident par l’opérateur dans la GMAO et la validation de l’intervention par votre responsable a en plus généré l’ordre de travail ci-dessous

	ORDRE DE TRAVAIL

	Parc
	Atelier maintenance
	Urgence
	2
	Équipement
	N°
	Déchiqueticc

	Marque
	ASTRIANE
	Numéro du BT :
	05.02.2020

	Motif de la demande :
Arrêt du broyeur
Réparer et remettre en service le système

	Machine en arrêt
	oui
	non
	




PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME

Le système DECHIQUETICC est destiné à la destruction de feuilles de papier et de morceaux de bois sous forme de copeaux.












 (
Pupitre
 
Partie
 
commande
) Partie opérative	






[bookmark: Diapo_4]  C: opérateur	

R: réglage



  E: programme automate	

W: énergie électrique et pneumatique  

	



Feuilles de papier Morceaux de bois

Copeaux de papiers et de bois


 (
DECHIQUETTER
 
des
feuilles
 
de
 
papier
 
et
 
du
 
bois
A-0
)Informations




 (
DECHIQUETICC
)	[image: ]


 	W: Energie pneumatique		W: Energie électrique	








Feuilles de papier morceaux de bois

STOCKER
et COMPRIMER
les déchets
A1

 (
A2
)Trémie et fouloir




DECHIQUETTER
les déchets






Copeaux de papiers et de bois




 (
A0
)Sous-système
    Broyeur	



DECHIQUETICC

W: énergie électrique	R: réglage tension courroie de transmission







TRANSFORMER
l’énergie
 (
A21
)
Moteur



TRANSMETTRE
 (
A22
)l’énergie




transmission Poulies / Courroie




	
TRANSMETTRE
l’énergie
	

	
	

	A23
	
	




Réducteur Planétaire






Feuilles de papier
morceaux de bois comprimés






A2







 (
BROYER les d
é
chets
A24
)Bloc de couteaux


Copeaux de papiers et de bois


Sous-sytème Broyeur

[bookmark: Diapo_6]Caractéristiques mécaniques de la chaîne cinématique :

[image: VUE DETAIL- KIT COURROIE (2)]








Glissière









 (
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 (
Moteur électrique :
Puissance : Pm = 3000 W
Vitesse : Nm =141
0 
trs
/min
Energie : 400V-50Hz
Schématisation :
) (
Réducteur planétaire
 :
Rapport de 
transmission:
 
Rr
 = 1/105
Rendement : η = 0.91
Schématisation :
)
 (
Transmission
 :
Poulie d’entrée : De = 
160 mm
Poulie de sortie : 
Ds
 = 
75 mm
Rendement : η = 0.95
Schématisation :
)
















Caractéristiques du bloc de coupe :


Ce bloc se compose de couteaux interchangeables offrant différentes combinaison de montage suivant le broyat désiré. Les deux arbres à couteaux tournent dans des sens inverses pour mieux appréhender la matière à broyer.
[image: montage TREMIE (0)]






















 (
Schématisation :
) (
Bloc de coupe :
Nombre de couteaux : 32
Epaisseur maxi du copeau : 
1 mm
Rayon de coupe : R65
)
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 (
R65
)







Diagramme FAST de la partie opérative (MODELE EVOLUTIF)




 (
REDUIRE LE VOLUME DES DECHETS A RECYCLER
) (
FP1
)

 (
Déchiqueticc
) (
F
T
1
) (
Communiquer avec le système
 
) (
Pupitre
)


 (
F
T2
) (
Traiter les ordres
 
) (
Partie commande
)


 (
Partie opérative
) (
F
T3
) (
Broyer les déchets
 
)



 (
Fouloir
) (
Broyeur
) (
Trémie
) (
F
T31
) (
Recevoir les déchets
 
)



 (
Réaliser le broyat
 
F
T32
Transformer l’énergie
 
FT321
Moteur
Adapter la vitesse
 
F
T322
Transmission
Adapter le couple
 
F
T323
Réducteur planétaire
Déchiqueter les déchets
 
F
T324
Bloc de coupe
)














 (
Unité de déchargement
) (
F
T33
) (
Récupérer le broyat
 
)



 (
Transformer l’énergie
 
F
T341
Vérin pneumatique
Faciliter le broyat
 
F
T34
Guider le mouvement
 
F
T342
Chapes
Créer un effort
 
F
T343
Fouloir
)



	








NOMENCLATURE
	40
	2
	Vis HC à bout tronconique, M 12-25
	 

	39
	2
	Vis HC à bout tronconique, M 10-16
	 

	38
	1
	Moyeu amovible SET SIT 2012 alésage 28 FOGEX
	 

	37
	1
	Moyeu  amovible SET SIT 1310  alésage 28 FOGEX
	 

	36
	1
	Bague
	 

	35
	4
	Ecrou H, M8
	 

	34
	2
	Goupille élastique , 3x22
	 

	33
	1
	Ecrou réglage
	 

	32
	1
	Vis tension M12
	 

	31
	1
	Pivot vis glissière
	 

	30
	1
	Ecrou glissière
	 

	29
	1
	Glissière G moteur
	 

	28
	1
	Glissière D moteur
	 

	27
	4
	Ecrou ISO 4034 -M10 - N
	 

	26
	4
	Vis H ISO 4015 - M10 x 40 x 26-N
	 

	25
	8
	Rondelle ISO 7091 - 10
	 

	24
	4
	Vis H ISO 4014 - M8 x 40 x 22-N
	 

	23
	8
	RONDELLE M 8 U - INOX
	 

	22
	12
	ECROU H M5 borgne
	 

	21
	4
	Ecrou H M12
	 

	20
	8
	Vis H ISO 4014 - M12 x 50 x 30-N
	

	19
	12
	Rondelle ISO 7091 - 10
	 

	18
	18
	RONDELLES M 5
	 

	17
	6
	ISO 4762 M5 x 30 --- 22N
	 

	16
	4
	Ecrou H M10-nylstop
	 

	15
	4
	Vis sans tête HC à bout plat M10-63
	 

	14
	4
	Rondelle M10 plastique - JTEM-10 - IGUS
	 

	13
	1
	Courroie de transmission poly V
	 

	12
	1
	Poulie pyb_section_j1608 FOGEX
	 

	11
	1
	Poulie pyb_section_j808 FOGEX
	 

	10
	1
	Glissière compatta - TC112 - FOGEX
	 

	9
	1
	Moteur BN 100LB B35
	 

	8
	1
	Kit entrainement réducteur - ENTHS V 3 - BONFIGLIOLI
	 

	7
	1
	Réducteur 301L3105FZ - BONFIGLIOLI
	 

	6
	1
	6057210-PD-30-006 - entretoise kit d'entrainement
	 

	5
	1
	6057210-PD-30-005 - entretoise réducteur
	 

	4
	1
	6057210-PD-30-004 - support glissière moteur
	 

	3
	1
	6057210-PD-30-003 - vitre carter
	 

	2
	1
	6057210-PD-30-002 - enveloppe
	 

	1
	1
	6057210-PD-30-001 - platine carter
	 

	Rep
	Nb
	Désignation
	Information





[image: ]



[bookmark: Diapo_7]
	Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production
	Déchiqueticc
	DTR

	Épreuve E2 –Préparation d’une intervention
	Durée 2H
	Page 14/16



	Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production
	Déchiqueticc
	DTR

	Épreuve E2 –Préparation d’une intervention
	Durée 2H
	Page 10/14




[bookmark: Diapo_8][bookmark: Diapo_9]
















































Moyeu amovible
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 (
Photos procédure du contrôle du niveau d’huile du réducteur de la transmission
)


 (
Photo n°2
) (
Photo n°1
)

 (
Photo n°4
) (
Photo n°3
)
[image: ][image: ][image: ][image: ]


Formulaire :

Puissance d’une force

Pu = FxVxcosα (Pu en Watt, V en m.s, F en N)

Puissance d’un couple

Pu = Cxω (Pu en Watt, C en N.m et ω en rd/s)

Rendement global 

ηg = η1 x η2 x η3 x …

Puissance

Psortie = Pentrée x η

Vitesse angulaire 

ω = (2πxN)/60

Vitesse linéaire

V = Rxω

Rapport de transmission

r = roue menante /roue menée (avec le diamètre ou le nombre de dents)
r = Produit roues menantes/Produit roues menées
Nsortie = r x Nentrée
ωsortie = r x ωentrée

Pression

P = F/S (P en N/mm², F en N et S en mm²) 

Surface d’un piston

S = πxD²/4 (en poussant), S = πx(D²-d²)/4 (en tirant)

Condition de résistance :





      (en Mpa,   T en N, S en mm²)


 (en Mpa,   en Mpa,   s coef de sécurité (sans unité) )
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Caractéristiques techniques des moyeux amovibles SER-SIT®
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Montage
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Démontage
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Montage des moyeux amovibles SER-SIT*

« Avant dinstalle le moyeu sur Ia poulie, neftoyez soigneusement
Talésage et les piéces.

 Installez le dans Ia poulie en veillant 3 ce que les demi-alésages
fletés de Ia poulie coincident avec les alésages non filetés du
moyeu d'alésage.

+ Serrez &1 main, la vis.

« Monter la poulie sur Farbre aprés Tavoir soigneusement netto-
yée.

Mettre en position et serrer les vis alternativement.
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« Démontage: déposer les vis et desserrer Ia clavefte jusqu'a ce
que le moyeu solt relaché.
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Description

Les moyeux amovibles SER-SIT® sont congu pour
- un assemblage parfait

« un démontage rapide de la poulie et des entrainements.
« une facilté d'emiol, sans outl, sauf une cié Allen.

La large gamme d'akésages finis disponibies garantit un montage:
immédiat, ce qui permet déviter les colteux temps darét de
Tusine.

Les moyeux sont usinés avec des rainures de clavettes aux nor-
mes UNI et DIN. Celles-ci sont en plus des vis de serrage a
dans de nombreux cas, sont sufisantes pour satisfaie le couple
requis. La fixation par les moyeux SER-SIT® permet déliminer
tout dégagement entre le moyeu et falésage de manidre & éiminer
positivement la fretting corrosion. Les moyeux SER-SIT® sont
interchangeables avec tous les types similaires vendus  travers
e monde.





image26.jpeg
20 | L00-0S-IS- 0LZL-

onos

509

JONVSSINd 3a LINOYIO IANYINWOD 3TOHLNOD LIH4400

002I113NDIHO3A

10Vvalad aNVIHLsY

T e ol wTulal el - 24

= L

HIOTNO4 NOILO

MHE -A0DY
Y JANVIINOD A =
=< A3 3
E
wzn M AT 0 z
57OV 398D & 3
e I3l e
= DOORL:
INg € z b
£610 390 n3[q 21531 3] _
5 ls 110U 157 auessind suojeaipu ynes :2Be(qe ap 13 -
@
Y I sl | e
i et {490)
o ol
. PP P PP
6T |Ng -
™
o
s o
d - P 3
' obvz w
G‘meA i =58> M
o o uonisod Ua |1 3p UoWS 21 od rd 2 N | v
JLvWOLNY m\s o0 o6 = = ain uow 113p YouMs 371:¥10N <]
sauvosarz. 00 o ! _& 3
SAYZ+ : o R SN \ra 3
3 SM ] =
' €4 sT ¢ L >
i o
“““ & | = S I e M
SAOINE  SAKZ ING 8 g
Oreo) b
SIM Z
EIONET N 5
0 6 9 S ¢ z Gl
(&) 1 ove o0
oy 30 © e e el » 1 PP
SIRUNIAE (8:¢0) ST ®
e ! " ~ - w s Hwwonee
' 2]
| o
“““ . R -
3A0INE  3AKZ ING & ve WA WA W 4%23
= Q@ ¢Q 1 Q z%
110V : 13y ey OO -0
ILYWOLNY WITY 0| & &3 &4
119} ap neale 9 : 4 14
4¥are vao ami v . }op £ 10
ayoiad e| ap 213} g € 3siW UoSIEr sQ ¢ 1Q _
UL e T s B - | = N 2
o
13d |- I s E
W9 =1 GTOY L+HdE wie 3jqed ﬁﬂ:
o
s = = El S ~ w A El 0 & S [ = [ a | = a





image27.jpeg
<
N | €0 | 1 00-0S-3S-0124-S509 SIANVIWNOD LINDHIO IANVINWOD FTOHLINOD L344400 0211L3NDIHO3A 10Vvalad INVIYLsY
1| ones
2
. . P
o WYL T10¥IAN0D 0’4 31¥0d 04 oo z 8
| = (0-20) 7 snasod| B B oo
[ Z2 51 54
\M w M” e 38 8s g
[ . S e A =
I :.Q.U 220 R N o | Jx B
° ] z
R (o) ) G ‘Nmom ESE z
[ wyg=] o T T
= 51091 wgz=1 wgz=1
s , 51092 51095
N s Bk F_F B [ [eoa R I e
dvdls dvils ¥03d
“““““““““““““““““““““““ @y @y ey oy el E Y ‘m,mv‘m,‘ T ANTIC Ao Ol OOl O S R O
@ e &
0 = 2 (w20)
1300 I ED ED En = el
g un oy g = : k
= @
2 "z 5
m A\ 4 Az SE [y @ ® 2 A g
2 39 30IA¥3S N3 3SIN eH (0-90) M@ H
w SE w
2 . mc asipgInejeq
3 5 @ I3 Bl ix X Q
3 m - 2 NoisNaL | ©
El snos | 3
2 w bE 4 I o W n m
- 132N0¥0 SX-EVNM v >
o " o3 311¥n03S 30 31NN <]
H S = v € X9 ol 2 1A 2 | 5
- m O £ & x
> 33 H 3
5 @ 5 2 m
H 5 A 2
H @ G R 8
5 g £
3 e >
: 4 Sid =
: " . w o
. © \ A R N 2 o0 m
i 5 /umxm (50 R e e R T s /u HS [ 2
2 . ot 3Howyn SRR 2 2 = - S¥N3L03LO¥d -
i © - 1nv43a
H @1, R — . Nawaunooy # -
1 E
N Jos 3wy 4 " N o W.v 5
i W T
£ o
(010 bz
I W e i i Ela)
251°0 99U} NB[q : SUOREDIPU nes aBeIqEd o)
s | = = a S [ w [ 2 [ = [ r 0 =] B E] E] a S [ & | w





image28.jpeg
ASTRIANE
S bidact

DECHIQUETICC S/E FOULOIR

SCHEMA PNEUMATIQUE

[Folia

6057210-SP-40-001 22

A [ 8 [ ¢ T o [ e T F [ 6 T W ] k [ ¢ T w [ w [ o [ °» [ o [T ®rR [ s
1 R 109
FILTRE F.R.L. AC20-QEL412 REP_100
CPOSSDDI400 SN
Rer. 108
KQ2LERS00 SWC
— ; EAV2000£02:5Y0-Q SMC Armoire de commande Electrique ASIO1F-01.06ST SMC 2
] i
2 VHS20-F02 SMC AW20-FO2E SMC REP. 109 Niges chariond :
N NUGUISHC ey KOZHOBIISSHCIE
KOO DTS SHC 15
Rer. 108
KQNO8.025 SO )
ARRIVEEAIR [Z2iimeies o - A/@ Tuyau damétre 6
L . L
3 [+
|
e 108
Ka2LE0500 SMC
i ASZ201F.01065T S
- i D8
i Av23025MC
; 1
4 Ka205025 SMC
e 107
AN200-02 SMC ou
NOTA: Pour le réglage des régleurs de débit serie AS2201F
1 utiiser un tournevis réf: AS-T-1 de SMC
’ B
td——q 1= 5v5120-5L0U-C6-0 SMC Distriuteur électropneumatique
'/v ‘monté & lintérieur de farmoire —
™ :l L1 < — Dans la version RECYCLICC SIMPLEX, ]
—] 1o dibuteur st s dirscement e v —
:4\,5_ —
3 ] —
e
A
T
N
0





image29.jpeg




image30.emf

image31.emf

image32.emf

image33.png




image34.wmf
Rpg

£

t


oleObject1.bin

image35.wmf
S

T

=

t


oleObject2.bin

image36.wmf
t


oleObject3.bin

image37.wmf
s

R

R

eg

pg

=


image38.wmf
pg

R


oleObject4.bin

image39.wmf
eg

R


oleObject5.bin

