






Baccalauréat Professionnel
 
 Maintenance des Systèmes de Production Connectés 



DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES




Épreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION 





Durée : 2 heures














PRESENTATION DE BRIQUETICC

BRIQUETICC est un système automatisé autonome qui met en œuvre un compacteur industriel associé à son système d’alimentation en matières.  Ce système est exploité dans le cadre de la gestion de résidus de fabrication des entreprises utilisant du carton.

En effet ce matériau étant volumineux, peu lourd et facile à manipuler, sa transformation en briquettes combustibles permet une réduction substantielle (70 à 90%) du volume des déchets et la production d’un combustible à forte puissance calorifique pouvant être utilisé dans des chaudières adaptées.  

Ce système automatisé peut être associé à d’autres systèmes pour constituer la ligne de recyclage de matériaux RECYCLICC 
                                 
BRIQUETICC comprend des fonctions électromécanique et hydraulique concourant à la fabrication des briquettes. 

La trémie d’alimentation comprend un malaxeur et une vis d’Archimède motorisés. 
Le compacteur intègre trois vérins hydrauliques qui mettent en œuvre des puissances significatives. 
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L’équipement est composé de plusieurs sous-ensembles.    

Une trémie d’alimentation, en tôle inox, accepte l’introduction de copeaux de bois ou de papier issus du poste de broyage (capacité 600 litres environ).

Un couvercle basculant, équipé d’un capteur de sécurité à clé magnétique codée, permet le chargement manuel de la matière à broyer. Ce couvercle est transparent permet de visualiser l’intérieur de l’unité de la trémie. 

Un mélangeur à bras permet le brassage de la matière et permet d’alimenter l’auge de la vis d’alimentation. Le bras du mélangeur est actionné par un moto-réducteur de type roue et vis. Un réducteur de rapport 1 : 25 associé à un pré-réducteur de rapport 1 : 30, permet d’obtenir une vitesse de rotation lente et un couple important ; ce qui permet d’utiliser un moto-réducteur de plus faible puissance 550W. 

Une vis d’alimentation permet le transfert de la matière dans la chambre de compression. Le temps de cycle paramétrable dépend de la densité et de la longueur de la briquette souhaitées. Un moteur de type Dahlander, d’une puissance de 550W et associé à un réducteur, est accouplé par un cardan à la vis. La vis n’est pas guidée à l’extrémité devant la chambre de compression ; la vis se ‘centre’ dans la matière.

Le compacteur hydraulique Cet ensemble est constitué principalement d’une chambre de compression équipée de deux vérins hydrauliques double-effet de diamètres d’alésages 50 et 120 mm, ainsi que d’un système de contre pression, empêchant la sortie de la matière pendant la compression et constitué d’un vérin hydraulique simple effet de diamètre d’alésage 120 mm 
 
Le coffret de contrôle et de commande : Il intègre les composants électriques de commande dont un automate programmable associé à un terminal de dialogue opérateur-machine. 

Les sous-ensembles ci-dessus sont disposés sur un châssis mécano-soudé permettant un accès facile aux motoréducteurs.  
[image: ]Le caisson d’alimentation avec système extracteur
Terminal de dialogue
Armoire de commande
Le compacteur hydraulique
Le coffret de contrôle et de commande
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Le groupe hydraulique industriel 5,5 kW




Technologie industrielle

La technologie de l’équipement est basée sur un procédé mettant en œuvre les puissances hydraulique et électrique significatives.  L’exploitation de cette énergie hydraulique est réellement justifiée par le débit et la pression à exercer pour obtenir une bonne cohésion de la matière dans le cadre d’une application industrielle intensive.  
La machine permet un accès aisé à tous les constituants de la partie opérative, du générateur de débit hydraulique et du contrôle commande.  



Technologie des capteurs

- capteur de niveau Laser (ou en option capteur à ultrasons à sortie analogique), 
- pressostat à sortie T.O.R  
- capteurs de fin de course inductifs. 
- système de codage de longueur des briquettes par roue dentée et capteur inductif. 
- capteurs et indicateurs de pression, température, niveau dans le circuit hydraulique. 


Caractéristiques générales

 Dimensions machines : 
- L = 2000mm x l = 1390mm x h = 1500mm 
- Masse : 950 kg. 
- Energies : 400V - 50Hz 3Ph + Neutre + terre 
- P=6kW Format briquettes :   -Diamètre 50mm. 
-Longueur réglable : 40 à 80 mm. 
-Production (en fonction des matières) : 60 à 80 kg/h 
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Consignes de tri
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Caractéristiques de la denture Toothing data
Caraciérisiiques Rapport de réduction / Ratio
orri Wheel 75 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100
Mx 144 1.44 144 11 17 144 11 0.89 074 0.56
z 4 3 2 2 1 1 1 1 1 1
CMo30 18°55 | 14°25 | 9°44' 7°49' 533 | 4°54 3°55" 317 | 2743 | 2°07
[ 85 82 77 73 67 65 58 54 50 43
Rs 66 64 55 51 41 39 33 30 26 22
Mx 205 2.05 2.05 1.56 1.27 205 1.56 1.27 1.06 08 0.65
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
CMo40 B 23°54' | 18°23' | 12°30° | 10°03' | 845 6°19' 504" | 4°24 342" | 2°52 | 2729
Rd (1400min”1) 86 84 81 7 73 70 65 62 58 52 47
ns 70 65 59 54 50 45 40 35 30 26 21
Mx 2.56 2.56 2.56 1.95 1.58 256 1.95 1.58 1.32 1 08
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
CM050 B 23°49 | 18°19° | 12°27° | 10°03' | 833 6°18' 504" | 4°18 338" | 252 | 2717
Rd (s0omery 86 84 81 78 75 71 67 63 58 52 47
Rs 69 65 59 55 50 43 38 34 31 25 21
Mx 3.25 3.25 3.25 248 2 3.25 2.48 2 1.68 1.27 1.02
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
CM063 B 24°31" | 18°53' | 12°51' | 10°29' | 8°45 6°30' 517" | 4°24' 3°49" | 2°59° | 2726
Rd (1400min”1) 87 86 84 81 7 73 70 66 60 55 50
Rs 70 65 58 55 50 a4 40 35 31 26 22
Mx 3.95 3.95 3.95 3 2.42 3.95 3 2.42 2.02 1.54 124
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
cMo75 26°38' | 20°37' | 14°05' | 11°19' | 929 7°09' 543" | 4°46 | 4°01" | 317 | 2744’
Rd ¢a0omin) 88 86 83 81 78 75 71 67 63 58 53
Rs 71 68 60 56 51 44 40 35 32 26 23
Mx 484 484 484 369 2.98 484 3.69 2.98 25 1.89 152
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
CMo90 B 29°05 | 22°39° | 15°33' | 12°50' | 10°53' | 7°55' 6°30° 529 | 4°46° | 3%45 3°06°
Rd (1400min”1) 88 87 85 83 82 76 74 72 69 63 58
Rs 72 70 63 59 55 47 43 41 38 31 25
Mx 5875 | 5875 | 5875 462 373 5.875 462 373 3.13 2.37 191
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
cm110 B 28°15 | 21°57° | 15°02' | 14°42° | 12°33' | 7°39' 7°29" 6721 533 | 4727 3739
Rd @400min) 89 87 85 84 83 77 76 74 72 67 62
Rs 71 68 61 60 58 46 45 42 41 35 26
Mx 6.97 6.97 6.97 54 4.37 6.97 54 4.37 3.67 2.77 223
z 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1
cM130 B 28°43 | 22°20° | 15°19' | 13°47 | 11°54" | 7°48' 7°00" 6°01" 516" | 4°08 327
Rd ¢s0omin) 89 88 86 84 83 79 76 75 73 69 64
Rs 72 70 62 60 57 47 45 41 37 32 28
Lubrification Lubrication

Les réducteurs sont livrés lubrifiés pour la position de mon-

tage standard B3.

Sile réducteur est utilisé dans une position de montage diffé-
rente la quantité de lubrifiant doit étre ajustée pour les tailles

110 et 130. (voir tableau suivant).

The wormgearboxes are supplied with lubrication for the B3
position installation.
Ifa wormgearbox is mounted in different position, the quantity
of lubrication must be adjust for the sizes 110 and 130. (See

attached table)

Lubrifiants conseillés / Suggested lubricants
P SHELL AGIP ESSO MOBIL CASTROL BP
CM030-CM090 Telium VSF | Tivela Ol SC320 |  Blasia $320 5320 Glygoyle 30 | Alphasyn PG320 SE[‘;;?%Q
CM110-CM130 | Mellana Oil 460 Omala Ol 460 | Blasia460 | Spatan EP46 | Mobil Gear 634] Alphamax 460 Energol
GR-XP460

15
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Forme de montage Mounting executions

Combinaison des rapports Combination ratio
P CMM
i
030/040 030/050 030/063 040/075 040/090 050/110 063/130
i 75
75
iz 10
i 10
100
iy 10
i 10
150
iz 15
i 10
200
i 20
i 10
250
i 25
i 10 10 75 10 7.5 10 10
300
iy 30 30 40 30 40 30 30
i 10
400
i» 40
i 20 10 10 10 10 10 10
500
iz 25 50 50 50 50 50 50
i 20 20 15 20 15 15 15
600
i 30 30 40 30 40 40 40
i 25 25 15 25 15 25 25
750
i2 30 30 50 30 50 30 30
i 30 30 15 30 15 30 30
900
iy 30 30 60 30 60 30 30
i 30
1200
i 40
i 50
1500
iy 30
i 60 60 30 60 60 60 60
1800
i 30 30 60 30 30 30 30
i 60
2400
i2 40
i 60
3000
i» 50
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