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LIGNE DE PRODUCTION DE BRIQUETTES :
Zone de l’étude
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Briquettes de carton conditionnées en sac
Briquette de carton

Carton brut
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PRESENTATION DU SYSTEME :
La presse à briquettes (BRIQUETICC) est un système de production de briquettes par compactage hydraulique, briquettes pouvant être utilisées comme combustible dans des chaudières adaptées. 
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Problématique de maintenance : 

Suite à des problèmes de fermeture de la chambre de compression, le responsable du service maintenance vous charge de programmer puis de préparer une intervention en vue d’effectuer le débourrage de la chambre de compression impliquant la dépose du vérin de remplissage « Pos 3 ».
			
Il vous demande également, profitant de cet arrêt programmé, de préparer l’installation d’un capteur connecté PowerTag (capteur de mesure radio-fréquence, surveillance de la consommation d’énergie) sur le départ moteur de la vis d’alimentation « M3 ».





















Vérin de compression



Vérin de remplissage « Pos 3 »
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PLANNING DE CHARGE DES SYSTEMES DE PRODUCTION :
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DIAGRAMME DE GANTT – DEPOSE DU VERIN DE REMPLISSAGE « POS 3 » :
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ALGORITHME DE MISE EN MARCHE : 
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[image: Une image contenant texte, Police, symbole, logo

Description générée automatiquement]

Pour ouvrir le fichier, sélectionner le fichier ci-contre dans le dossier
informatique de l’épreuve, avec votre souris, et double-cliquer sur
l’image avec le bouton gauche













GAMME DE MAINTENANCE PREVENTIVE / CORRECTIVE POUR LA DEPOSE DU VERIN HYDRAULIQUE DE REMPLISSAGE : 
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[image: Une image contenant texte, Police, symbole, capture d’écran

Description générée automatiquement]
Pour ouvrir le fichier, sélectionner le fichier ci-contre dans le dossier
informatique de l’épreuve, avec votre souris, et double-cliquer sur
l’image avec le bouton gauche












GAMME DE MAINTENANCE PREVENTIVE : 
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[image: Une image contenant texte, Police, symbole, logo

Description générée automatiquement]
Pour ouvrir le fichier, sélectionner le fichier ci-contre dans le dossier
informatique de l’épreuve, avec votre souris, et double-cliquer sur
l’image avec le bouton gauche
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DANGERS POSSIBLES LIES A UNE INTERVENTION : 
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	Danger symbole général
	
	
	Danger électrique
	
	
	Danger haute tension
	
	
	Danger mal de dos
	
	
	Danger risque de coupure
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	Danger risque de trébucher
	
	
	Danger risque de glissade
	
	
	Danger  haute température
	
	
	Danger risque biologique
	
	
	Danger véhicule manutention
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	Danger risque de coincement
	
	
	Danger risque d’écrasement
	
	
	Danger bruit
	
	
	Danger rayon-nement laser
	
	
	Danger obstacle en hauteur
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	Danger matière corrosive
	
	
	Danger matière nocive / irritante
	
	
	Danger matière inflammable
	
	
	Danger matière toxique
	
	
	Danger présence d’énergie résiduelle


























UTILISATION DU V.A.T. REFERENCE CA 742 : 

	AUTO TEST
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DETECTION DE TENSION
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FICHE DE GUIDANCE - SOLIDWORKS : 
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[image: Une image contenant texte, Police, symbole, logo

Description générée automatiquement]

Pour ouvrir le fichier, sélectionner le fichier ci-contre dans le dossier
informatique de l’épreuve, avec votre souris, et double-cliquer sur
l’image avec le bouton gauche














CLASSE ET QUALITE DES VIS :
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PLANS ET NOMENCLATURE :
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[image: Une image contenant texte, Police, symbole, logo

Description générée automatiquement]
Pour ouvrir le fichier, sélectionner le fichier ci-contre dans le dossier
informatique de l’épreuve, avec votre souris, et double-cliquer sur
l’image avec le bouton gauche 















TABLE DE CHOIX DES AJUSTEMENTS :
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[image: Une image contenant texte, Police, symbole, logo

Description générée automatiquement]

Pour ouvrir le fichier, sélectionner le fichier ci-contre dans le dossier
informatique de l’épreuve, avec votre souris, et double-cliquer sur
l’image avec le bouton gauche 
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TACHES DE MAINTENANCE A REALISER ETAT

RASSEMBLER LE MATERIEL (2)

METTRE LE SYSTÈME EN CONFIGURATION OPTIMALE DE DEMONTAGE (1)

CONSIGNER L'ENERGIE ELECTRIQUE (1)

DEVISSER LE FLEXIBLE INFERIEUR ET SUPERIEUR  DU VERIN DE 

REMPLISSAGE

(1)

DEBLOQUER LES VIS DE FIXATION DU VERIN DE REMPLISSAGE SUR LA 

PLAQUE

(1)

DEVISSER ET DEPOSER LES VIS DE FIXATION DU VERIN DE REMPLISSAGE 

SUR LA CHAMBRE DE COMPRESSION

(1)

INSTALLER LE SYSTÈME DE LEVAGE (1)

DEPOSER LE VERIN DE REMPLISSAGE (1)

DEVISSER LES VIS DE FIXATION DU VERIN DE REMPLISSAGE SUR LA 

PLAQUE

(1)

DEVISSER LE MANCHON EN BOUT DU VERIN DEFECTUEUX ET LE VISSER 

SUR LE NOUVEAU VERIN DE REMPLISSAGE

(1)

VISSER  LES VIS DE FIXATION DU VERIN DE REMPLISSAGE SUR LA PLAQUE (1)

INSTALLER LE SYSTÈME DE LEVAGE (1)

POSER LE NOUVEAU VERIN DE REMPLISSAGE (1)

VISSER LES VIS DE FIXATION DU VERIN DE REMPLISSAGE SUR LA CHAMBRE 

DE COMPRESSION

(1)

VISSER LE FLEXIBLE INFERIEUR ET SUPERIEUR  DU VERIN DE REMPLISSAGE (1)

DECONSIGNER L'ENERGIE ELECTRIQUE (1)

TESTER LE FONCTIONNEMENT (1)

VALIDER LE FONCTIONNEMENT (1)

RESTITUER LE BRIQUETTICC A LA PRODUCTION (1)

 RENSEIGNER LA GMAO (2)

(1) Temps d'arrêt du Briqueticc nécessaire pour maintenance préventive

(2) Temps d'arrêt du Briqueticc non nécessaire pour maintenance préventive

DUREE (en minutes)

ETAT
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