



Baccalauréat Professionnel
 
Maintenance des Systèmes de Production Connectés 



DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES




Épreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION 





Durée : 4 heures











	


PRESENTATION GENER	ALE DU SYSTEME TRITECH :

La Machine TRITECH est développée autour d’une table de palettisation industrielle. 
Son rôle, dans un atelier de production, est d’assurer automatiquement la palettisation de plusieurs platines en bois ou en acier sur une palette de taille standardisée. La capacité de chaque palette est de 15 platines. Cependant, dans le cadre de ce sujet, on considère que les clients commandent des palettes de 5 platines en acier.

[image: Une image contenant bâtiment, cage

Description générée automatiquement]

PROBLEMATIQUE GENERALE :
Le service commercial souhaite satisfaire ses clients en améliorant les délais des commandes de platines. Afin d’atteindre cet objectif, le bureau des méthodes a mené une étude et les conclusions ont fait ressortir que le système TRITECH était un goulet d’étranglement. Cela signifie que trop de platines fabriquées se retrouvent à l’entrée du système en attente d’être palettisées.
Une étude préalable de l’historique du système (non traitée dans ce sujet) n’avait pas permis de mettre en évidence un problème de fiabilité.


SOLUTIONS ENVISAGEES :
Deux solutions ont été envisagées : 
* soit augmenter le temps de travail pour les agents de production chargés de la TRITECH (cette solution engendrerait le recours aux heures supplémentaires).
* soit réaliser une modification permettant d’augmenter la productivité du système en conservant le même temps de travail.


SOLUTIONS RETENUE :
Le bureau des méthodes a constaté que la technologie employée pour la table élévatrice était particulièrement lente. Actuellement, le TRITECH palettise 24 platines à l’heure.
L’objectif est de passer à 32 platines à l’heure.
Le système TRITECH étant déjà pourvu d’un groupe hydraulique, le bureau des méthodes propose de changer la technologie du vérin de la table élévatrice pour le remplacer par un vérin hydraulique. 


Vous allez étudier et préparer cette intervention.

ANALYSE FONCTIONNELLE « SADT » A-0 ET A0 DU SYSTEME TRITECH :
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ANALYSE FONCTIONNELLE « FAST » DU SYSTEME TRITECH :
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	DONNÉES EXTRAITES DU LOGICIEL SOLIDWORKS :

	Pour une platine
	 Pour le plateau 
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	 Pour la palette
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	FORMULAIRE DE CALCULS DE VERINS :

	
F = P x S x η



	
F: Force en N
P : Pression en MPa
S: Section du piston en cm²
η : Taux de charge du vérin
Dmin : Diamètre minimal du piston en cm



















LIAISONS USUELLE DE DEUX SOLIDES :
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SCHEMA CINEMATIQUE DE LA TABLE ELEVATRICE :
[image: ]

ABAQUE DE DEBIT :
























PRECAUTION A PRENDRE AVANT CONSIGNATION ELECTRIQUE POUR LA DEPOSE DU VERIN ELECTRIQUE :
 Mettre la table élévatrice en position haute.
 Sortir la tige du vérin de translation.


[image: ]
d’après le Guide du Dessinateur Industriel © HACHETTE LIVRE édition 2004 P.52
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d’après le Guide du Dessinateur Industriel © HACHETTE LIVRE édition 2004 P.53


EXTRAIT DU SCHEMA ELECTRIQUE DU TRITECH (ALIMENTATION) :
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EXTRAIT DU SCHEMA ELECTRIQUE DU TRITECH (AUTOMATE) :
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EXTRAIT DU SCHEMA HYDRAULIQUE DU TRITECH :
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PLANNING DU TRITECH SEMAINE 17 :




CLASSIFICATION DES DECHETS :[image: ]
CHOIX DU DISTRIBUTEUR :

















































ABAQUE 
Débit nécessaire au vérin pour faire monter ou descendre totalement la table en fonction d'une durée souhaitée

Montée table	2	2.25	2.5	2.75	3	3.25	3.5	3.75	4	4.25	4.5	4.75	5	5.25	5.5	5.75	6	6.25	6.5	6.75	7	7.25	7.5	7.75	8	4.5945792558750727	4.0840704496667311	3.675663404700058	3.341512186090962	3.0630528372500483	2.8274333882308138	2.6254738605000414	2.4504422698000385	2.2972896279375363	2.1621549439412107	2.0420352248333655	1.9345596866842409	1.837831702350029	1.7503159070000276	1.670756093045481	1.598114523782634	1.5315264186250241	1.4702653618800232	1.4137166941154069	1.3613568165555769	1.3127369302500207	1.267470139551744	1.2252211349000193	1.1856978724838896	1.1486448139687682	Descente table	2	2.25	2.5	2.75	3	3.25	3.5	3.75	4	4.25	4.5	4.75	5	5.25	5.5	5.75	6	6.25	6.5	6.75	7	7.25	7.5	7.75	8	2.9405307237600464	2.6138050877867078	2.3524245790080371	2.1385677990982157	1.9603538158400311	1.8095573684677209	1.6803032707200265	1.5682830526720248	1.4702653618800232	1.3837791641223749	1.3069025438933539	1.2381181994779142	1.1762122895040186	1.1202021804800177	1.0692838995491079	1.0227932952208858	0.98017690792001555	0.9409698316032149	0.90477868423386043	0.87126836259556928	0.84015163536001325	0.81118088931311627	0.78414152633601242	0.75884663838968947	0.73513268094001161	Durée de la course du vérin relié à la table en seconde


Débit nécessaire en litre / minute
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Ces distributeurs peuvent étre équipés de solénoides de différentes tensions. en courant alternatif ou continu.
Le choix se fera a l'aide du tableau ci-dessous.

Tension et Fréquence Courant Nominal ( A ) Puissance (W)
GMS5043
12 Volt D.C 2.8
24 Volt D.C 14
48 Volt D.C 0.7
RAC 24 Volt 50/60 Hz 16
RAC 110 Volt 50/60 Hz 035 33
RAC 230 Volt 50/60 Hz 0.16

Tolérance des fréquences DC : 5Hz
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Ces distributeurs peuvent étre équipés de solénoides de différentes tensions. en courant alternatif ou continu.
Le choix se fera a l'aide du tableau ci-dessous.

Tension et Fréquence Courant Nominal ( A ) Puissance (W)
GMS5043
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48 Volt D.C 0.7
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Tolérance des fréquences DC : 5Hz
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