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Épreuve E2 - PRÉPARATION D’UNE INTERVENTION 

Durée : 2 heures








PRÉSENTATION GENERALE DU SYSTEMECaractéristiques générales :
· Cadence : 15 palettes/heure
· Charge maximale du préhenseur - 2 x 7,5 kg
· Matériel équipé de roulettes, stabilité assurée par vérins à vis
· Masse de l'équipement complet : 350 kg
· Énergie électrique : 3 x 380 V - 50 Hz triphasé + terre - P = 1 kW.
· Énergie pneumatique : air comprimé 6 bars - 30 l/min
· Dimensions : L : 2150 mm - l : 1300 mm
      h : 2400 mm (préhenseur en position haute)


Le système « Paletticc » sert à la palettisation de produits (sous forme de cartons ou caisses).
Les cartons arrivent sur un convoyeur d’entrée et le système automatisé empile un certain nombre de ces cartons sur une palette. Cette palette sera ensuite transportée par un engin.
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La partie opérative se compose principalement de 3 sous-ensembles :

· Le convoyeur d'amenée (1) assurant une introduction des cartons par des rouleaux motorisés jusqu'au poste de prise par le préhenseur (2 cartons/prise).

· Le préhenseur (2), combinant un mouvement vertical pour la prise des cartons et un mouvement horizontal pour le transfert de la charge depuis le convoyeur jusqu'à la palette de stockage.

· Une pince (3), solidaire du préhenseur, permettant le maintien des deux cartons en prise pour un empilement croisé de chaque couche sur la palette.


PROBLÉMATIQUE GÉNÉRALE

Le sous-ensemble de montée / descente de la pince du palettiseur, dans sa configuration technique d’origine, présente plusieurs inconvénients :

· Vitesses fixes et non optimales pour la productivité.
· Forte sollicitation mécanique au démarrage.
· Système non optimisé pour une politique éco-responsable.

Le service de maintenance décide d’intégrer un variateur de fréquence pour l’alimentation du moteur. Le moteur actuel étant un moteur 2 vitesses freiné, l’ensemble sera donc déposé et remplacé par un moto-réducteur avec moteur asynchrone triphasé classique.

Cette amélioration aura donc pour objectifs :

· La possibilité de régler de façon précise, indépendante et optimale pour gagner en temps de palettisation, les vitesses rapides et d’accostage de la montée / descente de la pince.
· D’intégrer des rampes d’accélération et de décélération pour diminuer la consommation d’électricité (démarche éco-énergie). 
· De supprimer les à-coups au démarrage et ainsi augmenter la durée de vie des sous-ensembles mécaniques.

SOUS-ENSEMBLE CONCERNÉ

[image: ]Le sous-ensemble « pince » est composé :

· d’un motoréducteur réalisant l’entrainement « montée / descente » sur l’axe Z.

· d’une transmission pignon / crémaillère pour convertir le mouvement de rotation en mouvement de translation.

· d’un bras avec un système de préhension pneumatique
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Analyse fonctionnelle descendante

Ce type d’analyse permet de modéliser et de décrire graphiquement des systèmes.
La représentation graphique s’effectue à partir de boites modélisant des fonctions.
     
NIVEAU A-0 = Niveau d’analyse du système global, il définit la fonction globale du système.
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Arbre intermédiaire
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Feuille de joint plat à découper en papier huilé pour la fabrication de joint moteur d’ancienne moto, auto ou autres applications. Joint composé de fibres de cellulose et imprégné de gélatine plastifiée. Joint prévu pour des pressions et serrages pas trop élevés, pour étanchéifier des pièces soumises aux hydrocarbures, huiles.

· Composition de : 1 feuille de 0,5 mm
· Format de feuille : 300 x 210 mm
· Epaisseur 0,5mm
· Température max : 120°C
· Compressibilité : 25 à 40%

Référence : BA651-16
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Ressource SNR
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Motoréducteur en stock pour intervention de remplacement
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Plan du carter (bride de fixation du moteur)
Centrage du moteur sur le réducteur
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Vue 3D de la vis sans fin Rep 4
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Extrait de catalogue constructeur pour choix de variateur
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Extrait de catalogue constructeur pour encombrement de variateur
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	Caractéristiques supplémentaires sur ce type de variateur
[image: ]	
	Entrée DI1
	Validation marche avant  (monter)

	Entrée DI2
	Validation marche arrière  (descendre)

	Entrée DI3
	Validation vitesse SP2  (petite vitesse)

	Entrée DI4
	Validation vitesse SP3  (grande vitesse)

	Entrée DI5
	Non utilisée

	Entrée DI6
	Non utilisée


	paramètre
	désignation
	Plage de réglage
	Réglage usine

	LSP
	Fréquence moteur à l’arrêt
	0 à 50hz
	0hz

	HSP
	Fréquence maxi
	10 à 50hz
	50hz

	ACC
	Rampe accélération
	0 à 6000s
	3s

	DEC
	Rampe décélération
	0 à 6000s
	3s

	ITH 
	Courant protection moteur  (A)
	
	

	SP2
	Vitesse présélectionnée  (PV)
	0 à 50hz
	10hz

	SP3
	Vitesse présélectionnée  (GV)
	0 à 50hz
	15hz
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Réglage de la cameSens 1
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[image: ]Mesure X0

Convoyeur
Seuil de pose de la palette
Arête basse de la pince
Nota :  

        En déplaçant la came dans le sens 1, la cote X0 diminue proportionnellement au déplacement (après avoir effectué une nouvelle prise d’origine).

        En déplaçant la came dans le sens 2, la cote X0 augmente proportionnellement au déplacement (après avoir effectué une nouvelle prise d’origine).

AXE HORIZONTAL
Sens 2
Came à régler
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Dimensions
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ATV320U02M2C...U0TM2C

ATV320U11M2C...U22M2C
ATV320U04N4C...U15N4C

ATV320U22N4C.
ATV320U40N4C

ATV320U55M3C

Moteur Réseau Altivar Machine ATV320
Puissance  Courantde  Puissance Iccligne Courant  Courant Puissance  Référence Masse
indiquéesur lignemaxi  apparente présumée desortie transitoire dissipéeau (1)
plaque(1)  (2(3) maxi(#) maximal maxi courantde
permanent pendant ~ sortie
(n)(1) 60 maximal (In)
aut auz auz )
kg/
W HP A A KA KA A A w ib
Tension d'alimentation monophasée : 200...240 V 50/60 Hz, avec filtre CEM intégré (6)
018 025 34 28 07 1 15 23 7 ATV320U02M2C 0,800/
1,278
037 05 58 48 12 T 33 5 30 ATV320004M2C 1,000/
2,204
085 075 78 66 16 1 37 56 3 ATV320U06M2C__ 1,100/
o 1 100 84 2 T a8 72 % ATVazouoTM2C 2425
15 137 11528 T 69 04 61 ATVA20U1TMZC 1,600/
B2 178 149 36 T 8 2 76 ATvazoutsMzc 3527
22 3 240 202 48 T £ 165 % “ATV320U2ZM2C
Tension d'alimentation triphasée : 200...240 V 50/60 Hz, sans filtre CEM intégré
018 025 20 17 07 5 15 23 15 ATV320U02M3C 0,800/
1,278
03 05 38 30 12 5 33 5 27 ATV320U04M3C 0,900/
1,984
08 075 48 42 7 5 37 56 31 ATV320U06M3C__ 1,000/
075 10 63 53 22 5 a8 72 2 ATVazouoTMaC 2204
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15 20 111 93 39 5 8 2 72 ATVazouismsc 086
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55 75 54 208 124 2 275 CER) ATV320USSM3C 3,500/
7,716
75 100 453 382 159 2 33 295 293 ATV320U75M3C 3,600/
7,937
0 150 609 514 214 2 277 16 468 ATV320D1TM3C 6,800/
14,991
150 200 797 671 279 2 3 % 551 ATV320D15M3C 6,900/
15212

1) Ces valeurs sont données pour une fréquence de découpage nominale de 4 kFiz, en utiisation en régime permanent
La fréquence de découpage est régiable de 22 16 kiHz. Au-dleld de 4 kiHz, un déciassement doit étre appliqué au courant nominal
du variateur. Le courant nominal du moteur ne devra pas dépasser cette valeur (voir courbes de déclassement)

(2) Valeur typique pour un moteur 4 poles et une fréquence de découpage maximale de 4 kHz, sans inductance de ligne pour lcc
ligne présumée maximale (4).

(3) Tension d'alimentation nominale, mini U1, maxi U2 200 (U1)...240 V (U2), 380 (U1)...500 V (U2), 525 (U1)...600 (U2).

(4) Silcc ligne supérieure aux valeurs du tableau, ajouter des inductances de ligne.
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