
*Information sur le niveau d’émission de substances 
volatiles dans l’air intérieur, présentant un risque de 
toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant
de A+ (très faibles émissions) à C (fortes émissions).

ENDUITS DE FAÇADE
MORTIER DE 
REjOINTOIEMENT

SUPPORTS ADMIS
•	Maçonneries hourdées au mortier hydraulique,

appareillées de briques de terre cuite ou
de pierres de parement, destinées à rester
apparentes, conformes au DTU 20.1

•	Plaquettes de parement.

SUPPORTS EXCLUS
•	Tout appareillage à base de matériaux organiques.
•	Toutes les peintures et les RPE.
•	Les maçonneries hourdées à base de plâtre.

PRÉPARATION
■ PRÉPARATION DU SUPPORT :
•	Les supports exempts de laitance seront

nettoyés, dégraissés et dépoussiérés.
•	Éliminer les joints friables et dégradés afin

d’obtenir une profondeur de 1 à 3 cm.
•	La veille de l’application, arroser le support en

profondeur.
•	Le jour de l’application, humidifier le support qui

doit être humide mais non ruisselant.
•	En cas de remontée d’humidité capillaire, traiter

avec un produit adapté.
•	Ne pas appliquer un mélange à base de ciment

sur un support à base de plâtre.
■ PRÉPARATION DU mORTIeR :
•	Utiliser une auge ou une bétonnière propre,

exempte de toute trace de plâtre.
• Verser le mortier dans le récipient propre et

ajouter l’eau peu à peu en respectant le dosage
en eau.

• mélanger 5 à 7 minutes environ en bétonnière
pour obtenir une pâte homogène, de consistance
souple et sans grumeaux.

MISE EN œUVRE
■ APPLICATION :
Jointoyer :
• Garnir les joints en épaisseur de 1 à 3 cm, et

de largeur 0,5 à 2 cm, en utilisant fer à joints

et langue de chat. Bien serrer pour remplir
totalement le joint de manière à faciliter le
ruissellement de l’eau.

Finitions :
• Réaliser préalablement des échantillons pour

valider l’aspect final.
• Pour obtenir une finition brossée : brosser dès

raffermissement.
• Pour obtenir une finition lissée : lisser au fer à

l’avancement.
• Nettoyer les parements avant durcissement

des mortiers à l’aide d’une éponge propre et
légèrement humide.

• Après durcissement complet, compléter le
nettoyage des joints par un lavage à l’eau
acidulée, si nécessaire et rincer à l’eau pure.
Porter obligatoirement des EPI.

■ NeTTOYAGe :
•	Nettoyer les mains et les outils à l’eau avant le

séchage.
■ SÉCHAGe :
•	Protéger de la pluie pendant le séchage.
•	Se prolonge durant 28 jours après la pose pour

un séchage définitif.

CONSEIL
•	Ne pas appliquer en plein soleil, sous la pluie ou

par vent fort.

SÉCURITÉ
•	Conserver hors de portée des enfants.
•	Porter des équipements de protection individuelle :

gants, vêtements et lunettes.
•	Ne pas respirer les poussières.
•	Éviter le contact avec les yeux.
•	En cas de contact avec les yeux, laver

immédiatement et abondamment avec de l’eau et
consulter un spécialiste.

CARACTÉRISTIqUES D’UTILISATION

LES pRODUITS

fMortier hydrofugé à la chaux
fAspect traditionnel : lissé ou 

brossé
fForte perméance à la vapeur

d’eau

CONDITIONNEMENT
f 30 kg

CONSERvATION
f 12 mois à partir de la date de

fabrication en emballage d’origine non
ouvert, stocké à l’abri de l’humidité.

COLORIS*

f Blanc cassé

f Sable jaune

Consulter la Fiche de Données de Sécurité disponible sur demande ou sur www.parexlanko.com

MORTIER DE REjOINTOIEMENT

6 à 10
kg/m²/mm d’épaisseur

minimum suivant
largeur et profondeur

des joints
17à20%

d’eau

2à3h
pour appliquer

28jours
séchage définitif

+30°C

+5°C

* Les teintes sont données àtitre indicatif et non contractuel.

CATALOGUe TeCHNIQUe - mai 2019
La présente Fiche Technique a pour but d’informer sur les 
propriétés du produit. Les renseignements qui y figurent 
sont basés sur nos connaissances actuelles. Il appartient à
l’utilisateur de s’informer sur l’adaptation du produit à l’usage 
désiré et de vérifier si cette fiche n’a pas été remplacée 
par une édition plus récente - Mise à jour consultable sur
www.parexlanko.com

PAReXGROUP S.A. 19 place de la Résistance - CS 50053
92445 Issy-les-Moulineaux Cedex

PROPRIÉTÉS
Mortier de rejointoiement tout à la chaux hydraulique hydrofugé et teinté dans la masse, pour
rejointoiement des maçonneries de briques et de plaquettes de parement, en intérieur et extérieur.
Il permet de rejointoyer les ouvrages de maçonnerie dégradés ou neufs, destinés à rester apparents. 
Les pigments minéraux utilisés garantissent une couleur homogène.

ENDUITS DE FAÇADE

PROFILÉ D’ANGLE PA 30

CARACTÉRISTIQUES PRODUIT
• Profilé ou cornière métallique utilisé pour les 

renforts d’angles et arrêts lors de la réalisation 
des enduits extérieurs.

• Le profilé d’angle est revêtu d’un jonc en PVC qui 
lui apporte les avantages suivants : 
- Résistance aux chocs.
- Résistance au fluage et rigidité.
-  Jonc avec résistance au vieillissement lumineux 

et tenue à la chaleur.
• PROFILÉ D’ANGLE PA30 est compatible avec

l’enduit de façade monocouche PAREXLANKO.

FONCTION
• L’arête est perforée et les flancs sont retournés 

puis percés en partie, ce qui facilite la fixation.
• Finition soignée qui permet une fixation plus rapide.
• Pour la pose et le choix du type de profilé,

il convient de se conformer aux prescriptions du 
D.T.U en vigueur.

MISE EN ŒUVRE
• PROFILÉ D’ANGLE PA30 doit être directement

appliqué sur le support dans un boudin d’enduit.

LES  PRODUITS

 Grande rigidité
 Fixation facile

CONDITIONNEMENT
 1 profilé = 3 ml = 950g
 Botte (15 unités) = 45 ml

COLORIS
   Ivoire et blanc 

Consulter la Fiche de Données de Sécurité disponible sur demande ou sur www.parexlanko.com

ACCESSOIRE

CATALOGUE TECHNIQUE - Mai 2019
La présente Fiche Technique a pour but d’informer sur les 
propriétés du produit. Les renseignements qui y figurent 
sont basés sur nos connaissances actuelles. Il appartient à 
l’utilisateur de s’informer sur l’adaptation du produit à l’usage 
désiré et de vérifier si cette fiche n’a pas été remplacée 
par une édition plus récente - Mise à jour consultable sur 
www.parexlanko.com

PAREXGROUP S.A. 19 place de la Résistance - CS 50053
92445 Issy-les-Moulineaux Cedex

PROPRIÉTÉS
Profilé d’angle métallique avec jonc PVC, recommandé pour la protection des angles sortants
(+/- 90°), sur enduits à finitions grattées..
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