Historigue des temps d’arrét 2017 pour maintenance (en heures).

2 R

Thermoformeuse 3 . ~ c o g ‘ED

Q [} o - 9 2 ) o}

e 5 8 S s £ = 3 % 8 & g

S oL s & = 3 A/ < ® 0 zZ A

Nbre de jours ouvrés 22 20 23 19 20 21 20 22 21 22 21 20
Temps d’ouverture : To 352 320 368 304 320 336 320 352 336 352 336 320

T ‘arré r maintenance :

Tzs darrétpourmaintenance : | ;) 5 o0 35 263 265 243 265 30 265 303 253 28
Nombre de défaillances 16 15 16 15 11 12 11 14 12 15 13 14
Répartition des défaillances / sous ensembles
Chauffage 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Déplacement tiroir de chauffe 2 1 0 1 1 2 1 1 1 2 2 2
Cadre mobile bas 9 10 10 12 9 8 8 9 8 7 9 10
Cadre mobile haut 3 2 3 0 1 2 0 2 1 3 2 1
Aspiration/démoulage 2 2 2 0 0 2 2 2 3 0 1
ventilation 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

lllustration des temps.

Temps d’ouverture To : Temps maximum pendant lequel I'équipement pourrait travailler

Temps requis _Tr : Temps pendant lequel I'utilisateur exige que la

machine soit en état de produire Tr= 0,5 x To Temps non requis

Temps de Bon Fonctionnement TBF = Tr -Ta Temps d’arrét Ta

Disponibilité opérationnelle d’un systéme (Do).

Somme des Temps de Bon Fonctionnement

Do = Somme des Temps de Bon Fonctionnement + Somme des Temps d’arrét x 100

Données : Les 2 postes semi-automatique (thermoformeuse 1 et 2) ont fait l'objet d’amélioration et
bénéficient d’un suivi rigoureux de maintenance préventive.

Ratio de maintenance (R3).

Nombre de défaillances
Temps de Bon Fonctionnement

R3=
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Description de I'intervention « intégration du nouveau bien ».

Etapes Actions Remarques Temps Nbre de
techniciens
- vérifier si 'ancienne installation est
conforme A réaliser en temps
Préparation - Préparer le nouveau coffret s b P 4h 2
. . . . masqué a l'atelier
électrique si besoin
- baliser la zone
- Consigner la thermoformeuse La consignation doit
. . électrique et pneumatique étre réalisée durant
Déconnexion ( , g P . que) , . - . 2h 2
- Déconnecter les éléments électriques | toute l'intervention par
et pneumatiques du personnel habilité
. - Retirer 'ancien matériel a 'aide d’'un
Retrait de . ) . L.
. palan électrique et élingues. Matériel lourd
Fancienne : . e 5h 2
- nettoyer avant installation du nouveau | Acces difficile
thermoformeuse .
bien
. - Mise en place de la nouvelle L.
Installation du Matériel lourd (palan
L thermoformeuse , . Lo 3h 2
nouveau matériel électrique + élingues)
Connexion - Connecter le nouveau bien Personnel habilité 2h 1
- Nettoyer la zone , . s
L . , - 'appui de l'opérateur
Nettoyage et - réaliser des essais et réglages :
. pour les essais est 2h 1
essais - Retourner les consommables non s
Utilisés fortement conseillé

Planning de fonctionnement.

- Du lundi au jeudi, I'entreprise produit de 4 a 20h

- Le vendredi, la production se termine a 18h afin de réaliser le nettoyage de 18 a 20h.

- Les interventions de maintenance sont planifiées le samedi de 8h a 16h.
- Afin de réaliser le retrait et I'installation du nouveau bien, un arrét est programmé du vendredi 17h au lundi

6h.

jour

vendredi

samedi

lundi

heure

4 56 7 8 910111213 14151617 181920

8 9 10 111213 141516

4 56 789

Production normale

Nettoyage

Intervention de
maintenance

Arrét programmé pour le
retrait et 'implantation du
nouveau matériel

Colts liés a I’'intervention.

- Le co(t de non production est estimé a 600€/h

- Le colt moyen d’intervention d’un technicien est de 40€/h

- Le co(t de la nouvelle thermoformeuse est de 95 000€
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Structure de la distribution électrigue des ateliers de fabrication.
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Extrait du Guide de I'installation électrique « SCHNEIDER Electric »

Détermination pratique du courant d'emploi
Exemple d'estimation des puissances

Utilisation PuissanceFacteur Puissance Facteur dePuissance Facteur dePuissance Facteur dePuissance
absorbée d'utilisation d'utilisatiorsimulta- d'utilisationsimulta- d'utilisationsimulta-  d'utilisation
kVA maxi. maxi KVA néité kVA néité kVA néité kVA

Atelier| Tour N1 5 0,8 4| Coffret

A N°2 5 08 4 divisionnaire
N°3 5 0,8 —— 4 ——
N°4 5 0,8 —4— 075 | -144—— Armoire
Perceuse  N°1 2 0,8 — 1,6—— d'atelier A
N°1 2 0,8 - 1,6—— L 18,9—{ Armoire
5 prises 10/16A 18 1 18— 02 |—36—] 09 générale
30 fluos 3 1 —— 3 — 1 — 3 —
Atelier]| Compresseur 15 0,8 — 12 — 1 —— 12— Armoire BTHT
B |3 prises 10/16A 10,6 1 —— 10,6 — 04 |—43—]datelierBl—156— 09 —65@
10 fluos 1 1 1 — 1 F—1— 08
Atelier| Ventilateur N°1 25 1 — 25— Coffret Armoire
c N°2 25 1 L o5 | divisionnaire d'atelier C
Fours N°1 15 1 —15 — 1 —— 35— —375—
N2 15 1 15— 0.9
5 prises 10/16A 18 1 18— 028 —5 —
20 fluos 2 1 2 — 1 — 2 —
N\ — AN Ny A —~ /'
1°" niveau 2°™ niveau 3*™ niveau

Pour la détermination des canalisations, le courant d'emploi découle directement de la puissance d'utilisation en
Pu

40043

triphasé : Ig =

Nota : Dans la colonne Puissance absorbée en kVA, il s’agit de la puissance apparente en kVA.

Puissance d’une installation

Puissance d'utilisation
Tous les récepteurs ne sont pas utilisés forcément a pleine charge ni en méme temps. Les facteurs ku et ks
permettent de déterminer la puissance d'utilisation maximale qui sert a dimensionner l'installation.

Facteur d'utilisation maximale (ku)

Le régime de fonctionnement normal d'un récepteur peut étre tel que sa puissance utilisée soit inférieure a sa
puissance nominale installée, d'ou la notion de facteur d'utilisation. Le facteur d'utilisation s'applique
individuellement a chaque récepteur. Ceci se Vérifie pour des récepteurs a moteur susceptibles de fonctionner
en dessous de leur pleine charge. Dans une installation industrielle, ce facteur peut-étre estimé en moyenne a
0,75 pour les moteurs. Pour I'éclairage et le chauffage, il sera toujours égal a 1. Pour les prises de courant, tout
dépend de leur destination.

Facteur de simultanéité (ks).

Tous les récepteurs installés ne fonctionnent pas simultanément. C'est pourquoi, il est permis d'appliquer aux
différents ensembles de récepteurs (ou de circuits) des facteurs de simultanéite.

Le facteur de simultanéité s'applique a chaque regroupement de récepteur (exemple au niveau d'un tableau
terminal, d'un tableau divisionnaire, d'une armoire...). La détermination de ces facteurs de simultanéité
implique la connaissance détaillée de l'installation et de ses conditions d'exploitation. On ne peut donc pas
donner des valeurs précises applicables a tous les cas. Les normes NF C 14-100, NF C 63-410 et le guide UTE
C 15-105 donnent cependant des indications sur ce facteur.
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Calibre normalisé des disjoncteurs
15,20,25,32,40,50,63,70,80,100, 125,160,200, 250,320,400, 500, 630, 800, etc....

Disjoncteur Compact NS100

disjoncteurs Compact NS100
nombre de péles 2(%. 3.4

caractéristiques électriques selon CEIl 947-2 et EN 60947-2

courant assigné (A) In 40 °C 100
tension assignée d’'isolement (V) Ui 750
tension ass. de tenue aux chocs (kV) Uimp 8
tension assignée d’emploi (V) Ue CA 50/60 Hz 690
cc 500
N H L
pouvoir de coupure ultime (kA eff) lcu CA 50/60 Hz 2207240V 85 100 150
380/415V 25 70 150
440V 25 65 130
500V 18 50 100
525V 18 35 100
690 V 8 10 751
cc 250 V (1 péle) 50 85 100
500 V (2 poles série) 50 85 100
pouvoir de coupure de service Ics (% leu) 100% 100% 100%
catégorie d’emploi A A A
aptitude au sectionnement n n u
endurance (cycles F-O) mécanique 50000
électrique 440V - In/2 50000
440V -1In 30000
caractéristiques électriques selon Nema AB1
pouvoir de coupure (kA) 240V 85 100 200
480V 25 65 130
600V 10 35 50
protection (voir pages suivantes)
protection contre les surintensités (A) declencheur interchangeable n
Ir courant de réglage 12,5...100
protection différentielle dispositif additionnel Vigi ~
relais Vigirex n
Déclencheurs TM pour Compact NS100 a NS250
Déclencheurs magnétothermiques TM ty
&)
Ir Im 10 S TM 250D
250A7 40°C
9 6 o
1 8
9 8 7 ! 4 @
x 250A x 250A Ir Im
B
Protections B Protection contre les courts-circuits par -
dispositif magnétique a seuil fixe ou réglable 0 Ir Im
B Protection contre les surcharges par selon les calibres @.
dispositif thermique a seuil réglable ®.
dédencheurs pour TM16D aTM 250D TM16G a TM63G
Compact NS100 a NS250
calibres (A) In 40°C 16 25 40 63 80 100 | 126 | 160 § 200 | 250 | 16 25 40 63
pour disjoncteur Compact NS100 NfHAL L] " ] ] [ ] ] ] ] ]
Compact NS126 E | O [ = [ n ] [
Compact NS160 NNHL _ |m [] [] [ [] [ [] [ [ [] [ []
Compact NS260 N/H/L Il [] M ] [ ] [] ] ] [ ] ] ] [
protection contre les surcharges (thermique)
seuil de déclenchement (4) Ir réglable réglable
08a1xin 08a1xin
protection du neutre (A) 4P 2ad sans protection sans protection
4P 3d + Nr | | | [s6 s [e3 Josxir
4P 4d 1xIr 1xIr
protection contre les courts-circuits (magnétique)
seuil de déclenchement (A) Im fixe réglable fixe
NS100 190 Jaoo Jsoo [eoo Je3o [soo | [ 63 [so [so J12s
NS5160/260 190 200 |500 |600 1000 J1260 [1260 |1260 [6a10xIn | 63 |80 |80 |126
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Extrait du Guide de l'installation électrique « SCHNEIDER Electric »

Détermination pratique de la section minimale d'une canalisation

Logigramme de la détermination de la section d'une canalisation

Conditions Intensité d'emploi
d'installations
des conducteurs s

Détermination de l'intensité assignée In du dispositif de protection, prise
juste supérieur a l'intensité d'emploi In > I

In

Détermination ) . . . R
des coefficients K Choix d'un courant admissible Iz pour la canalisation, qui correspond a

ot de Ia lettre de une section de conducteur que le dispositif de protection saura protéger.
sélection

Fusible Disjoncteur
Iz =1,31xIn siln <10 A* Iz = In*
lz=1,21%xIn siln>10 A
etln <25 A*
[z=1,10xIn siln>25 A

71 Iz

Détermination de section S des conducteurs de la canalisation,
susceptibles de vérifier Iy, ou k,a I'aide du courant équivalent I'; qui
prend en compte l'influence du coefficient K (I'; = I/K), de la lettre de
sélection et de la nature du revétement isolant des conducteurs.

I'; I,
S1 S2

Vérification des autres conditions requises

* ou juste supérieur

Les tableaux qui suivent dans cette section permettent de déterminer la section des conducteurs de phase d'un
circuit pour veéhiculer l'intensité souhaitée.

Pour obtenir des conducteurs de phase il faut :

e Déterminer une methode de référence désignée par une lettre de sélection qui prend en compte :
- Le type de circuit (monophasé, triphasé, etc.) et
- Le mode de pose, puis

o Déterminer le coefficient K du circuit consideré qui résume les influences ci-dessous :
- Le mode de pose,
- Le groupement des circuits,
- La température ambiante.
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Les tab ttent
détermine
de phas

edunc

nalisations non

s par disjoncteur.

Pour obtenir la section des

urs de phase, il faut
sterminer une lettre de sélection g
dépend duc
mode de pose

sterminer un coefficient K qui
actérise 'influence des différentes

u
nducteur utilisé et de son

btient en multipliant
s correction, K1, K2

m le facteu
mpte l'influence mutuelle
cuits es cote & cote

m le facteu K3 prend en
mpte la température ambiante et la

Détermination des sections de cables — méthode merlin Gerin

Lettre de sélection

type d’éléments
conducteurs
conducteurs et

cables multiconducteurs

cables multiconducteurs

cébles monoconducteurs

mode de pose

m sous vide de construction, faux plafond

m en apparent contre mur ou plafond

lettre
de sélection

m fixés en apparent, espacés de la paroi
m cables suspendus

m sous conduit, profilé ou goulotte, en apparent ou encastré | B
m sous caniveau, moulures, plinthes, chambranles
[+
m sur chemin de cables ou tablettes non perforées
m sur échelles, corbeaux, chemin de cables perforé E
F

m sur échelles, corbeaux, chemin de cables perforé
m fixés en apparent, espacés de la paroi

m cébles suspendus

Facteur de correction K1

lettre de cas d'ir K1
B m cables dans des produits encastrés directement dans 0,70
des matériaux thermiguement isolants
m conduits encastrés dans des matériaux thermiqguement isolants 0,77
m cables multiconducteurs 0,90
m vides de construction et caniveaux 0,95
c w pose sous plafond 0,95
B,C,E,F m autres cas 1
Facteur de correction K2
lettre de |disposition des facteur de correction K2
sélection |cébles jointifs nombre de circuits ou de cébles mv Irs
1 2 3 4 5 6 7 8 9 12 |16 |20
B,C encastrés ou noyés 1,00)0,80]0,70(0,650,60|0,57| 0,54 0,52 |0,50) 0,45|0,41) 0,38
dans les parois
c simple couche sur les murs  |1,00)0,85/0,7910,75|0,73|0,72| 0,72 0,71 |0,70) 0,70
ou les planchers
ou tablettes non perforées
simple couche au plafond 0,95]0,81)0,72|0,68 U,Eﬁl 0.64]0.63 0,62 |0.61/0.61
E,F simple couche 1,00)0,88)0,82|0,77 0,75/ 0,73 0,73 0,72 /0,72 0,72
sur des tablettes
horizontales perforées ou
sur tablettes verticales

simple couche 1,001 0,87 0,82 (0,80 |0,
sur des échelles a cables,
corbeaux, etc.

|

0) D,7§|D,79 0.78 0,7 | 7'8|

Lorsque les cables sont disposés en plusieurs couches, appliquer en plus un facteur de
correction de :

m 0,80 pour deux couches

m 0,73 pour trois couches

m 0,70 pour quatre ou cing couches.

Facteur de correction K3

températures  isolation
& & poly ure de vinyle  polyéthyléne réticulé (PR)

(°C) (caoutchouc) (PVC) butyle, éthyléne, propyléne (EPR)
10 1,29 1,22 1,15

15 122 117 112

20 1.15 1.12 1.08

25 1,07 1,07 1,04

30 1,00 1,00 1,00

35 0,93 0,93 0,96

40 0,82 0,87 091

45 071 0,79 0.87

50 0,58 0,71 0,82

55 - 0,61 0,76

60 - 0,50 0,71

Détermination de la section minimale

Connaissant I'z et K (I'z est le courant

isolant et nombre de conducteurs chargés (3 ou 2)

équivalent au courant véhiculé par la caoutchouc butyle ou PR ou éthyléne PR
canalisation : I'z = Iz/K), le tableau eas = g""fg:c v — -
ci-contre indique la section a retenir. c BVe3 Pvez PR3 PR3
Exemple E PVC3 PVC2 [ PR3 PR2
Un céble PR triphasé est tiré sur un chemin _ F PVC3 PVC2 | PR3 PR2
de cables perforg, jointivement avec section 15 1556 [175 [185 [195 |22 23 24 26
3 autres circuits constituss : f;“;g 3'5 g; ;25; ‘?Ai g; 33 ‘3; ig ig
m d'un céble triphasé I19' circuiAt) ‘ 3 35 e 3 a8 51 54 E8 53
m de 3 cables unipolaires (2° circuit) 10 50 57 60 83 70 75 80 86
m de 6 cables unipolaires (3° circuit) : ce 16 58 75 B0 85 94 700 107 115
circuit est constitué de 2 conducteurs par 25 89 96 101 112 119 127 138 149 161
phase. 35 110 119 126 138 147 158 169 185 200
Il'y aura donc 5 groupements triphasés. La 50 134 144 153 168 179 192 207 225 242
température ambiante est de 40 °C. 70 171 184 196 213 229 246 268 280 310
Le cable PR véhicule 23 ampéres par 95 207 223 238 258 278 288 328 352 a7
phase. 120 239 259 276 293 322 346 382 410 437
150 209 319 344 371 385 441 473 504
185 341 364 392 424 450 506 542 575
240 403 430 461 500 538 598 641 679
300 464 437 530 576 621 693 741 783
400 656 754 825 940
500 749 868 946 1083
630 855 1005 | 1088 1254
section 25 16,5 [185 [195 |21 23 25 26 28
aluminium 4 22 25 26 28 Xl a3 35 38
3am 40°C (mm?) 6 28 32 33 36 39 43 45 49
10 39 44 46 49 54 59 62 67
16 53 59 61 66 73 79 84 9
La lettre de sélection donnée par le tableau §§ ;g ;3 SS ?83 ?(1]2 ?gg 1215 ]SE ES
correspondant est E. 50 104 110 117 125 136 149 154 164 184
Le facteur de correction K1, donné par le 70 133 140 150 160 174 192 198 211 237
tableau correspondant, est 1. 95 161 170 183 195 211 235 241 257 280
Le facteur de correction K2, donné par le 120 186 197 212 226 245 273 280 300 337
tableau correspondant, est 0,75. 150 227 245 261 283 316 324 346 389
Le facteur de correction K3, donné par le 185 269 1280 1208 | 323 |363 371 397 | 447
tableau correspondant, est 0,91. ggg gg? gg? igé 3% :g.?, ;gg gzg (5;:1!2
Le coefficient K, qui est K1 x K2 x K3, est 400 526 500 563 740
donc 1 x 0,75 x 0,91 soit 0,68. =00 810 T60a 1770 556
Détermination de la section 630 Zall 808 899 996

On choisira une valeur normalisée de In
juste supérieure a 23 A.

Le courant admissible dans la canalisation
estlz=25A.

Lintensité fictive I'z prenant en compte le
coefficient K est I'z = 25/0,68 = 36,8 A.

En se plagant sur la ligne correspondant & la
lettre de sélection E, dans la colonne PR3,
on choisit la valeur immédiatement
supérieure a 36,8 A, soit, ici, 42 A dans le
cas du cuivre qui correspond & une section
de 4 mm? cuivre ou, dans le cas de
I'aluminium 43 A, qui correspond a une
section de 6 mm? aluminium.
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Manutention de la thermoformeuse.

4 anneaux de levage

1 brin 2 brins 3 et 4 brins” Coulissant Bl;%snsdiéere Bcl;?:is;ﬁ;e
.'< »’\
[r\
MODE D’ELINGAGE - % i
[ Angle d'utilisation | vertical [ 0°<a<90° [o0°<a<120° | 0°<a<90° [90°<a<120° ] I Je<45°rR>10d[g<45°R2104]
Diamétre du cable CABLE ACIER, CMU (en kg)
4 mm 200 = = - = 160 360 180
5 mm 300 - - - - 240 540 270
6 mm 400 560 400 840 600 320 720 360
7 mm 500 700 500 1050 750 400 900 450
8 mm 750 = < = = 600 1350 675
9 mm 1000 1400 1000 2100 1500 800 1800 900
10 mm 1250 = = - = 1000 2250 1125
12 mm 1500 2100 1500 3150 2250 1200 2700 1350
13 mm 2000 2800 2000 4200 3000 1600 3600 1800
16 mm 2500 3500 2500 5250 3750 2000 4500 2250
18 mm 3000 4200 3000 6300 4500 2400 5400 2700
20 mm 4000 5600 4000 8400 6000 3200 7200 3600
22 mm 5000 7000 5000 10500 7500 4000 9000 4500
24 mm 6000 8400 6000 12600 9000 4800 10800 5400
26 mm 7500 10500 7500 15750 11250 6000 13500 6750
30 mm 11500 16100 11500 24150 17250 9200 20700 10500

* En cas de levage asymétrique, la CMU a retenir sera celle d’'une élingue 2 brins

Facteurs de mode

Quand un systeme de levage utilise une élingue multibrin il faut prendre en compte la géométrie de I'élingage, a
savoir que I'effort supporté par les élingues augmente avec leur ouverture d’angle.

Angle entre élingue | Coefficient majorateur
‘ angle d'ouverture 45° 1,08
60° 1,16
Charge 70° 1,26
80° 1,31
100° 1,56
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Présentation et caractéristiques de la butée réqglable.

Ind B : Remplace ment amartisseur

SE10002 58 ECROUH M3

SE100 52 74 ROMDELLE EUTEE

[SE100 02 35 BUTEE COMNIQUE

[SE100 50 14 MOMTART EQUIPE

[SE100 52 69 CHAIME

56100 50 66 TEMDEURS

[SE100 50 65 MOTEUR EQUIPE

SE100 50 62 AREFE REDUCTELIR

[SE100 50 63 TRAVE RSE EQUIPEE

[SE100 50 64 REDUCTEUR EQUIPE
2 |SB10050 61 WIS EQUIPEE

uantité [DESIGMATION

Y
=|=

ro e (o en | o [ oo [
oo o ]a = == = | ==

al-

Maintenance de la butée réglable :
Concernant la butée réglable, il est possible que la chaine se casse durant le fonctionnement de la machine. Pour éviter
tout retard de production il est donc nécessaire d'avoir une chaine de secours.

Le rapport de transmission du moteur réducteur n°2 est égal a 1.
— Procédure du changement de chaine Pour détecter la position de I'arbre, le codeur sera positionné de telle
-Desserrer les deux pignons tendeurs maniere que sa face d’appui soit @ 44 mm du pignon.
-Retirer la chaine
-Mettre la nouvelle chaine @ e
-Replacer les deux pignons tendeurs

a

— Références pieces butée réglable: s
-Moteur Lenze 0,25KW « MDEMAXX063-42CIC »
-Butée a billes a simple effet « TB51101 »
-Réducteur a roue et vis sans fin « CHMR30-7 » P e @
-Tige trapézoidale « LFM204 » =
-Pignon a chaine DIN 06B-1 « PCS37-12 » =
-Pignon tendeur pour chaine « PTR-06B1 » Emplacement du codeur —
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Fiche d’aide au dimensionnement d’un codeur de position rotatif.

Contrble de la capacité numérique de l'unité de traitement

Valeur maximale a acquérir = Course maximale parcourue / Précision effective obtenue
Précision effective obtenue = Translation pour un tour du codeur / Nb pts/ tour réel du codeur

Mouvement de translation :

1
précision souhaitée en mm

xRxP

nombre de points =

avec R = Rapport de réduction entre I'engrenage du mouvement entrainant
le codeur et le dernier engrenage entrainant le mobile.

Axe codeur monté sur l'arbre de transmission—» R =1

et P = Rapport de conversion du mouvement de rotation en mouvement de
translation.
a Y
Exemple 1
Chaine cinématique avec vis a bille.

P = pas de la vis

/
J

Exemple 2

a @ duroulea
Rouleau entrainant. 3

D=100mm

Périmeétre=mtxD
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Documentation technigue du codeur rotatif absolu.

Caractéristiques mécaniques

Matiere du boitier Alliage d'aluminium

Matiere de l'axe Acier inoxydable

Température de l'air ambiant Fonctionnement : de 0 a + 70 °C
Stockage : de—30°Ca+80°C

Tenue aux vibrations 10 g, (f=10a 500 Hz) ; selon IEC 68-2-6

Tenue aux chocs 30 g, durée 11 ms ; selon IEC 68-2-27

Vitesse maxi mécanique (tr/min) 6000

Charge maxi Radiale 60

admissible sur l'axe (N) Axiale 40

Moment d'inertie maxi du rotor 45

(gem?)

Couple de démarrage (Nm) 100 x 107
Diameétre de l'axe (mm) 10

Nombre de bits (maxi) 19
Commande 3 états \oir page 63

Appareil de base ; reférences a compléter

Etanchéité Position de raccordement Raccordement Référence

IP68 Arriéere Cable1 m XCC-MG6 *om

P68 Radial Céble 1 m XCC-MG7 *om

Référence complétes en "gras" : produit a délai court

Pour compléter les références des appareils de base

[HEN

. Remplacer le signe * par la lettre correspondante suivante

Tension  d'alimentation  (Vcc)

. .
Etage de sortie ondulation comprise + 5%, - 10 %

Tension de sortie maxi (Vcc) Code Type de liaison

B NPN 5 30 Gray Paralléle
C NPN 24 30 Gray Paralléle
D NPN 5 30 Binaire Parallele
E NPN 24 30 Binaire Parallele
G PNP 24 24 Gray Paralléle
H PNP 24 24 Binaire Paralléle
2. Remplacer le signe ® par le chiffre correspondant au nombre de points standard par
tour
° 02 04 06 08 09 10 11
4 16 64 256 512 1024 2048

Vitesse maxi de fonctionnement

6000 6000 6000 6000 3000 3000 1500

3. Remplacer le signe m par le chiffre correspondant au nombre de tours standard

n 02 04 06 08

4 16 64 256

Référence en "gras" : Produit a délai court

Il s'agit d'un codeur IP68 ; Absolu multi tours ;
Raccordement radial par cable 1 m ; Sortie PNP ;
Alimentation 24 V ; Code Gray ; Résolution 512
points/tour ; 256 tours

& Exemple de référence de commande : XCC-MG7G0908
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Dimensions

for key 58
DIN 6885 -
A4x4x12\ -

(®[00.08] "\\

‘" r ‘
\ J“” | E
n
8 T&H- {H- oi|--&-F B
3 g 8 "
. 5 8 [ ==
T
/| 0.03 |A connector type 2,—3
19 10 i pin contacts, radial,
..-pin
Al D2SR...

Documentation technique du codeur rotatif incrémental.

Codeurs incrémentaux
Axe sortant - Bride standard ou synchro
Résolution 5...6000 impulsions

GI355, GI356

Points forts

— Codeur axe sortant @10 mm ou @6 mm
— Résolution max. 6000 impulsions/tour
— Détection optique

— Bride standard ou synchro

— Au standard industriel

— Vitesse de rotation jusqu’'a 10000 tmn

Option
— Codeur GE355 en version INOX

— Codeur avec certification ATEX, voir modéle X 700

— Protection contre corrosion pour application offshore

G355 avec bride standard

Caractéristiques électriques Caractéristiques mécaniques

Alimentation

5VDC +10 %
4,75..30VDC
10..30VDC

Protection contre
l'inversion de polarité

Oui (4,75..30 VDC)

Dimensions (bride) @58 mm
Charge =20 N axial
=40 N radial

Consommation a vide

<30 mA (24 VDC)
<60 mA (5 VDC)

Indice de protection
DIN EN 60529

IP 54 (sans joint),
IP 65 (avec joint)

Vitesse de rotation

=10000 t/min

Résolution (imp/tour)

5..6000

Signal de référence

Top zéro, largeur 90°

Couple de démarrage

<0,015 Nm (IP 54)
0,03 Nm (IP 65)

Principe de détection

Optique

Moment d'inertie rotor

14,5 gem*

Fréq. de commutation

=150 kHz

Boitier: aluminium
Bride: aluminium

Signaux de sortie

A90° B, 0 + compléments

Etage de sortie

Emetteur de ligne/RS422
Totem péle, NPN et PNP

Température d'utilisation

25_+100 °C (5 VDC)
25485 °C (24 VDC)
-40)._+85 °C (Qption)

Humidité relative

95 % sans condensation

Immunité DIN EN 61000-6-2
Emission DIN EN 61000-6-4
Conformite Certification UL/EE3076

Résistance DIN EN 60068-2-6
Vibration 10 g, 16-2000 Hz
DIN EN 60068-2-27
Choc 200 g, 6 ms

Raccordement Embase male M23, 12 points
Cable 1 m

Poids 250g

GI355

Type d'axe 210 mm axe

Bride Bride standard

G356

Type d'axe 26 mm axe

Bride Bride synchro
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Codeurs incrementaux

AXxe sortant - Bride standard ou synchro

Résolution 5...6000 impulsions

G1355, GI356

Références de commande

Bride standard

Bride synchro

ess.] | | [ |
|

Code résolution (voir ci-dessous)

Raccordement
C2 Embase axiale male, 12 points
C3 Embase radiale mile, 12 points
31 Cable 1 m, axial
41 Cable 1 m, radial

Alimentation [/ Sortie
22 5VDC | Emetteur de ligne R5422
70 4.75..30 VDC / Totem pdle

72 1030 VDC / Emetteur de ligne
RS422 (5 VDC)

Bride [ Axe
0 Bride standard / @10 mm, IP 54
A Bride standard / @10 mm, IP 65

Code résolution (Nombre d'impulsions/tour)

49 (5) 06 (200) | 17 (600) | 29 (2048)
36 (10) | 08 (240) | 19 (720) 30 (2500)
50 (25) | 09 (250) | 21 (900) | 47 (3000)
39 (50) 10 (256) | 22 (1000) | 31 (3600)
40 (60) 11 (300) | 23 (1024) | 34 (4096)
41 (100) | 13 (360) | 61 (1200) | 35 (5000)
01 (120) | 14 (400) | 24 (1250) | 48 (6000)
57 (128) | 15 (500) | 26 (1500)

05 (180) | 16 (512) | 28 (2000)

Autres résolutions sur demande.
Exemple: Code résolution 23 = 1024 imp/tour.

GI356. |

Code résoclution (voir ci-dessous)

Raccordement
C2 Embase axiale male, 12 points
C3 Embase radiale male, 12 points
31 Cable 1 m, axial
41 Cable 1 m, radial

Alimentation / Sortie
22 5VDC / Emetteur de ligne R5422
70 4.75..30VDC ! Totem pdle

72 10..30 VDC f Emetteur de ligne
R5422 (5 VDC)

Brde / Axe
1 Synchro /@6 mm, IP 54
B Synchro /@6 mm + joint, IP 65

Accessoires

Connecteurs et cibles

Z 141.001 Connecteur femelle M23, sans cdble
Z141.003 Connecteur femelle M23, cible 2 m
Z 141005 Connecteur femelle M23, cdble 5 m
2 141.007  Connecteur femelle M23, cable 10 m

Accessoires de montage pour GI355

Z119.013  Bague d'adaptation pour transformer une
bride standard en bride synchro

Z119.017  Equerre de fixation pour bride standard (M3)

Z119.025  Bague d'adaptation pour fixer un codeur 3

bride standard a I'aide d'excentriques

Accessoires de montage pour GI356

Z119.006  Excentrique pour codeur 3 bride synchro.

Il faut 3 excentriques pour fixer le codeur
Z119.015  Embase de fixation pour codeur bride synchro
Z119.035  Palier pour codeur 858 mm a bride synchro
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Codeurs incrémentaux
Axe sortant - Bride standard ou synchro

Résolution 5...6000 impulsions

GI355, GI356

Dimensions

GI355 - bride standard
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Extrait de la documentation technique du réducteur a roue et vis sans fin

CHMR30

- Rapports de 7,5:1 a 80:1
- Jeu en sortie : NC
- Vitesse maxi. en entrée : 2800 t/min
- Matiéres :
Boitier : aluminium
Vis : acier traité
Roue : bronze (moyeu fonte)
- Lubrification huile synthétique 1SO VG320
- Masse 1,2 kg

Accessoires

- Arbre de sortie CHM30-X et CHM30-DX
- Bras de réaction CHM30-BR
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COUPLE DE SORTIE (Nm : VALEURS INDICATIVES)

Rapports  7,5:1 10:1 15:1 20:1 25:1 30:1 40:1 50:1 60:1 80:1

2800 12 12 12 11 15 14 13 12 11 10 Sum?: Extrait de IadocumentaﬂonI
VITESSE 1400 17 17 17 17 20 19 17 16 15 12 technigue du réducteur a roue et vis
DENTREE 900 19 19 19 19 22 20 19 17 16 14| :

(t/min) 500 23 23 23 22 28 25 22 20 18 16| sans fin

Vitesse maxi. Vitesse maxi. Rendement

Rapport de d’entrée de sortie a 900 t/min Irréver- - Prix Uni.
Stock*

Références réduction (tmin) (t/min) sibilité 1a5

CHMRB30-7 7.5:1 2800 373.33 NC non v 12229€
CHMRBS30-10 10:1 2800 280,00 NC non v 12229€
CHMRB30-15 15:1 2800 186.66 NC non v 12229€
CHMRB30-20 20:1 2800 140,00 NC non - 12229€
CHMRB30-25 251 2800 112,00 NC non v 12229 €
CHMRB30-30 30:1 2800 93,33 NC aléaloire - 12229 €
CHMRB30-40 40:1 2800 70,00 NC aléaloire v 12229 &£
CHMRB30-50 50:1 2800 56,00 NC aléaloire v 12229 &£
CHMRB30-60 60:1 2800 46,66 NC oui v 12229€
CHMRB30-80 80:1 2800 35.00 NC oui v 192299 €

Extrait de la documentation technique de la tige trapézoidale.

LFM 1 filet incliné a droite

- Fabrication par roulage (déformation plastique)
- selon 150 2901 [ 2903
- Permet de transmettre des efforts trés importants
- Trés bon état de surface
- Matiere :

Acier mi-dur Xc38
- Tolérance filetage : DIN 103 7e

- Machine-outil
- Vis mére pour tour

- Autres longueurs jusqu’a
6000mm (& partir de @30mm)

LFM102 2 , v D 793€E0D 476€
LFM123 12 3 7.68 0.65 v D115 E€E D 699€
LFM143 14 3 9 68 0,93 v D i572€0 943 €
LFM164 16 4 10,47 1.15 v D 1503€ P 1142€
LFM184 18 4 12 47 1,52 v %2435-& % 1461 €
LFM204 20 4 14 .47 1.91 v 2899 € 1740 €
LFM225 22 5 15.29 230 v QO 3397€ Q2038 €
LFM245 24 5 17.27 280 v DN3ses€ D2333e
LFM285 08 5 21,97 3,90 v D537 @3204€
LFM306 30 3 21,56 433 v Ds5799€D31479€
LFM326 32 3 23 56 5.00 v De772€ Danp3ie
LFM366 36 3 27 56 6,55 v ® 50,89 E{E_}Surdamﬂe
LFMA407 40 7 30,38 8,00 v ) 64.70 € @ Surdemande
LFM447 44 7 34.38 9 86 v @ 84,87 € @ Surdemands
LFM508 50 B8 39.17 1276 v (®105.09 € @ Sur demande
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Extrait de la documentation technique des moteurs asynchrones Lenze.

MD three-phase AC motors

General information

Product key

Motor type Built-on accessories Size Number of  internal code Approval

pole pairs
| ] 1 .

M [] Mmaj [ ] Illll-[l [(T1 L[]

(Example: 071-1)

Standard :l With integral fan 4-pole CE
efficiency
m cURus

(1E2)
(e'fEfzc)nency | x x | Without built-on accessories B ccc

High [] With blower
. H
optimised | Resolver
frequency F R S RS1

inverter

Rated data for 50 Hz

4-pole motors

P | My Uy, a2 Iy, 0 Uy, v Iy, v 13/l
+10% +10%
(W] [r/min] v [A] v [A]

MDOOOO0063-12 0.12 1425 230 0.85 400 0.49 3.10
MDODO0OD063-32 0.18 1365 230 100 400 0.58 270
MDOOOOO063-42 0.25 1370 230 140 400 0.82 2.90
MDOOOO0071-12 0.25 1370 230 1.30 400 0.75 2.90
MDODOOD071-32 0.37 1410 230 160 400 0.95 3.30
MDOOOO0071-42 0.55 1405 230 2.40 400 1.40 3.50
MDODOOD080-12 0.35 1390 230 2.50 400 140 3.80
MDOOOOO080-32 0.75 1410 230 3.30 400 1.90 4.60
MDODOOD080-42 110 1390 230 4.80 400 2.80 4.40
MDOOOO0090-12 110 1390 230 4.80 400 2.80 410
MDOOOO0090-32 1.50 1410 230 6.60 400 3.30 4.80
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Extrait de la documentation technique du variateur de vitesse ATV 12.

Mode Configuration - MyMenu

Code | Nom/Description Plage de réglages | Réglage usine |
LFr 1 Réf. fréquence HMI 400 Hz4400Hz |-
() Ce paramétre permet de modifier |a référence de fréquence 2 l'aide du bouton de navigation.

Clavier externe ou mode de forcage local configuré. Réf. forcage local F L OL page G3régléesur L L C
et Affect. forcage local F L O page 3 différent de ~ 0. La visibilité dépend des réglages du variateur.

AU d Image entrée AIV1 0% 2100 % -

() Ce paramétre permet de modifier la référence de fréquence lorsque

« Ref. forcage local FL OC page 63 estréglésur A /U |

- et Affect. forcage local F L O page 63 est différentde » 0.

Visible si le canal de réference actif est le terminal intégre (Canal réf. 1 F - fréglésur A 1L [).

bFr 2 Standard fréq. mot 50 Hz
Clavier externe ou mode de forcage local configuré (FLOC = LCC) (invisible en réglage usine).
50 O 50Hz
60 0O 60Hz

Réglé sur 50 Hz ou 60 Hz, en fonction de |a plagque signalétique du moteur. La modification de & F ~
rétablit les paramétres :
FrS FEdet HSFP :50Hzoub0Hz
(EHestréglésur n L ~
n L r selon calibre variateur
n P r Watt ou HP
n 5 P selon calibre variateur
EFr 60Hzou72Hz

Fri - Canal réf. 1 Al
Ce paramétre permet de sélectionner la source de référence.
Rii O Bomier
LCC O Commande HMI
ndb O Medbus
AU O Afficheur intégré, commande par le bouton de navigation
REL - Accélération 005299995 30s
() Temps d'accélération entre 0 Hz et la Fréq. nom. mot F ~ 5 page 57.
Assurez-vous que cette valeur est compatible avec l'inertie entrainée.
dEL - Décélération 00s49999s 30s
‘:) Temps de décélération de la Frég. nom. mot F - 5 page 57 4 0 Hz.
Assurez-vous que cette valeur est compatible avec linertie entrainée.
LsP - Petite vitesse 0 HzaHSP 0Hz
() Fréquence du moteur a la référence minimum
SiHSP,HSF 2, HSFP 3 et H5 P Y sont déja réglés, L 5 P est alors limité au minimum de ces valeurs.
HSP 1 Grande vitesse LSP a tFr (Hz) f50+:>g 60 Hz en
c) onction de BFr,
max TFr

Fréquence du moteur a la référence maximum.

Assurez-vous que ce réglage est adapté au moteur et  'application. Les valeursde H5F, HSFP 2,

H5F 3 et H5 P Y sont indépendantes mais chaque valeur de H 5 P est reliée aux valeurs de |a Petite

vitesse L 5 P et de la Fréquence maxi. £ F - page 57 selon les régles suivantes :

» H5Pxestlimtéea L SPetatFr (LSP<HSPXxsEFr)

= 5Si E F ~ passe sous la valeur de courant HSPx, HSPx baisse automatiquement jusqu'a la nouvelle
valeurde £ F .

* Unefois HSP, HSPZ2, HSF 3 et H5 P4 réglés, L 5P est limité au minimum.

c ) Paramétre pouvant étre modifié lors du fonctionnement cu a l'arrét.
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Extrait de la documentation techniqgue du variateur de vitesse ATV 12.

Mode Configuration - Menu complet (FULL)

Code Nom{Description Plage de Réglage usine

reglages
drl- Menu Controle moteur

bFr d Standard fréq.mot 50 Hz
Voir page 45.

nPr 1 Puissance nom. mot NCV -5 3 Selon calibre vanateur

NCV +2
Vaoir page 46.

Las - Cosinus phi mot. 05a1 Selon calibre variateur
Visible uniquement si le Sélect param. 1 F L page B0 est réglé sur L o 5. Si Cosinus phimot. £ o 5 est
disponible Puissance nom. mot ~ P ~ disparait.

Facteur de puissance (cos) de |a plague signalétique du moteur.

Remarque : i ne pas confondre avec le facteur de service du moteur (& Service Factor » en anglais). Un
reglage de [ o 5 sur 1, ou trés proche, peut entrainer un fonctionnement insatisfaisant du moteur. Si le
facteur de puissance du moteur n'est pas indique sur la plague signalétique, conservez la valeur par défaut
d'usine (environ 0,80).

Uns d Tension nom. mot 100 2480V 230V
Tension nominale du moteur indiquée sur sa plague signalétique. Si la tension réseau est inférieure a la
tension nominale du moteur, Tension nom. mot U~ 5 doit &tre réglé sur la valeur de la tension réseau
appliquée aux bornes du variateur.

A o 1 Courant nom. mot. I:DﬁS Ina1,5In | Selon calibre vanateur
Courant nominal du moteur indiqué sur la plaque signalétique. Courant nom. mot. » L ~ modifie Courant
therm. mot | E H page 94.

FrS i | Fréq. nom. mot 102400 Hz 5D Hz
Fréquence nominale du moteur indiquée sur sa plague signalétique.

Le réglage usine est de 50 Hz, ou pré-réglé sur 60 Hz si Standard frég.mot & F ~ page 45 est réglé sur
60 Hz.

naFP d Vitesse nom. mot 0 324 000 tr'min | Selon calibre vanateur
Vitesse nominale du moteur indiguée sur sa plague signalétique.

EFr | Fréquence maxi. 10 3400 Hz 60 Hz
Fréquence maxi. £ F - donne la valeur la plus haute possible pour Grande vitesses H 5 F page 30
Le réglage usine est 60 Hz, ou pré-réglé a 72 Hz si Standard fréq. mot & F - page 57 est réglé sur 60 Hz.

LEE - Type cde moteur Std
Permet de sélectionner le type de commande moteur convenant a I'application et aux performances
requises.

PErF O Performances : SVCU ; contrdle vectoriel sans capteur avec boucle de vitesse interne se basant sur le
calcul du retour de tension. Pour les applications exigeant de hautes performances au démarrage ou
pendant la marche.

Std O Standard : U/F 2 points (Volts/Hz) sans boucle de vitesse interne
Pour les applications simples qui n‘exigent pas de hautes performances. Lol simple de contrile du moteur
maintenant un rapport tensionffréquence constant, avec un réglage possible du bas de la courbe.
Cette loi est géneralement utilisée pour des moteurs branchés en paralléle. Certaines applications
spécifiqgues avec des moteurs en paralléle et des hauts niveaux de performances peuvent nécessiter de
régler ce paramétre a PE- F.

PUNP O Pompe : U3F ; dédié aux applications de ventilateur et de pompe a couple variable qui n'exigent pas un
couple élevé au démarrage.

(1)In = courant nominal du vanateur
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Extrait schéma pneumatique de la thermoformeuse 3.

1A* Vérin piston

1Ra* ‘@ pistonh

1R5*
280 tiroir_rentré 281 tiroir sorti
& @ Veérin tiroir @
G
o | _ 25
2 x
5 I
R
° 2R5*
s
3 X%
3 o |
[SEENIS]
e |2
z |z 1
s |5
3 |3
D3R5'
3A*
Vérin table
B
N
350 Table i
Basse s
_
<
K
. H
vi* v i

_ zmﬂ Dzm
2V1* B 2
/D 1% 7 M 1 <T\]
i 7 warm M
Monter_piston /Zscendrepiston

3vi*
1T L AL <\
Sortir_tiroir able Fores
_ Monter_table escendre_table

1v3*
<1
va
2v2r
<1
2V3

Tricoclair AL @ 16x23

Unité FRL Tricoclair AL @ 10x16

Tricoclair AL @ 16x23

——— Vers Circuit Vide Bullage

Choix des amortisseurs.

Désignations

YSR |- 16 - 20 - C

Type
YSR |Am0rt\'sseur

| Taitte |

I Course [mm] |

Fonction d'amortissement

C | Auto-ajusté
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Choix des amortisseurs (suite).

Amortisseur YSR-C FESTO

Fiche de données techniques

Fonction - 0 - Taille

=] 4..32
i - I - Course
N ] 4 .60 mm
o2
Caractéristiques techniques générales
Taille 4 5 7 8 10 12 16 20 25 32
Course [mm] 4 5 5 8 10 12 20 25 40 60
Fonctionnement Amortisseur hydraulique avec ressort de rappel
Asimple effet, a tige rentrée au repos

Amortissement Autoréglable, courbe caractéristique abrupte
Longueur [mm] 4 5 5 8 10 12 20 25 40 60
d'amortissement
Type de fixation Avec contre-Ecrou
Vitesse d'impact [m/s] 0,05..2 |0,05 3
Position de montage Indifférente
Poids du produit [g] 5 |8 [16 [32 [51 74 185 [318 [600 1220
Température ambiante [°C) -10... +80
Résistance & la corrosion CRCY 2

1) Classe de résistance i la corrosion 2 selon la norme Festo 540 070

Pigces modéré ment soumises & la corrosion. Piéces externes visibles dont la surface répond essentiellement & des critéres d'apparence, en contact direct avec une atmosphére industrielle

courante ou avec des fluides tels que des huiles de coupe ou des lubrifiants.

Temps de rappel [s]
Taille 4 5 7 8 10 12 16 20 25 32
Temps de rappel? =0,2 =0,3 =0,4 =0,5

1)Les caractéristiques technigues indiquées se rapportent & la température ambiante. A une température plus élevée de |'ordre de 80 °C, la masse max. et |'énergie de décélération doivent

étre réduites d'environ 50%. A —10°C |e temps de rappel peut durer jusqu'z 1 seconde.

Forces [N]

Taille 4 5 7 8 10 12 16 20 25 32
Poussée min?) 6,5 7.5 10 18 25 35 60 100 140 160
Force d'impact max.2 en 100 200 300 500 700 1000 2000 3000 4000 6000
finde course

Force de rappel min.) 0,7 0,9 1,2 2,5 3,5 5 6 10 14 20

1) Force min. applicable 2 la tige de piston pour que celle-ci atteigne exactement la fin de course amiére. En cas de fin de course située plus en avant, cette valeur diminue d'autant.

2) Sila force d'impact maximale est dépassée, prévoir une butée fixe (par ex. YSRA) 0,5 mm avant la fin de course.
3) Force max. applicable  la tige de piston pour que celle-ci ressorte complétement.

Energies[]]

Taille 4 5 7 8 10 12 16 20 25 32
Energie max. absorbée par course | 0,6 1 2 3 6 10 30 60 160 380
Energie max. absorbée par heure 5600 8000 12000 |18000 |26000 |[36000 |64000 |92000 |150000 |220000
Energie résidue lle max. 0,006 0,01 0,02 0,03 0,05 0,16 0,32 0,8 2
Plage de masse [kg]

Taille 4 5 7 8 10 12 16 20 25 32
Plage de masses jusqu'a 1,2 1,5 5 15 25 45 90 120 200 400
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