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DOSSIER RESSOURCE  
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Durée : 2 h Coef. : 1,5 

Chargeuse-pelleteuse NEW HOLLAND  
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Pont avant 
 

Dossier ressource 
 
 

    Vous Travaillez dans l’entreprise S.A. CORREC 12 allée du bois 22500 KERFOT 
(téléphone 0296451212).Votre responsable vous demande de prendre en charge la chargeuse 
pelleteuse NEW-HOLLAND de Monsieur Breton qui habite 5 rue des ruisseaux à Yvias 
(téléphone 0296360201). 

 
 
    Il s’agit d’une chargeuse pelleteuse B 110 de marque NEW-HOLLAND dont le numéro 
de série est 0584-4456-2578 . 
 
 
 

Recherche des incidents 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Montage incorrect, pont défectueux 
2. Surcharge, distribution incorrecte du poids 
3. Facteur de glissement (prépondérance) incorrect 
4. Demi-arbre fléchi 
5. Parties du pont abimées ou usées 
6. Contamination dans la cage du pont ou assemblage incorrect des parties 
7. Utilisation incorrecte de l’engin 

 
Afin d’obtenir les meilleures performances d’un engin 4 roues motrices, il faut donner 
une prépondérance aux roues avant par rapport aux roues arrières. C’est à dire que le train avant 
doit légèrement « tirer » le tracteur.  
Avec une prépondérance trop faible, l’essieu arrière va pousser la chargeuse pelleteuse. Il con-
vient de toujours vérifier la prépondérance lors d’un changement de monte de pneus, sinon vous 
risquez d’entraîner l’usure prématurée des organes mécaniques et des pneumatiques de votre 
engin.  

Cause  
  1 2 3 4 5 6 7 

Vibration de la roue ; usure des pneus, 

rupture du demi-arbre de roue. 
*  *  *  

      

Difficulté dans la direction, l’engin va 
tout droit lorsqu’il tourne 

*  *          *  

Pas d’action du différentiel, coincement 
lors du braquage 

*        *    *  

Transmission excessivement bruyante *  *  *    *  *  *  

Usure inégale des pneus *    *    *    *  

Vibration pendant la marche avant *  *  *    *    *  

Problème  
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(Facteur de glissement maxi 5%) 

Relevé de circonférence pneumatique 
 

Circonférence roue avant: 2.65 m 
Circonférence roue arrière: 4.27 m 

Révision ensembles réducteurs plané-
taires et moyeux de roues 

 
Placer le bouchon de remplissage et de 
vidange le plus bas possible en tournant 
le moyeu et vidanger l’huile du moyeu. 

Retirer les deux vis à tête de 8mm et les 
deux goujons de fixation du porte-satellites 
avec le moyeu. 

Frapper délicatement le porte satellites 
avec un maillet en caoutchouc puis l’ex-
traire du moyeu en utilisant les fentes pour 
faire prise. Eloigner avec précaution le 
porte-satellites. 
1. Porte-satellites 

Extraire les trois circlips et retirer la plaque. 
Déposer les satellites. REMARQUE: les 
roulements à aiguilles tomberont. 
Enfin, retirer la rondelle de butée. 
1. Plaque 
2. Circlips 
3. Satellite 

Rapports de vitesses Nombres de dents Formules 

A 56 

B 16 

C 37 

D 9 

E 35  
Rapport de transfert = 

F 35 

I 15 

M 32  
 
Rapport pont AV  = K 15 

L 75 

 
Rapport pont AR  =  
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Inspecter les éléments ;s’ils sont usés ou 
endommagés, les remplacer avant le re-
montage. 
1. Porte-satellites 
2. Butée 
3. Plaque 
4. Circlips 
5. Roulements à aiguilles 
6. Satellite 
7. Rondelle de butée 

Extraire le circlips (1) de maintien du pla-
nétaire et déposer le planétaire (2) de 
l’arbre de roue, puis enlever l’entretoise 
et la rondelle de butée. 

Dépose des boulons du porte couronne. 
1. Porte-couronne 

Déposer le porte-couronne en introduisant 
4 boulons dans les trous taraudés de la 
couronne. Serrer uniformément les bou-
lons pour extraire la grande couronne. 
 
1. Porte-couronne 
2. Boulons d’extraction 

Dépose de la grande couronne. 
Remarque: Repérer la douille de centrage. 
 
1. Boulon d’extraction 
2. Grande couronne 
3. Douille de centrage 

Démontage du train planétaire 
 
Extraire le circlips et démonter la grande 
couronne. 
1. Couronne 
2. Porte-couronne 
3. Circlips 

Dépose du moyeu (fusée) 
 
Dégager le moyeu de l’essieu en le frap-
pant délicatement avec un maillet en 
caoutchouc. 

Moyeu du réducteur final. 
 
Inspecter le joint et les cuvettes de roule-
ment interne et externe pour s’assurer 
qu’ils ne sont pas usés ou détériorés. 
1. Joint à huile 
2. Cuvette de roulement interne 
3. Cuvette de roulement externe 
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Dépose du roulement interne du moyeu. 
Extraire le roulement interne du moyeu (1) 
en introduisant deux leviers diamétralement 
opposés sous le roulement. 
 
1. Roulement interne du moyeu 
 
IMPORTANT: Faire attention à ne pas abi-
mer le roulement pendant son extraction. 
 

Dépose des pivots de fusée 
 
Déposer les pivots de fusée supérieur et 
inférieur des moyeux de roue. 
1. Pivot de fusée supérieur 
2. Pivot de fusée inférieur 

Dépose du moyeu de roue. 
 
Sortir délicatement le moyeu de l’essieu. 
 
REMARQUE: Deux rondelles Belleville se 
trouvent entre le moyeu et l’essieu, la plus 
grande(2) en bas et la plus petite (1) en haut. 

Dépose de l’arbre de roue. 
 
Dégager l’arbre de roue de l’essieu. 
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Catalogue de pièces détachée 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

Repère Référence 

1 85827741 

2 85805999 

3 87306929 

4 85827070 

5 85807283 

6 85807284 

7 87306930 

8 87306933 

9 85817697 

Quantité 

2 

2 

1 

2 

2 

1 

2 

2 

2 

Description 

Arbre Articulé 

Rondelle de 
butée 

Arbre 

Corps 

Croisillon 

Anneau d’arrêt 

Arbre 

Rondelle de 
butée 

Rondelle 
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EV7 : Electrovanne de blocage 
de différentiel 

Commutateur S47 sur schéma  
électrique 

Electrovanne EV7 sur schéma  
électrique 

2 Ω 
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Caractéristique IT 520  GOODYEAR 

Dimension D S RSC 

380/80 R 18 
(12.5/80-18) 

969 319 430 

340/80 R 18 
(12.5/80-18) 

1008 333 456 

400/70 R 18 
(15.5/70-18) 

1017 404 453 

480/80 R 26 
(18.4-26) 

1428 479 637 

440/80 R 28 
(16.9-28) 

1419 453 641 

500/70 R 28 
(19.5L-28) 

1411 503 630 


