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Calculatrice électronique de poche — y compris calculatrice programmable, alphanumérique ou a
écran graphique — a fonctionnement autonome, non imprimante, autorisée conformément a la
circulaire n°® 99-186 du 16 novembre 1999.

L’usage de tout ouvrage de référence, de tout dictionnaire et de tout autre matériel électronique
est rigoureusement interdit.

Dans le cas o un(e) candidat(e) repére ce qui lui semble étre une erreur d’énoncé, il (elle) le signale trés
lisiblement sur sa copie, propose la correction et poursuit I’épreuve en conséquence.

De méme, si cela vous conduit a formuler une ou plusieurs hypotheses, il vous est demandé de la (ou les)
mentionner explicitement.

NB : La copie que vous rendrez ne devra, conformément au principe d’anonymat, comporter aucun signe
distinctif, tel que nom, signature, origine, etc. Si le travail qui vous est demandé comporte notamment la

rédaction d’un projet ou d’une note, vous devrez impérativement vous abstenir de signer ou de ’identifier.
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EFE GIS 2

Dossier sujet

Les réflexions pédagogiques qui sont proposées dans ce sujet doivent amener a construire une
séquence de formation relative aux enseignements spécifiques de la spécialité du baccalauréat
professionnel « Technicien en Chaudronnerie Industrielle » (Bac Pro TCI).

Les professeurs doivent proposer des activités concrétes pour que les éléves apprennent, mais ils sont
égalament confrontés a une exigence de planification, de définition et de hiérarchisation de séquences
d'enseignement cohérentes garantissant d’aborder tous les points du référentiel assignés. En plus de
garantir la cohérence de I'enseignement, ce séquencement est aussi la point de départ de véritables
mutualisations pédagogiques. Méme si chaque enseignant reste libre de définir ses séquences et leurs
contenus, la mutualisation des activités n'a de sens que si la relation référentiel/séquences/activités, qui
peut étre proposée, est correctement décrite. C'est a partir de cette identification que d'autres
professeurs pourront adapter, modifier, améliorer une proposition donnée a un nouveau contexte,

Le concept de séquence

Une séquence est une suite logique et articulée, de séances de formation, qui améne obligatoirement a
une synthése et & une structuration des connaissances découvertes et/ou approfondies et qui donne lieu
a une évaluation des connaissances et/ou des compétences visées.

Dans la description du séquencement des enseignements proposée (document DP3 page 14), le choix
a été fait de définir des séquences de durées variables de quelques semaines (ni trop peu pour garantir
la possibilité d'agir et d'apprendre, ni trop longue pour ne pas générer de lassitude), s'intégrant entre
chaque période de vacances .Quatre jalons (semaines) repérées en blanc (document DP3 page 14)
gsont positionnés dans le séquencement des enseignements afin d'effectuer les ajustements
nécessaires, liés aux activités de compréhension ou d'assimilation de la part des apprenants.

Dans cette organisation, le concept de séquence respecte les données sulvantes |

chague ségquence vise l'acquisition (découverte jusqu'a approfondissement) de compétences et
connaissances précises du référentiel, identifiees dans le référentiel ;
chaque séquence permet d'aborder de 1 a 2 centres d'intérét, voire 3 au maximum, de maniére a
faciliter les synthéses et limiter le nombre de supports |
chaque séquence correspond & un théme unique de travail, porteur de sens pour les éléves et
intégrant les centres d'intéréts utilisés ;

- chaque séguence est constituée de 2 4 4 semaines consécutives au maximum |

- chaque séquence donne lieu & une séance de présentation a tous les éléves, explicitant les
objectifs, l'organisation des apprentissages et les supports didactiques utilisés |

- chaque séguence donne lieu 4 une évaluation sommative, soit intégrée dans son déroulement,
soit prévue dans le cours d'une séquence suivante.

Le concept de centre d’intérét (C.1.)

Un centre d'intérét est le fil rouge des savoirs mis en jeu dans les activités proposées a 'ensemble
des éléves a un instant donné. Il constitue donc, une aide pour 'enseignant :

- il centre I'attention des éléves (et du professeur) sur I'objet de I'apprentissage ;
- |l permet la programmation de ces apprentissages ,
- il estle point de mire des apprentissages et détermine les évaluations de séquence ou de fin de

cycle.
La définition des Cl dolt étre associée aux savoirs cognitifs et méthodologiques abordés dans la
discipline,
Remargues .

- il est judicleux, derriére un Cl, de proposer ou suggérer des approches pédagogiques ;

- le choix du nombre de Cl n'est pas lié directement au nombre de semaines d'enseignement,
certains peuvent étre abordés sur une durée assez longue car ils renferment plusieurs notions
fondamentales du référentiel alors que d'autres seront abordés plus ponctuellement.
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Dosslar aujet

Les données d’entrée

La premiére donnée est 'extrait du référentiel Bac Pro TCI, il est résumé dans les documents DP1
pages 5212,

La deuxiéme entrée est |a relation entre les compétences et les savoirs technologiques associés, elle
est fournie dans le document DP2 page 13.

La troisiéme entrée concerne le systéme technique support de tout ou partie des activités de formation,
il concerne la fabrication d'un sous-ensemble chaudronné du « Contenaur TYPE ICHA40-BSI1 », appelé
Berceau.

Celui proposé dans le sujet est succinctement décrit ci-aprés et de maniére complémentaire dans le
document technique DT1 page 18 et DT2 page 19,

La quatriéme entrée spécifie la structure de la section Bac Pro TCI en une classe entiére de 24 éléves
décomposée en deux groupes de 12 éléves.

Une liste, non exhaustive, des documents et supports disponibles est donnée dans le sujet page 4.

CONTENEUR TYPE ICH40-BSI

Le plan d'ensemble (DT1) définit une citerne sur
berceau destinée au conditionnement et au
transport routier ou ferroviaire de liquides
dangereux,

De ce fait, la citerne est soumise au code de
construction NF EN 14025:2008 (Citernes
destinées au transport de matiéres dangereuses
- Citernes métalliques sous pression) ainsi
qu'aux prescriptions minimales du chapitre 6.8
du RID/ADR.
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Dossiar sujet
Travail demandé

1- Organisation d'un cycle de formation alternée

Au cours de sa formation en lycée professionnel, I'éléve effectue des périodes de formation en milieu
professionnel (22 semaines) durant lesquelles il participe a des activités d'atelier ou sur chantier et ast
ancadré par un tuteur.

Ces activités professionnelles lui permettent d'acquérir des savoir-faire et des connaissances qui
participent & l'acquisition de compétences parallélement développées au lycée professionnel. Ainsi, pour
caertaing thémes et centres d'intérét, l'alternance école-entreprise joue pleinement son réle de
structuration des compétences en proposant des activités et apprentissages complémentaires en
chacun des deux lieux de formation. Ce type d'organisation contribue & donner du sens et permet de
développer des compétences professionnelles.

Pour étre efficace, cette alternance doit étre planifiée, structurée et négociée entre les différents acteurs,
enseignant, tuteur et éléve. C'est un des objectifs des rencontres réguliéres entre enseignants et tuteurs
et des outils tels que les conventions et leurs annexes, documents de liaison et de suivi, fiches navettes,
construits en partenariat entre les acteurs,

L'organisation pédagogique de la formation (document DP3 page 14) présente la succession des
séquences en lycée professionnel et des périodes de formation en milieu professionnel sur les trois
années de formation. Le cycle de formation alternée (documents DP5 et DP6 page 16 et 17) constitue,
a l'intérieur de cette planification globale, une période associant plusieurs séquences successives ou
non en lycée et en entreprise, prenant appui sur le méme théme et ciblant un ou plusieurs centres
d'intérét communs. Durant ce cycle, les activités des différents acteurs sont organisées selon un mode
"inductif" (faire pour apprendre...) propice a favoriser les apprentissages et propre a développer
progressivement les compétences associées aux centres d'intérét ciblés,

Le travail demandé, en relation avec le dossier technique proposé, cible donc l'organisation d'un cycle
de formation alterné ayant comme theme généralla manutention. La réalisation des éléments
constitutifs du berceau en vue de son assemblage dans une fabrication sérielle servira de supports aux
activités pratiques en lycée.

Analyser et justifier les principes généraux de cette démarche pédagogique (fondée sur l'alternance
el le faire pour apprendre)

« description des principes fondamentaux, schématisation du processus d'apprentissage ;

= avantages et inconvénients pour l'éléve ;

« contraintes et conditions de mise en oauvie (durée et positionnement des PFMP dans le
planning, partenariat école-entreprise, prérequis nécessaires, etc.).

Recenser et présenter sous forme de tableau les activités et compétences du référentiel a développer
autour de ce théme en relation avec les fonctions :
+= analyse-etude-conception ;
+ préparation de la fabrication ;
« fabrication-contréle-qualité.

Construire les outils d'observation, relevé, analyse et consignation a proposer aux éléves dans la
perspective d'une restitution pertinente au regard des compétences a développer :
= contexte professionnel, typologie des activités, problématiques techniques, objets observés,
analyse et recherches a effectuer ;
= outils de description : graphique, temporel, méthodologique, visuel ;
* forme de la restitution.
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Dosslar sujet

2 - Décrire l'organisation et les contenus de formation de la séquence d'enseignement professionnel
correspondant a la séquence 15 (document DP3 page 14) en vue de la réalisation d'un montage
permettant I'assemblage en série des barceaux.

Les fonctions principales du référentiel a associer a cette séguence sont

- Analyse — Etude — Conception
- Préparation de la fabrication Voir document DP1 page 5
- Fabrication - Contréle - Qualité

Vous étes référent de la classe entiére de 24 éléves et d'un groupe de 12 éléves sur la base de la
répartition horaire indiquée dans le document DP4 page 15.

Par rapport & la situation temporelle de |la séquence et la démarche pédagogique utilisée (projet), il est
demandé :

- d'énoncer les objectifs pédagogiques de la séquence ;

- d'indiquer, en liaison avec le référentiel, ce qui vous parait intéressant d'approfondir en cours et
la nombre d'heures qul y seront consacrées |

- de montrer I'apport de I'enseignant de construction et sa place dans le déroulement du projet ;

- de proposer une répartition des éléves sur les différents supports a fabriquer et a mettre en
oBuvVre |

- de définir le contenu de I'alternance entre I'ecole et I'entreprise |

- da proposer et définir

* |a liste et description détalllée des documents techniques nécessaires ;

* la description du travail demandé a l'éléve et la relation avec les documents
techniques remis.

Nota : le candidat répondra sur feullle de copie en respectant la chronologie énoncée ci-dessus.

3 - Au regard des masses et des dimensions des éléments constituants le berceau, il y a lieu de prévoir
un ou plusieurs dispositifs de manutention des piéces au poste de travail et lors de leur assemblage.

A l'alde des documents DP5 et DP6 page 16 et 17, vous rédigerez la ou les fiches de formalisation de
connaissances liées aux activités de manutention abordées durant le cycle de formation alterné incluant
la séquence de formation en milieu professionnel située entre S15 et $16.

Liste des documents et supports disponibles

Document Pédagogique DP1 Extrait du référentiel Bac Pro TCI - Compétences.

Extrait du référentiel Bac Pro TCl = Sommaire des savoirs
technologiques associés.

Document Pédagogigue DP2 Mise en relation des compétences et des savoirs technologiques
associes,

Document Pédagogique DP3 Organisation pédagogique sur les 3 années de formation.

Document Pédagogique DP4 Grille horaire éléve.

Document Pédagogique DP5 Organisation pédagogique d'un cycle de formation alterné.

Document Pédagogigue DP6 Processus d'acquisition des connaissances en formation alternée,

Document technique DT1 et DT2 Flan d'ensemble et éclate du berceau.
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Document Pédagogique DP1 : extrait du référentiel Bac Pro TCI - Compétences

C.1. Identifier et interpréter les donndes de définition d’un

ouvrage ou d’'un matériel,

Données

Compétences détalllées

Indicateurs de performance

Tout ou partie des données
suivantes sous forme de
document imprimé et
numérique :

= Descriptif fonctionnel extrait du
cahler des charges.

- Dessins d'ensemble et de
sous-ensembles complets avec
nomenclatures,

= Dessins de définition des
aléments.

- Descriptifs des modes
opératoires de soudaga.

= Extraits de normes el codes de
constructions.

= Donndées construcleurs
relatives aux matériels
(outillages, éguipemenis de
manutention, composants,
catalogues produits, etc).

Exploiter le modéle numérique da
définition d'un ouvrage ou d'un
matérial.

Identifier et localiser les sous-
ensembles et las éléments d'un
ouvrage,

Identifier et localiser les piéces ou
les composants ou les accessoires,

Expliciter le fonctionnement.

Caractériser |es liaisons,

Donner la signification des
indications fonctionnellas.

Les dessins de définition sent
axtraits,

Les différentes parties de 'ouvrage
sont repérées en relation avec la
nomenclature,

Les fonctlonnalités de I'ouvrage et
das sous-ensambles sont connues.

Les linisons sont identifidées et laurs
caractéristiques sont interprétées,

Les caracléristiques fonclionnalles
(dimensionnelles et géométriguas)

| sont repérées et interprétées

G.2. Vérifier les caractéristiques d'un ouvrage ou d'un matériel.

Données

Compétences détalliées

Indicateurs de performance

Tout ou partie des données
suivantes sous forme de
document imprimé et/ou
numarique :

- Descriptif fonctionnal axtrait du
cahier das charges,

- Dessins d'ensemble et de
sous-ensembles complets avec
nomenclatures,

- Dessinag de définition des
alémants.

- Descriptifa des modas
opératoires de soudage,

- Extralts de normes et codes de
constructions.

= Données construcleurs
relatives aux matériels
(outillages, équipements de
manutention, composants, ete).

Identifier les caractéristiques d'un
ouvrage, d'un soeus-ensemble, d'un
élament, d'un outillage, contraintes
par:

Les fonctions d'usage,

La cinématigue.

Les conditions de résistance,

La réglementation (codes de
construction, séourité,
environnemeant).

Effectuer une recherche
documentaire dans des bases de
données,

Vérifier les caractéristiquas d'un
ouvrage, d'un sous-ensemble, d'un
aglémant, d'un outillage.

Proposer, sl nécessaire, des
amdéliorations constructives et
représentar sous forme de
schémas et/ou de croquis des
solutions techniques,

La nature des matériaux est
idantifide,

Les contralntes réglementaires sont
identifiées.

Les informations collectées sont
pertinentes et obtenues dans las
délais,

Les sollicitations mécanigues sont
identifiées et les dimensionnemants
et/ou les caractéristiques
mécaniques (effort, résistance) sont
validés.

La représentation cotée, a main
lavée, définit les solutions en
respectant les ordres de grandeur et
les conditions fonctionnellas.
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Decument Pédagogique DP1 : extrait du référentiel Bac Pro TCl - Compétences

Données

C.4. Définir le processus de réalisation d’un sous-ensemble,

Compétences détaillées

Indicateurs de performance

Tout ou partie des données
suivantes sous forme de
document imprimé ou
numérique :

Données de définition d'un sous-
ensamble,

Parc machines définies par leurs
caract@risuqums :

- Capabilité,

- Données techniques.

- Baréme des temps de
fabrication.

- Taux horaire main d'oauvre,

- Taux horaire machine.
Planning de phases vierge,

Choisir les procédés el les
moyens de fabrication en tenant
comple des colis de production,

Etablir la chronologie des phases
de réalisation du sous-ensemble,

Proposer le graphe de montage
d'un sous-ensemble,

Les phases de la fabrication sont
définies et prennent en compte les
limites de capabilité machine.

Les moyens sont cholsis en fonction

des colts estimés.

L'ordonnancement des phases est
pertinant.

L'ordre de montage des éléments,
des pléces el des composants est
Jjudiciaux.

C.5. Etablir les documents de fabrication d'un ou plusieurs éléments

Données

Compétences détalllées

Indicateurs de performance

Tout ou partie des données
suivantes sous forme de
document imprimé ou
numérique :

Processus prévisionnal de
fabrication de l'ouvrage,

Dossier technique.

Parc machines,

Dosslers machines.

Feuilles de débit.

Feuilles de gamme,

Descriptif de mode opératoire de
soudage (D.M.0.5.),
Configuration informatique en
chaine numdérigue compléte
(CAD/ FAD, simulation, tragage,
win Vi
essources documentaires du
logiciel de C.F.A.O.

Elaborer la chronologie des
opérations d'un élément,

Etablir les documents opératolres,

Produire un développé avec une
assistance numériqua.

Elaborer un programme avec un
logiciel de F.AO,

Les opérations sont définies et
correclement ordonndes,

Les paramétres de fabrication sont

déterminés notammant :

- les différents réglages sont définis.
- les moyens de contrdle sont prévus,

= l@s moyens de prévention sont
définis.

L'implantation des éléments sur tole

ou profilé ast optimiséa.

Les cotes a renselgner par le logiciel

sont déterminédes (par calcul, par
tracé),
Le développé est adita.

Le développé abtenu est contrélé et

parmet la réalisation d'un élément
conforme aux spécifications,

Les donnéas numérigues sont
transférées,

Le moyen de production, les outils of

les paramétres d'usinage sont
déterminégs,

Une simulation d'usinage esf réalisée

et la programmae ast finalisé.
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Document Pédagegique DP1 : extrait du référentiel Bac Pro TCl — Compétences

C.6. Configurer, régler et conduire les postes de fabrication d’un élément.

Données

Tout ou partie des données
sulvantes sous forme de
document imprimé ou
numérigue :

Données relatives a
I'implantation des postes de
fabrication avee leur
environnement :
- Zone de circulation,
- Implantation machines.
- Régles da manutention,
- Maoyens de manutention air
et sol,
Les données relatives a la
définition de I'élément.
- Dessina de définition,
Données opératoires :
- Gamme de fabrication,
- Contrat(s) de phase.
- Fichier issu d'un logiciel dé
FAD.,
Données ralatives aux machines
el leurs équipements |
- Les moyens da production
- Dossiers machines,
Protocoles da
communication numérique,
Données relatives au controle
- Moyens da contrdle ot
procédures de mise en
muvre,
- Instruments de mesure,
Documents relatifs a la sécurité
des biens et des parsennas.

Compétences détaillées

J Indicateurs de performance

" Contexte : fabrication en série d’'un élément par une équipe.

Organiser et installer les postes
de fabrication,

Montaer las outils et introduire les
paramétres nécessaires aux
raglages et au fonctionnement,

Mettre en ceuvre les moyens de
praduction.

Valider les réglages.

Piloter la production et rendre
compte de la qualité du travail
réalisé el des évenluels problémes
rencontrés,

L'installation des postes de
fabrication optimise la fabrication par :
- L'installation des moyens de
protection collectifs,
- Le stockage des éléments
(amont, aval).
- La mise en cauvre des moyens
de manutention,
- Le repérage des flux matiéres,
Les équipements de protection
individuels sont prévus,

L'installation des outils et outillages
ast réalisée dans le respect des
procédures,

Le transfert des données numérigueas
est effectud sans erreur selon le
protocole de communication fourni,

L'adéquation de la préparation avec
le contrat est vérifiée :

- Conformité des réglages.

- Respect des procédures,

- Validation du processus.

- Maodifications sl nécessaires,

Les controles en fonction des
spécifications dimensionnalles et
goométriques de I'élément sont
corrects,

La production est stabilisée ot
réalisée sous surveillance.

La sécurilé des personnes et des
matériels est assurée par le respect
das consignes d'hygiene, de sécurité
el de protection de I'envirennamant,
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Document Pédagogique DP1 : extrait du référentiel Bac Pro TCI - Compétences

Données

_€.7. Réaliser un sous-ensemble d'un ouvrage

Compétences détaillées

Indicateurs de performance
Contexte : fabrication unitaire en autonomie d’un sous-ensemble

Tout ou partie des dennées
aulvantes sous forme de
document imprimé ou
numérigue :

Données relatives a la définition
d'un sous-ensemble ;

Dessins de définition,
Ragles de manutention,
Meyens de manutention
air et sol.

Délais allougs,

Cnnfguratlon informatique en
chaine numérique (CAQ/ FAOQ,
simulation, tragage, ...).
Donnéaes relatives a la machine
el ses équipements

Dossiers machines.
Documentation technique
ralative aux équipaments
de liaisons PC/MOCN,

La machine traditionnelle
affou & commande
numérigue,

Le carnet de maintenance.

Dﬂﬂf’léﬂﬁ relatives au controle

Fiches de contréle.
Instruments de masure,
Fiches de sulvl,

Documents relatifs a la séourité
des blens et des personnes.

Réaliser les opérations de
fabrication,

Contréler et valider |a conformité
du sous-ensemble,

Rendre compte sur la qualité du
travail réalisé et des éventusls
problémes rencontrés,

Les réglages des postes de
fabrication sont adaptés,

Les procédures de mise en cauvre
des moyens de fabrication sont
respactées.

Les développés sonl reproduits avec
exactitude sur tdle.

La séeurité des personnes ot des
matériels est assurée alnsi que le
respect des consignes de sécurité,
d’'hygléne, et de protection de
l'environnameant.

Les coniraintes techniques et
économiques sont respactées,

Les délals sont respectés,
La qualité: de la fabrication est
conforme au résultat attendu,

Les informations collectées sur la
fiche de contréle sont correctes.

La décision concernant la conformité
de I'dlément est adaptée,
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Document Pédagogique DP1 : extrait du référentiel Bac Pro TCI| - Compétences

C.8. Préparer ot mettre en uvre le montage et I'assemblage des éléments d'un ouvrage.

Données

Compétences détaillées

Indicateurs de performance

Tout ou partie des données
sulvantes sous forme de
document imprimé ou
numérique :

Dessins de définition da
I'ouvrage.

Configuration Informatique en
chaing numérique (CAO/ FAO,
simulation, tragage, ...).

Les moyans relatifs a
l'organisation du poste de
travail :

Outils et outillages,
Procédés.

Mannequin de montage ou
de soudage.

Table de montage
maodulalre,

Fournituras (visserie,
Joints,...).

Moyans de manutention.

Données relatives au montage |

Gamme de montage.
Temps alloués,

Dennées relatives au contrdle :

-

Fiches de contrdle.
Inatruments de mesura,
Fiches de suivi.

Documents relatifs a la séourité
des biens et des parsonnes.

Installer l'aire d'assemblage.

Paositionner les dléments et les
places.

Assembler les éléments par un
procédé (soudage, boulonnage,
ela.),

Contréler la conformité,

L'installation de 'aire d'assemblage
est optimisée par
- L'installation des moyena de
protection collectifs,
- Le stockage des éléments
(amont, aval),
- La mise en ocauvre des moyens
de manuiention,
- L'emplacement du ou des postes
de soudage.
Les équipements da protection
individuals sont prévus,

Les élémants et les piéces sont
montés en respectant l'ordre
d'assemblage et sont maintenus en
pasition,

Les modes opératoires of les
procédures d'assemblage sont auivis,
Les délais sont respectés,

Les contréles géométriques at
dimensionnels sont effectués avec
justasse.

Le montage et l'assemblage sont
conformes aux résultats attendus,

La séeurilé des parsonnes et des
matériels ainsi que le respect des
consignes d'hygiéne, et protection de
I'environnement sont assurés,
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Document Pédagogique DP1 : extrait du référentiel Bac Pro TCl - Compétences

C.11 Assurer la maintenance de premier niveau des moyens matériels.

Données

Compétences délaillées

Tout ou partie des données
suivantes :

Documentation relative au
systéme de production :

- Dossier machine

- Fiches de maintenance de

préemiar niveau.

= Instructions de graissaga

et de lubrification,
Documentation relative a la
sécurité des biens et des
personnes.

Contrdler les niveaux des fluides,
les presslons,

Localiser les bruits anormaux, les
vibrations.

Signaler les détériorations des
éléments constituant le systéme
de production,

Tenir a jour le dossier historique
de maintenance de la machine,

Indicateurs de performance

Les consignas sont respectées.
La maintenance est effactuée selon
le ealendrier,

Les dysfonctionnemants sont
signalés précisément.

Les documents sont renseigneés.

e e e N s

C.12 Coordonner des activités d'une équipe.

—y

Données

Compétences détalllées

Indicateurs de performance -

Tout ou partie des données
sulvantes :

Equipe de production.
Modifications des conditions de
production :

- Mouvel opérateur,
nouveau moyen de
fabrication, changement
de production, ele,

- Consignes a transmettre,

Procédures qualité,

Transmettre oralement ou par
écrit des consignes et/ou des
protocoles (mode d'organisation,
raglages, sécurité...).

Valider 'activité d’'un opérateur ou
d'une équipe.

Consigner les éavénements,

Les consignes communiguées sont
pertinentes et adaptées a
linterlocuteur,

L'activité tient compte des nouvelles
consignes de production,

Les informations consignées sont

axploitablas.
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Document Pédagogique DP1 : extrait du référentiel Bac Pro TCI
Sommaire des savoirs technologiques associés

Laes savoirs technologiques associés aux compétences ont été organisas autour de sept thémaliques

(51 a 57), listés ci-dessous :
Construction et étude de comportement

51.

82,

53.

54,

S5.

S6.

57.

Analyse des ouvrages
Communication technique
Caractéristiques des matériaux
Mécanique appliquée

Préparation de la fabrication

Terminolagia

Organisation du processus
Optimisation de la production
Développement des surfaces

Procédés et moyens de fabrication

Procédés de fabrication
Moyens de fabrication

Procédés ot moyens d'assemblage et de montage

Assemblages thermigques
Assemblages mécaniques
Assemblages collés
Mantages d'assemblage

Réhabilitation

Identification d'une installation
Moyens spécifiques
Technigues de mise en cauvre sur site

Qualité et contréle

- L] L] -

Santé et sécurité au travail, ergonomie et environnement

U T I 1

Définition et organisation de la qualité
Mesure de la qualité en fabrication

Suivi, ajustement de la qualité en production
Maintenance des moyens de production

Enjeux de la santé et de la sécurité au travail
Connaissance des principaux risques

Démarche de prévention des risques professionnels
Impact sur I'environnement
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Document Pédagogique DP2
Mise en relation des compétences et des savoirs technologiques associés

COMPETENCES SAVOIRS
S1 | S2 | S3 | S4 | S5 | S6 | §7
]
.g 2
]
s| 5 5 ok
@ ] e
o E i =3
@ _E '3 T -g E
T o8| 2| o| 38
: s| 2|3 g | 28
$E| S| E|Es o 3
gE| §| B3| B g 8| = g 2
3 'E % % E - E % E
g8 | 2| B §| 3
8 a o |l as e} g
C.1. Identifier et interpréter les données de
définition d'un ouvrage ou d'un matériel.
C.2, Vérifier les caractéristiques d'un ouvrage
ou d'un matériel,
C.3. Interpréter un planning de fabrication.
C.4. Définir le processus de réalisation d'un
sous-ensambla.
C.5. Etablir les documents de fabrication d'un
ou plusieurs éléments.
C.6, Configurer, régler et conduire les postes
de fabrication d'un élément.
C.7. Réaliser un sous-ensemble d'un ouvrage
C.8. Préparer et mettre en csuvre le montage
et 'assemblage des éléments d'un
ouvrage.
C.9. Préparer et réaliser la réhabilitation d'un
ouvrage sur site,
C.10. Emettre des propositions d'amélioration
d'un poste de fabrication
C.11, Assurer la maintenance de premier
niveau des moyens matériels.
C.12. Coordonner des activités d'une équipe.
C.13. Se situer dans 'entreprisé et dans la
cadre juridique des rapports de travail.
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Document Pédagogique DP 4. Grille horaire éléve

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
GRILLE HORAIRE ELEVE

Pour les spécialités comportant
un enseignement de sciences physiques et chimiques

Duréa du eyele : B4 samainas auxquelles s'ajoutent une PFMP de 22 semaines et 2 semaines d'examan.

Durée horaire

annuelle moyenne
indicative

Durée horaire

Disciplines et activités cycle 3 ans

| - ENSEIGNEMENTS OBLIGATOIRES
incluant les activités de projet

~ Enseignements professionnels et enselgnements généraux liés & la

spécialité
Enselgnameants professionnals 1652 | 384
conomie-gestion 84 28
Prévention-santé-environnement 84 . 28
Francals at/ou mathématiaues et/ou
langue vivante el/ou sciences 182 50
physigues et chimigques et/ou arts
appligudés S

Enseignements généraux

Frangals, histolre-géographie, ]
éducation clvigue 380 126
Mathématiques Sclences physiques
ot chimiques 348 118
Langue vivanta 181 G0
Arts appliqués-cultures artistiques B4 28
EPS 22 75 (1)
Total 2690 896

ll- ACCOMPAGNEMENT PERSONNALISE
I 210 [ 70

(1) 56 haures en moyenne en seconda el 84 heures en moyenna en premiére ot en terminale.

Heures enseignement professionnel hebdomadaire : moyenne 13,7 heures soit ~14 heures

Le professeur de construction (génie mécanique construction) intervient pour 3 heures et le professeur
de spécialité (génie industriel Structures Métalliques) pour 11 haures :

- enseignement de la construction (2 haures groupe + 1 heure classe entiere) ;

- enseignement de spécialité en salle (apports technologiques, travaux dirigés, synthéses,
dvaluation...) 1 heure groupa + 1 heure classe entiére ;

- enselgnement de spécialité a I'atelier (travaux pratiques), 9 heures groupe.
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