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PROCEDURE DE CONTROLE MMT 

 

Ensemble : Stérilisateur 
 
Elément : Equerre de 
chape fixe 
 

Spécification à contrôler : 

 

 

Palpeur(s) utilisé(s) : N°1 

 

Repérage des surfaces : 

 

 

 
Mode opératoire de contrôle : 

1) Etalonner les différents palpeurs 
2) Positionner la surface PL1 sur le marbre 
3) Brider la pièce à contrôler 
4) Palper le plan de référence PL2 
5) Palper le plan de référence PL3 
6) Palper le plan de référence PL4 
7) Palper le cylindre tolérancé Cy1 
8) Lire le défaut constaté 

 

Eléments palpés 

PL1, PL2, PL3, PL4, CY1 

Eléments construits 

Axe CY1 

Résultats 

 

 

PL1

PL2
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CY1 
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PL4 



 Poste d'autocontrôle  

Liste du matériel : 

Comparateur 

Socle de perpendicularité à colonne 

Marbre d’établi 

Une cale rectifiée 

Cylindre étalon 

 

Montage de contrôle 

 

Pièce en contrôle 
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 Liste du matériel de contrôle  

 

 Réglet 

 

 Pied à Coulisse au 1/50ème 

 

 Jauge de profondeur au 1/50ème 

 

 Micromètre extérieur de 0 à 25, 25 à 50, 50 à 75 

 
 Micromètre intérieur de 5 à 30 (si disponible) 

 

 Boîte de cales étalons 

 

 Socle de perpendicularité à colonne 

 

 Une cale rectifiée 

 

 Comparateur 

 

 Equerre 

 
 Cylindre étalon 

 

 

DT10/10 


