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DOSSIER DE PRESENTATION

Ce dossier contient les documents DP1 a DP6.
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DP1 i Dossier de présentation

| Pr®sentation du support de I6®tudé

Le support de I'étude est une ligne de production
de gateaux tranchés de 250g ou 300g, située
dans | 6 e nANGEPROI»s e ¢

Les gateaux tranchés sont produits pour la
grande distribution avec un débit horaire pouvant
atteindre 1080kg/h pour les gateaux de 250g et
1178kg/h pour les gateaux de 300g.

Les gateaux sont ensuite refroidis dans une
enceinte réfrigérée en étant transportés par un
convoyeur de méme longueur que le four. Les
gateaux y font plusieurs passages pour y rester
environ 3 fois le temps de cuisson.
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DP2 i Dossier de présentation

Schéma de laligne de production de gateaux tranchés

4. Défourneur

moules

démoulage et retour des

10. Convoyeur 3 directions

9. Convoyeur entre zone de

5.Démouleur

i or ®s

verstranchage etemballage

8. Convoyeur d’évacuation

toute

11.Convoyeur de retour des moules

vers la doseuse

6. Convoyeur de
refroidissement

1. Doseuse

2.Pas a pas enfourneur
3.Four
7. Manipulateur
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DP31 Dossier de présentation

Probl ®matique de | 6®tude
Mise en situation
uc [Modgle] Data[ Expression du besoin JJ
«Subsystems =]
Ligne de pr ion de gat tranché
M@f Opérateur1
Exploitant \
|

Opé/rateur 2

|«include» 0> ~
~
A
x/- e e
"""‘(_)i;'arateur 3
défauts

Trancher les gateaux

Problématique : Perte de produit et de productivité.

Les cas « Evacuation des moules en sortie de démoulage » et « convoyage et préhension du
produit en zone de refroidissement » posent des problémes. En effet, on enregistre
beaucoup de pertes de produits.

Vous allez repérer et identifier les solutions technologiques retenues en vue de diminuer la
perte de produits et augmenter la productivité sur la ligne de production de gateaux tranchés.

Léanalyse des flux a mis en ®vidence deux

La carte mentale ci-dessous présente les points étudiés dans le sujet.

Mise en travers
des moules

Evacuation des
moules en sortie
de démoulage

Perte de

N Changement des
H Mauvaise oy distributeurs
rOd"“ts et de préhension des Géateau déformé 8> d'alimentation des
rod uctivié gateaux dans le ventouses

manipulateur

Convoyage et
préhension du

produit en zone de
refroidissement

Régulation de la cadence
d'arrivée des gateaux dans la
zone de tranchage pour éviter

les bourrages et donc les
interventions manuelles pour

I'évacuation des gateaux

abimés

Cadence
d'évacuation des
gateaux vers le
trancheur

Compétences abordées :

C23: Identifier et caractériser la chaine d'énergie.
C24: Identifier et caractériser la chaine d'information.

DP4 1 Dossier de présentation

\ Présentation du process 1/3

La ligne de production de gateaux tranchés produit des gateaux de 250g ou 300g.

Le schéma de la ligne de production de gateaux tranchés (DP2) permet de faciliter la
compréhension des étapes suivantes.

La réalisation de ces gateaux tranchés passe par plusieurs étapes:

La pate a gateaux meélangée est dosée par 250g ou
300g dans des plaques moules de 24 gateaux (8x3)
par la « doseuse (1) ».

Etape 1

Les plagues moules de 24 gateaux sont
rassembl ®es par | ar geu
enfournées par le « pas a pas enfourneur (2) ».

Etape 2

zones p sur | a Iligne de product.i
Les gateaux sont cuits pendant 44 minutes dans le
«four (3)» a gaz ayant une capacité de 120
plaques moules de 24 gateaux soit 2880 gateaux.
Le débit horaire du four est de 1080kg/heure pour
les gateaux de 250g et de 1178kg/heure pour les

gateaux de 300g.

Les plagues moules de 24 gateaux cuits sont
sorties du four par rangées de 4 par le
« défourneur (4) ».

Etape 4

EXAMEN : BTS M.S. i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 4
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DP5 i Dossier de présentation

Présentation du process 2/3

DP6 i Dossier de présentation

Présentation du process 3/3

Etape 5

Les 4 plagues moules de 24 gateaux cuits sont
emmenées vers le «démouleur (5)» par le
« convoyeur 3 directions (10) » et le « convoyeur
entre zone de démoulage et retour des moules
(9) ».

Etape 6

Les 96 gateaux sont démoulés des 4 plaques
moules en deux fois, par 48 (soit 4 rangées de 12
gateaux), pour étre déposés sur 2 grilles appelées
balancelles par le « démouleur (5) ». Chaque grille
balancelle contient donc 48 gateaux. Le démoulage
sbeffectue par aspiratio

Ckdessous | a repr ®s bdaancele
contenant 48 gateaux.

6 0

Et ape

Les 4 plagues moules vides sont ensuite convoyées
du « démouleur (5) » vers la « doseuse (1) » en
repassant dans | 6 acanvayeur
entre zone de démoulage et retour des moules
(9) » puis par le « convoyeur 3 directions (10) » et
enfin par le «convoyeur de retour des moules
vers la doseuse (11) ».

Etape 7

Les grilles balancelles portant les 48 gateaux
passent ensuite dans le «convoyeur de
refroidissement (6) » pour que les gateaux y
soient refroidis pour pouvoir étre tranchés. Le temps
de refroidissement doit étre égal a 3 fois le temps
de cuisson.

Etape 8

Les 48 gateaux se trouvant sur une balancelle en
sortie de « convoyeur de refroidissement (6) »
sont déplacés sur le «xconvoyeur do
vers tranchage et emballage (8) ». Ce transfert
soeffectue par rang de
rampe do asitpée rsu tlei «onmanipulateur
(7) ».

Les 4 rangées de 12 gateaux sont transférées sur le

(o))
e «convoyeur do®vacuation
Lfﬁ emballage (8) ».

La zone de tranchage e tailé damabte présentation.n 6 e s t
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QUESTIONNAIRE

Ce dossier contient les documents Q1 a Q9.
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Q17 Questionnaire Q2 - Questionnaire

Nous allons étudier les solutions technologiques retenues pour répondre aux exigences 1.4, Lorsqudun op®rateur souhaite modifier un param
1.5, 1.6, 1.9 et 1.10 occasionnant des défaillances de production. (Voir DT1) fait sur un des pupitres de contrtle (I HM). La |
1 appara’t des pertes de produi t, | e di s p o sréseau dntre de6 ®y micpa@ame mtins doeesr mmbu kb es @mhasngret idédi Wdiuor ma
défourneur serait incriming, ainsi que le dispositif de préhension du produit et le dispositif de
convoyage en zone de refroidissement. , 1014 Documents & consulter : DT6 et DR 2 Répondre syr DR 3 L
On se propose de r ®aliser une analyse fonctilonne e et structurell e lafin 01l dentifiler |l es
solutions technologiques et d 6 o p tplioductigté& r | a , i
En vous aidant des documents DT6 et DR2, donner les adresses réseau de I''HM et de
T~ 2 l'automate "M340", en effectuant un masquage bit a bit.
1 PARTIE 1 : DEFOURNEUR ET DEMOULEUR Justifierqgu e | 6 a M34@eanldHMeeuvent communiquer ensemble.
Durée conseillée : 2h A _ _ _ .
Lébentreprise "LANGEPRO" a fait |l e choix doune
i . _ i i 2 ans suite 7 | 6i nt ®grati on de pl usi amenastanouv e a
Problématique 1 : On se propose de faire un focus sur le défourneur-démouleur dans un total de 310.
|l e but doéam®liorer |l a productivit®.
R i Q15 Documents a consulter : DT6 et DR 2 Répondre sur feuille de copie
Q11 Document a consulter : DT 4 Répondre sur DR 1

En sodaidant d¥ré et HR2¢ justifeen ¢e choix en le comparant au précédent

A partir du schéma « ler train rouleaux sortie four » sur DT4, identifier les fonctions : réseau qui était de classe C.

"alimenter", "distribuer" et "convertir" dans la chaine d'énergie.
Pour chacune des fonctions « distribuer » et « convertir », indiquer les désignations et les

R P : e MR Le mot de commande "DRIVECOM" permet a l'automate "M340" d'échanger avec les
repéres des composants qui realisent ces fonctions. Pour la fonction "alimenter”, indiquer

variateurs de vitesse « ATV312 », via le bus "CANopen".

uniquement le type de réseau. Les valeurs suivantes sont param®tr®es dans | e
suivants:
Q1.2 Documents a consulter : DT2a DT5 | Répondre sur DR 1
Code CMDD Valeurs Fonctionnement du variateur désiré
A partir des schémas: DT2 a DT5, compléter le tableau sur le DR1.
P P Valeur 1 16#000F Commande moteur sens avant
L'automate "M340" permet d'échanger avec les variateurs de vitesse et les servo-variateurs, Valeur 2 16#200F Voir question Q1.7
via le bus de terrain "CANopen ". — — —
Le réseau Ethernet TCP/IP permet de communiquer sur le réseau informatique de Nota: 16# indique une écriture en hexadecimal.
I'entreprise "LANGEPRO".
Q1.6 Document a consulter : DT 7 Répondre sur DR 3

Q1.3 Documents a consulter : DT 2a DT 6 | Répondre sur DR 2

Traduire en binaire les 2 valeurs programmeées 000F et 200F, pour cela compléter le DR3.

A partir des schémas électriques : DT2, DT3, DT4, DT5 et du DT6 : Nota :

- Compléter avec des traits pointillés les liaisons entre les appareils communiquant en bus LoOo®criture en binaire se fait sur 16 bits.

« CANopen ». Le bit O est le bit de poids faible.

- Compléter avec des traits forts les liaisons Ethernet TCP/IP.

- Donner les reperes et/ou les numéros de folios des composants suivants: le switch 5 ports, Q1.7 Document a consulter : DT 7 Répondre sur DR 3

les variateurs de vitesse, les servo-variateurs et la résistance de fin de ligne.

- A partir des adresses IP : Pc de supervision, automate M340, IHM et routeur ADSL et en En anal sant les 2 mots Uel est e Wit Ui ch
s'aidant dl:I DT6, déduire la classe du résegu. B _ _ _ Entourer e bit gur le DR3 G ' q )
- Compléter les masques de sous-réseaux de ces éléments afin qu'ils puissent En utilisant l 6extrait du t aB) iediquer Id ehangement ab | e s

mmuniquer entr X. . i .
communiquer entre eu apporté par le paramétrage n°2. Répondre sur le DR3.

EXAMEN : BTS M.S. i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 7



Q371 Questionnaire

Le moteur convoyeur "2ieme train rouleaux sortie four" (voir DT8) ne peut pas étre alimenté
en méme temps que le convoyeur avec chaine a taquets "transfert démouleur”, cela entraine
la mise en travers de plaques et donc des arréts intempestifs.

Le service maintenance a décidé de séparer en deux parties le convoyeur "2ieme train
rouleaux sortie four".

Le nouveau convoyeur a rouleaux appelé "3iéme train rouleaux sortie four" sera entrainé
selon la chaine et le schéma cinématique suivants :

Q41 Questionnaire

Ql.11 Répondre sur feuille de copie

Sachant que le réducteur de vitesse 1 a un rendement égal & 93,4% et le rendement du
réducteur 2 est égal a 91%, justifier que la puissance P, du moteur M8, nécessaire en
entrée du réducteur 1 pour entrainer le convoyeur au point nominal, est de 360 W.

Q1.12 Répondre sur feuille de copie

Sachant que sur le réducteur 2, le pignon 1 comporte 27 dents, le pignon 2 comporte 18
dents et que le rapport de réduction du réducteur 1 est 1/8, justifier que la vitesse du moteur
pour entrainer le convoyeur a sa vitesse hominale est 1392 tr/min.

Q1.13 Document a consulter : DT8 Répondre sur DR 4

MOTEUR M8 REDUCTEUR REDUCTEUR CONVOYEUR: "3ieme
1 2 train rouleaux sortie four"
Nm =7 — _ .
Pm =7 . 6= 2 Ceonv = 25,2N.m
rlz—:—:— Pcon\/:?
Chaine cinématique
.. Z1=27 dents
Réducteur 1 A
Yo Z 4t 4 | convoveur
T ', ‘ i + : I I
MOTEUR M8 — e L
e I
7 T B
i Lo T ~'=-- Réducteur 2
T [ | |
0 i N "Z,=18 dents
Arbre intermédiaire
Schéma cinématique
Q1.8 Répondre sur feuille de copie

Identifier le nom des transmissions des réducteurs 1 et 2 .

Q1.9 Répondre sur feuille de copie

Identifier le nom de la liaison qui est représentée 3 fois sur le schéma cinématique .

Q1.10 Répondre sur feuille de copie

Justifier que la puissance Py Nécessaire au convoyeur en fonctionnement nominal est
306W.

En vous aidant du flux des plaques du défourneur (DT8) et du diagramme d'activité sysML
(DR4), compléter le chronogramme de fonctionnement des moteurs: M6, M8, M1+, M1- et
M10.

Nota : Lorsque des plagues sont en butée (B7 a B10), le convoyeur a rouleaux (M8) doit
fonctionner pour les maintenir en butée.

Q1.14 Documents a consulter : DT8 et DT9 Répondre sur feuille de copie

A l'aide de la documentation constructeur (DT9), expliquer a quoi correspond la borne LI1
du variateur de vitesse "VARS8" représentée sur le schéma du DT9.

Sachant que le variateur "VARS8" alimente le nouveau moteur M8 du convoyeur "3ieme train
rouleaux sortie four" (DT8), expliquer pourquoi la borne LI2 n'est pas connectée.

Donner le nom du composant R1 représenté sur le schéma DT9. Indiquer sa fonction.

Nota: LI2 est affecté au sens arriére du variateur.

Suite a la modification du convoyeur "2iéme train rouleaux sortie four", le service
maintenance a installé un nouveau capteur de type TOR : B17 (capteur barrage démouleur).
[Voir DT8]

Q1.15 Document a consulter : DT10

Répondre sur feuille de copie

Identifier les entrées et/ou sorties de I'API (DT10) sur lesquelles nous pourrions brancher le
nouveau capteur B17.

EXAMEN : BTS M.S. i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 8



Q571 Questionnaire

PARTIE 2 : ETUDE DU MANIPULATEUR DE GATEAUX

Durée conseillée : 1h15

Problématique 2 : On se propose de faire un focus sur le manipulateur de gateaux afin
de diminuer la perte de produit.

Dans un deuxieme temps nous étudierons les solutions envisageables pour renforcer
la sécurité car letempspouratt ei ndre un arr°t dobéburgence

Document a consulter : DT 11

Q2.1 Répondre sur feuille de copie

A partir de la documentation technique DT 11, identifier dans la chaine d'énergie le nom et
le repere du composant permettant le fonctionnement du dispositif d'aspiration des gateaux.

Q2.2 Document a consulter : DT 11 Répondre sur feuille de copie

Sachant que le réseau d'alimentation est 230/400V, justifier le couplage du moteur M5 situé
sur le DT11.

Q2.3 Document a consulter : DT 11 Répondre sur feuille de copie

Sachant que le rendement du moteur M5 est de 82% et que le facteur de puissance est de
0,88, justifier que la valeur de réglage de la protection thermique du variateur (VAR5) est
réglée est a 4,4A.

Q2.4 Documents a consulter : DT 7 et DT 11 | Répondre sur feuille de copie

A patrtir de la documentation technique du variateur VAR5 (DT7), critiquer le choix du calibre
du disjoncteur Q231 situé sur le schéma du DT 11 (folio 23).

Le taux de perte de gateaux est jugé trop important par le service production, car si ces
derniers sont mal positionnés dans la rangée, la dépression sur la rampe de 12 ventouses
est insuffisante et la rangée de gateaux est entierement perdue.

Le service maintenance souhaite changer tous les distributeurs d'aspiration actuels par des
distributeurs de série ZP2V.

Q2.5 Répondre sur DR 5

Identifier sur le DR5, le nom des composants encadrés sur les nouveaux distributeurs de
série ZP2V.

est

Q6 1 Questionnaire

Q2.6

Document a consulter : DR 5 Répondre sur feuille de copie

Expliguer comment les distributeurs de série ZP2V permettent d'aspirer la rangée de
gateaux, méme si ou un plusieurs gateaux sont manquants sur la rangée .

Conclure quant a I'amélioration de productivité.

Actuell ement | e temps pouesttdglong.i ndr e un ar
Plusieorg solutions gpnt envisageables pour renforcerlasécur i t ® et r end me
compatible avec la norme.

Le module de sécurité qui protége le tapis transportant les gateaux est de catégorie 4.

La longueur du tapis est de 22,55 m.

La gravité de blessure est legére, la fréequence/durée d'exposition au phénoméne dangereux
est fréquente et la possibilité d'évitement du phénoméne dangereux peux étre facilement
évitée.

Q2.7 Document a consulter : DT 12

Répondre sur DR 5

Alaide d e Iraé @eXdatnorme EN ISO 13849 (DT 12), vérifier en s'aidant des éléments ci-
dessus que le niveau de performance requis (PLr : b) correspond aux risques présents sur la
machine, pour cela cocher les cases correspondantes du DR5.

Le schéma de sécurité adapté a été analysé par le logiciel "Sistema". Ce logiciel permet de
veri fier |l e niveau de performance atteint
composants de sécurité.

Le niveau de performance atteint selon le logiciel est PL c, avec PFHd(1/h) = 1,14.10°°.

Nota: PFH (1/h) : Probabilité de défaillance dangereuse par heure.

|
:| Ligne

PLr b

FL c

PFH [1/h] |1.14E-E

EEE Ligne

FL C

PFH [1/h] |1.14E-E

Cat. 1

MTTFd [a] [100 [Elewé]
DCawq [&] | v aoadnaids
CCF s soafeaive

Résultats issus du logiciel "Sistema”

EXAMEN : BTS M.S. i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 9



Q771 Questionnaire Q81 Questionnaire

PARTIE 3: REGULATION DE LA CADENCE D6 BE FDES
Q2.8 Document a consulter : DT 12 Répondre sur DR5 3 | GATEAUX
Dureée conseillée : 45min
A | 6ai dmitde eorme &N IS® 13849 (DT12), vérifierque | e f ai d@d)&avoi PFH

6 . N
1,14.10™ correspond bien a un PL de c. Problématique 3 : On se propose de faire un focus sur les convoyeurs en sortie du

manipulateur, dans la zone de refroidissement, afin de diminuer la perte de produit.

Q2.9 Document a consulter : DT 12 Répondre sur feuille de copie

au niveau de performance requis (PLr : b)

[

Sel on | 0larormre&N ISO #3849 (DT12), critiquer la catégorie utilisée par rapport T T 1T T 1 L 1 T [ [ |
l
|

o S

Q2.10 | Répondre sur DR6 .

Solution actuelle
La protection du circuit de commande est de catégorie 4, c'est a dire qu'il y a autocontréle et Gateau
redondance sur les entrées et les sorties. /
Sur DR6, entourer les éléments qui assurent: L 1= 1 | [ ] LI LI L | [ ] 1
- l'autocontrdle, en vert C T T T 1 [ ] [ ] [ ] [ 1] [ 1]
- la redondance sur les sorties, en noir

~_ S — -

Le service maintenance a deux choix de coupure a sa disposition : un arrét d'urgence par Nouvelle solution

cable ou par bouton poussoir.

Le vérin V9 (voir DT 13) permet de réaligner les gateaux car le convoyeur "module de

D'apres la documentation DT12, justifier pourquoi le service maintenance a choisi un arrét Q3.1 Documents a consulter : DT 13 Répondre sur DR 7
d'urgence par cable au lieu de bouton poussoir darrétd 6 ur genc e .

Identifier le nom des 3 composants entourés sur le schéma pneumatique (DR7).

Q3.2 Document a consulter : DT 13 Répondre sur feuille de copie

Identifier les noms des éléments repérés sur DT13 : SIL1, V9, REGL1 et EV9.

Q3.3 Document a consulter : DT 13 Répondre sur DR 7

Représenter les distributeurs et le vérin V9 dans les positionsqu 6 i | s quand le péeim t
"réaligneur" V9 est sorti et I'électrovanne injection (EV6) n'est pas alimentée.

Surligner en rouge sur le schéma pneumatique (DR7), les canalisations sous pression et en
bleu les canalisations d'échappement.

EXAMEN : BTS M.S. i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 10



Q91 Questionnaire

Le service maintenance souhaite accelérer la vitesse du convoyeur "accélerateur" par
rapport au convoyeur "module de transfert”, dans le but de séparer les gateaux.(voir DT13)
Les 2 convoyeurs sont alimentés par des variateurs de vitesse.

La fréquence du variateur alimentant le moteur convoyeur "accélerateur" est actuellement
réglée a une fréquence de 30Hz, qui correspond a une vitesse de rotation de 900tr/min.

La fréquence du variateur de vitesse alimentant le moteur convoyeur "module de transfert"
doit étre modifiée et réglée a une fréquence de 40Hz avec une accéleration et décélération
de 3s.

Q3.4 Document a consulter : DT 13 et DT14 Répondre sur feuille de copie

Justifier que la fréquence de rotation du moteur entrainant le convoyeur "module de
transfert" est d'environ 1200 tr/min.

Q35 Document a consulter : DT14 Répondre sur feuille de copie

A partir du DT14, donner les codes correspondants:
* a la fréequence du moteur a la référence maximum,
* au temps d'accélération,

* au temps de décélération.

EXAMEN : BTS M.S. i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 11
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DOCUMENTS REPONSES

Ce dossier contient les documents DR1 a DRY.
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DT17 Documents techniques

req [Modeéle] Data[ Ligne de production de géteaux tranchés ]J

«regquirements
Doser la pate

ld="1" «hlocks
Text="Remplir les plagues «satisfys 1.Doseuse
moules de 24
emplacements en dosant
250 ou 3009 de pate par
gateau”

grequirement:s
Produire des gateaux
Id = Il1 "
Text="Produire des
gateaux de 250 ou 300"

srequirements
Enfourner les gateaux
ld="1.2" «satistys
Text="Enfourner les
gateaux par 96
(4 plagues moules)" e

«hlocks ;
2. Pas a pas enfourneur

«reguirements
Cuire les giteaux
Id="1.3" ) | csatistys
Text="Cuire les gateaux & — — — — —
pendant 44 minutes.”

zhlocks
3. Four

srequirements
Sortir les gateaux du four

ld="1.4" esatisfys i

Text="Sortir les plagues [~

moules du four par rangée |
|

«blocks ‘
4. Defourneur

de 4"

srequirements

COneayer !es moulgs apec 9. Convoyeur entre zone
les gateaux cuits o
i «satisfys de démoulage et retour

Id="1.5" = — - - — — des moules
Text="Emmener les 4
plagues moules sorties du
four vers le démoulage”

zhlocks

_|«satisfy» — . - I

S i

<blocks
10. Convoyeur 3 directions

«regquirements
Démouler les gateaux

|d = u1 .T“ |

Text="Démouler les | asatisfys TR |

gateaux des 4 plagues EREE | 5. Démouleur |

moules présentes en 2 fois 2

4 rangées de 12 gateauyx et I

les déposer dans le |
|
|
|
|

convoyeur de
refroidissement par grille —
deds"

«requirements ST -2 R, salistyr:

Convoyer les moules vides | __ _ _ _ _ _ _ _ __ _ __ __ __ _ TZFEUT

ld="1.6" ' «hlocks
Text="Ramener les 11. Convoyeur de retour

moules vides vers la e SRR - desla n"jloules vers
doseuse" ‘ RIS RS

«reguirements

Refroidir les gateaux «blocks

6. Convoyeur de refroidissement

ld="1.8" . | gsatisfys
Text="Refroidir les gateaux & — — — — 1

pendant un temps
correspondant a 3 fois le
temps de cuisson.

grequirements i «hlocks
Sortir les gateaux refroidis 7. Manipulateur

ld="1.9" «satisfys
Text="Sortir les gateaux [ — — — — 7
refroidis et les disposer par
4 rangées de 12"

grequirements

Convoyer les gateaux «hlocks i
refoidis vers le tranchage 8. C(::t:'?g::gred:u::::::a; :ers

ld="1.10" L _ «satisfys
Text="Emmener les
gateaux vers le tranchage
{par 4 gateaux de front)"

EXAMEN : BTS M.S.i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 18



DT2 7 Documents techniques

[ 2 T 3 T a4 s | e | 7 8 9 0 [ 1 | 12 | 13 14 15 16 17 B8 | 19 | 20
019 0305 L1 0305 L0305 .,
o310 o008 L2 0306 L2 0306 . ..
0310 0307 L3 0307 L3 0307 ..
0319 038N 0308 N_0308 ..
BB S e, e o s sonimmsy i, < mmt mtom  my SH im5 m mim o i i i it o i K S 5 Tt 1 PE1 & 122
I
I
I
PROTECT VAR1 5
Q101 |
10A I
D |
I
By 0324
I
sl 8 B8 ; 7001 oo
5 ¥ = [
| S
I ~
1 1
............... u S — U S N — o _— - E N T R, S
i 2 3 PE 8 7 e XM YT 2 3 4 5 [xX2f 7 3 3 [xX3] 7 3 3 3 6 7 8 9 10 1 (x] 7 7
S 9 O 6 RIS S > 0 9 O N 0 S & F & & & N & O Q& & &
CONVOYEUR DE TRANSFERT DEFGURNEUR & ¥ ¥ ¢ & §$ & &£ I R NI R
VAR1
L 2 \"\o e & o Y L > & @ ] o ©
b S\ v H
S N 8 O KR & gFSFLSFSLSSFSFFT &SP F & o N F&S o@;
4 P 8 P 1 4 7 8 9 1 1 4 3 4 5
--0 ----- D e cG) ----- oE [(B1.8..... B OE X0} 5..... 2 ... g ----- Vo S . o TR o RO 9 AT WP - - [o TR, HURR Yo g ----- =
2 a o o~
ol unt Mo v RFREIN] 3007 gl ©
B (P S 1 <3011 2
o -9 RFREIN1
| = 5 Cohms-100w
| | RESISTANCE DE FREINAGE
sl 3| 8
L8l g g o 2 1
| I 8
S R I Q102
I 1A
Grit Brun Noi \/A] INST.
l
CONV. TRANSFERT: MU |2V | 3W | 4/PE
DEF. 6 el a ¢
M1 G
400V 36A 0324 24V 0324 24V 0324
3000/128Trs/min 039 B> > 127
T KY
it 030 0300 OV 0300 ov_ 0300 ..
DESSINE R FOUO
N DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 10
R M [— _ VAR1 CONVOYEUR TRANSFERT DEFOURNEUR i T
BCEOECR R pre——" = Documentn®: 10303N PUISSANCE 3 Logiciel SEE v. 400
[ 2 [ 3 [ 4 [ s 6 | 7 | s o [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 [ 14 [ 15 [ 1 | 17 | 18 [ 19 | 20
1019 p0305_ L1 0305 L1005 . ..
1019 038 L2 0306 L2 0306 ...
tote p 020713 0307 L3 0307 ...
1019 038N 0308 N_0308 ..
tote—E _ L b o e o L L L _____ B o vemien. s it o ot e s o T o St o o PET o 142
I
I
I
PROTECT VAR2 5
Q121 !
10A I
D |
I 0324
6
I
I
sl 8 8 |
2 (2] L |
I
1
5 © S o i 0 ko) =g £ © R N B0 ZERLER O EEEE O ZEE 0 S O BN o S O ZEE © S O M e B O R O TR 0 R © T O R 0 Rt © T § T o T T==0 OO0
i 2 3 PE 8 7 PE 0 1 [Xe] 7 7 i
IR RN ) SN O ¢ &
MONTEE/BAISSE DEMOULEUR & g o o
VAR2 i
& o O
S X N @ & 2 ® ST §
4 5 & PE 8 9 PE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 3 4 3 4 5 6
el Geegenifyen Q B . X0 0 o LEITEY o TEETE Po TEPTTY o TECTTY o TITPHY o TITENY' o OTITY o LOPTT) X o Gueene: o TETTY ¢ TETTY o Tttt o Trre]
Gris) Brun) Noil Vi 51 8 8 S
S T2 a4 g °
&,-———-_?' XRF1 LXRF1 3
F-t-1-1- | T 2 . 3508 3511
I | 2 &
I ol = « RFREIN2 @ 1
. 8 g g ! 00chme 5000 S
; b r T | RESISTANCE DE FREINAGE v Q122
| FREIN M2
1302
| A1 1A
S R SO S N
e = T =5 s . a5 KFM2 I—_—:] INST.
| °l g 24V ~ 5
Gris) Brunf Noirl VI 2, 1 42 135
Y (ERENMD ; 52
— . p 5 -+ 6 135
MONTEE/BAISSE ’1/U 2N ’:yw |2/PE5 4a |5a 21~ - -
DEM. % 2 2 %J
M2 z
oy . 1019 032424 0324 0] o4
i BRAKE
3000/33 Trs/min l- 0300 OV 0300 0V 0300
190.86 FREIN 24 V 10-19 D> > 132
DESSINE : o FOLIO
AR DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 12
VERIFIE
PR L _ VAR2 MONTEE/BAISSE DEMOULEUR Pl o
" 5/04/2012 | SCHEMA INITIAL -
i CRSASY—I?!—EO 12 INDICE | DATE MODIFICATION DES. Documentn®: 10303N PUISSANCE3 Logiciel SEE v. 4.00

EXAMEN : BTS M.S.i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 19



DT3 7 Documents techniques

1 [ 2 T 3 4 5 5 7 8 9 10 M | 12 | 13 14 15 16 17 8 | 19 | 20
1219 0305 L1 0305 L1005 o,
1210 0306 L2 0306 20306 . ..,
1219 030713 0307 30307 o,
1219 038N 0308 N_0308 .0,
70 =L B e i s i e i o i A S i £ PE1 & 202

I
|
, c2 c2
PROTECT VAR3 5 5 9
.
Q141 NOIKE fouce FDCAV.[ A7 KX, FDCAR.[ A7 A,
10A I 1212 D> '. . DEM.| ' ! DEM.| ')
D | BLANC i NOIR AN4 . . : X
1212 D s B12| P\ 7 B13| \ 7
s | 12-12 > = Do 2117 IM5123| | A IM5123( |
! 22— - % ¥ L 2 wd
I " I
o] Cc2 Cc2 Cc2 c2
z| g g ! 2 5 gl 0 o)
S ' lesemte i ) 6 7 10 1
| Blind), Rouge}, " Noir}, “Bn CANA &
| CAN3 )—Blindy _Noirl, Blang = 5
1 1 o
T 9727% e DAIF Y R DTS T oY ORIY S Y s Y % Y e o w eIy e
N o) v v N N 9 Q 12 o N Q N N & <] > g > Q N Q A :
ranstaToNDENouLER S T @ & & 0 & & & & F &S S S & &
VAR3 3
N P AR P & L& & & & 3
S X N ® E - L LS FSHFFSFEE&SP F O L S S &FTS
4 Pl 1 1 4 4 :
(Elg. 305 Bla 3 S OLY 4.3 8. By il il ST . S -
G Brun] Noir} VIJ
@ L (RFREIN) - o
I = 2l - | T 3
T P RFREIN3
T Rl e | S0ohims-100w —1 1218 >0
I RESISTANCE DE FREINAGE 2-
I o - ©
o =) o |
| = < - @ 1
G S L2 | o
l -
el e ol ey ! -
S I (O R Q142
; 1A
Gri n 1 INST.
TRANSLATION DEMOULEUR ™ | U™ | 2v | 3w | 4/PE
DEM. 5l g a3 ¢
M3 35
400V 36A 0324 24V 0324 24V 0324
3000/153Trs/min 1311 D> > 22-11
F/65
i19.58 g7 jpuCs00i 0V pord V0300 o 5519
DESSINE - FOLIO
AR DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 14
VERIFIE
PR S — VAR3 TRANSLATION DEMOULEUR <13 5
RATE 4-2012 mocE|  DATE MODIFICATION DES. Documentn®: 10303N PUISSANCE 4 Logiciel SEE v. 4.00

1+ | 2 [ 3 | a4 | 5 [ & [ 7 1 8 [ 9o [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 [ 14 | 15 | 16 | 17 [ 18 | 19 [ 20
2012 2008 L2 2006 L2 2006 . .,
o e L8 2007 I —
2012 p2008_N 2008 N_2008 .,
B0 Bl o s i i ] i e e e e S e e e e BRI s e e s i e e i i R R i 3 A R PE o 222

I
I
I 1 |s
| PROTECT VAR4
' Q211
I 10A
| D
I
I
| - )
o o
Fms s o iy & =
I
‘ O O O O O O O O O
1 L1 L2 L3 IRiJ’JRiJ’R1B IRiJ’RZC L L2 L3 L4 LIS L6 +24V cL
" CONVOYEUR SORTIE FOUR
VAR4
RS CANS
= CANS
I u Vv W PC- PO PAM+ PB +10V ANl com A3 Al2 AOV AOC E[E > 22-17
o Q o o (o] O o O (o] (o] (o] O (o] Q
m Gris}, Brun Noir} CAN4 [
I
oo Il gl g
I
I
l o~ - el
sl 8| 2 ;
l o~ o~ o~ I
: |
171717
m Gris] Bri Noir] /A :
CONV.SORT.FOUR | ‘wu 2N |3/w ‘upe
DEF. 5l e & v
M4 5
230/400V 211.16A
905/12Trs/min ~ COS PHI0.71
TRIANGLE
0.37KW 174,98
DEssNE FOLIO
M DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 21
VERIFIE
PR B I - A _ VAR4 CONVOYEUR SORTIE FOUR G50
. DECRE? INDICE DATE MODIFICATION DES. Document n® : 1 °3°3N PUISSANCE 6 Logiciel SEE v. 4.00

EXAMEN : BTS M.S.i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 20



DT4 7 Documents techniques

2 3 4 5 5 7 8 9 10 M| 12 | 13 14 15 16 17 | 18 19 20
. 2006
2110 2007 L3 2007 32007 ..o
2119 2008 N 2008 N_2008 .,
e e - e — = — = — ] g e s e i s s S A T S S e P 5 252
I
I
I 1|3
| PROTECT VARS
: Q221
I 10A
| D
I
I
| - )
L ]l |
. | o~ o~
|
i O O O O O O O O O
n 2 1 T:m RIC [R1B Tfﬂmc Li L2 L3 Li4 U5 L6 +24V cu
" 1ER TRAIN ROULEAUX SORTIE
VAR5
s CANG
= CAN6
1— u Vv w PC- PO PAM+ PB +10V Al CcoM A3 A2 AOV AOC > 2317
o Q Q o Q (o} O o o Q Q Q (o] (o]
Gris, Brun, i CAN5 L
|
L:—_ __—:__—:»:? 21_19&
! I
|
gl 8l o8l [
. 8| § § VENTILFORCM5 |, |, 1
I d a
R I I \ 2 Q222
= = 0.5A
-t_1_1-7 & INST.
Gri Brun ; < o
28 8
1ERR0ULEAUXSORTIEF@UR’1/U ‘ZN AW ’ups
DEF. 5l g a3 ¢
M5 VENTIL.FORCEE
DEF.
230/400 V 2.15/1.24A VFMS
1380/22Trs/min  COS PHI0.7
TRIANGLE 1410 032424V 4V 0324 o,
0.37KW 163.33
1o 0300 OV oV 0300 .o
oessne: FOLIO
A DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 29
VERIFIE
PR N — S— = VARS 1ER TRAIN ROULEAUX SORTIE FOUR an s
DS RN, i oo P — = Documentn®: 10303N PUISSANCE 7 Logiciel SEE v. 400
2 3 4 5 5 7 8 9 [ 10 [ 1m T 12 T 13 4 | 15 | 1w | 1w | 18 | 19 | 20
2219 200713 2007
2219 208N 2008
2102 — —
I
I
I 1 |3
| PROTECT VARG
9931 )
&1
I
I
I
' =zl g
| S —— & &
|
i O O O O O O O O O
1 2 B R1A [RIC [R1B sz;Tch Li L2 L3 Li4 L5 L6 +24V cu
" 2EME TRAIN ROULEAUX SORTI
VARG
Rk CAN7
= CAN7
I u Vv w PC- PO PAM+ PB +10V Al com A3 A2 AOV AOC @ > 25-17
Q o o o o] o O o o o o o {0} O
m Gris}, Brunl, Noid CAN6 —
|
L:t_:t_:i:) 22.19&
| I
l o~ - w l
-1 I
o~ o~ o~
| I
S N A
i il
-m GriT lll;z NQ‘T y/,g‘
|
N
2EME ROULEAUXSORTIEFOUF1 W |2v 3w ‘AIPE
DEF. 5 g 2 ¢
M6 z
230/400 V 2.15/1.24A
1380/22Trs/min  COS PHI0.7
TRIANGLE
0.37KW 163.33
DESSINE : FOLIO
AR DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 23
VERIFIE :
PR T — = VARS 2EME TRAIN ROULEAUX SORTIE FOUR am
DATEDECRE“S’-‘%::DTZ INDICE|  DATE MODIFICATION DES. Documentn®: 10303N PUISSANCE 8 Logiciel SEE v. 4.00

EXAMEN : BTS M.S. i Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 21



DT57 Documents techniques

1 [ 2 T 3 4 5 6 7 8 9 10 1M | 12 | 13 14 15 16 17 18 19 20
2010 2015 L1
N 2016
so1o p 2017 L3 2017
w
=
040> EL
I
I
I
| PROTECT VAR7 1 3 5
=! Q251
&l 40A
| D
! 6
I
: s| 3] =
bim === = 1 ] & &
|
O O O O O O O O
_T_ n L B3 Tfm R1B sz»j) R2C L Li2 L3 Li4 L5 L6 +24V clu
" ASPIRATION DEMOULEUR
VAR7
RJ45
1_ U vV oW PC- PO PAM+ PB +10V Al com A3 Al AoV AOC E[@
o Q Q Q Q o Q Q o Q Q Q Q Q
Vi) Grisy Brunl Noi CAN7 =
I
] T = e CAN7 RTERM1
k X
F == o =2 e RESSTACE
T I | FINDE LGNE
o o o
& & & |
I I
211123
T 7T I
Gris|, Brur Noi VIJ
.M?
|
ASPIRATION |1/u 2NV | 3w ’MPE
DEF. % 2 2 g
M7 5
230/400V 35.5/20.5A
2945Trs/min ~ COS PHI0.86
TRIANGLE
11 KW
DESSINE : Fouo
AR DEFOURNEUR ET DEMOULEUR o5
VERIFIE :
PR i I — _ VAR7 ASPIRATION DEMOULEUR 5
o DECRE‘S"‘% 2012 INDICE DATE MODIFICATION DES. Documentn®: 10303N PUISSANCE 9 Logiciel SEE v. 4.00
1+ | 2 | 3 4 s | s 7 | 8 o [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 4 | 15 | 1w | 17 | 1.8 | 19 | 20
so1o 0324 20V 0324 v 04
API1 RACK1 SCHNEIDER ELECTRIC ~ BMX XBP 0600 AL
PROTECT SW1 0 1 2 4 ( )
0O
Q501 [ MOD1 MOD2 MOD3 MOD4 MODS5 O
0.5A
T OE| @
o o o
A o] [o] 1o
USB
8
B ] e s e s g
| | D Ethernet Ethemet
6 O | RJ5
US_GNDUS GND _GND L 1= (S 1=
REPART. ETHERNET L .| &l [E] ]
Wi CANopen é
RU5/1 RS2 RIS3 RIS/ RIS/ z O 2 o x o
ey 2 w w w
s = = =
2 [ o (5] 3}
[ & o Z z Z O
ETH2 )4~ ——(ETH z z z Sty
£ 5 o 3 3] D
w -
ETH2 8 3 z
HM 4013 t—— Z =222
ETH)—— _ . ETHD——
£
ETH4
Routeur ADSL 48-8 >——
ETH5 - s
g e T —
PC de ETH5 P9 3 7 2
supervision /7T CONNECTEUR CANOPEN
CONNECT.CAN1
L f ¢
% (&) B\ > N <
& P
CH1 CL1 GGl V#1 CH2 CL2 cG2 V+2
RJ45-ETHERNET - = = 95 J ' =
Blind , Blanc], Ble Noir}
VUECOTE EMBASE | BROCHE | COULEUR DEFIL MCAM S g ~i
1 Blanc/Orange F —Q i i i)
2 Orange ! E 2 . !
3 Blanc/Vert | @ & |
B7654321 4 Bleu ‘I :
5 Blanc/Bleu 1012 < BLANC/ N I
2 Vod 1012 <¢ BLEU: " |
: Blanc/Brun 10-12 <& NOIR . |
RESEAU ETHERNET Brun e N P .
4019 0300 OV 0300 oV 0300 o
DEsSINE 5 FOLIO
AR DEFOURNEUR ET DEMOULEUR 50
VERIFIE
PR — e o API1 - Configuration Automate <49 51 »
o 05 2 INDICE DATE MODIFICATION DES. Document n® : 1 °3°3N AUTOMATE 1 Logiciel SEE v. 4 00

EXAMEN : BTS M.S. 7

Epreuve : U42i Sujet N° 17MS16 - page 22



DT6 7 Documents techniques

‘NBas9J 9SSaIPE dWdW B| INS
sed Juos au s9||9 Jed a|quiasua Janblunwwod sed jusAnad au saulyoew g sa| a|dwaxs 182 sueq

(nessal np assaipe) 821°000°891°261
(neasas snos ap anbsew) 821652 G52 GGe « anbibo| | 3»

(auiyoew d| assaipe) 002°000°89} 261

(neasol np assaipe) 000°000°891'26+
(neasai snos ap anbsew) 000°G52 G5¢ G5 « anbifo| 13»

(suiyoew d| 8ssaIpe) GL0'000°89} 261

: 9|dwax3g

"1Iq & 1ig 86enbsew un 1anjoaye 1Nk} || NBaSa) 8WPW 8| INS JUOS Saulydoew g anb Ja1jlidA JInod
saulyoew g inod 1q e }iq abenbsew ap ajdwax3

XXX'GGZ'GG2 GG : D 9SSe|0 op assalpe aun inod e

‘XXX XXX'GGZ'GGZ : g 9SSe|0 ap assaipe aun nod e

EXXXXXX XXX GGZ : Y ©SSB|0 op assalpe aun Jnod e
: (Anajes||n,| 8p XI0Yd 8.qI| N 89SSIe| INSJBA : XXX) INJ[BA B| BINE 9)|F "d|
9SSsolpe,| 9p 9SSE|D B| D9AB 90U8I9Y0D UD 3ISIOYD 8119 IOp NBBSII-SNOS 8p anbsew np IndJeA e
(0 & sHQ) sulyoew
ap Jnajeoyuapl,| e aunsus 18 ‘(| B slq) NeasaI-SnOS ap INajedlpul,| B 18 Neasal ap Jnaledijuapl,|
B JuswaAioadsal songuiie S}iq 9p 24quwiou 9| aJ1leuuod ap lowliad neasal-snos ap anbsew o7
anbsepy

0'6G2'GGc’'€cc B 0'0°0'c6} 0
0065’ 6L 0008t d
00092Le000} )4
XNeoasal S8ssaIpy asse|)

: d| Sessaipe,p SaSSBjO SejuaIIp S9| Inod SeAISSaI S90RdSS S8| 8JJUOW JUBAINS NES|CER] 87

(ssuiydew y57)

$11q € 4ns D asspd
o] 3p An33pIL1UAP|

QulydeW JN33RDIHIUIP| NeasaJ INa3ediuap|
S1q 8 SHq 1¢ /
< < » A
Lt rrrrr PP PP PP PP L] JofulT
J assep)

(saulyoew €5 99)

$11q Z 4ns g 3ssp[d
D] 3p 4n3LIIf13UAP|

€ 06 98T°0v1
aulydoew ap IN33ed1IIUP| <nos wu:”wwuwuc;cmu_ NeasaJ JN33edlnuap|
SHg 8 SHg 8 SHq OT

(£°06°981°01 | : ©219PISUOD d| 8SSBIPR) g 9SSE|0 8p 8ssaipe aun,p abessaipe-snos : ajdwexg

_ aulydoeW IN33eIHIIUSPI UN _ NeasaJ-sNos JNa3edl}iauapl un _

1 U8 aulydBW B| 8p lueluapl,| Juesodwoogp ua ajqissod 1so ‘ebessalpe-snos ap UoIouo} 818D
abessaipe-snog

‘nessa. ap Inajeonnuapl,| Jed subisgp neasal [nNas un Ins alijIgIsIA 8| sinolnol

e Inb unsuglxe spuow 8| nod Jabueyd usl Sues XNBOO| XNeasas ap uone|eisul| 1ewied Bj@)
"XNeasal-snos sinaisnid 48196 ap ajiqissod el B awalsAs np [800] JnsleilsiuiWwpe,| ‘SljIgey
awsiueblo,| ap Neasal op INSJBOLIIUSP! UN NUB]QO JIOABR Saide ‘LUSANO JUSWSUUOIIAUS un sue(
uonejuasaid

XNeasal-snos ap abenbsew 1o assaipe snog

mc_sumﬁ“_ﬂwwmuc:cwn_ neasas M“MHMEE%_ //A

< > < »—A—
Lt TP PP Joft]
g asse|)

3q T 4ns \/ assp|d

D] 3P JNa1paIlfIIu3,
(ssulyoew $TZ £/££ 9T) I8P In23004uiapi

aulyoew JIN3jedliuap| NeasaJ JN33ed11udP|
S)Hq T SHq L

» & »
L ] »

LIt P PP PP o]

V assep)

: BJUBAINS BJQIUBW B| 8P 8IN}ONJIS 8S 9SSAIPE duN ‘SASSB|d S| U0|eS
ainjonans
"'S99]09UU02
suonels ap nad juede ainbilonus ayled d8p xneasos SOp B 9SSaIpe,S O OSSED B e
'S99]08UU0D SUOlelS
ap aiquwou suiow un jueAe ainbiaAus sauusAow ap XNEas9l SO B 9SSaIpe,S g OSSE|D B e
'S99J08UU0D SUOljelS
ap alqwou puelb un jueke ainbioAus spuelb Bp XNeasol Sop B 9SSaIPE,S | 9SSE|D B e
: S9|gEeSI|IIN JUOS SBSSAIPE,P SOSSE[O SI0J] ‘NBaSaI NP 8InbISAUS,| UO|BS
(e'06°981°0¥ | : 8/dwaxa) 18100 un Uns
9P0D UNJBYD ‘XNBWIOOP SIQUIOU 8P 99NHISU0D 1S9 9||F "SHgZE INS SIUldP 1S8 d| dsSsalpe aun
"99]09UU09 duIydoBW
B| JUBLIIUSPI 81INE,| ‘NBASJ 9] JUBIIIUSPI UN,| ‘SINSJBOIIIUSPI XNap 8P 99NJIISUOD 1S 9SSaIpe 918D
assalpe aun,p uoiusodwon

‘as1idaijug,| ap neasal

ap aseuuonsab o) Jed o106 1s6 assalipe,| 9p duoluNn,| ‘Owlud) adAl np 1S9 JUBWBUUOIIAUD| IS
‘Neasal ap JNaJedlIuspl un Juenguile In| us neasal 8| 8ANnoJ} 8s No sAed np aljiqey awsiuebio |
Jed sainsse 1so assalipe,| ap auoluN,| ‘WaAno 8dAl np 1S9 Neasal Np JusWdBUUOIIAUG,| 8nbsioT
‘anbiun d| 8ssalpe aun JI0AB }IOp Neasal ne 9108uuo9 juswadinbg anbeyn

uoljejuasaid

YA d| 9SSaIpy

EXAMEN : BTS M.S. T Epreuve : U427 Sujet N° 17MS16 - page 23



600 Hz) si le bit 9 de CMI = 1

Nom / Description / Valeurs possibles

Mot de commande DRIVECOM

Identique a CMD (page 15).

bit O
bit 1

ttre a O

ttrea O
des défauts : actif sur front montant 0 -> 1

trea O

ractifa 1

DT7 7 Documents techniques

3\
I

a zéro
Nominal speed value

eserves ! me

»
s

eserves . me

0 : Aucune action
vl target velocity

eserve . me

s

1 : Commande sens arriére

0 : Aucune action
bit 12= 1 : Commande arrét suivant le parametre Stt "Type d'arrét"

bit 13

0 : Aucune action

: "Disable Voltage" : actifa 0

. "Switch on"
Consigne de vitesse par le bus (valeur signée)

Pour "Niveau d'acces" LAC (page 32) =L1ou L2:
Pour "Niveau d'acces" LAC (page 32) = L3:
DSP402

* 1=1rpmsile bit 9 de CMI (page 16) =0

bit13 = 1 : Commande arrét par injection

bit 14
* 1=0,018 Hz (résolution 32767 points

bit 3 : "Enable Operation” : actif a 1
bit 11 = 0 : Commande sens avant
bit14 = 1 : Commande arrét rapide

bit 2 : "Quick Stop" : actifa 0

bits4ab6:R
bit 7 : Remise
bits8a10: R
bit 11

bit 12

bit 15: R
DRIVECOM
Unité :

Ecriture

Lecture/
CMDD |RAW
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LFRD (RW
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VERS DEMOULEUR DE GATEAU

DT8 17 Documents techniques

STRUCTURE DU DEFOURNEUR / FLUX DES PLAQUES

ARRIVEE DES GATEAUX DANS LES
MOULES DEPUIS LE FOUR A UNE TEMPERATURE DE 100 °C

Mnémonique des capteurs et des moteurs:

B2 : Plague 1 sur rouleaux sortie four

B3 : Plaque 2 sur rouleaux sortie four

B4 : Plague 3 sur rouleaux sortie four

B5 : Plaque 4 sur rouleaux sortie four

B6 : Barrage sortie four défourneur

B7 : Capteur Plaque 1 sur transfert défourneur
B8 : Capteur Plaque 2 sur transfert défourneur
B9 : Capteur Plaque 3 sur transfert défourneur
B10 : Capteur Plaque 4 sur transfert défourneur
B17 : Capteur Barrage démouleur

Convoyeur a rouleaux

H 1] I— —l— §|_

"sortie four" (moteur M4) S S|
— - LJirJFJ_rJiii -
e

Tr Ty

P B
L
__.._'__l:_

M1 : Moteur convoyeur "transfert démouleur"
Convoyeur a rouleaux mg : mO:eur "ion\t/oyeur slortle four tie four"
“ler train rouleaux sortie four" (moteur M5) - = - vioteur . ertrain rouleaux sortie four "
M6 : Moteur "2ieme train rouleaux sortie four
o M8 : Moteur "3ieme train rouleaux sortie four"

I
1

SR (R
e )
== = - El_ —l—‘.
= w—+—kﬂ

i i
I ,‘i|_"__|_ i
JEUTE

M10 : Moteur " transfert doseuse"

Géateau dans un moule

Plague contenant 24 moules et gateaux

_____ ; ; 0B
N

S L e e

R A S N R, O

Position Sortie four Lt

Convoyeur a rouleaux Photo d'ensemble

"2iéme train rouleaux sortie four" (moteur M6)

~
~

SENS +

e

1) - W N

i
i

= 1 | = 2
[ L8 (I _l.vl..

- |_4_|_J

| |

I !—Jl-j.-—|

] =

|
_‘__‘

— 4

L

[
Tl
|_\_4_

I+1

Ly
LA DOSEUSE

=

- __ .

|

=T t
|
RETOUR DES MOULES VIDES VERS

. \ . Convoyeur a chaines a palettes
B A e eereseesseereressensennrnnis e’ "Transfert doseuse”
Convoyeur avec chaines a taquets v ‘ (Moteur M10)

"transfert démouleur"

(Moteur M1) Nouveau Moteur M8, convoyeur

"3iéme train rouleaux sortie four"
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