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MACHINE UTILISER POUR LA REALISATION DES PLIAGES
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Presse plieuse hydraulique amada 
[image: IMGP0452]
Caractéristiques 50 tonnes 
Longueur pliable  2 mètres
 (
E =épaisseur de tôle.
)

 (
V=Largeur du vé
)

 (
B=  plus petit bord pliable
)

[image: ] (
ri
= rayon intérieure obtenu après pliage.
) (
F 
kN
=la force en 
kN
/m
)	
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 (
Exemple de calcul avec une épaisseur de 6 
mm.
 (Utiliser le calculateur de pliage)
Additionner les longueurs des parties droites et les corrections L correspondantes (positives ou négatives)
Longueur Développée = 60 –6,8 + 80 –12 + 180 –3,6 + 95 +3,9 + 40 = 436,5 mm
)




 (
E
 :
 Epaisseur en mm;                
V
 :
 Vé de pliage en mm;              
Ri
 :
 Rayon intérieur en mm;
F
 :
 force de pliage en tonne/mètre;     
b
 :
 Bord minimum réalisable;        
α
 
:
 
angle en degré
)



	E
	V
	Ri
	F
	b
	α
	165°
	150°
	135°
	120°
	105°
	90°
	75°
	60°
	45°
	30°
	15°
	0°

	


2
	10
	1,6
	27
	7
	
	- 0,4
	- 0,8
	- 1,3
	- 1,9
	- 2,7
	- 3,7
	- 3,2
	- 2,6
	- 2
	- 1,4
	- 0,9
	- 0,3

	
	12
	2
	22
	8,5
	
	- 0,4
	- 0,8
	- 1,2
	- 1,8
	- 2,7
	- 3,8
	- 3,1
	- 2,5
	- 1,8
	- 1,1
	- 0,4
	+ 0,3

	
	16
	2,6
	17
	11
	
	- 0,3
	- 0,7
	- 1,2
	- 1,9
	- 2,7
	- 4
	- 3,1
	- 2,3
	- 1,4
	- 0,5
	+ 0,3
	+ 1,2

	
	20
	3,3
	13
	14
	
	- 0,3
	- 0,7
	- 1,2
	- 1,9
	- 2,8
	- 4,2
	- 3,2
	- 2,1
	- 1
	0
	+ 1,1
	+ 2,2

	
	25
	4
	11
	17,5
	
	- 0,3
	- 0,7
	- 1,2
	- 1,9
	- 2,9
	- 4,5
	- 3,2
	- 1,9
	- 0,7
	+ 0,6
	+ 1,8
	+ 3,1

	


2.5
	12
	2
	35
	8,5
	
	- 0,5
	- 1
	- 1,6
	- 2,3
	- 3,3
	- 4,7
	- 4
	- 3,2
	- 2,5
	- 1,8
	- 1,1
	- 0,4

	
	16
	2,6
	26
	11
	
	- 0,5
	- 0,9
	- 1,5
	- 2,3
	- 3,3
	- 4,8
	- 3,9
	- 3
	- 2,1
	- 1,2
	- 0,3
	+ 0,6

	
	20
	3,3
	21
	14
	
	- 0,4
	- 0,9
	- 1,5
	- 2,3
	- 3,4
	- 5
	- 3,9
	- 2,8
	- 1,7
	- 0,6
	+ 0,5
	+ 1,6

	
	25
	4
	17
	17,5
	
	- 0,4
	- 0,9
	- 1,5
	- 2,3
	- 3,5
	- 5,2
	- 3,9
	- 2,6
	- 1,4
	- 0,1
	+ 1,2
	+ 2,5

	
	32
	5
	13
	22
	
	- 0,4
	- 0,9
	- 1,5
	- 2,4
	- 3,6
	- 5,6
	- 4
	- 2,4
	- 0,8
	+ 0,7
	+ 2,3
	+ 3,9

	


3
	16
	2,6
	38
	11
	
	- 0,6
	- 1,2
	- 1,9
	- 2,8
	- 4
	- 5,7
	- 4,7
	- 3,8
	- 2,9
	- 2
	- 1,1
	- 0,1

	
	20
	3,3
	30
	14
	
	- 0,5
	- 1,1
	- 1,8
	- 2,8
	- 4
	- 5,8
	- 4,7
	- 3,6
	- 2,5
	- 1,3
	- 0,2
	+ 0,9

	
	25
	4
	24
	17,5
	
	- 0,5
	- 1,1
	- 1,8
	- 2,8
	- 4,1
	- 6
	- 4,7
	- 3,4
	- 2,1
	- 0,7
	- 0,6
	+ 1,9

	
	32
	5
	16
	22
	
	- 0,5
	- 1,1
	- 1,8
	- 2,8
	- 4,2
	- 6,3
	- 4,7
	- 3,1
	- 1,5
	+ 0,1
	+ 1,7
	+ 3,3

	
	40
	6,5
	12
	28
	
	- 0,5
	- 1
	- 1,8
	- 2,9
	- 4,5
	- 6,8
	- 4,8
	- 2,8
	- 0,8
	+ 1,3
	+ 3,3
	+ 5,3

	4
	20
	3,3
	54
	14
	
	- 0,7
	- 1,6
	- 2,5
	- 3,7
	- 5,3
	- 7,5
	- 6,3
	- 5,2
	- 4
	- 2,8
	- 1,6
	- 0,4

	
	25
	4
	42
	17,5
	
	- 0,7
	- 1,5
	- 2,5
	- 3,7
	- 5,3
	- 7,7
	- 6,3
	-4,9
	- 3,5
	- 2,1
	- 0,7
	+ 0,7

	
	32
	5
	34
	22
	
	- 0,7
	- 1,5
	- 2,4
	- 3,7
	- 5,4
	- 7,9
	- 6,3
	- 4,6
	- 2,9
	- 1,2
	+ 0,4
	+ 2,1

	
	40
	6,5
	27
	28
	
	- 0,7
	- 1,4
	- 2,4
	- 3,7
	- 5,6
	- 8,4
	- 6,3
	- 4,2
	- 2,1
	0
	+ 2,1
	+ 4,2

	
	50
	8
	21
	35
	
	- 0,6
	- 1,2
	- 2,4
	- 3,8
	- 5,8
	- 8,9
	- 6,4
	- 3,9
	- 1,3
	+1,2
	+3,7
	+ 6,2

	6
	32
	5
	75
	22
	
	- 1,1
	- 2,3
	- 3,8
	- 5,6
	- 8
	- 11
	- 9,5
	-  7,7
	- 5,9
	- 4,1
	- 2,3
	- 0,6

	
	40
	6,5
	60
	28
	
	- 1,1
	- 2,3
	- 3,7
	- 5,5
	- 8,1
	- 12
	- 9,4
	- 7,2
	- 5
	- 2,7
	- 0,5
	+ 1,7

	
	50
	8
	48
	35
	
	- 1
	- 2,2
	- 3,6
	- 5,5
	- 8,2
	- 12
	- 9,4
	- 6,8
	- 4,1
	- 1,4
	+ 1,2
	+ 3,9

	
	63
	10
	38
	45
	
	- 1
	- 2,1
	- 3,6
	- 5,6
	- 8,5
	- 13
	- 9,5
	- 6,2
	- 3
	+ 0,2
	+ 3,4
	+ 6,6

	
	80
	13
	30
	55
	
	- 1,1
	- 2,3
	- 3,8
	- 5,6
	- 8
	- 11
	- 9,5
	- 7,7
	- 5,9
	- 4,1
	- 2,3
	- 0,6
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	SEMELLE DE SOUTIEN
	Corps
Principal
1

	EPAISSEUR 6 MM
	Tôle S 235
	DT
	ECH   : NC




	
 (
Corps principal 1
) (
platines de renfort
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	SEMELLE DE SOUTIEN
	Corps principal 1 + platines de renfort

	EPAISSEUR 6 MM
	Tôle S 235
	DT
	ECH   : NC
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10 mm
) (
10 mm
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 (
Mise en Feuille
Les dimensions et la technologie d'une feuille doivent être définies lors de la préparation d'une
 
production machine.
C
e qui permet d'avoir une face de référence sur une tôle contrainte technique :
Les contraintes techniques sont définies suivant les paramètres suivant :
Distance entre les pièces 10 mm
Distance du bord 10 mm
)
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10 mm
)

 (
10 mm
)
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 (
10 mm
)

 (
10 mm
)













REPRESENTATION DES SOUDURES

Indications complémentaires
Elles permettent de préciser certains éléments nécessaires.
[image: ]	






Soudure périphérique : La soudure doit être réalisée sur tout le pourtour ou le périmètre de la pièce.

Procédé de soudage : Il est identifié par un nombre normalisé.


	Principaux procédés de soudage

	1 - Électrique à l'arc
	4 - À l'état solide

	11	-  Électrode fusible sans protection gazeuse
111 - Électrodes enrobées
12	-  Sous flux solide
13	-  Protection gazeuse et électrode fusible
131 - Protection gazeuse MlG
 135 - Protection gazeuse MAG
14   - Protection gazeuse et électrode réfractaire
141 - TlG 149 - Plasma
	41	 - Par ultrasons
42	 - Par friction
45   - Par diffusion
  7   - Procédés divers
74   - Par induction 
751 - Au laser 
76   - Par faisceau d'électrons

	2 - Par résistance
	9 - Brasage

	21	- Par points
22	- À la molette
23	- Par bossages
24	- Par étincelage
25	- En bout par résistance pure
	91	- Brasage fort
92	- Brasage tendre
93	- Soudobrasage
97  - Soudobrasage aux gaz


	3 - Aux gaz
	

	311	- Oxyacétylène
312	- Oxypropane
313	- Oxydrique
	





		

























DIMENSION ET COTATION DES CORDONS

Dimension :

Au besoin, on peut indiquer la dimension transversale de la soudure à gauche du symbole élémentaire. Cette cotation est le plus souvent utilisée pour des soudures en angle.
Le calcul de cette cote s'effectue généralement suivant la formule :
a = 0,7 x fois la plus petite épaisseur.

                                                           [image: ]
Cotation :

Elle indique les longueurs des cordons, leur nombre et quelquefois l'espace entre les cordons. Ces cotes se placent à droite du symbole élémentaire.

                                  [image: ]


	

ELECTRICITE, NOTION DE BASE.


NOTION DE PUISSANCE.

La puissance se définit comme l’énergie produite par un consommateur électrique. L’unité de la puissance est le WATT (W).
[image: w=ui]
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Application à la valeur d'un fusible
· Destruction du fusible (fusible sous-dimensionné) ;
· Destruction du faisceau, éléments, ... (fusible surdimensionné).
[image: http://i1130.photobucket.com/albums/m522/dsts1/codescouleurfusiblesDIN-_zps858a7c70.png]
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Semi-remorque de collecte
  et équipement de pompage 
Gamme JUMBO
Citernes de 25 000 à 28 000 L
Système de pompage intégré
Prise d’échantillons à chaque point de collecte
Enrouleur avec flexible léger haute résistance
Cuves isolées et compartimentées
)[image: http://citerne-routiere-collecte-eta.com/wp-content/uploads/2012/07/csr1.png]
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 (
Alimentation 12 volt
 
(
UPX-12
)
)
 (
Pompe électrique auto-
amorçant
 24V, corps de pompe en inox AISI 316, engrenages en PTFE, joints en silicone, lèvres en caoutchouc, utilisation 
possible avec fluide discontinu
, filtre en ligne sur l'aspiration
, associé 
a
 un
Système de mesure 12 V.
Applications :
- Transfert de liquides alimentaires, telles que l'eau, les jus de fruit, le lait, les huiles alimentaire
s
...
- Pompage de produit ou liquides alimentaires nécessitant l'utilisation de matériaux inoxydables.
- Utilisation dans le domestique, la plaisance, les sites isolés, l'industrie, les véhicules équipés...
Caractéristiques pompe de transfert Marco :
- Corps de pompe en inox AISI 316
- Engrenage en PTFE
- Arbre en inox 
Aisi
 316
- Bague à lèvre : UPX silicone
- Orifice aspiration/refoulemen
t en résine acétate
- Moteur 
24 V cc à aimant permanent
- Protection : IP 55
)
Pompe électrique auto-amorçant 12V ou 24V, corps de 



 (
Alimentation
 24
 volt
 
(
UPX-24
)
)
                                                           
Caractéristiques pompe de transfert Marco :
- Corps de pompe en inox AISI 316
- Engrenage en PTFE
- Arbre en inox Aisi 316
- Bague à lèvre : UPX silicone
- Orifice aspiration/refoulement en résine acétate
- Moteur 12/24 V cc à aimant permanent
- Protection : IP 55

	Modèle
	Système de mesure 
UPX-12
	Pompe électrique
 UPX-24

	Référence
	605261
	605262

	Tension (V cc)
	12
	24

	Pression (bar)
	2

	Débit nominal (l/min)
	14

	Hauteur d'aspiration max (m)
	1.5

	Ø crantage aspiration / refoulement (mm)
	14.5

	Température
	-10°C / +60°C













Véhicule citerne


 (
2238
)
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 (
A
)
 (
2162
)
 (
1350
) (
1350
)


 (
Empattement 5800
) (
3100
)
 (
1450
)



CODE DE LA ROUTE

Tout véhicule à moteur ou toute remorque dont le PTAC dépasse 3,5 T, ainsi que tout véhicule destiné au transport de marchandises (sauf véhicules ou matériels agricoles automoteurs, véhicules ou matériels de travaux publics, motocyclettes, tricycles ou quadricycles à moteur et cyclomoteurs) doit porter en évidence pour un observateur placé à droite, l'indication : 

- De son Poids à vide, de son Poids total Autorisé en Charge et de son Poids Total Roulant Autorisé. 
- De sa Longueur, de la Largeur et de sa Surface Maximale. 

Les indications sont inscrites de la sorte sur la plaque de tare : 
	
 (
8
38
10.35
2.38
24.63
)[image: http://www.trafic-amenage.com/forum/images/uploads/ravely/1382725704_p_tare2.jpg]






CLASSIFICATION INTERNATIONALE DES VEHICULES

On entend par véhicule, au sens de la présente directive, tout véhicule à moteur destiné à circuler sur route, avec ou sans carrosserie, ayant au moins quatre roues et une vitesse maximale par construction > 25 km/h, ainsi que ses remorques, à l'exception des véhicules qui se déplacent sur rails, des tracteurs et machines agricoles, ainsi que des engins de travaux publics, et qui entre dans une des catégories internationales suivantes :
a) Catégorie M : Véhicules à moteur affectés au transport de personnes et ayant soit au moins quatre roues, soit trois roues et un poids maximal excédant une tonne:
b) Catégorie N : Véhicules à moteur affectés au transport de marchandises et ayant soit au moins quatre roues, soit trois roues et un poids maximal excédant une tonne:
· Catégorie N1 : Véhicules affectés au transport de marchandises ayant un PMA <3,5 tonnes ;
·  Catégorie N2 : Véhicules affectés au transport de marchandises ayant un poids maximal
          excédant 3,5 tonnes, mais n'excédant pas 12 tonnes ; 
· Catégorie N3 : Véhicules affectés au transport de marchandises ayant un PMA > 12 tonnes ;

c) Catégorie 0 : Remorques (y compris les semi-remorques) :
· Catégorie 01 : Remorques dont le poids maximal < 0,75 tonne ;
·  Catégorie 02 : Remorques ayant PTAC > 0,75 tonne, mais <3,5 tonnes ; 
· Catégorie 03 : Remorques ayant un PTAC >3,5 tonnes, mais <10 tonnes;
·  Catégorie 04 : Remorques ayant un PTAC >10 tonnes.

Note : En ce qui concerne la catégorie M, les véhicules articulés, composés de deux éléments indissociables mais articulés, sont considérés comme ne constituant qu'un seul véhicule.

En ce qui concerne les catégories M et N, dans le cas d'un tracteur destiné à être attelé d'une semi-remorque, le poids maximal dont il doit être tenu compte pour la classification du véhicule est le poids en ordre de marche du véhicule tracteur augmenté du poids maximal reporté sur le tracteur par la semi-remorque et, le cas échéant, du poids maximal du chargement propre du tracteur.

En ce qui concerne la catégorie N, sont assimilés aux marchandises les appareillages et installations que l'on trouve sur certains véhicules spéciaux non destinés au transport de personnes (véhicules grues, véhicules ateliers, véhicules publicitaires, etc...).

En ce qui concerne la catégorie 0, dans le cas d'une semi-remorque, le poids maximal dont il doit être tenu compte pour la classification du véhicule est le poids transmis au sol par l'essieu ou les essieux de la semi-remorque attelée du tracteur et chargée à sa charge maximale.




PROTECTION LATÉRALE
TEST TÜV n° 73XS0029-01
NOTICE DE MONTAGE DE LA PROTECTION LATÉRALE SELON DIRECTIVE CEE 89/297
A partir du 1er JANVIER 2009, les véhicules des catégories N2, N3, O3 et O4 doivent être construits et équipés, de manière à offrir auprès des usagers de la route (piétons, cyclistes...), une protection efficace contre le risque de tomber sous une partie latérale du véhicule et de passer sous les roues arrière.
	Dimensions à respecter pour le montage. Chacun de nos supports relevables devra être fixé
sur un élément de carrosserie au module de rigidité I / V = 10 cm3 mini, au moyen de deux boulons M12.



	Remorques Classes O3 et O4


[image: http://www.merour.info/cdrom/nouveautes2009html/imagechapnouveautes/remorqueclasseo3o4.jpg]
	Semi-remorques Classes O3 et O4


[image: http://www.merour.info/cdrom/nouveautes2009html/imagechapnouveautes/semiremorqueclasseo3o4.jpg]
	Véhicules motorisés Classes N2 et N3


[image: http://www.merour.info/cdrom/nouveautes2009html/imagechapnouveautes/vehiculemotoriseclassen2n3.jpg]
	Conformément à la directive CEE 89/297, notre protection latérale supporte une force statique horizontale de 1 kN.
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	Article
	Description
	Prix de vente (€)
	conditionnement

	1636733
	PROFIL RAIL EQUERRE ALU BR 5M
	9,84
	m/l

	3110162SC
	SUPPORT CHARNIERE HT 3M20
	63,81
	pièces

	3110165
	PROFIL EP 20 LG 5M BRUT
	11,24
	m/l

	3110169
	PARE CYCLISTE GALVA LG 7M
	5,46
	m/l

	3110170
	PARE CYCLISTE GALVA LG 5M
	5,46
	m/l

	3110171
	PARE CYCLISTE GALVA LG 3M20
	5,46
	m/l

	31.10172
	EMBOUT AR POUR PARE CYCLISTE
	1,48
	pièces

	31.10173
	EMBOUT AV POUR PARE CYCLISTE
	1,84
	pièces

	3110175GA
	PORTE PROFILS FIXE LONG GALVA
	6,76
	pièces

	3110177
	PLAQUE DE FIXATION ZINGUEE
	0,98
	pièces

	3110178
	PORTE PROFIL ARTICULE
	37,21
	pièces

	3110180GA
	SUPPORT ARTICULE GALVA ISO
	15,55
	pièces

	31.00394K
	KIT VISSERIE POUR 3110395
	6,17
	pièces

	3110395
	KIT PROTECTION LAT. ALU ANOD
	429,69
	pièces

	31.10395KV
	KIT VISSERIE POUR 3110396
	5,04
	pièces

	3110396
	KIT PROTECTION LAT GALVA
	352,09
	pièces

	3110397
	CHARIOT DE POTEAU
	22,17
	pièces

	3110399
	EMBOUT AV PROFIL PARE CYCLISTE
	1,45
	pièces

	3110400
	PROFIL PARE CYCLISTE BRUT 5M
	6,51
	m/l

	3110400AN
	PROFIL PARE CYCLISTE ANOD 5M
	8,20
	m/l

	3110401AN
	PROFIL PARE CYCLISTE ANOD 3M20
	8,20
	m/l

	31.10402AN
	PROFIL PARE CYCLISTE ANOD 3M
	8,02
	m/l

	3110403
	PLAQUETTE DE FIXATION
	0,38
	pièces

	31.10404
	ENSEMBLE ARTICULATION
	46,82
	pièces

	31.10405
	SUPPORT VERTICAL
	8,14
	pièces

	31.10406
	SUPPORT HORIZONTAL
	26,50
	pièces

	3110412CH
	PROFIL 3 MAILLONS BRUT LG 2M60
	85,97
	pièces

	3110412SC
	SUP CHARNIERE BRUT LG 2M60
	56,39
	pièces

	3110414
	PROFIL CENTRAL ALU BRUT 3M20
	43,21
	pièces

	3110414AN
	PROFIL CENTRAL ALU ANOD 3M20
	47,02
	pièces

	3110415
	PROFIL U ALU BRUT LG 2M50
	31,77
	pièces

	3110415AN
	PROFIL U ALU ANOD LG 2M50
	36,57
	pièces

	3110417
	CHAPE SUPPORT CHARNIERE
	8,40
	pièces

	3110417AX
	AXE ZI P/SUPPORT
	1,03
	pièces

	31.10409AN
	PROFIL DE PROTECTION AVANT ALU ANOD 0.50 M
	108,21
	m/l

	36.43817B
	BRIDE  DE FIXATION
	3.00
	 pièces

	3643817RZ
	RONDELLE SPHERIQUE ZB
	0,19
	pièces

	3643818
	GOUSSET DE CHASSIS BRUT EP:4
	1,47
	pièces

	3643819
	GOUSSET DE CHASSIS BRUT EP:5.5
	1,29
	pièces

	3643820
	BRIDE PIVOT ZBI PETIT MODELE
	1,84
	 100 pièces	

	3643820BS
	BRIDE PIVOT ZBI PETIT MODELE
	1,65
	pièces

	5501108FH
	BOULON TRCC ZI 8X25 AVEC ECROU
	11,71
	BOITE 200  pièces

	5501108FM
	BOULON TRCC ZI 8X50
	13,86
	BOITE 100  pièces

	5501108FN
	BOULON TRCC ZI 8x60
	16,21
	BOITE 100  pièces

	5501108GH
	BOULON TRCC ZI 10X25
	43,80
	BOITE 100  pièces

	5711108
	ECROU 6 PANS HU ZI 0 8/125
	1,47
	BOITE 200  pièces



Extrait du catalogue des prix hors taxe des accessoires POMMIER.
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