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1-1-a Calculer la longueur de la virole Rep 1.
Hauteur fond extérieur :

___H =+ (Ri—rc)®-(k-rc)®>= v (1600 — 160) = 1293mm
rc = De/10 = 1600 : 10 = 160mm

K=De --2E=1600-12 =794mm

2 2

h2 =Ri—H =1600 — 1293 = 307mm
Hauteur du fond ext. = 307 + 40 + 6 = 353mm

Hauteur virole = 3170 — 527 — 353 = 2290mm

1-1-b Calculer le rectangle capable

____Calcul du développé du corps Rep 1 :

@ ext1600mm ep 4mm @fn = 1596mm

LD =1596 x 1 = 5013,99mm [—) =5014mm
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1-2 Justifier votre réponse

Non, car la longueur maxi de roulage sur la rouleuse BIKO est de 2200 mm

1-3 Imbriquer la virole

Imbrication des t6les
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2-1 Calcul des hauteurs des viroles Rep 8.1 et 9.1

Rep 8-1 i

LD =1 x 504 = 1583,3

796

21592

b =+ 796° — 254° = 754,4
d=940-4=936
a=936—754,4=181,6

c=181,6 +5=186,6

Rectangle capable du Rep 8-1 = __ 1583,3 x 186,6

Rep 9-1:

A

Y

1600

A

A

»
»

[
»

A

A

»
»

LD =1 x 504 = 1583,3

H =+ (1600 — 160)? — (794 — 160)? = 1292,92
K = (1600—12)/2 = 794

h, =1600 — 1292,92 = 307
a=hy+h; =307 +40 =347
g =527 - 4=523
b=523-347 =176

c =1024 — 724 = 300

d = 300 + 254 = 554

i =+ 1600% — 554° = 1501
h=1600+b=1776
e=h-i=1776 - 1501 = 275
f=e+5=275+5=280

Rectangle capable Rep 9-1 = _1583,3 x 280
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2-3  Lister tous les composants pour réaliser un corps d'échangeur

Il faudra tenir compte des imbrications des tbles pour réaliser les pieces.

Rep Nb Longueur/rectangle capable/référence Nb a commander
11 1 5014x2290x4 4 toles

8.1 1 1583,3x186,6x4 3000x1500x4

9.1 1 1583,3x280x4

2.1 2 1967x250x4

5.1 2 350x162x4

3.1 4 155,5x4=622 1 barre de 6m $60,3x2,9

3.2 4 Bride plate PN6 01 A DN 50 4 brides PN6 DN 50

4.1 1 longueur 151,25 lbarre de 6m @88,9x2,9

4.2 1 Bride plate PN6 01 A DN 80 1 bride PN6 DN 80

5.2 2 270x170x10 1 téle 2000x1000x10

6.1 2 long 446,8x2= 893,6 1 barre de 6m @219,1x5
7 1 longueur 115mm 1 barre de 6m @¢21,3x2,3

8.2 1 Bride plate PN6 01 A DN 500 2 brides plate a souder

9.2 1 PN6 01 A DN 500

2.2 2 1656x571 ep 6mm 2 tbles 2000x1000x6

2.3 2 longueur 1430x2=2860mm 1 barre de 6m plat 200x20

1.2 1 Fond GRC $1600 2 fonds GRC ¢1600

1.2 1 NF E81-102 GRC NF E81-102

BTS C.R.C.I. REP 15-120




A

g\\

A}

/‘_ 2' 14
\

BTS C.R.C.I. REP 15-130

4

B _




BTS C.R.C.I.

REP 15-140

] ] ] ] ] ] ] ] ] B _

A




REP 15-200

BTS C.R.C.L

E .
L % m o
o)) 2 o
w S © 3 3 o) )
L (@) @®© c ~— r10 (@) Q
I = < o)) | © o Q ¢ o © e} o
<9 = o|log|m|o|xo |2 ® Q5| > .9
<0 @ ~|N|ls|w|o|[wvw]|oO ol|lo|w ~ | o© | a o
Y Z o [a) pd pd e prd e Z|loo | Z o o) o o
0§5° Qlao|ls|O QlOo|-|N|O o|ls|a|5|o|5 >
aa v|lo|lo|lo(l|lo|lv|l|2|c|l|o|lo|o|E|o|E|l]|
Q c|lc|le|lzc|o|lz|lc|o|lelc|o|lz|le|lz|3|E|3]7 e
X s Ss|c|>s|lc|E|lSc|lolElEsE|lolE|lS|S|cS|lolm|oll o
ONS) F|lo|lF[o| >0 | >|>|lw|>o|l-F|ofwL|jojwf{o|on
= Q N =N =N [Z Y=y NN
. ~ ~
0% olo|low|o|lo|lo|~|clc|~|o|lo|t]| |||l ]|




