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1 - Benne basculante arrière pour véhicule 3,5 tonnes 

Présentation 

La benne basculante, qui équipe des camions utilitaires, est utilisée pour le transport, le 
chargement et le déchargement de matières (marchandises, sable, pierres). La fonction 
basculement permet de faciliter le déchargement pour l’utilisateur. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Elle est fixée sur un basculeur articulé sur un faux châssis bridé sur le châssis cabine. 

 

Caractéristiques :  

- Angle de bennage : de 43° à 55°. 

- Relevage par un groupe hydraulique (mini centrale) commandant un vérin télescopique simple 

effet. 

- La pompe est entrainée par un moteur électrique alimenté par la batterie du véhicule et peut 

être commandée de l’intérieur de la cabine. 
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Principe de fonctionnement  

L’action sur « Montée » commande la mise en marche du moteur électrique animant la pompe, 
l’action sur « Descente » commande l’ouverture de l’électrovanne de décompression et l’arrêt 
du moteur. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Benne en position basse Benne en position haute 
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2 - Graphe des fonctions 
 

FS : Fonction de service 
FT : Fonction technique 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 - Extrait du Cahier des Charges du demandeur 
 

 
Caractéristiques obligatoires 

Les caractéristiques obligatoires auxquelles doit satisfaire le matériel sont décrites ci-après : 
 

2 bennes arrières basculantes pour véhicules 3,5 T 

 

Largeur utile de la benne : 2 mètres minimum 

Longueur utile de la benne : 3,4 mètres                     Flexibilité : + ou – 0,05 mètre 

Charge utile de la benne : 900 kg                               Flexibilité : - 50 + 100 kg 

Basculement arrière avec vérin télescopique 

Temps de basculement complet : 45 secondes maximum 

Angle de basculement 45° minimum 

Face avant avec rehausse de protection de la cabine 

Plancher en tôle acier épaisseur minimum : 3 mm 

Couleur : blanc 
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4 - Schéma cinématique plan 
 

Représentation virtuelle du système 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Schéma cinématique  
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DÉTAIL B 

ECHELLE 2 : 35 

 

A 

A 

SE4 

A-A 

B 

Benne basculante 

 

Edition d'éducation de SolidWorks. 
Utilisation pédagogique uniquement. 

 

Echelle 1:35 
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A4 

SE5 

SE2 

SE0 SE1 

SE3 

Réf. 405.030.3536 

Réf. 405.030.3536 

Lifht hydraulique 

Lifht hydraulique 



BACCALAUREAT PROFESSIONNEL Construction des carrosseries DT Session 2015 E1 Page 7 / 23 

 

Faux châssis 

 

Echelle 1:20 

A4 
Edition d'éducation de SolidWorks. 
Utilisation pédagogique uniquement. 

 

11 

9 

10 

2 1 3 

7 4 8 

6 5 
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7 - Catalogue fournisseur « Bennes JPM » 
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8 - Document technique IVECO Daily 
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Nota : les figures 9, 10 et 11 ne sont pas 
fournies 

1÷2 mm 
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9 - Notice de montage de la benne (extrait) 

 

 

87.28 N.m ) 
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10 - Catalogue Vérins Télescopiques 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pression maxi de service : 230 bars 
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11 - Catalogue Mini Centrale 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Désignation 
Voltage 

 vcc 
Puissance 

Kw 
 Cylindrée 
pompe cm3 

Orientation 
Débit à 100 

bars l/mn 
Référence 

G-PACK Standard 24 2,2 1,3 Verticale 5 146.24.13.V 

G-PACK Standard 24 2,2 1,3 Horizontale 5 146.24.13.H 

G-PACK Standard 24 2,2 2,1 Verticale 7,5 146.24.21.V 

G-PACK Standard 24 2,2 2,1 Horizontale 7,5 146.24.21.H 

G-PACK Standard 24 2,2 2,6 Verticale 9 146.24.26.V 

G-PACK Standard 24 2,2 2,6 Horizontale 9 146.24.26.H 

G-PACK Standard 24 2,2 3,2 Verticale 9,5 146.24.32.V 

G-PACK Standard 24 2,2 3,2 Horizontale 9,5 146.24.32.H 

G-PACK Standard 24 2,2 4,8 Verticale 11 146.24.48.V 

G-PACK Standard 24 2,2 4,8 Horizontale 11 146.24.48.H 

G-PACK Standard 12 1,6 1,3 Verticale 4,5 146.12.13.V 

G-PACK Standard 12 1,6 1,3 Horizontale 4,5 146.12.13.H 

G-PACK Standard 12 1,6 2,1 Verticale 7 146.12.21.V 

G-PACK Standard 12 1,6 2,1 Horizontale 7 146.12.21.H 

G-PACK Standard 12 1,6 2,6 Verticale 8 146.12.26.V 

G-PACK Standard 12 1,6 2,6 Horizontale 8 146.12.26.H 

G-PACK Standard 12 1,6 3,2 Verticale 8,5 146.12.32.V 

G-PACK Standard 12 1,6 3,2 Horizontale 8,5 146.12.32.H 

G-PACK Standard 12 1,6 4,8 Verticale 10 146.12.48.V 

G-PACK Standard 12 1,6 4,8 Horizontale 10 146.12.48.H 

 

 
Mini centrale 

G-PACK, courant continu 
Mini centrale Hydraulique à courant continu pour 
Applications mobiles 
 

Pressions nominales maxi jusqu’à 275 bar (1.1 à 2.6 cm3), 240 bar (3.2 cm3) et 200 bar (4.8 à 5.8 cm3)  

Débit jusqu’à 20 L/min 

Réservoir plastique 5, 8 et 10 Litres (volume utile 4, 6 et 8 Litres) 

Moteurs à courant continu 12 vcc (1,6Kw) ou 24 vcc (2,2Kw) 

Poids : 11,5 Kg, réservoir vide 
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12 - Représentations normalisées des liaisons 
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13 - Symboles hydrauliques / pneumatiques 
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14 - Les filetages 
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15 - Vis à tête hexagonales 
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16 - Classe de qualité des vis 
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17 - Formulaire de RDM 

Contrainte de traction :  avec : -  contrainte en MPa 

       - F effort normal en N 

       - S section contrainte en mm² 

 

Contrainte de cisaillement :  avec : -  contrainte en MPa  

        - T effort tangentiel en N 

        - S section contrainte en mm² 

 

Condition de résistance pour une sollicitation en traction : 

 

   avec Rpe : résistance pratique à l’extension en MPa 

  avec :  - Re : limite élastique à l’extension en MPa 

     - : coefficient  de sécurité 

 
 

Condition de résistance pour une sollicitation au cisaillement : 

 

   avec Rpg : résistance pratique au glissement en MPa 

  avec : - Reg : limite élastique au glissement en MPa 

      - : coefficient  de sécurité 

 Reg = 0,5 x Re si le matériau à une limite élastique Re  270 MPa 

 Reg = 0,7 x Re si le matériau à une limite élastique 320  Re  270 MPa 

 Reg = 0,8 x Re si le matériau à une limite élastique Re   600 MPa 

 

 


