MOISSONNEUSE-BATTEUSE A BATTEUR AXIAL CASE IH AFX 8 010

1/ PREPARATION DES EQUIPEMENTS SELON LA RECOLTE :

La moissonneuse-batteuse a été livrée neuve a uneot en début de campagne avec un
équipement pour les céréales telles que du blé, berge, de I'avoine ou du seigle. Ces moissons
étant terminées, elle est rentrée dans l'atelier pw adapter le cueilleur & mais d’'une autre
machine. Une révision de cet équipement s'imposeau montage.

1-1Principaux réglages a effectuer sur le cueilleur : / 6
* Complétez le tableau ci-dessous :

Réglage Préconisation du constructeur M6yén de réglageN

Guide de chaine (0,5 pt) | 1 mm entre guide et chaine (0,5 pt) Boulo,{s R @ (95/9}/\

Tension de chaine _ crou\f v @pt)
(0,5 pt) Longueur du ressort = 100 mm (0,5 pt) /)%”Q g&parit

Plaques inférieures Cote J =35 mm Boulo NO/B/D
(05pt) | Cote K =32 mm (0. 201) i

Rouleaux et couteaux Distance entre rouleau e outea ;e iy
(0,5pt) | prés possible o 5 pt s@lons (%\D (0,5 pt)

1-2 Dépose des rouleaux cueilleurs sur un element \ / 1
* Notez ci-dessous les opérations a effectuer /

Enlever les goupilles cylindriques A, les bou \les bo ns
(1 point pour les 4 élé ents 5| on O)

1-3 Remplacement des arbres et rouI me ts S roa un b0|t|er

* Complétez les tableaux ci-de oltiestadép s et vidangé) : /15
(O si les ordres chronologiqués ne so tpasr

ORDRE CHRONOY OGIQUE DE DEMONTAGE (total 5 pts ou 0)

Opérations  \ \ Renseignements techniques

Enlever les joints B (l)/ \ \ \

Sortir les circlips C ( L~ \ \ /

SortirlesarbresD () ( '\ v \Voir le sens de dépos¢1)
Extra#fe les rovyemekts deSarbrey 1)

/ / N\ ~ ]

COMIVIANDE DE PIECES ET INGREDIENTS (ne pa: tenir compte des circlips (total 4 pts)
( _—\ ——mDésignation Quantité

oulelgent (0% pt) 2 (0,5 pt)
Joint \__ (0.5 pt) 2 (0.5 pt)

ANres (04 pt) 2 (0,5 pt)
HUiNSAE 90 (0,5 pty/ 2 litres (0,5 pt)

ORDRE CHRONOLOGIQUE DE REMONTAGE (total 6 pts ou 0)

Opérations Renseignements techniques
Monter les roulements sur les arbreg(1)
Emmancher les arbres dans le carter(1) Synchroniser les engrenages (1)
Mettre les circlips (1)
Monter les joints (1)
Faire le niveau d’huile (1)
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MOISSONNEUSE-BATTEUSE A BATTEUR AXIAL CASE IH AFX 8 010

2/ PREPARATION DE LA MACHINE SELON LA RECOLTE :

Afin d’effectuer les modifications nécessaires auiveau des organes de battage, de nettoyage et de

séparation,

il vous est demandé de compléter lesbteaux ci-dessous pour des conditions de travail

normales et humides :

2-1 Battage : /I | 6
Rotor Modules du rov
Régime | Gamme de Avant ( Part@;?ié/re//\
Culture (tr.min-1) vitesses Ind. cabine Type/\\ \ T péj /
Mais sec

y
350 — 380 1 5 Gybs ca Gr M
©05)  (0,5) (0,5) gyﬁ» (0,5)& 0,5)

élevée

Mais humidité 370 - 400 1

\_“"

(0,5) (0,5) (0,5)

N
0sable ro cab! alterné
5) 06)

2-2 Nettoyage et séparation : (1 point ar%e cor&glete) \) /| 6

Culture

/\( %Iag&@a%

Vitesse du

Preé- L ventilateur

_grille N’z\ Inférieure (tr.min-1)
In

r
en
/ % Pouce Type Inql. Pouce

cabine

1§8~Hg / 17 5/8 1-5/8 15 5/8 900 — 1050

5/8 Clos Closz
\\e&a/ 0,5) | (0,5) (0,5) (0,5 | (0,5 (0,5)

)1 5/8 Mais 18 3/4 1-5/8 15 5/8 980 — 1150
1-5/8 Closz Closz

(0,5) (0,5) | (0,5) (0,5) (0,5) (0,5) (0,5)

Les dimensions des trous des grilles sont donnéespouce dans le tableau. Le client posséde des
grilles inférieures dont les trous sont en milliméate.

2-3 Quelles autres grilles peut-il utiliser ?

*atrou rond de 16 mm (1 pt) [ 2

* a trou rond de 8 mm (1 pt)
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MOISSONNEUSE-BATTEUSE A BATTEUR AXIAL CASE IH AFX 8 010

3/ ENTRETIEN DE LA MACHINE : /| 8

La machine totalise 301 heures de travail. Pendaria période de garantie, le client
vous confie I'entretien et le graissage prévus pde constructeur. Cochez dans le tableau ci-dessous
les opérations que vous devez effectuer pendant glaemachine est immobilisée.

(2 points par colonne juste, sinon 0)

Tous Toutes | Toutes | Toutes | Toute Toutes | Toutes
Procédure les les les les I{'I les les
jours 50 h 100 h 300 h 600 h 1200 h | 4500 h
Vérification des couples de serrage des boulons deies X \ ) /
Vérification du niveau d’huile moteur X V// \
Vérification du niveau d'huile X / m /
hydrauligue/hydrostatique
Vérification du niveau du liquide du boitier
d’engrenages de la P. de Ig X N \ \/ ///
Vidage du bac & pierres (si équipée) X \ | )

Vérification de la tension des courroies et chaines
Vérification du niveau de liquide de refroidissemen
Purge de I'eau du séparateur d’eau du circuit

d’alimentation en carburant /\\ /]

Vérification de la pression des pneus X N\ \ N\
Graissage des 50 h des graisseurs (SR N N\
Nettoyage du tuyau de vidange du climatiseur N N\ N

Nettoyage du filtre & air frais de la cabine X \

Vérification du réglage du convoyeur
Graissage des chaines d’entrainement
Graissage des 100 h des graisseurs

Veérification du niveau de liquide du boitier

d’engrenages du rotor

Vérification du réglage du convoyeur de I'élévateua N
grain \
Vérification du niveau du liquide de frein AN )
Vérification du niveau de I'huile des boftiers
d’engrenage de remontée

Vidange de I'huile et remplacement des filtres moté\ \ N
Nettoyage du filtre & air de recirculation de la chine

Graissage des 300 h des graisseurs _~

N
Graissage du support de tendeuye’la chainede "\ \ >
vidange N\

Vérification des joints a rotule (¥ direct( ftﬁb{e\ \ \/

>
/
A
/
/

2

N\
NN
N\
™\
N\
)
—r
/
/
7
b
\/

A N\
/
\//

roue, barre d'accouplement et gomposants hydraylices

de directj

Graispége des points d/érticulatipn N/ Ji

Nejfoyage et vérificaon des freing e /
4

Vrification i nivedu dhuile de trabgmission /
Yérificatioh du niveau d’huile deeéductioas finabs”

\ érificatiof du niveau _d’hig du boT\er d’engrenages
ikférieur deNa vis de vidan

Crification oW niveau d’huilg du boftig¢r d’engrenages
du'gonvoyeur

Vérih\af‘ion du niveascthlile du boffler d'engrenages
p

—~
//
/
N/
><><><><><><><><><><><><><><<

de la pigte forme

Veérificatiomgdu niveau d‘h;l(a/dlﬁoﬁier d’engrenages
inférieur du t e vidan

Vérification du niveau d’huile du boitier d’engrenages
des otons

Graissage des 600h des graisseurs

vidange de I'huile du boitier d’engrenages de tragn
Vidange de I'huile du boitier d’engrenages des
réductions finales

Vidange de I'huile du boitier d’engrenages de la
commande de la vis de vidange

Vidange de I'huile du boitier d’engrenages de remaée

Vidange de I'huile du boitier d’engrenages du rotor
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MOISSONNEUSE-BATTEUSE A BATTEUR AXIAL CASE IH AFX 8 010

4 OPERATIONS D'ENTRETIEN :

4-1 Notez les consignes de prudence a respectér2: si I'ordre n’est pas respecte) /5

* Désenclencher tous les entrainements (1 pd

* Abaisser le convoyeur et la plate forme au sol (1 pt)

* Engager le frein de stationnement (1 pt)

* Arréter le moteur (1 pt)

* Retirer la clé de contact avant de quitter la aab (1 pt)

4-2 Relevez dans le tableau ci-dessous les ingréudgeutilisés : 6

(-1 par ingrédient inutile)
Point de controle Type de produit Q){antitlé ou c}aﬁey'r(é )/ J

Carter moteur (1 pt) HUI|e AKCELA Nol AVG ha e ﬂt de ?H't-l’-e/ 21

SAE 20W-50 (1 pt) )
. Graisse universelle AKCELA /. T~
Graisseurs 1P | oeim Ep AN\ (1 pt)( 1 tut?e\ \ (1 pt)

/11

4-3 En consultant I'historigue de cette machine M 1 84S\F, vou mafyuez :

* qu’une fuite d’huile a été signalée sur un racc irectfon lors des
contrdles préliminaires a la mise en route d s de trayail, Pierre.

* que cette fuite provenant d’'un raccord ma A e s
On vous demande de rédiger le rap?\ {

\/
(:BH RAPPORT D’INSPECTION AVANT LW RAISON(PDI) MMM
MOISSONNEUSES-BATTEUSES e

DES PARTICDLARITES DE L'UNITE

Modele AFX 8010 (1pY / série 8010 847\(1 pt) Nom du concessionnaire  X3000COOCCOCCOOCOOOCOOOHNXXK
XXOOCCCCOOOCCOCHHXHXXXK
- XXOOCCCCOOOCCOCHHXHXXXK
Code du concessionnaire DOOOOOOOOWMW Territoire %essiw XXXWOOOOOOOOOOOOOOOO( PO OO0 60000600000 06000448
P X000C00COOCACCOOCOCOCOONK
Date de linspection 25/ 05/ 2005 (1 ;f) ( Mo au technidgn PieM (1pt)
~ ~ |\ \ )\ RAPPORT DU TECHNICIEN
IECE D?AUT scriphbn bréve fmais détaillée du probleme Action corrective
N. (1-79) -6)

/ 55 \/ 5 Fuite huile au raccord de jlexible du vérin droit, Serrage au couple (1 pt)
(2 pts) 2 pts, segrage wguffisant ts
\ 2pts) | /‘{ Pts)

Y
N N/
AN /

DE%TS-/{ PIECE DEFECTUEUSE 2. PIECE MANQUANTE 3. PIECE NON CONFORME
4. PIECE ENDOMMAGEE 5. MAUVAIS MONTAGE/REMPLISSAGE 6. POLLUTION
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MOISSONNEUSE-BATTEUSE A BATTEUR AXIAL CASE IH AFX 8 010

Suite a I'anomalie relevée dans le rapport d’'inspédion, il vous est demandé de vérifier le bon
fonctionnement de ce circuit hydraulique, sans dém® de composants, en utilisant les prises de

pression prévues. /
Schéma du circuit : Caractéristiques du circlit
L * Pression d'attente : 22 b,
| 3
4x * Pression maximale
L R * Tarage des clapets a

! ressionyde re
= = <

5-1 ourez erln(mcrn&me I\ des jcontrblepréliminaires a la mise en route : / 3

mn’@z/és Iettre\\iw /| 5

P (Pompe (ent (1 pt)

(1 pt)
ignal de harg (load sensingf1 pt)
(1 pt)
e (1 pY
5-3 Comple tableau de controle des pressiofiir) ci-dessous : /| 6
Point contrélée Pas d’action sur le volant Volant en butée a droite
1: p=22bar (1pt) p =160 bar (statique) (1 pt)
2: p =0 bar (1 pt) p =138 bar (160 —22) (1 pt)
3: p=20bar (1pt) p =160 bar (statique) (1 pt)
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