CO NT RAT D E P H AS E Ensemble  Réacteur

Phase 10

Piece Couvercle Soupape

Matiere EN AW - 2017
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Butée escamotable a 70 mm des mors
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Mandrin 3 mors durs
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OPERATIONS OUTILS ve | n ffiz) Vi1 p
m/min | t/min | m/dent| mm/min
a) Mettre en butée Butée 9
b) Ebaucher Profil Extérieur 1,2,3,4 Outil & charioter-dresser d'extérieur 180 0.2 1
c¢) Finir Profil Extérieur 1,2,3,4 Outil & charioter-dresser d'extérieur 220 0.05 2
d) Pointer TROU 5 Foret a Pointer 120°d = 4 25 1989 0.15 298 3
e) Percer-débourrage TROU 5 Foret long HSS DIN 340 118°d =16 30 597 0.15 90 4
f) Ebaucher Alésage 5 Outil & charioter-dresser d'intérieur 120 0.1 5
g) Finir Alésage 5 Outil a charioter-dresser d'intérieur 120 0.1 5
h) Pointer TROU 6a, 6b, 6¢, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h Foret a Pointer 120°d = 4 25 1989 0.15 298 6
i) Percer-débourrage TROU 63, 6b, 6c, 6d, 6e, 6f, 6g, 6h Foret long HSS DIN 340 118°d=6 30 1592 0.15 239 7
j) Trongonner Plan 7 ébauche Lame pour trongonnage 100 0.15 8
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