PROCEDURE DE CONTROLE — ETABLIR UN MODE OPERATOIRE DE CONTROLE SUR MMT

Spécification a controler :
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Ensemble : Broche a Chaud

Elément : Nez de Broche
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Repérage des surfaces :
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Eléments Géométriques a palper : (choix des surfaces a palper)

e CYL 2 — Elément tolérancé
e CYL 1 — Elément de référence

o PL1
e PL2 Limite de palpage
ePL3

ePL4

Eléments Géométriques a construire et 3 mettre en relation :

e Dr1
eDr2

Critere d’acceptabilité :

e Calcul DR1 - DR2

e Coaxialité <IT Distance
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