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GENERAL TURNING Internal machining - Overview 

TOURNAGE GÉNÉRAL Usinage intérieur - Programme d�ensemble           
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Barres d�alésage Coromant Capto® pour plaquettes de forme de base positive ou négative

Barres d�alésage Coromant Capto® pour plaquettes de forme de base positive ou négative

CoroTurn ® à bridage 
rigide (RC)

Angle d’attaque

κr 95 °  (-5 °  ) κr 93 °  (-3 °  ) κr 91°  (-1 °  ) κr 95°  (-5 °  )

DCLNR/L DDUNR/L DTFNR/L DWLNR/L

Taille de plaquette, mm ( iC  pouces) 09-16 (3/8-5/8) 11-15 (3/8-1/2) 16 (3/8) 06-08 (3/8-1/2)

Diamètre de barre, mm, (pouces) 20-40 (.787-1.575) 25-40 (.984-1.575) 25 (.984) 20-25 (1.787-984)

T-Max P à levier Angle d’attaque

κr 95 °  (-5 °  ) κr 93 °  (-3 °  ) κr 75 °  (15 °  ) κr 91 °  (-1 °  )

PCLNR/L PDUNR/L PSKNR/L PTFNR/L

Taille de plaquette, mm ( iC  pouces) 06-09 (3/8-5/8) 11-15 (3/8-1/2) 12-16 (1/2-5/8) 11 (1/4)
Diamètre de barre, mm, (pouces) 20-50 (.787-1.969) 25-50 (.984-1.969) 25-50 (.984-1.968) 20 (.787)

T-Max P à coin Angle d’attaque T-Max P à bride-coin Angle d’attaque T-Max P à vis et bride Angle d’attaque

κr 91 °  (-1 °) κr 95 °  (-5 ° ) κr 93 °  (-3 °)

L/RNUVML/RNLWMW-L/RNFTP
Taille de plaquette, mm ( iC  pouces) 16-22 (3/8-1/2) Taille de plaquette, mm, (pouces) 06-08 (3/8-1/2) Taille de plaquette, mm, (pouces) 16 (3/8)
Diamètre de barre, mm, (pouces) 25-50 (.984-1.969) Diamètre de barre, mm, (pouces) 20-40 (.787-1.575) Diamètre de barre, mm, (pouces) 32-50 (1.260-1.969)
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CORRESPONDANCE DES MATIERES CODAGE DE LA GEOMETRIE DU BRISE COPEAU 

Le codage demandé à la Q 7.2 concerne cette colonne 
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Rondelle concave/convexe 

 

 

 

 

DOC. ÉLÉMENTS STANDARDS 

         

 

D : M10 - M12 - M14 -  M16          -            L : 80 - 100 - 125 - 160 - 200 

B1 : 1.5.D            -           B2 : 2.D à 5.D                              GOUJON 

ECROU à 

PORTEE SPHERIQUE 
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COURSES 
Axe X_______________________1626 mm 

Axe Y_______________________1270 mm 

Axe Z_______________________1270 mm 

 

TABLE 
Longueur_____________________1626 mm 

Largeur________________________914 mm 

Largeur des rainures en T__________16 mm 

Entraxe des rainures en T________125.0 mm 

Poids max. sur la table____________4536 kg 

(répartition uniforme) 

 

BROCHE 
Puissance nominale max._________22,4 kW 

Vitesse max.________________15000 tr/mn 

Couple max.__________339 Nm à 600 tr/mn 

 

4E AXE 
Puissance nominale max.__________3,7 kW 

Table___________________1626 x 813 mm 

Diamètre du plateau____________762 mm 

Poids max. sur le plateau_________4536 kg 

 

VITESSES D’AVANCE 
Avances rapides sur X________13,7 m/min 

Avances rapides sur Y________13,7 m/min 

Avances rapides sur Z________13,7 m/min 

Coupe max.________________12,7 m/min 

 

 

MOTEURS DES AXES 
Diamètre d’outil max. (plein)_________102 mm 

Longueur d’outil max._______________625 mm 

(depuis base de mesure) 

Poids d’outil max. ___________________13,6 kg 

 

GÉNÉRALITÉS 
Débit d’air nécessaire________255 L/min, 6.9 bar 

Contenance liquide d'arrosage___________403 L 

 

SYSTEME D'ARROSAGE A TRAVERS LA BROCHE 
Option 1 
Pression  d'arrosage max.______________21 bar 

Option 2 
Pression  d'arrosage max.______________69 bar 

Débit en L/min________________voir graphique 

 

DOC. C.U.H 4 axes HAAS EC-1600 YZT 
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 4 Patins de guidage 5030 ø25

4 Vis de fixation 4071 3,002 M3

Vis de fixation 4071 4,001 M4

Corps d'outil spécifiquePlaquette de coupe 5029 ø25,0

Attachement DIN6535 forme HB8.8

Attachement avec arrosage central
 BT40-32
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Patin de guidage 5030
Matière : CW monobloc TiN

Plaquette de coupe 5029
Matière : CW monobloc TiN
Sens de coupe : à droite

Ech : 1:1Ech : 1:1

Acessoires : Canon de perçage

sert de guidage jusqu'à ce que l'outil se guide seul dans le trou
Disponible en acier ou en carbure.

Indication de commande :
Exemple de commande : canon de perçage pour foret ø5 acier

Texte de commande : canon de perçage suivant TBN 2302 5,0 x 8 x 11

Ech : 1:2

Foret à une lèvre EB 800 spécifique à plaquettes interchangeables
GUHRING

Format:

A3 EXAMEN : (E4 - 6 heures)  -  BTS  I.P.M

Foret spécifique et 
canons de perçage DRS 05

Foret spécifique et canons de perçage
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