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Généralités

TOURNAGE GENERAL

Usinage intérieur - Programme d’ensemble

Barres d’alésage Coromant Capto® pour plaquettes de forme de base positive ou négative

CoroTurn ® a bridage
rigide (RC)

Taille de plaquette, mm ( iC pouces)
Diamétre de barre, mm, (pouces)

Angle d'attaque

Kr95°(-5°)

Kr93°(-3°)

Ky 95°(-5°)

DCLNR/L DDUNR/L DTFNR/L DWLNR/L
09-16 (3/8-5/8) 11-15 (3/8-1/2) 16 (3/8) 06-08 (3/8-1/2)
20-40 (.787-1.575) 25-40 (.984-1.575) 25 (.984) 20-25 (1.787-984)

Barres d’alésage Coromant Capto® pour plaquettes de forme de base positive ou négative

T-Max P a levier

Taille de plaquette, mm ( iC pouces)
Diamétre de barre, mm, (pouces)

Angle d’attaque

Ky 95°(-5°)

Kr93°(-3°)

Ky 75°(15°)

Kro1°(-1°)

PCLNR/L PDUNR/L PSKNR/L PTENR/L
06-09 (3/8-5/8) 11-15(3/8-1/2) 12-16 (1/2-5/8) 11 (1/4)
20-50(.787-1.969) 25-50(.984-1.969) 25-50(.984-1.968) 20 (.787)

T-Max P a coin

Taille de plaquette, mm ( /C pouces)
Diamétre de barre, mm, (pouces)

Angle d'attaque

Ky 91°(-1°)

T-Max P a bride-coin

PTENR/L-W

16-22 (3/8-1/2)
25-50 (.984-1.969)

Taille de plaquette, mm, (pouces)
Diamétre de barre, mm, (pouces)

Angle d'attaque

MWLNR/L

06-08 (3/8-1/2)
20-40 (.787-1.575)

T-Max P a vis et bride

Taille de plaquette, mm, (pouces)
Diamétre de barre, mm, (pouces)

Angle d'attaque

MVUNR/L

16 (3/8)
32-50 (1.260-1.969)
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CORRESPONDANCE DES MATIERES
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Epreuve E4 (IPE4EPR) DRS2 Page 3/7




DOC. ELEMENTS STANDARDS

Support réglable a bille oscillante
3 Rondelle plate
— o
% DJ DIN 125, Forme A
Dy
B - 8z -
- l
]
ey
el
D : M10-M12-M14 - M16 - L :80-100-125-160-200
21 Matiére :
B1:1.5.D ] B2:2.D045.D GOUJON T AN 08
i 2. 2& . [
?
I-| I'-
SW Rondelle amovible TR | amer o) | Dt
. ’ DIN 6372 extension de gamme / . ,.
ﬂf | 5.25 17
e~ ! 5.40 22
| &40 28
D1 D2 D3 D4 L L1 L2 - 10.50 24
Diamétre [mm] | Filetage Diamétre [mm] | Dismeétre [mm] | Longuewr [mm] | Longueur [mim] | Longueewsr [mm] | 13.00 40
13 M3 72 0.0 0 13.0 3 _— o1 14.50 48
20 M 10 10.5 0.0 0 18.0 10 Acier 17.00 =6
20 M2 10.5 0.0 0 18.0 12
- Rondelle concave/convexe
Vis CHC

DIN 912 / DIN EN ISO 4762 DIN 6319, 10/01

Biil

1o

3

e A7 TErr—1 7
| \ -k _“ = Matiére :

Acier de cémentation ou Inox.

Matiere :

2
L

Acier ou Inox (A 2 Forme G : acier traite, dureté
Finition : HV 390 =40.
Acier : classe de résistance 8.8, noir
Ecrou a embase ‘Jf'“f'"ﬁ W10 15.0 1.5
DIN 6331 extension de gamme r’"ﬁ-” oo M 10 15.0 115 ECROU a
S @: M12 18.0 140
= -+ M 12 18.0 140 PORTEE SPHERIQUE
3° W14 2.0 16.0
P
M16 240 18.0
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DOC. C.U.H 4 axes HAAS EC-1600 YZT

COURSES

Axe X 1626 mm
Axe Y 1270 mm
Axe Z 1270 mm
TABLE

Longueur 1626 mm
Largeur 914 mm
Largeur des rainuresen T 16 mm
Entraxe des rainuresen T 125.0 mm
Poids max. sur la table 4536 kg

(répartition uniforme)

BROCHE

Puissance nominale max. 22,4 kW
Vitesse max. 15000 tr/mn
Couple max. 339 Nm a 600 tr/mn
4E AXE

Puissance nominale max. 3,7 kW
Table 1626 x 813 mm
Diameétre du plateau 762 mm
Poids max. sur le plateau 4536 kg
VITESSES D’AVANCE

Avances rapides sur X 13,7 m/min
Avances rapides sur Y 13,7 m/min
Avances rapides sur Z 13,7 m/min
Coupe max. 12,7 m/min

MOTEURS DES AXES

Diameétre d’outil max. (plein) 102 mm
Longueur d’outil max. 625 mm
(depuis base de mesure)

Poids d’outil max. 13,6 kg
GENERALITES

Débit d’air nécessaire 255 L/min, 6.9 bar

Contenance liquide d'arrosage 403 L

SYSTEME D'ARROSAGE A TRAVERS LA BROCHE

Option 1
Pression d'arrosage max. 21 bar
Option 2
Pression d'arrosage max. 69 bar

Débit en L/min voir graphique
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?25h5

4 Patins de guidage 5030 @25

4 Vis de fixation 4071 3,002 M3

Attachement DIN6535 forme HB8.8

32

Vis de fixation 4071 4,001 M4

Plaguette de coupe 5029 25,0

Plaguette de coupe 5029
Matiere : CW monobloc TiN
Sens de coupe : d droite

Patin de guidage 5030
Matiere : CW monobloc TiN

{O

D25 _

-
—
1
=1
|
~

Ech :

1:1

30

Corps d'outil spécifique

Aftachement avec arrosage central

BT40-32

GUHRING

Foret & une levre EB 800 spécifique a plaquettes interchangeables

Ech:1:2

Acessoires : Canon de percage

Norme TBT 8 d’outll Dné L d gé&
acerfcarbure ) ) . ) )
TBN 2302/2310 0,700 0,999 3 5 sert de guidage jusqu'a ce que l'outil se guide seul dans le frou
TBN 230073310 g T Z Disponible en acier ou en carbure.
TEHN 2302 /2310 1,200 2,649 3 Indication de commande : _
TBM 2307 /2310 2,700 3,399 4 11 Exemple de commande : canon de percage pour foret @5 acier
TEN 2302 ,/2310 3,400 4 099 7 )
vy e = e g Texte de commande : canon de percage suivant TBN 2302 5,0x 8 x 11
TEN 2302/2310 5,100 6,099 10 14
TEBN 2302/2310 6,100 8,099 12
TBM 2302 /2310 8,100 10,099 15 18 Veuillez indiquer
TEN 230272310 10,100 12,088 1 e danl s ta ]
commande
TEN 2302 /2310 12100 15,099 99 24 - -
TEHN 2302,/2310 15,100 18,095 6 - Q)
TBHN 2307 ,/2310 18.100 27 099 90 33 g 8
TBN 2302,/2310 22,100 26 099 35
TBM 2302,/2310 26,100 30 099 42
TBN 2302 /2310 30,100 35.09% 48 432 Format: .o
T T T T 2 L —A3 Foret spécifique et canons de pergage
TEN 2302/2310 42100 L8 099 42 52
TEMN 2302,/2310 48,100 55,099 70
TEBN 2302/2310 55,100 3,000 78 &7
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Mise en Position

Technologie générale

Partie Technologique de la norme
Un symbole peut comporter 4 éléments

4 3 2 1

Cette svmbolisation est destinée 3 définir les tvpes de solutions technologiques i utiliser
pour mettre en position et maintenir en position une piéce au cours de sa fabrication

| — NATURE DU CONTACT AVEC LA SURFACE OU LE TYPE D’APPUI

Contact ponctuel

Contact surfacique

Contact strié Pointe fixe

Pointe tournante

4»

4ﬂ

v

—p}

—»

Contact dégagé

Cuvette

Vé Palonnier

Orienteur

4&

—»()

Y

2

2 — FONCTION DE L’ELEMENT GEOMETRIQUE

Mise en position

Départ de cotation

—p
<&

Centreur complet

Centreur dégagé

Maintien en position

&

Appui

=

Pré positionnement
Opposition aux déformations
ou aux vibrations

— ®

3 — NATURE DE LA SURFACE DE LA

PIECE

Surface usinée
(un seul trait)

—>

Surface brute
(deux traits )

—

4 — TYPE DE TECHNOLOGIE

Piéce d’appus, Touche de
Appui fixe touche ... > prélocalisation.
détrompenr ..
Centreur.
Centrage fixe Broche .. > Précentreur ..
Mise en position et Brnide,
Systéme a serrage serrage concentrique Vérin ..

Systeme a serrage
concentrique

Mandrin,
Pinces expansibles

Entraineur (serrage
concentrique flottant) .

Systeme de réglage
irréversible

Appui réglable de mise
en position. ..

Appui réglable de
soutien ...

Systéme de réglage
réversible

Appui réglable...

Antivibreur ...

Centrage réversible

HdhbaEN

Pied conique.
Broche conique ..

AL i

Pied comque,
Broche comique
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