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Structure de la   
«  soudeuse mamelons »

Les 2 supports de ½ caisse, repérés 1 et 2, sont 
disposés sur un plateau tournant à 2 positions. 
Lorsque le support n°1 (suppor1)  se trouve en 
zone de chargement / déchargement, l’autre 
(suppor2) se situe en zone de soudage.

Zone de soudage

Zone de chargement / déchargement
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