CANDIDAT

PIECE

Entrainement galet

PHASE

NOTE GLOBALE

Echelle 1:1

Bareme

Choix outils

COTE

Cote Maxi Cote mini

Cote mesurée

Note

Parameétres de
coupe

M10

Choix origine

@17g7

16,994 16,976

PROGRAMMATION

Autonomie

26

26,5 25,5

Qualité globale

4,5

4,8 4,2

Jauges outils

CONTROLE

Origines

Mesures

MISE EN CEUVRE

3xR15

Corrections

Autonomie

TOTAL

REMARQUES
PARTICULIERES:

MISE EN CEUVRE

heure début

heure fin

dépassement




CANDIDAT PIECE Galet tendeur PHASE 10 NOTE GLOBALE ! 42
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CANDIDAT PIECE Galet moteur PHASE 1020 NOTE GLOBALE 0 /
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CANDIDAT PIECE Arbre poulie PHASE 10 NOTE GLOBALE /39
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CANDIDAT PIECE Support GoPro PHASE PM NOTE GLOBALE ! 36
Bareme 3 1 0 COTE Cote Maxi Cote mini Cote mesurée Note
o]
w Choix outils 15 15,05 14,95 /4
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CANDIDAT

PIECE

Flasque

PHASE

10

NOTE GLOBALE

33

E

4 4

R

t

156,5

PROGRAMMATION

Bareme

Choix outils

Parameétres de
coupe

Choix origine

Autonomie

Qualité globale

MISE EN CEUVRE

Jauges outils

Origines

Mesures

Corrections

Autonomie

CONTROLE

COTE

Cote Maxi

Cote mini

Cote mesurée

Note

45 0/+0,1

45,1

45

aspect

TOTAL

29

TOTAL

REMARQUES
PARTICULIERES:

MISE EN CEUVRE

heure début

heure fin

dépassement




CANDIDAT PIECE PHASE NOTE GLOBALE ! 56
Bareme 1 COTE Cote Maxi Cote mini Cote mesurée Note
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CANDIDAT

PIECE

Berceau

PHASE

20

NOTE GLOBALE

36

=1 Ble oseed

PROGRAMMATION

Bareme

Choix outils

Parameétres de
coupe

Choix origine

Autonomie

Qualité globale

MISE EN CEUVRE

Jauges outils

Origines

Mesures

Corrections

Autonomie

CONTROLE

COTE

Cote Maxi

Cote mini

Cote mesurée

Note

1/2 droit

1/2 gauche

TOTAL

36

TOTAL

REMARQUES
PARTICULIERES:

MISE EN CEUVRE

heure début

heure fin

dépassement




