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Le Concours Général est né en 1744 à l’université de Paris. Le Concours Général 
des Métiers distingue depuis 1995 les meilleurs élèves de lycées professionnels. 

Quelques uns de ces lauréats sont notamment passés à la postérité. C’est le cas 
par exemple de Jean Jaurès, Léon Blum, Georges Pompidou ou encore Marcellin 
Berthelot et Louis Pasteur pour le domaine scientifique.

Ce concours évalue les candidats en deux temps avec des épreuves plus 
exigeantes et plus longues que l’examen du baccalauréat.

Dans sa partie finale, le concours valorise des travaux qui peuvent ainsi servir 
de référence et le lauréat voit son cursus scolaire agrémenté d’une distinction 
de grande notoriété.

Le Concours Général des Métiers option Technicien d’Usinage et notamment 
sa partie pratique finale reflète le plus haut niveau de compétences possibles 
pour un élève de Bac Pro TU.

Le Concours Général des Métiers est une vitrine du 
potentiel de réalisation des candidats finalistes.

Un peu d’histoire

Le CGM Technicien d’Usinage

Introduction

Les finalistes 2015
Baptiste MARQUET

Académie de
Orléans-Tours

Yanis MATHONAT 
Académie de

Clermont-Ferrand

Antoine COURTIAL 
Académie de

Clermont-Ferrand

Maxime CORBONNOIS 
Académie de

Clermont-Ferrand

Thibault DESTRIBATS 
Académie de

Toulouse

Nicolas MENNELLA 
Académie de

Toulouse

Steven FLAGEUL 
Académie de

Rennes

Jean-Benoît JOSSE 
Académie de

Rennes
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La finale du CGM TU 2015 permettra aux candidats d’effectuer la réalisation d’un 
mini véhicule nommé « robot explorateur ».

Sa fonction principale est d’explorer l’intérieur d’une canalisation afin de la filmer 
par l’intermédiaire d’une mini caméra numérique fixée dessus.

Afin de répondre aux différents types 
de canalisations, des réglages de po-
sition de caméra sont possibles et des 
capteurs permettent la détection des 
obstacles.

L’ensemble est réalisé dans divers ma-
tériaux tels que l’aluminium, l’acier, ou 
encore le laiton.

Support technique

Chers candidats finalistes, vous aurez pendant la durée de l’épreuve à réaliser 
plusieurs pièces d’un mécanisme nommé « robot explorateur », dont la description 
est faite ci-dessus.

À la fin de l’épreuve, votre ensemble doit fonctionner.Votre travail sera évalué sur 
vos capacités de préparation, de mise en œuvre des machines, de conduite de 
l’usinage, et d’assemblage de l’ensemble.

Ceci est un concours, votre autonomie au cours de l’épreuve est primordiale. 
Seul le mieux noté par le jury, selon des grilles d’évaluations précises, sera déclaré 
lauréat du Concours Général des Métiers 2015.

Vous devrez impérativement vous conformer au planning de travail. En cas de 
retard, et sur décision du jury, les programmes ou les pièces vous seront fournis.

En résumé, vous devrez, en parfaite autonomie :
• Préparer informatiquement les usinages
• Mettre en œuvre vos machines de production
• Conduire les usinages
• Contrôler et valider votre travail
• Remédier aux erreurs ou imperfections
• Parachever les pièces en vue de leur assemblage
• Assembler les pièces pour rendre l’ensemble fonctionnel

CONSIGNES
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Mustapha LAWAL

Yann RONFET Agostino STICCA

La finale nationale 2015 du Concours Général des Métiers est 
encadrée par une équipe de dix enseignants, elle même dirigée 
par l’Inspecteur de la filière STI - productique de l’Académie de 
Clermont-Ferrand.

Chaque enseignant a un rôle bien défini et sert de référent 
technique aux candidats. Ceux-ci ont donc un interlocuteur 
privilégié en cas de questionnement lié au déroulement de cette 
finale. Ces rôles sont listés sur les tableaux ci-dessous.  

Équipe d’encadrement

Représentant institutionnel

Mustapha LAWAL Inspecteur de l’éducation Nationale en 
charge de la filière STI Académie de Clermont-Ferrand

Membres de l’équipe de conception

Fabrice Parlouër Responsable évaluations et modèles 3D Lycée C&A Dupuy
Le Puy-en-Velay

Agostino STICCA Gestion du planning candidat Lycée Paul Constans
Montluçon

Yann RONFET Responsable évaluations Lycée Vercingétorix
Romagnat

Membres de l’équipe de production

Laurent GENDRE Responsable FAO programmation Lycée C&A Dupuy
Le Puy-en-Velay

Florence GRATADEIX Responsable tournage Lycée Godefroy de Bouillon
Clermont-Ferrand

Jean-Pierre MAYMONT Responsable tournage Lycée Godefroy de Bouillon
Clermont-Ferrand

Frédéric MEYER Responsable FAO programmation Lycée Paul Constans
Montluçon

Lionel PIERQUET Responsable fraisage Lycée Roger Claustres
Clermont-Ferrand

Pierre Saint-Lebes Responsable fraisage Lycée Paul Constans
Montluçon

Etienne SOLLIN Référent atelier Lycée C&A Dupuy
Le Puy-en-Velay

Pierre SAINT-LEBESLionel PIERQUETFrédéric MEYERLaurent GENDRE

Jean-Pierre MAYMONTFlorence GRATADEIX

Etienne SOLLIN
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Le lycée Charles et  Adrien DUPUY est 
un établissement public polyvalent 
labellisé Lycée des Métiers des Sciences et 
Techniques depuis 2007.

Il propose des formations générales, 
technologiques et professionnelles allant 
jusqu’à Bac+2. 

Formations générales :
• �Une classe de 3e préparatoire à la voie 

professionnelle (PFP)
• �Bac général série « économique et social » (ES)
• Bac général série « littéraire » (L)
• �Bac  général série « scientifique » avec les profils sciences de l’ingénieur (SI) et 

Sciences de la Vie et de la Terre (SVT)
• �Bac technologique série « Sciences et Technologies de l’Industrie et du 

Développement Durable » (STI2D) et ses 4 approfondissements.

Formations professionnelles : 
• �Bac professionnel électrotechnique, énergie et équipements Communicants (ELEEC)
• �Bac professionnel Maintenance des Véhicules (MV)
• �Bac professionnel Technicien d’Usinage (TU)
• �BTS Conception de Produits Industriels (CPI)
• �BTS électrotechnique
• �BTS Industrialisation des Produits Mécaniques (IPM)
• �BTS Métiers de l’Audio-Visuel (MAV) et ses 5 options. 

Lycée Charles et Adrien DUPUY
2-4, avenue du Docteur Durand

CS 10120
43009 LE PUY EN VELAY Cedex

04 71 07 28 00

lyc-dupuy.entauvergne.fr

Le lycée
Charles et Adrien DUPUY



www.ac-clermont.fr

Contacts et renseignements :

Recteur de l’académie : Madame Marie-Danièle CAMPION 
Inspecteur Général STI : Monsieur Michel RAGE

Inspecteur STI productique : Monsieur Mustapha LAWAL

Rectorat de l’Académie de Clermont-Ferrand
3, avenue Vercingétorix - 63033 Clermont-Fd

04 73 99 30 00

Puy-de-Dôme
Bac Pro TU : 

Lycée Roger Claustres (public)
Lycée Godefroy de Bouillon (privé)
CFAI de Cournon (CFA) 

BTS IPM : 
Lycée Roger Claustres (public)Haute-Loire

Bac Pro TU : 
Lycée Charles et Adrien Dupuy (public)
Lycée Notre Dame du Château (privé)

BTS IPM : 
Lycée Charles et Adrien Dupuy (public)

Allier
Bac Pro TU : 

Lycée Paul Constans (public) 
CFAI de Désertines (CFA) 

BTS IPM : 
Lycée Paul Constans (public)
CFAI de Désertines (CFA) 

Établissement public

Établissement privé

CFA privé

63

15 43

03

L’Auvergne
Une offre de formation complète 
du Bac Pro au post Bac


