le positionnement de la piece support 2 se fait gréce a la lumiéere faite dans la piece 1 et la fixation avec les 2 vis M6
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Nota: les 3 vis de fixation de la piece fond d'empreinte ne sont pas representées, niles 3 rondelles
les 2 vis de fixation de la piece support ( CHC Mé6-20) ne sont pas représentées
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No. ARTICLE NUMERO DE PIECE DESCRIPTION QTE
1 porte piece a fabriquer 1
2 piece support a fabriquer 1
3 Vis d'indexage a fabriquer 1
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COUPE A-A
ECHELLE 1 : 1

montage usinage phase 400

DP2/4

A3
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