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A-A Vis & téte cylindrique & si
ylindrique a six pans
23 | 4 lcreux M5 x 30-22 SO 4762
Vis a téte cylindrique a six pans
22| 2 creux M5 x 35-22 ISO 4762
Vis a téte cylindrique a six pans
21| 2 creux M5 x 16 ISO 4762
| | Goupille cylindrique trempée
EL@ ' I % 20 | 4 BAM6 x 8 ISO 8734 A
[o I Vis a téte fraisée a six pans
1916 creux M5 x 10 noire 1SO 10642
Goupille cylindrique trempeée
18| 2 B6m6 x 28 ISO 8734 A
17 | 4 [|Palier lisse @6 CuSn12
@ 16 | 2 [Mors EN AW-6082 Anodisation dure
15 | 2 |Moignon 40CrMnMo8 Brunissage
/@ ; 14 | 2 |Biellette 40CrMnMo8 Brunissage
] 13 | 1 |[Joint Quadrilobes 24,99 x 3,53 NBR 70 Sh
_— 12 | 1 |Joint torique OR 7,65 x 1,78 NBR 70 Sh
. . o : = 11 | 1 |Ecrou hexagonal M6 zingué cl.8 ISO 4032
[ ='{== 10 | 1 |Rondelle EN AW-6082
K 9 1 [Piston DELRIN
<f N 8 1 [Chape 40CrMnMo8 Brunissage
= 7 1 |[Tige de piston C 38 Chromé
6 1 [Joint Quadrilobes 12,37 x 2,62 NBR 70 Sh
5 1 [Joint torique OR 28,30 x 1,78 NBR 70 Sh
@ =N 4 1 [Bague EN AW-6082
3 1 |Guide supérieur Cc70 Brunissage
2 1 |Cylindre EN AW-6082 Anodisation dure
1 1 |Corps EN AW-6082 Anodisation dure
REP| NB |DESIGNATION MATERIAU OBSERVATION
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