NOMENCLATURE

Vis a téte bombée cylindrique

17| 2 hexagonale creuse M10 x 20 ISO 7380

1161 2 \I\Cllg )é(\ ’%éé[eZi%)SLnegerique hexagonale creuse ISO 4762

115!| 2 \G?Oé;%tg gi);:gnlj:lérieque hexagonale creuse ISO 4762

114 | 2 | Vis butée de longueur 43 en M8x1-6g Pas fin

113| 1 | Rondelle d'accouplement @38 S300 ou E335

112| 1 | Accouplement M10 x 1,25 S300 ou E335

111| 2 | Colonne @25 C55

110| 1 | Plaque arriére EN AW-2017 Anodisation incolore

109| 1 | Plaque avant EN AW-2017 Anodisation incolore

108! 2 \|\§|I2 )é( ’%%[eZi%)SLnegéique hexagonale creuse ISO 4762

107! 2 \z/iinsg%é%te cylindrique fendue M4 x 8 ISO 1207

106! 2 \|\§|IZ )éz EéoteZicr;]gLngerique hexagonale creuse ISO 4762

105| 2 | Détecteur inductif PNP M8

104| 1 | Vérin @25 course 200 mm ISO 6432

103| 2 | Amortisseur hydraulique M14 x 1,5

102| 2 | Plaquette butée

101| 4 | Douille a billes @25 x @35 x 40 Representation Simplifice.

100| 1 | Corps Manip Y EN AW-6082 Anodisation incolore
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