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Yotre sélection: Fraisage > Fraisage général » Fraizage d'épaulements > Corobdill 390 > > ‘Weldon

Montrer les corps de
fraises

i ‘ i ‘ K ‘ Sélectionner

‘ Montrer les plaguettes

Corps de fraise sélectionnés Quantité: 19

eférence de commande |Weight |ap_m nm JInsert Kappa_r -ME'

RSQD 01zBi16-11L 0,2z 12 16 11 a0 44,5

R390-016B16-11L 0,217 © 16 16 11 a0 45,5 68 25 1!
R390-020B20-111 0,288 .20 20 11 o 55,5 81 25 1(
R390-020B20-11M 0,2866 ] 20 11 a0 58,5 81 25 1
R390-025B25-11H 0,3965 A 25 11 o 55,5 88 32 10
R390-025B25-111L 0,404 Al 25 11 a0 58,5 88 32 10
R390-025B25-11M 0,3935 ] 25 11 a0 56,5 88 32 17
R390-025B25-17L 04135 SR 25 17 o 55,5 88 32 10
R390-032B32-11H 0,6465 1o 32 3z 11 a0 64,5 100 40 1t
R390-032B32-111 0,6505 10 32 32 11 a0 e4,5 100 40 1t
R390-032B32-11M 0,6685 1o 32 3z 11 a0 64,5 100 40 1t
R390-032B32-17L 0,7985 aleiEn e 3z 17 a0 64,5 100 40 17
R390-032B32-17M 0,624 SR T 32 17 o e4,5 100 40 17
R390-040B32-11H 0,841 10 40 3z 11 a0 74,5 110 50 2:
R390-040B32-111 0,8475 10 40 32 11 o 74,5 110 50 2
R390-040B32-11M 0,805 10 40 3z 11 a0 74,5 110 50 2:
R390-040B32-17H 0,7755 15,7 40 3z 17 a0 74,5 110 50 12
R390-040B32-17L 0,813 15,7 40 32 17 o 74,5 110 50 1
R390-040B32-17M 0,779 15,7 40 3z 17 o 74,5 110 50 1
b ! 4
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Waolre sélection: Fraizage » Fraizage général » Fraizage d'épaulements > Corobill 330 > > Weldon

Montrer les corps de
fraises

Corps de fraise sélectionnés

‘ Montrer les plaguettes

cférence de cormmande ap_rm kappa_r -EB!
¥ Pouce R300-012B16-11L 0,22 44,5
R300-016B16-11L 0,217 49,5 sa 25 1:
R390-020B20-11L 0,288 56,5 81 25 1l
R390-020B20-11M 0,2866 56,5 81 25 1l
R390-025B25-11H 0,3965 56,5 88 32 1]
R390-025B25-11L 0,404 56,5 88 32 1)
R390-025B25-11M 0,3935 565 88 32 1
R390-025B25-17L 0,4135 157 25 25 17 90 S5 88 32 1
R390-032B32-11H 06465 10 32 32 11 90 64,5 100 40 1
R300-032B32-11L 0,6505 10 32 3z 11 o0 64,5 100 40 1t
R300-032B32-11M 0,6635 10 32 3z 11 o0 64,5 100 40 1t
R300-032B32-17L 0,7985 15,7 32 az 17 o0 64,5 100 40 1:
R390-032B32-17M 0,624 15,7 32 3z 17 90 64,5 100 40 1
R390-040B32-11H 0,841 10 40 3z 11 o0 74,5 110 50 2
R390-040B32-11L 0,8475 10 40 3z 11 90 74,5 110 50 2
R390-040B32-11M 0,805 10 40 3z 11 90 74,5 110 502
R390-040B32-17H 0,7755 15,7 40 3z 17 90 74,5 110 S50 1:
R390-040B32-17L 0,813 15,7 40 3z 17 90 74,5 110 S50 1:
R300-040B32-17M 0,779 15,7 40 3z 17 o0 74,5 110 50 1:
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