ERE4DFO

BREVET DE TECHNICIEN SUPERIEUR

ETUDE ET REALISATION D'OUTILLAGES
DE MISE EN FORME DES MATERIAUX

E4 : CONCEPTION D'OUTILLAGE
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Fichiers CAO fournis au format natif : « Modele »
« Centreur »
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PRESENTATION DU PRODUIT

L’ objectif de cette étude est la modélisation iede d’un outillage de fonderie (coulée par grayit
permettant la réalisation en série d’'un corps tetra
La plupart des rabots disponibles dans le comnartéa forme ci-dessous :

Le bureau d’études décide d’effectuer une modificatlu design du corps de rabot et permettre
ainsi une meilleure prise en main de l'outillage.
Voici une image du nouveau produit :

Eléments du cahier des charges

Matiére d’ceuvre : Al-Si7TMg
Coefficient de retrait1,4 %
Dépouilles 2°
Production annuelle : 2500 pieces/an
Matiére utilisée pour la coquille : Fonte FGL
Production assurée sur une coquilleuse a 2 vékiod. fonctionnement de I'outillage document 1)
Un opérateur est présent devant le poste de traved pour taches :
- l'alimentation en alliage liquide a la louche
- I'évacuation des noyaux et de la piece a l'aid@ihces
- l'ouverture et la fermeture des coquilles
- I'application du poteyage par pulvérisation 8 $urfaces moulantes en contact avec
I'alliage coulé.
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Le candidat dispose d'un fichier CAO fourni s'appek Modele »dans lequel est définie
partiellement la piece et d'un second fichier i« Centreur » dans lequel est défini un
élément standard.

Une copie dont I'en-téte sera complétée est a mepha rendre impérativement méme vierge.
Remarques importantes pour la modélisation :

- Le type de modélisation 3D (surfacique, volumiquesolide) et la structure du travail sont
laissées a l'initiative du candidat.

- Le candidat veillera a ne présenter que les fismécessaires a la compréhension du travail par
les correcteurs.

- Les candidats sont invités a effectuae sauvegarde régulierale leur travalil.

But de I'étude :

Le travail demandé au candidat consiste a adaptpracédé de moulage les
nouvelles formes définies par le bureau d’étudesmbdéliser la coquille.

Préambule :

La question 2 est indépendante.
Le sujet peut étre traité en commencant par latoure$ ou 2.
Les questions 4, 5 et 6 peuvent étre traitées daantestion 3.

Questions:
1) Adaptation des formes au procéde : Baréme : 3 points

Compétences : C1-1 Lire et exploiter des dessins
C2-1 Rechercher des solutions teclesqu

A partir du fichier piéce fourni« Modele »et des documents 2 et 3:

1.1) Modéliser le trou @ 6.
1.2) Appliquer les dépouilles de |370ir document 2.|
1.3) Mettre en place les différents congés et alison
1.4) Appliquer le coefficient de retrait a I'origirde la piece (0,0,0).

Enregistrer le modele sous la désignatiddorps ».

Avertissement: En cas de problémes dans la construction des daplles et des
conges, il est conseillé de passer directementa suite du sujet.
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2) Carcasse de l'outillage : Baréme :[fints

Compétences : C1-1 Lire et exploiter des dessins
C2-1 Rechercher des solutions teclasqu
C2-2 Concevoir tout ou partie d’unibege

A partir des documents 3 et 5 modéliser 'assengbtigla carcasse de I'outillage sans empreintes
comprenant les deux demies chapes fixes 1 et Rqaieda plague mobile.

2.1) Y2 Chape fixe 1 et %2 Chape fixe 2 :

Modéliser les deux demies chapes fixes 1 et 2gpemant la ligne de morcellage mise en place sur
le corps du rabot document 3 d’'une part et sesrbinas données document 5 d’autre part.

2.2) Plaque mobile :

Modéliser la plaque mobile en respectant ses dilmessionnées document 5.

Enregistrer 'assemblage sous la désignation « Coille ». Les noms des pieces sont laissés g
votre initiative.

3) Fonction moulage : Baréme : 7 points

Compétences : C1-1 Lire et exploiter des dessins
C2-1 Rechercher des solutions techsique
C2-2 Concevoir tout ou partie d'unibage

A partir des documents 1,2,3,4,5, de 'assemblaga darcasse et du fichier piec€orps » on
demande de modéliser :

- Le grand noyau.
- Les formes moulantes dans les deux demies chagssTiet 2.

- Le passage du grand noyau.

Rappel: Le petit noyau n’est pas demandé dans I'épreuve.
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4) Fonctions remplissage et alimentation : Baréme : 3 points
Compétences : C1-1 Lire et exploiter des dessins
C2-1 Rechercher des solutions teclesqu

C2-2 Concevoir tout ou partie d'unibage

A partir des documents 2 et 6 :

Modéliser le systéme de remplissage et d’alimesriadans les deux demies chapes fixes 1 et 2 en
respectant le positionnement par rapport a I'empeezt son dimensionnement.

Remargue: Le systeme de remplissage est symétrique.

5) Fonctions maintien, mise en position relative eiuverture : Baréme : 3 points
Compétences : C1-1 Lire et exploiter des dessins

C2-1 Rechercher des solutions teclesqu
C2-2 Concevoir tout ou partie d'unibage

A partir du document 5 et du fichier piéce fowrnCentreur » réaliser les fonctions de maintien,
mise en position et ouverture de I'outillage.

5.1) Chapes :
Concevoir la mise en position des demies chapes fixet 2 a I'aide de 2 piods12 de longueur
65 mm et leur maintien en position relative pais3avtéte cylindrique a six pans creux ISO 4762
M12-100 x 300n ne mettra pas en place les vis dexation et les pions de centrage.

5.2) Chapes par rapport a la plague mobile :
Mettre en place les deux centreurs définis docufmemt utilisant le fichier piece fourni
« Centreur » et prévoir les différents usinages a mettre eoeptians les demies chapes fixes 1 et 2
et la plague mobil€dn ne mettra pas en place les vis de maintien.
5.3) Ouverture de la coquille :
Modéliser les passages de pince dans les demipe<xfiges 1 et 2.

6) Produire un document technique : B&me : 2 points
Compétence : C2-4 Produire des documents techniques

6.1) Proposer une mise en plan de la demie chape #xe2lvues judicieusement choisies.
6.2) Etablir la cotation non tolérancée des fonctions :

- Mise en position et maintien en position des déemies chapes fixes entre elles.
- Mise en position de la plaque mobile par rappart deux demies chapes fixes
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DOCUMENT 1 : Fonctionnement coquille




