MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE

CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE

CONSTRUCTION DES CARROSSERIES

DUREE 8 HEURES

SESSION 2014

EP2: REALISATION D’'OPERATIONS DE CONSTRUCTION DES
CARROSSERIES D'UN VEHICULE

Dossier a utiliser pour la 1

é

"¢ ot 2°™€ situation

DOSSIER TECHNIQUE

Ce dossier comprend :

Le dessin de définition du marchepied

L’épure de développement du marchepied

Le dessin de définition des supports

L’épure de développement des supports

L’épure de développement des trépieds

Le plan de montage du marchepied et la nomenclature

Le plan d’ensemble

DT 2/8
DT 3/8
DT 4/8
DT 5/8
DT 6/8
DT 7/8
DT 8/8

CAP Construction des Carrosseries

Code : 50.2540

Session 2014

Dossier technique

EP2 : Réalisation d'interventions sur un véhicule

Durée : 8h

Coefficient : 12
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DESSIN DE DEFINITION DU MARCHEPIED
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EPURE DE DEVELOPPEMENT DU MARCHEPIED
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DESSIN DE DEFINITION DES SUPPORTS

2 pergages prévus pour un
montage a droite comme a
gauche
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EPURE DE DEVELOPPEMENT DES SUPPORTS
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EPURE DE DEVELOPPEMENT DES TREPIEDS
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Les soudures ne seront pas meulées
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PLAN DE MONTAGE DU MARCHEPIED ET LA NOMENCLATURE
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PLAN D'ENSEMBLE

Supports

Soudure

Soudure

Ridelle

/

Rivets a insérer

Marchepied Soudure

Soudure

coté ridelle

Soudure —

Soudure Marchepied

Soudure
Support

Trépieds

Soudures

Le marchepied sera centré sur la ridelle (hauteur et largeur)
La ridelle sera affleurante a la surface supérieure des trépieds
Toutes les soudures ne seront pas meulées

Le cable ne sera pas monté
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