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POSTE DE CHARGEMENT
 (
Frein à manque de courant
) (
Limiteur de couple
)Les sacs pleins sont élevés grâce à des moto-réducteurs (un par ligne) et à un système pignon-chaîne.

 (
Pignon
)
 (
Moteur
) (
Réducteur
)
 (
Poteau
)
 (
Chaîne
)
 (
Brin tendu de la chaîne
)
 (
DT 1
)
 (
Coulisseau
)


 (
Vé de blocage
)

 (
Capteur de poids
)

 (
Sac
)
 (
Sac
)

		POSTE DE DECHARGEMENT
Au-dessus du tambour le système de déchargement permet l’arrêt, le blocage, l’ouverture et la fermeture du sac. Les étapes sont :
  - Arrêt du sac par la butée escamotable, rentrée du vérin « arrêt sac ».
  - Blocage du sac par les vés de blocage, sortie des vérins « blocage sac ».
  - Ouverture du sac, sortie du vérin « ouverture sac ».
  - Fermeture du sac, sortie du vérin «  fermeture sac ».
  - Déblocage du sac, rentrée du vérin « blocage sac ».
 (
Vérin « ARRET  SACS »
Butée escamotable non visible
)  - Libération du sac par la butée escamotable, rentrée du vérin « arrêt sacs ».
 (
Vérin « OUVERTURE SAC »
) (
Vérin « 
BLOCAGE
 SAC »
)
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Vérin « 
FERMETURE
 SAC »
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 (
RUFLEX 
1. Dévisser les vis de réglage (les vis de réglage ne doivent pas dépasser de la bague d’appui).
2. Revisser manuellement la bague d’appui jusqu’à la butée.
3. Pour un couple de friction maximal visser à fond les vis de réglage.
4. Pour un couple moindre, avant de visser complétement les vis de réglage, positionner la bague d’appui conformément au diagramme de réglage (voir diagramme 3) jusqu’à obtention de l’angle de réglage voulu, puis revisser à fond les vis de réglage.
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Face d’appui 
plaque support
) (
Face d’appui équerre de fixation
) (
Unité de guidage représentée 
en position rentrée, 
sans vérin
)
 (
12
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[image: ]Calcul de la masse équivalente pour le choix d’un amortisseur
W1 : Energie cinétique par cycle (joules)

       W1= 0,5.m.v²

W2 : Energie motrice = 0
W3 : Energie totale par cycle (W1 + W2)
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Réglages de l’amortisseur
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RUFLEX® taille 00 - 5

1. Dévisserles vis de réglage  les vis de réglage
ne doivent pas dépasser de la bague d'appu).

2. Revisser manuellement la bague d'appui
jusqua la butée

3. Pour un couple de frction maximal visser &
fond les vis de réglage.

4. Pour un couple de friction moindre, avant de
visser complétementles vis de régiage,
positionner la bague d'appui conformeément au
diagramme de réglage (voir diagramme 14 8)
jusqu'a obtention de Tangle de réglage voulu,
puis revisser 4 fond les vis de réglage (couple
de serrage Ta voir tableau 4).

RUFLEX®

1. Dévisser les vis de réglage jusqua ce que les
ressorts de coupelles sojent 4 lintérieur de la

bague

2. Revisser manuellement Ia bague d'appui
jusqua la butée.

3. Pour un couple de friction maximal visser &
fond les vis de réglage.

4. Pour un couple de friction moindre, avant de
visser complétement les vis de réglage,
positionner la bague d'appui conformeément au
diagramme de réglage (voir diagramme 9 11)
jusqua obtention de Iangle de réglage voulu,
puis revisser & fond les vis de réglage (couple:
de serrage T, voir tableau 4).
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Diagramme 3: RUFLEX® taille 01
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Vérin norme I1SO 6431 - VDMA 24562 Série 1319 - 1320 - 1321
Accessoires
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Poids gr.
Alésage | course 100 |chaque 50 mn)
Référence de commande 32 1720 91
0 2900 159
. 1 320.ﬂ.course.GLB' o 0 4700 159
(Le véiin 1SO 6432 est commandé séparément)
63 6000 250
Aésage as [ a8 [ ac [ AD | A [ Ba [ BB [BC | ¢ | Kkw | U1 2 [ 13 L L5
32 97 | 49 | 50 | 2a | 43 | 93 | a5 | 12 | 12 B 25 | 30 |76 | 125 | 187
40 115 | 58 | 575 | 28 M | 12 | 55 | 12 | 16 7 25 | 44 | 81 | 140 | 207
50 137 | 70 | 695 | 34 | 188 | 134 | 65 | 15 | 20 8 25 | 48 | 79 | 150 | 25
63 152 | 85 | 845 | 34 | 153 | 149 [ 80 [ 15 [ 20 9 25 | 48 | 111 | 182 | 242
Aésage L7 [ 8 [ RA|RB| RC| RS [ RT [ RV [swi[swz]| Tc | TE | 16 | TH
32 25 | 94 | 66 | 11 | 65 | M6 | Me | 12 5 | 17 | 78 | 61 | 325 | 74
40 30 | 105 | 66 | 11 | 65 | M6 | Me | 14 15 | 19 | 84 | 69 | 38 | 87
50 35 | 106 | 9 15 9 M8 | Ms | 16 | 22 | 24 | 100 | 85 | 465 | 104
63 20 | 121 9 15 9 M3 | M8 | 16 | 22 | 24 | 105 | 100 | 565 | 119
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Course standard
@32 100 - 150 - 200 - 250 - 300 mm
@40 100- 150 - 200 - 250 - 300 - 350 mm
@50 100- 150 - 200 - 250 - 300 - 350 - 400 - 450 mm
@63 100 - 150 - 200 - 250 - 300 - 350 - 400 - 450- 500 mm

Capteur et support

A l'arriére du vérin, il est utilisé les capteurs et supports standard, néanmoins @ l'avant avec
I'unité on utilise des supports spéciaux qui ont la référence suivante:

1320.AGL support pour capteur de vérin @ 32 et 40
1320.BGL support pour capteur de vérin @ 50 et 63
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Masse sans force motrice
avec transmission par levier
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Amortisseurs industriels MC/MA/ML64
autocompensés et réglables
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Performances MC64

Capacité max. 1 Masse effective me
Modéle W, W, | W,avec| W, avec doux dur Force de Forcede Temps  Angle  Poids
autocom- | Nm/Cycle| Nm/h | réservair | circulation [0 T E) 3 El rappel  rappel de retour dattaque kg
pensé airfhuile | d'huile mn.  ma s ma
Nm/h | Nm/h N N .

MCE450EUM | 1700 (146000 | 203000 | 384000 | 35-140(140- 540| 460-1850|1600- 6300| 5300-21200| 90 155 0,12 4 29
MCE4100EUM| 3400 (192000 | 384 000 | 497000 | 70-280 |270-1100| 930-3700|3150- 12600 [10600-42500 | 105 270 034 3 37
MCE4150EUM| 5100 [248.000 | 497000 | 644000 |100 - 460 |410- 1640 1390 -5600|4700- 18800 [16000-63700| 75 365 0,48 2 51
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Dimensions

Modéle T Course Amax B max Lt min Lt max ) 3 15 max L6 max
mm

MLEA25EUM 2% 17 2 4 8 114 755 60 %0

MC, MA, MLB4SOEUM 50 25 485 50 112 140 100 85 310

MC, MAG4100EUM 100 326 95 64 162 191 152 136 410

MC, MAG4150EUM 150 450 150 80 212 1 226 187 530

1 Course maximale quand la butée est démontée.
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Bague de réglage (pour MA et ML)

L Fietage UNF 2 12:12 e course 150 mm sas butée.
{code de commande sans M a i) Butée rélisée par e buoi (0 60 mm).

Réglage arriére
MA et ML uniquement
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S64

Acause du filetage nous
recommendons de déter-
‘miner Ia position des troux
taraudés pour la deuxieme
bride aprés le montage de
la premigre.

max
% L 78

Montage sur pieds
S64- brides + 4 vis M10x80, DIN 912 Couple de démontage: > 350 Nm

Couple de serrage: 50 Nm
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SKF bronze massif — coussinets a collerette

8.
Systéme de désignation F‘
PBME 20 28 —
‘ la o
Avec collerette. 3, 173
Métrique
Bronze massit
Coussinet
Désignation ¢ b B D B Désignation ¢ b B D B
mm mm omm o mmo mm mm mm mmommo mm
PEMF 051006 M1 5 10 6 12 2 PBMF 455530 M1G1 45 55 30 65 6
PBMF 455545 M1G1 45 55 45 65 6
PEMF 061206 M1 6 12 8 14 2
PBMF 506030 M1GT 50 60 30 70 6
PBMF 071208 M1 7 12 8 16 3 PBMF 506050 MiG1I 50 60 50 70 6
PEMF 081408 M1 8 14 8 18 3 PEBMESS57030M1GT 55 70 30 80 8
PBMF 557050 MiG1 2= 70 =0 a0 8
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