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PARTIE N°1 :  carte grise  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

PREFECTURE DU CALVADOS 
 
14/001/TERM11/OPGA 

 
         DATE DE 1ère  MISE 

N°IMMATRICULATION (A)  DATE  EN CIRCULATION (B) 

 5555 WE 14 24/01/08    24/01/08 
 
NOM (D) Prénom (D) : Mr DUBOIS Alexandre 
NOM d’époux : 

 
DOMICILE (E) :  12                  RUE DE PARIS 
COMMUNE :  14003  CAEN  

 
GENRE  MARQUE  TYPE 
    VP  PEUGEOT  MPE5312VG400  
 
N° dans la SERIE du TYPE (G)  CARROSSERIE               EN      PUIS         Pl.ass 
VF34C9HZC5516000        CI  GO 06   005 
 

      LAR.     SURF.    POIDS T.C    POIDS à vide     POIDS T.R   BR. (dBA)   CYLIND 

                                 1850       1397        3120               78                1560                

      DATE                 et  N°CERTIFICAT PRECEDENT 

  

 

 

      
VISITE AVANT LE 

24/01/2012 (SAUF REGT.SPEC.) 
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TAXE REGION 
 
 
TAXE PARAFISC. 
 
TOTAL 
178 € 
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PARTIE N°2 :   Procès verbal d’expertise  

 

2h50 
0h90 

 
 0h50 

0h30 
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PARTIE N°3 :    Barèmes des temps Peugeot  
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  Prise en charge des laques bi-couche = 1h00  
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PARTIE N°4 :    Tarifs des pièces  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 E 1120 9 ARMATURE AVANT 7504    QT        1 , 00       190 , 28   € 
 E 1122 9 EMBOUT  LONG. AV. ASS. 7504    QT        1 , 00         78 , 83   € 
 E 1128 9 SEMELLE LONG. PARTIEL 7504    QT        1 , 00         30 , 25   € 
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PARTIE N°5 :    Fiche de mesure Blackhawk P188  
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PARTIE N°6 :  EXTRAIT  REVUE TECHNIQUE PEUGEOT 308  
 CONTROLE DES TRAINS ROULANTS  

 
1. Train avant  
  

Valeurs de contrôle ; Berline et break (EUROPE) (Sa uf EP6DTS)  
 
  Silhouette      Berline   Break 
Carrossage : Roue gauche (Non réglable)          -0°18' (+ 0°36' ; -0°24')        -0°18' (+0°36' ; -0° 24')  
Carrossage : Roue droite (Non réglable)             -0°18' (+ 0°24' ; -0°36')        -0°18' (+ 0°24' ;  -0°36')  
Chasse (Non réglable)                                                5°12' ± 0°30'                              5° ± 0°30' 
Angle de pivot : Roue gauche (Non réglable)       12°54' (+ 0°24' ; -0°36')       12°54' (+ 0°24' ; -0 °36')  
Angle de pivot : Roue droite (Non réglable)         12°54' (+ 0°36' ; -0°24')        12°54' (+ 0°36' ;  -0°24') 
Parallélisme à l'essieu (Réglable)                             -0°21' ± 0°09'                          -0°21' ± 0°09'  
Parallélisme à la roue (Réglable)                              -0°11' ± 0°04'                           -0°11' ± 0°04'  

 
Valeurs de contrôle ; Berline et break (EUROPE) (EP 6DTS) 

 
  Silhouette      Berline   Break 
Carrossage : Roue gauche (Non réglable)          -0°24' (+ 0°36' ; -0°24')        -0°24' (+ 0°36' ; -0 °24') 
Carrossage : Roue droite (Non réglable)             -0°24' (+ 0°24' ; -0°36')       -0°24' (+ 0°24' ; -0°36')  
Chasse (Non réglable)                                                   5°12' ± 0°30'                       4°54' ± 0°30' 
Angle de pivot : Roue gauche (Non réglable)        13°12' (+ 0°24' ; -0°36')      13°06' (+ 0°24' ; -0 °36')  
Angle de pivot : Roue droite (Non réglable)           13°12' (+ 0°36' ; -0°24')      13°06' (+ 0°36' ;  -0°24')  
Parallélisme à l'essieu (Réglable)                               -0°21' ± 0°09'                    -0° 21' ± 0°09'  
Parallélisme à la roue (Réglable)                                    -0°11' ± 0°04'                    -0°11' ± 0°04'  
 
2. Train arrière  

 
Valeurs de contrôle ; Berline et break (EUROPE) (Sa ufEP6DTS) 

 Silhouette     Berline  Break 
Carrossage (Non réglable)                         -1°42' ± 0°30'           -1°48' ± 0°30'  
Parallélisme à l'essieu (Non réglable)         0°55 ' ± 0°09'            0°51' ± 0°09'  
Parallélisme à la roue (Non réglable)          0°28 ' ± 0°04'             0°25' ± 0°04'  
Angle de poussée                                         0° ± 0°10' 
Dissymétrie carrossage égale à 0° ± 0°20'. 

 
Valeurs de contrôle ; Berline et break (EUROPE) (EP 6DTS) 

 Silhouette     Berline  Break 
Carrossage (Non réglable)                         -1°42' ± 0°30'          -1°48' ± 0°30'  
Parallélisme à l'essieu (Non réglable)         0°58 ' ± 0°09' 
Parallélisme à la roue (Non réglable)          0°29 ' ± 0°04'  
Angle de poussée                                        0° ± 0°10'  
Dissymétrie carrossage égale à 0° ± 0°20'.      
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PARTIE N°7 :  EXTRAIT REVUE TECHNIQUE PEUGEOT 308  
  REMPLACEMENT APPUI DE FACADE  –  SUPPORT TRAVERSE  DE FACADE BLOC AV  

 

Respecter les règles élémentaires d'hygiène et de s écurité  (port du masque filtrant pour vapeurs 
organiques - travailler en zone ventilée). 
 
ATTENTION : Toutes les surfaces décapées doivent être protégées  par le procédé de rezingage 
électrolytique homologué. 
 
1. Opérations complémentaires  
 

* Débrancher la batterie. 
* Déposer ou protéger les pièces qui se trouvent dans la zone de réparation et qui peuvent être 
endommagées par la chaleur ou la poussière. 
* Dégager les faisceaux électriques. 
 
 

2. Localisation pièces de rechange  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
(1) Appui de façade bloc avant assemblé. 
(2) Support traverse de façade bloc avant. 
 
 
3. Identification pièce de rechange  

 
Repère     Désignation                    Épaisseur  (mm)    Nature/classification 

(1)    Appui de façade bloc avant assemblé         -                     - 
(1a)  Appui de façade bloc avant                     1,95             THLE(*) 
(1b)  Renfort d'appui de façade bloc avant       1,95             THLE(*) 
(1c)  Support d'appui de façade de bloc avant  1,95             THLE(*) 
(*)THLE : Très Haute Limite Élastique 

 
 
 
 
 
 
 
Repère        Désignation                 Épaisseur  (mm)    Nature/classification 
(2) Support traverse de façade bloc avant    1,76                   HLE(*) 
(*) HLE : Haute Limite Élastique 
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4. Préparation pièce de rechange  

 
* Tracer puis percer pour soudage 
  ultérieur par points bouchons. 
 
 
 
 
 
 
5. Dégrafage  
 
* Découper les points. 
* Déposer l'appui de façade bloc avant. 
* Déposer le support de traverse de façade bloc avant. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6. Nettoyage préparation caisse  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

* Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprêt soudable C7. 
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7. Opérations spécifiques  
 
  7.1. Ajustage  : Appui de façade bloc avant assemblé 

 
 

* Positionner l'appui de façade bloc avant assemblé.  
 
* Contrôler la position avec : 
 

�   L'allonge de berceau avant (3) 
�   La traverse inférieure bloc avant (4) 
�   La vis de fixation (5)  

 
* Déposer : 

 

�   La vis de fixation (5) 
�   La traverse inférieure bloc avant (4) 
�   L'allonge de berceau (3) 

 

 
 
  7.2. Soudage  : Appui de façade bloc avant assemblé 

 

* Souder par points bouchons.  
* Meuler les points bouchons. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8. Ajustage  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ATTENTION : Respecter les dimensions diagonales (comme indiqué sur le dessin ci-dessus) 
("A"et "B"). "C"  = 850 mm.  
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"D" = 183 mm. 
 
 
 
* Poser le support de traverse façade bloc avant (2).  
 
* Contrôler la position avec : 

- Le support de traverse de façade bloc avant (6) 
- Les vis de fixation (7) 

 

* Déposer : 
- La vis de fixation (7) 
- Le support de traverse de façade bloc  

avant (6) 
 
 
 
 
 
 

 
9. Soudage  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

* Souder par points électriques. 
 
 

 
10. Étanchéité protection  
 
* Appliquer une couche d'impression phosphatante sur la zone mise à nu. 
* Mise en peinture puis pulvérisation, dans les corps creux du produit indice C5, dans la zone de 

réparation.  
 
 
11. Réinitialisation  
 
IMPERATIF : Réaliser les opérations à effectuer après un rebranchement de la batterie (voir 
opération correspondante).  
* Rebrancher la batterie. 
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PARTIE N°8 :                        EXTRAIT REVUE T ECHNIQUE  PEUGEOT 308  
                       LA MISE EN PEINTURE -  EINTE CARROSSERIE VEHICULE PEUGEOT 308 (berline 3 ou 5 portes) 

 

1. Étiquette d'identification  
Étiquette collée sur le pied avant gauche du véhicule. 
"a" Pressions de gonflage des pneumatiques. 
"b"  Caractéristiques des pneumatiques. 
"c"  Type de pneumatique. 
"d"  Préconisation de pression de gonflage de la roue de secours. 
"e"  Numéro Après-Vente : Pièces de Rechange. 
"f"  Référence du code peinture. 
"g"  Numéro de séquence fabrication. 
 
2. Codification des peintures carrosserie  
Le code peinture se compose de 4 lettres (ex : blanc Banquise code EWPA--).  
Les 3 premiers caractères sont toujours la référence de la teinte. 
Le quatrième caractère est le symbole qualité : 

 
A = Peinture opaque non vernie 
B = Peinture opaque vernie 
C = Peinture métallisée vernie 
D = Peinture nacrée vernie 
- - = Emplacements prévisionnels pour besoins futurs 

 
3. Teintes carrosserie    
  Teinte      Code couleur     Qualité         Date  de début         Date de fin    Teintes apprêts 

Blanc Banquise  EWP  A  20/09/2007 

Blanc    EWU 
Gris HURRICANE  KTG  A  20/09/2007 

Gris foncé   EYM 

Noir Perla Nera KTV  D  20/09/2007  

Gris foncé   EYM 

Gris Aluminium  EZR  C  20/09/2007  

Gris moyen   EYK 

Gris Cendré   ETS  C  20/09/2007 

Gris moyen   EYK  

Gris Thorium   KTH  C  20/09/2007 

Gris foncé   EYM 

Gris Shark   KTP  D  20/09/2007 

Gris foncé   EYM  

Bleu Montebello  KPL  D  20/09/2007  

Gris foncé   EYM 

Gris Bleu Recife  KMY  D  20/09/2007  

Gris foncé   EYM  

Bleu Tauranga  KHH  C  20/09/2007 

Gris foncé   EYM  

Jaune Lacerta  KAR  C  20/09/2007 

Gris moyen   EYK  
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PARTIE N° 9      EXTRAIT REVUE TECHNIQUE  PEUGEOT 3 08  
            LA REPARATION DES VITRAGES  

 

1. Matériels et produits de réparation  
 

1.1. Mallette complète  (Référence P.R : 000 006). 
Désignation          Quantité 
Pont pour injection de la résine     1 
Flacon de produit pour l'adhérence des ventouses  1 
Sachet de résine       5 
Tube de résine de finition      1 
Feuille en plastique transparent     3 
Grande sonde       1 
Stylo à pointe de carbure      1 
Miroir         1 
Stylo lampe        1 
Lampe de séchage à rayons ultraviolet    1 
Perceuse         1 
Clé pour la perceuse       2 
Rallonge pour la perceuse      1 
Foret en carbure        1 
Flacon de polish        1 
Lame grattoir        5 
Manuel technique        1 
NOTA : Les matériels utilisant du courant électrique fonctionnent sur l'alimentation batterie du 
véhicule (tension 12V). 
 
1.2. Pack de consommables  (Référence P.R : 9999 01) 
Désignation       Quantité 
Sachet de résine      5 
Tube de résine de finition     1 
Lame grattoir      5 
Feuille en plastique transparent   10 
Le pack consommables permet de réaliser la réparation d'environ 25 impacts. 
 
1.3. Lot de 10 forets spéciaux  (Référence P.R : 9999 02.) 
Un foret permet de réaliser environ 3 réparations d'impacts. 
 
1.4. Lot de 5 sachets de résine  (Référence P.R : ZCE 820 001) 
Chaque sachet de résine contient les éléments suiva nts  
Désignation       Quantité 
Tube de résine    2 
Cylindre à résine     2 
Grattoir en bois     2 
  
2. Commandes des produits de réparation  
Les commandes sont à adresser au Service des Pièces de Rechange. 
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REPARATION DES IMPACTS SUR LES PARE-BRISE FEUILLETE S (Principes de réparation) 
 
1. Types d'impacts réparables  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Impact en 1/2 bulle.   (2) Impact en bulle.  (3) Impact en étoile et en bulle. 
 
2. Préparation  
* Placer le véhicule dans un local à une température minimale de 18°C. 

(le pare-brise à réparer doit être au minimum à cette température). 
ATTENTION : Effectuer les opérations à l'abri du soleil. 

* Nettoyer l'impact pour éliminer les morceaux de verre à l'aide des outils de la mallette. 
(stylo à pointe de carbure, perceuse et foret en carbure). 

* Retirer les salissures et les éventuelles traces d'humidité. 
 
3. Injection de la résine  
* Placer le miroir sur la zone de l'impact (côté intérieur du pare-brise). 
* Ouvrir un sachet de résine et visser le cylindre à résine sur le pont d'injection. 
* Fixer le pont d'injection sur le pare-brise, à l'aide de sa ventouse (centrer parfaitement le 

cylindre à résine sur le point d'impact, et serrer jusqu'à son contact sur le pare-brise). 
* Retirer le piston du cylindre à résine. 
* Verser le contenu, partiel ou complet suivant besoin, du tube de résine dans le cylindre à 

résine.  
* Visser lentement le piston du cylindre à résine afin de faire pénétrer la résine dans les 

fissures.  
* Laisser la résine pénétrer complètement dans toutes les fissures (de 2 à 20 minutes selon le 

cas). 
* Une fois l'impact injecté, enlever le pont d'injection. 
* Déposer une goutte de résine de finition sur le point d'impact. 
* Appliquer une feuille de plastique sur l'impact pour éviter les coulures de résine. 
 
4. Séchage et finition  
* Placer la lampe à ultraviolet sur la zone réparée et laisser sécher 30 minutes minimum.  

* Après polymérisation :     
� Retirer la lampe à ultraviolet 
� Retirer la feuille de plastique 
� Enlever par frottements l'excédent de résine à l'aide d'une lame grattoir 

 

ATTENTION : La lame grattoir doit être maintenue perpendiculaire au pare-brise. Ne jamais agir 
par arasement en coupant au ras du pare-brise. Procéder au surfaçage par polissage de la zone 
d'impact. 
* Mettre une goutte de polish puis polisher avec un petit chiffon du bout du doigt. 
 
5. En cas de fissure  
En cas de fissure supérieure à 3 cm de longueur, effectuer les opérations suivantes : 

 
 - Percer avec un foret en carbure à l'extrémité de la fissure pour la stopper 
 - Reboucher l'orifice par injection de résine, faire sécher et surfacer 
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REPARATION DES IMPACTS SUR LES PARE BRISE FEUILLETE S (Limites de la réparation) 
 
Zone « A » : zone de champ de vision du conducteur dans laquelle toute réparation est interdite 
(220 mm). 
 
1. En cas d'impact  
NOTA : toute réparation dans le champ de vision du conducteur peut entraîner une gêne visuelle. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. En cas de fissure  
Ne pas réparer de fissure supérieure à 15 cm de longueur. 
NOTA : toute réparation dans le champ de vision du conducteur peut entraîner une gêne visuelle. 

 
NOMENCLATURE PARE-BRISE + GARNITURES  (sauf coupé et cabriolet 2 portes) 

 
 
1- ENSEMBLE PARE-BRISE  
 
2- DOUBLURE 
 
3- AME DE MONTANT 
 
4- DOUBLURE 
 
5- INSERT GONFLANT 
 
7- CALE DE VITRE 
 
10- GRILLE 
 
11- CLIPS DE FIXATION 
 
12- SUPPORT DE GRILLE 
 
13- JOINT DE GRILLE 
 
14- ECOPE DE GRILLE 
 
15- ENJOLIVEUR 
 
70- VIS TH RDL 
 
75- ECROU TOLE 
 
80- AGRAFE L70 
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LES DECHETS ET LEURS MODES DE STOCKAGE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
LES DECHETS 
  
NON DANGEREUX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
LES DECHETS 
  
DANGEREUX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


