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Question 1 : Compléter le FAST

Ft3 : Assurer la
liaison par
engrénement du
pignon lanceur
avec I'ensemble
vilebrequin
pendant le
démarrage
électrique du
moteur

Fonctions techniques

Ft31 : Guider le
pignon lanceur par
rapport a I'ensemble
carter

Ft32 : Assurer la
liaison
encastrement de la
couronne dentée
avec I'ensemble
vilebreauin

Ft33 : Mettre en vis a
vis les dentures
pendant la phase de
démarrage

Ft311 : Guider le
pignon lanceur dans
le carter gauche

Ft312 : Guider le

— pignon lanceur dans

le palier rapporté

Ft313 : Assurer la
liaison encastrement
du palier rapporté
avec le carter gauche

Ft321 : Assurer la
mise en position de la
couronne dentée par
rapport a I'ensemble

vilebrequin

Ft322 : Assurer le
maintien en position
de la couronne dentée
par rapport a
I'ensemble vilebrequin

Question 2 : Repérage des surfaces fonctionnelles relatives a :

Ft3131 : Assurer la
mise en position du
palier rapporté

Ft3132 : Assurer le
maintien en position
du palier rapporté

- FT 3131 : Assurer la mise en position du palier rapporté (en rouge)
- FT 3132 : Assurer le maintien en position du palier rapporté (en bleu)
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Solutions
constructives

Liaison hélicoidale
interne au pignon
lanceur
+

effet dynamique du

démarrace
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Courroie
501

Flasque
fixe 212

Question 3 : Graphe des contacts a compléter

Flasque

mobile
211

Plateau

entraineur
Rondelle 218
219

Vilebrequin
gauche 207

Roulement
108 B

Moyeu de
guidage
216

Moyeu

lanceur
214

Ecrou a

embase

Excentrique
compresseur
202

Roulement
108 A

Carter
droit
109

Couronne
dentée 208

Vilebrequin
droit 201

Maneton
203

Joint &
lévre 106

Jr

Joint a
leévre 106

Pignon

Coussinet a
lanceur

301

Coussinet
103

Légende : Centrage court: CC , Centrage long: CL , Appuiplan: AP , Cannelures : Can.

collerette
104

Carter
gauche 101
+ joint de
carter 107

2 Pieds de
centrage 105

Palier
rapporté
102

Question 4 : Justification du serrage de bagues intérieures et extérieures des roulements

Question 5 : Proposer des tolérances pour les portées de roulement :

- sur les vilebrequins :

- dans les carters :




Question 8 : Analyse d’'une spécification géométrique

TOLERANCEMENT NORMALISE

ANALYSE D’UNE SPECIFICATION

Engrénement couronne dentée / pignon lanceur

Symbole de spécification

e 3] ELEMENTS NON IDEAUX ELEMENTS IDEAUX
[ Position [ Battement (points, lignes ou surfaces réelles) (points, droites ou plans associés)
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$‘ 27 X o4 O = P Elément(s) Tolérancé(s) Elément(s) de référence %ifg::?f':::((:)) Zone de tolérance

Condition de conformité :

L'élément tolérancé doit étre enti@rement compris
dans la zone de tolérance,

Unique-Groupe Unigue-Multiples

Simple Commune
Systéme

Simple
Composée

Contrainte
Orientation — Position
Par rapport a la référence
specifiee
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Justification de I'utilisation du systéme de références constitué de A puis de B :
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Question 9 :
Justification de Ja mini :

Justification de Ja maxi :

Question 10 : Chaine de cotes, et équation relative a Ja
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Equation relative a Ja : (Notations a utiliser : a102 pour le maillon relatif & la piece 102)

Ja=

IT (Ja) =
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Question12 :

Procédé 2 :
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Procédé 1 :

Procédé 3 :
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TABLEAU PARTIEL DES FONCTIONS TECHNIQUES DU VILEBREQUIN GAUCHE

Fonctions techniques

Surfaces
fonctionnelles

Spécifications dimensionnelles
propres aux surfaces
fonctionnelles

Spécifications géométriques
nécessaires

Ftl1.1 : Positionner et
maintenir le roulement
108 B sur le vilebrequin
gauche.

Ft2.1 : Assurer
I'excentration de I'axe du
maneton par rapport a I'axe
de la liaison pivot
vilebrequin/carter.

Sy

& 16 P6®

Distance entre S; et Sg

Ft2.2 : Positionner et
maintenir le maneton sur le
vilebrequin gauche.

Sy

16 PG@

Ft2.5 : Limiter le
débattement axial de la
bielle.

Se

& 28

Distance entre Sg et Sq
Battement total de Sg/ Sg

S6 (portée de
roulement)

S5 (portée
de joint)

S4

(cannelures)

S3

S2

(cannelures)

S1

S10

(chanfrein)
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! > Définition des cannelures
L7 Q Cannelures en développante
G - 1426x05 | 12x22x05
o Angle de pression 20° 20°
Nombre de dents 2b 22
‘ ¢”u°= 2|B[— 39.8 Module 05 05
/[/10,03|A| < ! Classe de précision 5 (IT7) 5 (IT7)
Question 20 : Relation entre les valeurs des tolérances. i /0,058 Tolérances genérales : ISO 2768 mK
| 14_5“"} g Zf"n:n Sl Principe de tolérancement : 1ISO 8015
207 | 1 [|Vilebrequin gauche
Rep | Nbr |Désignation Matiere | Observations

ENSEMBLE VILEBREQUIN - POULIE MOTRICE
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