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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

Etude et Définition de Produits Industriels

Epreuve E3 - Unité : U 32

Elaboration de documents techniques

Durée : 4 heures Coefficient : 1

Compétences et connaissances technologiques associées sur lesquelles porte I'épreuve :

C11: Décoder un CDCF

C1l14: Collecter les données

C21: Organiser son travail

C33: Produire les documents connexes
S3: Représentation d'un produit technique

Ce sujet comporte :

- Un dossier technique page 2/15a 6/15
- Un dossier travall page 7/15a13/15
- La fiche de suivi page 14/ 15
- La fiche de procédure et la fiche baréme de I'épreuve page 15/ 15

Documents a rendre par le candidat :

. Fichiers informatiques
: Documents papiers

-& C:\U32-2003-XXXX\:Assemblage ler étage ecl XXXX.sldasm
-& C:\U32-2003-XXXX\1ler étage mep XXXX.slddrw

-B Edition de Ia feuille éclaté

-B Edition de Ia feuille nomenclature
-& C:\U32-2003-XXXX\1ler étage rendu XXXX.jpeg
-& C:\U32-2003-XXXX\Fiche technique XXXX.doc

-B Edition de la feuille fiche technique ler étage
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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
Etude et Définition de Produits industriels
Domaine E3 - Epreuve U 32
Elaboration de documents technigues

Document 3/15 Mise en situation
Document 4/ 15 Principe de fonctionnement
Document 5/15 Informations techniques :Démontage
1 Document 6/ 15 Nomenclature des piéces

& C:\ U32-2003-XXXX\Assemblage ler étage.sldasm

& C:\ U32-2003-XXXX\Assemblage ler étage coupe

& C:\ U32-2003-XXXX\Tous les fichiers piéces sldprt nécessaires a 'assemblage .
& C:\ U32-2003-XXXX\A4V Bac EDPI.slddrt

& C:\ U32-2003-XXXX\A3H Bac EDPI.slddrt

& C:\ U32-2003-XXXX\Nomenclature Sw.xls

& C:\ U32-2003-XXXX\Fiche technique sujet.doc
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Mise en situation

LE DETENDEUR VS3

Doc.3/15

Pour que le plongeur puisse respirer a la profondeur a
laguelle il se trouve, il transporte avec lui une bouteille
dans laquelle est stocké de I'air comprimé a une pression
de 230 bars.
Le volume d'air disponible courant correspond a environ
15 litres.( Autonomie d’environ 1 heure pour une
respiration normale )
Il faut donc détendre cet air afin de le ramener a une
pression acceptable pour I'organisme humain.

W

2™ &tage du détendeur

Bouteille

1% étage du détendeur

Tuyau « Super flow »

Systeme d’étude
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Fonctionnement

L'opération de détente est réalisée par le détendeur
BEUCHAT VS3, composé de deux éléments séparés, reliés
entre eux par un tuyau flexible.

1% étage

Le premier étage a piston standard,
détend I'air HP (Haute Pression)

de la bouteille & une pression relative .
P Tuvau flexible

d’environ 9,6 bars en plus de la
pression ambiante.

MP

Bouteille acier -

) . y éme
Réservoir contenant un volume d’air 2
comprimé a 230 bars.

étage

Le deuxiéme étage
fournit I'air BP (Basse Pression)
a la pression ambiante et sur demande.
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Informations techniques

1 — Procédure de maintenance
1.1 Démontage

1 - Commencer par enlever le tuyau du 1° étage. Vérifier le, et remplacer le si nécessaire. A
I'aide d’une clé six pans méale de 4, enlever les vis d’obturation HP 2 et les 2 vis d’obturation
MP 4 du 1* étage et 6Oter les joints toriques 3 et 5 des vis d’obturation.

2 — Dévisser le volant d’étrier 23 avec I'obturateur 22.

3 — Placer le 1*" étage dans un étau muni de mors plastiques, puis en utilisant une clé plate de
25, dévisser et enlever la retenue d’étrier 16 et I'étrier 21 du corps 1 du 1* étage.

Oter le joint torique 20 de la retenue d’étrier 16.

4 — Enlever la retenue de filtre 18, le filtre conique d’étrier 17, puis le joint torique pour filtre 19 de
la retenue d’étrier 16.

5 — Dévisser le capot 14 a l'aide de la clé spéciale a griffes, retirer la bague 15 si nécessaire.

6 — Oter le piston 8, le ressort de piston 13 et le siége ressort 12. Enlever les joints toriques 9 et
10 du piston 8 et retirer le clapet 11 du piston.

7 — Dévisser la couronne de réglage 6 et oter les axes de réglage 7.

Le démontage complet est maintenant réalisé.
Inspecter minutieusement toutes les piéces et remplacer les si nécessaire.

23

21

17
16




Session 2003

Doc.6/15
Nomenclature 1% étage VS3
29 1 |Protecteur de tuyau Elastomeére
28 1 |Jupe de flexible CuzZn40Pb3
27 1 (Tuyau MP 3-8 Elastomére
26 1 |Joint torique pour raccord ler étage (6.75x1.78) 70 sh
25 1 |Raccord 1éme étage Cuzn40Pb3
24 1 |Insert volant d’étrier CuzZn40Pb3
23 1 |Bouton volant d'étrier ABS
22 1 |Obturateur Elastomére
21 1 |Etrier CuzZn40Pb3
20 1 |Joint torique pour retenue d'étrier (14.00x1.78) 90sh
19 1 |Joint torique pour filtre (9.25x1.78) 70sh
18 1 |Retenue filtre X5CrNi18-10 |Fil inox @1
17 1 [Filtre conique d'étrier
16 1 |Retenue d'étrier Cuzn40Pb3
15 1 |Bague Elastomére
14 1 |Capot CuzZn40Pb3
13 1 |Ressort de piston Inox 302 Microbillé
12 1 |Siege ressort CuzZn40Pb3
11 1 |Clapet de piston Polyurethane |Eco Pur
10 1 |Joint torique pour piston (4.47x1.78) 70sh
9 1 |Joint torique pour piston (25.12x1.78) 70sh
8 1 |Piston CuzZn40Pb3
7 4 |Axe de réglage CuzZn40Pb3
6 1 |Couronne de réglage CuzZn40Pb3
5 2 |Joint torique pour vis 3-8 (6.75x1.78) 70sh
4 2 |Vis d'obturation MP 3-8 CuzZn40Pb3 Ni Cr
3 1 |Joint torique pour vis HP 7-16 (9.25x1.78) 90sh
2 1 |Vis d'obturation HP 7-16 CuzZn40Pb3
1 1 |Corps CuzZn40Pb3
Rep | Nb [Désignation Matiére Observations
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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

Etude et Définition de Produits industriels

Domaine E3 - Epreuve U 32
Elaboration de documents techniques

DOSSIER TRAVAIL

Tache 1 Réaliser un document destiné au service apres vente
A Document 8/15a10/ 15

& C:\U32-2003-XXXX\Assemblage ler étage.sldasm
C:\U32-2003-XXXX\Assemblage ler étage coupe.sldasm
& C:\U32-2003-XXXX\Toutes les fichiers piéces.sldprt

& C:\U32-2003-XXXX\Les fonds de plans.slddrt

& C:\U32-2003-XXXX\Nomenclature Sw.xls

TRAVAIL A RENDRE
- & C:\U32-2003-XXXX\Assemblage ler étage ecl XXXX.sldasm
- & C:\U32-2003-XXXX\1er étage mep XXXX.slddrw

- B Edition de la feuille éclaté
-Edition de la feuille nomenclature

Tache 2 Réaliser un document destiné au service commercial
d Document 11/15a13/15

C:\U32-2003-XXXX\Assemblage ler étage.sldasm
C:\U32-2003-XXXX\Toutes les pieces.sldprt

C:\U32-2003-XXXX\Fiche technique sujet.doc

TRAVAIL A RENDRE

-& C:\U32-2003-XXXX\1ler étage rendu XXXX.jpeg
-& C:\U32-2003—-XXXX\Fiche technique XXXX.doc
-B Edition de la feuille fiche technique ler étage
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TRAVAIL DEMANDE

TACHE 1 Reéaliser un document destiné au service aprés-vente

Le bureau d'études de la société BEUCHAT,est chargé d’établir de nouveaux documents relatifs

a un de ses produit.
Le détendeur VS3

Ces futurs documents sont destinés au service apres vente.

Niveau d’information de
I’opérateur

Opérateur préparateur
Pour maintenance

Documents a réali

BUT :
Identifier les éléments et leurs relations sur un document, ou I'on trouvera :
Un éclaté du premier étage
Une vue du premier étage assemblé 1/4 de coupe
Une nomenclature des piéces composant le premier étage

1.1 Réalisation de I’éclaté de I'ensemble (durée de travail préconisée:1H30).

A l'aide du document d’'aide a la réalisation de I'éclaté page 9/15 et
a partir du fichier Assemblage ler étage.SLDASM .Vous réaliserez I'éclaté de 'ensemble.

Il vous est demandé pour cela:
- D'utiliser une visualisation dimétrique que vous nommerez.

- Cette représentation doit permettre d'identifier tous les composants

- De déplacer les différents composants suivants les axes principaux du systeme étudié

- De ne faire chevaucher aucun composant.

& Sauvegarder votre travail sur fichier informatique : dans le dossier C:\U32 — 2003 — XXX
Nom de fichier:Assemblage ler étage ecl XXXX.SLDASM
XXXX correspond au N° de candidat
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Document d’aide a la réalisation de I'’éclaté
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1.2 Réalisation de la mise en plan du produit éclaté et assemblé
(durée de travail préconisée:1H30 lecture comprise).

Le format utilisé est un A3Horizontal avec fond de plan personnalisé,
vous trouverez le fichier informatique A3H BAC EDPI.slddrt dans votre dossier
vous le personnaliserez:
Avec le nom de la société
le du produit
le nom personnel du fichier

On devra trouver sur ce document:

1.2 1 Une vue du produit éclaté sur laquelle vous placerez les repéres de
chaque composant.

Vue dimétrique
Charte graphique repeére :
Texte: Police ARIAL
Taille 5mm
Caracteres GRAS
Ligne des repéres:
Ligne de repere brisée
Bulle:
Aucune bulle
Echelle au choix

Vous respecterez l'alignement des repéres suivant les directions des composants.

1.2 2 Une vue du produit assemblé
Charte graphique:
A partir du fichier Assemblage 1% étage coupe.SLDASM
Vue dimétrique 1/4 de coupe sans repérage, ayant la méme orientation
principale que la vue éclatée.

&1. 2 3 Une nomenclature de toutes les piéces
Créez une deuxieme feuille dans le fichier
Le format utilisé est un A4Vertical avec fond de plan personnalisé,
Vous trouverez le fichier informatique A4V BAC EDPI.slddrt dans dans votre dossier
Vous les personnaliserez:
Vous prendrez le modéle de nomenclature Nomenclature Sw.xls dans votre dossier
Propriétés et options habillage:
Point d’insertion automatique.
Point d’ancrage situé en bas a gauche.
Labels situés juste au dessus du cartouche.
Texte: Police de note ARIAL
Taille 12 points
Caractéres normal

& Sauvegarder votre travail sur fichier informatique : dans le dossier C:\U32—2003—XXXX
Nom de fichier:Assemblage 1 étage mep XXXX.sldasm
XXXX correspond au N° de candidat

< Editer votre travail sur papier: 1 feuille A3H pour éclaté
1 feuille A4V pour nomenclature
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TRAVAIL DEMANDE

TACHE 2 Réaliser un document destiné au service commercial

Niveau d’information du
client ou des
commerciaux

Client
Commerciaux

Document a réaliser

BUT :
Représenter et identifier le produit de facon réaliste

2.1 Réaliser le rendu de I'étrier (durée de travail préconisée:0H30).
A partir du fichier Assemblage 1°*" étage.SLDASM .
Vous devez réaliser le rendu réaliste de 'assemblage a I'aide du module photoworks

Vous rechercherez dans I'assemblage la piece Etrier
Vous appliquerez la méme texture de matériau que pour le corps ou la couronne de réglage.

Etrier se trouve dans le sous-ensemble : Assemblage retenue.sldasm

Corps et couronne se trouvent dans le sous-ensemble : Assemblage corps.sldasm
Le format d’exportation JPEG

La résolution a utiliser sera de (800 x 600) ou (1024 x 768) au choix.

Le rendu se fera sur fond uni blanc

& Sauvegarder votre travail sur fichier informatique : dans le dossier C:\U32—-2003—-XXX
Nom de fichier: ler étage rendu XXXX.jpg
XXXX correspond au N° de candidat
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2. 2 Réaliser la fiche technique du détendeur VS3 (durée de travail préconisée:0H30).
A partir du fichier informatique C:\U32-2003-XXXX\Fiche technique sujet.doc

et du document 13 / 15 d’accompagnement.

Vous devez insérer 'image du 1* étage que vous avez réalisé précédemment

Vous replacerez correctement les bulles d’'information concernant le 1° étage.

& Sauvegarder votre travail sur fichier informatique : dans le dossier C:\U32-2003—XXX>
Nom de fichier: Fiche technique XXXX.doc
XXXX correspond au N° de candidat

& Editer votre travail sur papier
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Plongez dans I'excellence

2\
VS 3 )Q)F

Le VS 3 est un détendeur qui associe fiabilité, B E uc HAT
simplicité et performances dans toutes situations. ®
Il est congu en partie pour une utilisation Club. All over the world
Conforme a la norme européenne EN250 34 Ave Boisbaudran

13015 MARSEILLE
www.beuchat.fr

Connexion HP étrier 230
bars ou DIN 200/300 bars
Option :Adaptateur étrier

Filtre métallique conique —_ ler étage :
Fritté nickelé - Type piston simple avec réglage MP
ZONE D’INSERTION - Moyenne pression 9,8+ 0,2 bars
DE L’IMAGE - Poids 850 grammes
Tuyau 3/8 * Super Flow _ - Joints toriques Nitrile 70 et 90 shores
Longueur 76 cm - Clapet HP en polyuréthane

90 shores a mémoire de forme

3 sorties MP 3/8" et 1 sorties HP 7/16" T—
(répartition optimum des flexibles)

Corps et capot en laiton chromé e
D'apparence extérieure sablé satin

/
z /

Réglage de la MP par une bague

extérieure -

Facilité d'entretien Corps en polvcarbonate ABS Embout en silicone
Tuyau 3/8 " Super Flow
Longueur 76 cm

2°™ étage :

- Type clapet aval en polyuréthane

- Support clapet 2°™ étage métallique
- Siége 2°™ étage rapporté réglable

- Poids 200 grammes

- Joints toriques Nitrile 70 shores Déflecteur d’expiration compact
Soupape d'expiration simple a un point d'encrage
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La fiche de suivi devra étre rempli par le surveillant correcteur et signer par le candidat et le

surveillant correcteur.

FICHE DE SUIVI a remplir par le surveillant correcteur

DEBUT DE SESSION EMARGEMENT

DEROULEMENT

FIN DE SESSION

N° d'anonymat :

INCIDENTS
Q-
J\ o] 1 .
~ BACPROEDP.L N® d'anonymat :
Epreuve : E3 U 32 Session 2003
Elaboration de documents techniques
N du candidat :
CEN T RE & o e e e e e

Nom et Prénom du candidat : ..........ooeoeeon ot e

NOmM du SUNVEITANt COMTECIRUN & ...t e e e e e e e e,




Session 2003

Doc. 15/ 15

Fiche de procédure

Début de session

Mise sous tension du poste informatique et des périphériques
Vérification de la présence des fichiers ressources et travail dans le répertoire C:\U32-2003—XXXX\

Réalisation de Documents techniques

Le candidat est responsable de la sauvegarde réguliére de son travail dans le répertoire qui lui
est réservé C:\U32—-2003-XXXX\.

Fin de session

Effectuer la (ou les) sortie(s) traceur

Effectuer la (ou les) sortie(s) imprimante

Veérifier la présence des fichiers de travail dans le répertoire C:\U32-2003—XXXX\

(par le candidat et le surveillant)

Enregistrer le contenu du répertoire U32-2003-XXXX\ sur un support externe ( CD ou ZIP)
Vérifier et certifier le transfert correct sur le support externe.

Emarger la fiche de suivi

Bareme de correction

Elaboration de document technique U 32 : Durée 4h — coefficient 1 (notation sur 20)

Téaches

Début

Mise sous tension du poste informatique et des périphériques

de
session

Vérification de la présence des fichiers ressources et travail dans le répertoire Non évalué
C:\U32—2003-XXXX\

Réalisation de

Réalisation de I'éclaté de 'assemblage du 1 étage. /6

Réalisation de la mise en plan éclaté /4
avec assemblage 1/4 coupe.

Réalisation de la nomenclature. /3 20

Documents
techniques

Réalisation de I'image réaliste de I'assemblage 1* étage. /3

Réalisation de la fiche technique 14

Effectuer la (ou les) sortie(s) traceur
Effectuer la (ou les) sortie(s) imprimante

Vérification de la présence des fichiers de travail dans le répertoire
C:\U32-2003-XXXX\ (par le candidat et le surveillant)

Transfert des fichiers vers un support externe Non évalué
(CD ou ZIP) avec l'aide du surveillant

Vérification de la présence des fichiers de travail sur le support externe (par le
candidat et le surveillant).

Fin de session

Emarger la fiche de suivi




