CERTIFICAT de SPECIALISATION
Technicien(ne) en Soudage

DOSSIER TECHNIQUE

E1l : Etude technique et préparation d’une intervention

Durée : 3h30 Coef: 2

GARDE-VIN

Ce dossier comporte 10 pages numérotées de DT 1/10 a DT 10/10

Documents remis au candidat :

DT 2/10 : Mise en situation

DT 3/10 : Plan d’ensemble

DT 4/10 : Sous-ensemble 1 (pied/chassis)
DT 5/10 : Sous-ensemble 2 (porte)

DT 6/10 : Sous-ensemble 3 (virole)

DT 7/10 : DMOS N°1

DT 8/10 : DMOS N°2

DT 9/10 : DMOS N°3

DT 10/10 : DMOS N°4

CS4 Technicien(ne) en soudage Code 25-CS4-TS-E1-MEAG2 Dossier Technique Session 2025

EPREUVE : E1 Durée : 3h30 Coefficient : 2 DT 1/10




Chai vignicole

L'opération qui permet de transformer le raisin en vin s'appelle la vinification . |l faut environ 1,3 4 1,5 kg de raisin pour obtenir un litre de vin. Le chai est I'endroit o0 se déroule |a vinification. Cette étape du processus
de la confection de vin se déroule pendant plusieurs mois aprés les vendanges. La variété du raisin utilisé conditionne également le type de vin obtenu. La vinification est une opération délicate dont le bon déroulement
reste conditionné par le savoir-faire du vinificateur et de I'tenologue. Les garde vin sont construits suivant des process hien établis et qui ont faits leurs preuves au fil des années. Du garde vin simple avec ou sans porte,
au garde vin avec échangeurs coguilles, au garde vin isolé, avec ou sans potence équipé de flotteur inox ou fibre suiv ant le choix du client.

Garde-vin

Grace a un chapeau flottant pourvu d'une étanchéité par chambre a air gonflable, le garde-vin permet le
stockage du vin en évitant I'axydation.
Au hesoin, il peut aussi étre équipé d'une thermorégulation pour la fermentation et se décline également en

multi-compartiments.

Mention Complémentaire Technicien(ne) Soudage
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Grille de vinif.
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* Cuve en intérieur de chai

CocMeicre ok poanmn:h,1

Clapet sur piquage DN40

Q.

Ll

17 1 | Tube ceinture virole 40x20x2 304L
16 1 | Doigt de gant pour sonde de température Ilg 300mm X2CrNiN23-4
15 3 | *support G810 soudés sur méme plan M10 9.1
14 2 | Patte de manutention 304L
13 1 | Support échelle 304L
12 1 | Planche a rabat 304L
11 1 | Robinet dégustateur 1/2” 316L + anti tartre
10 1 | Note explicative de mesurage
9 1 | Plaque identification du jaugage 304L
8 1 | SE3 porte rectangle de vinification 400x530mm 316L+anti tartre
7 1 | Vanne a boule DN40 + grille de vinification 316L+anti tartre
6 1 | *régle possédant le marquage métrologique réglementaire | 304L
5 1 | SE2 Ensemble potence + treuil. + pompe 304L
4 1 | Plafond mobile Ep 15/10 + piguage DN40 + clapet 316L+antitarte
3 1 | Virole cylindrigue Ep 20/10 brossée Gr 220 316L+antitartre
2 1 | Fond plat a pente de 4% Ep 25/10 316L+antitartre
1 1 | SE1 Ensemble de pieds réglables + chassis inox 304L

Rep | Oté Désignation Matiére
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1.6 2 | Chassis ep 25/10 304L
15 2 | Traverse renfort 304L
1.4 2 | Pied arriére ep 25/10 304L
1.3 2 | Pied avant ep 25/10 304L
1.2 4 | Pied tige filetée @27mm 304L
1.1 4 | Platine ep 5mm 304L
Rep | Qté Désignation Matiére

Mention Complémentamre Technicien(ne) Soudage

Session sous ensemble 1 Epreuve E1

Echelle: 1:15 Ensgemble pied réglables + chissisinoy Coef: 2
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8.5 2 | Serrure 316L
8.4 2 | Cadre arriére porte 20/10 316L
8.3 2 | Fixation porte ep 40mm 316L
8.2 4 | Porte 20/10 316L
8.1 4 | Bavette ep 20/10 316L
Rep | Qté Désignation Matiére
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DETAIL o

ECHELLE 1:5

141 34

141 | 85 \

Plan de soudage
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DETAIL ¢ W 141
ECHELLE 1: &
510 ==_ 141
511 /eﬁ‘% 141
17 1 | Tube ceinture virole 40x20x2 304L
16 1 | Doigt de gant pour sonde de température 316L
14.1 | 2 | Platine anneau démontable ep 10mm 304L
9 1 | Plaque identification et de jaugeage ep 20/10 316L
8 1 | SE3 porte rectangulaire de vinification 400x530mm 316L
7.1 1 | Support vanne a boule DN40 ep 20/10 316L
5.1 1 | Support treuil ep 20/10 304L
3 1 | Virole cylindrigue ep 20/10 brossée Gr 220 316L
2 1 | Fond plat a pente de 4% ep 25/10 316L
Rep | Qté Désignation Matiére
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DRMOCS M

EM 9606 135, P, BW, FM3, 5,12 PA, gb

DMOS NWPS Ref

QMOS NYWPQR Ref:

Préparation nettoyage /Prerand cleaning:
Constructeur ou fabricant /Manurfac urer

Matériau de base /Base materal: F16L
Procede de soudage /W Process: 135
Type de joint IJoint desigr: w

Détail de preparation de joint (Schéma)*

Repére 3 assembler : REP3

Epaisseur de base (mm) /Thickness: 2mm
Diamétre de base (mm) /Diam:

Position de soudage /Welding position: PA

Schéma de préparation / Joint design

Dizposition des passes /Details

e/2||

Paramétres de soudage /Welding parameters |

Unités: Ampére, Volt, Cmimn,

M® de passes. .. 1
Procede de mudage . 135
Produit dapport: Fil (F} au ele::trnde [E} J316L Si
- Designation nnrmahsee......-....................... G19123L 5
danslamangue._ .. ... E3Y
-Diametre . 1nm
Gaz de protection Arcal chrome
-endroft fdebit | mn.. 10
Gaz de protection Argon
-emwvers/debitlimn.. .. 6
Electrode réfractaire - diameétre..................
Mature du courant... ... CC+
Intensité | en A a0
Tension L en ‘-I . 19
Yitesse cl'exe::utmn ‘-I d'une passe crm' mn.. &
Energie en Kjoule /o .. 3]
T de prechauffage enC®... ... ...
Trentre passesen C° ...
Matériel de soudage: ... ...
Gougeage ature)... ...l
Contrile
Ressuage Radiographie

CS4 Technicien(ne) en soudage
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DMOS N2

EM 9606 141, T, FW, FM5, 5, t2, PC, gb

DMOS NITWPS Ref

QMOS NYWPQR Ref

Préparation nettoyage  /Prerand cleaning:
Constructeur ou fabricant / Manufact urer:

Matériau de base N°1/Base materal 6L
Matériau de base N2/ XK2CMiN23-4

Procede de soudage /W Process: 141

Type de joint /Joint design: FW

Detail de préparation de joint (Schéema)®

Repére 3 assembler : REP3 M6

Epaisseur de base (mm) Thickness: 2ZmmBmm
Diameétre de base (mmi /Diam:

Position de soudage 'Welding posttion: PC

Schéma de préparation / Joint design

Disposition des passes /Details

. J0e
-
e S T Y 5 Fasse 2
¥t *
| <
: . Passe 1 -
[ |
Parametres de soudage /Welding parameters . Unités: Ampere, Volt, Cm/mn,
MN® de passes. .. 1 2
Procédé de mudage 141 141
Produit dapport: Fil [F} ou electmde [E}
- Désignation normalisée
dans la marque
-DiEametre . 1,6mm 1,6mm
5az de protection Argon Argon
-endroit /fdebit |/ mn.. 2 2
-emvers/debitl/mn.. .
Electrode refractaire - diamétre... ... 1 1
Mature du courant... ... CC- CC-
Intensité [ en A [i= 90
Tension L en U
Vitesse d'exec:utmn ‘-I d'une passe c:ms' mn..
Energie en Kjoule /fcmi....
T de préchauffage enC® ...
TFentre passes en C° ..
Matériel de soudage: ...
Gougeage (nature)... ...

CS4 Technicien(ne) en soudage
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DMOS N3

EM 9606135, P, FW, FM3, 5, 12, PA

DMOS N WPS Ref

QMOSE NYWPQR Ref:

Preparation nettoyage [Prerand cleaning:
Constructeur ou fabricant / Mamufad urer

Matériau de base M™ 316L
Matériau de base M2 3041
Procédé de soudage /W Process: 135
Type de joint Iloitt design FWy

Detail de préparation de joint (Schéma)™

Repére 3 assembler : REP3/17
Epaisseur de base (mm) Thickness: 2mm
Diameétre de base (mm) /Diam:
Position de soudage 'Welding position: PA

Schémade préparation / Joint design

Disposition des passes /Details

Paramétres de soudage /Welding parameters . Unités: Ampeéne, Volt, Cmimn,

M O PaASSRS. 1
Procedéde soudage ... 135
Produit dapport: Fil (F) ou électrode (E)............... 316L Si
- Désignation normalisée_ ...l G19123L 5
dans la mangque .. ... G3Y
-Diametre 1nm
5ar de protection Arcal chrome
-endroit fdebit | mne. 10
5ar de protection
-ervers/debit L mne.
Electrode réfractaire - diameétre.. ...
Mature du courant . CC+
Imtensité len A . e
TensionUen™ . 18
Vitesse dexécution V dune passe: cm/ mn......... i
Energie en Kjoule fom..
T de préchauffage enC°... ...
Toentre passes en CF .
Matériel de soudage: ... ... ...
Gougeage (nature).................
Contrile
Ressuage Radiographie

CS4 Technicien(ne) en soudage
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DMOS N4

EM 9606 135, P, BW, FM5, 5, t2 PA, gb

DMOS N /WPS Ref:

QMO NYWPOR Ref:

Préparation nettoyage /Prerand cleaning:
Constructeur ou fabricant / Mamufact urer:

Matériau de base M1 16L
Matériau de base MN°2 3041
Frocede de soudage /W Process: 135
Type de joint /iJoit desigin BW

Détail de préparation de joint (Schéma)™

Repere a assembler : REP3/2

Epaisseur de base M1 2mm

Epaisseur de base N°Z 2 5mm

Diamétre de base (mmj /Diam:

Fosition de soudage "Welding posttion: PA

Schéma de préparation / Joint design

Dizpesition des passes /Details

2

2,

25

Parameétres de soudage /Vieiding parametsrs

I nités: Ampére, Volt, Cmimn,

M de passes... 1
Frocede de sﬂudage 135
Froduit d'apport: Fil [F} ou electrnde [E} 316L Si
- Désignation normalisée . G19123L S
dans la marque.. G3Y
—D|ametre mm
Gar de protection Arcal chrome
-endroit /debit | fmn.. 10
Gar de protection
-emvers/debit limn...
Electrode réfractaire - diamétre ..
Mature du courant.. CC+
Intensité l en A e
Tension U en‘-f 18
Witesse d’executmn ‘-I d'une passe n:rm' mn......... 28
Energie en Kjoule /f o ...
T°de préechauffage enC*... ... ...
Toentre passes en C
Matériel de soudage: ... ...
Gougeage (nature).............o
Contrile
Ressuage Radiographie
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