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▪ Le candidat répondra directement sur les documents du dossier sujet à rendre complet et agrafé dans une copie d’examen.  
 
▪ Dès que le sujet vous est remis, assurez-vous qu’il est complet. S’il est incomplet, demandez un autre exemplaire au chef de salle. 

 

Avant de répondre aux questions, il est impératif de prendre connaissance de l’intégralité du dossier RESSOURCES.
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Situation : L’entreprise C2D réalise du mobilier meublant. Elle vient de créer 
un nouveau modèle de bureaux dos d’âne, avec un piètement composé de 
pieds massifs en hêtre, fixés à des côtés en panneau de fibres MDF pour 
milieu sec.  Ce bureau dispose d’un espace de rangement et d’une tablette 
coulissante en partie basse, réalisés en panneau de particules à surface 
mélaminée pour milieu sec, de couleur « blanc moyen » finition ST2. Les 
chants visibles de ce rangement seront replaqués d’une bande de chant en 
ABS blanc d’épaisseur 1 mm avec une finition givrée. Un tiroir réalisé en 
panneau de fibres MDF sera logé dans la niche centrale.  
 
Pour préparer la fabrication d’un ensemble de 1000 bureaux, 
l’entreprise procède à l'analyse des données opératoires et de 
gestion, relatives au projet de fabrication afin de :  

- choisir et/ou justifier les techniques et les moyens de 
réalisation ; 
- établir le processus de réalisation et définir les besoins 
humains et matériels ; 
- prévoir l'organisation et le suivi de la fabrication ; 
- établir les documents de fabrication et de contrôle de la 
fabrication. 

  

406 4 Vis VBA 3 x 15 FOUSSIER :  337 316 Acier Zingué blanc 

405 4 Vis Euro 6,3 x 11 FOUSSIER :  212 030 Acier Zingué blanc 

404 1 
Coulisses à galets SP 350 

Blum 25kg 
FOUSSIER :  245 525 Acier blanc crème 

403 A déterminer Chant côté A déterminer A déterminer 1 PVC blanc 

402 A déterminer Chant avant et arrière A déterminer A déterminer 1 PVC blanc 

401 A déterminer Plateau A déterminer A déterminer A déterminer PPSM Blanc 

400 Sous-ensemble : Tablette coulissante 

305 1 Vis VBA 3 x 15 FOUSSIER :  337 316 Acier Zingué blanc 

304 A déterminer Fond tiroir 2 A déterminer 9 A déterminer A déterminer5 Panneau MDF 

303 1 Dos tiroir 298 92 19 Panneau MDF 

302 2 Côté tiroir 288,5 110 19 Panneau MDF 

301 1 Face avant tiroir 317 110 19 Panneau MDF 

300 Sous-ensemble : Tiroir 

208 16 Goujon acier filet bois 24 FOUSSIER : 236 579 Acier zingué 

207 16 Boitier excentrique Ø 15 FOUSSIER : 234 101 Zamak brut 

206 16 Tourillons Ø 8 x 30 FOUSSIER : 231 021 Hêtre 

205 A déterminer Chant vertical A déterminer A déterminer 1 PVC blanc 

204 A déterminer Séparation A déterminer A déterminer A déterminer Mélaminé Blanc 

203 A déterminer Chant horizontal A déterminer A déterminer 1 PVC blanc 

202 A déterminer Tablette basse A déterminer A déterminer A déterminer PPSM Blanc 

201 A déterminer Tablette haute A déterminer A déterminer A déterminer PPSM Blanc 

200 Sous-ensemble : Caisse 

110 4 Vis VBA 4,5 x 40 FOUSSIER :  337 498 Acier Zingué blanc 

109 6 Vis d’assemblage 6,3 x 38 LEGALLAIS : 454 238 Acier 

108 A déterminer Côté gauche A déterminer A déterminer A déterminer Panneau MDF 

107 A déterminer Côté droit A déterminer A déterminer A déterminer Panneau MDF 

106 4 Boitier excentrique Ø 25 FOUSSIER : 234 164 Zamak brut 

105 4 Goujon acier filet bois 28 FOUSSIER : 234 171 Acier zingué 

104 8 Tourillon   Ø 8 x 30 FOUSSIER : 231 021 Hêtre 

103 A déterminer  Traverse piètement A déterminer A déterminer A déterminer Hêtre 

102 A déterminer Pied arrière A déterminer A déterminer A déterminer Hêtre 

101 2 Pied avant 805 100 24 Hêtre 

100 Sous-ensemble : Piètement 

Rep Nb DESIGNATION Long. Larg. Ep. Matériaux 
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* La longueur minimum de panneau acceptée sur la plaqueuse de chant est de 140mm. Les panneaux 204 étants trop petits, ils ont été regroupés (201 + 204) et (202 + 204) pour le débit, le calibrage et le 
plaquage des chants. Ils seront ensuite coupés de long à 997 (201 et 202), et, coupés de large à 112 (204). 

N° Phases M.O. N°

190
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240

Processus de fabrication (Hors montage du meuble)

100

110
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80 Placage des chants * PLC

230 Approvisionnement quincaillerie Post. MAGA.

240 Conditionnement bureau Post. EMBAL.

210 Collage Tiroir et assemblage Post. MONT.1

220 MIP panneau et vissage Post. MONT.2

190 Rainurage pour le fond TOV1

200 Perçage prise de doigt PEC

416 1 2 1 1 1

10 Tronçonnage SCT

1 2 22 1 4 4

170 Rainurage / languette batarde TOVPN

180 Calibrage de large SCF2

4

140 Perçage traverse pietement CUCN (2)

150 Perçage tablette haute et basse CUCN (2)

Perçage séparation CUCN (2)160

14 12 8 4
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Repère élements 101 102 103 104 105 203 205 206 207106 107

30 Corroyage Q4M

20 Délignage SCD1

Nb d'éléments 2 2 16 164 1 1 6
108 109

SCF1

40 Débit panneaux * SCP

60 Calibrage de large ou long * SCF1

70 Calibrage et perçages cotés CUCN (1 et 2)

130 Perçage pied arrière CUCN (2)

110 Tronçonnage de long SCF2

90 Coupe de long ou large (997 et 112) * SCF2

100 Tronconnage angulaire SCF2

120 Gainage avec M.U. + Perçage CUCN (2 et 3)
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= 1124  x 303

* Rep :
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= 1124  x 303
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TABLEAU COMPARATIF ISSU DES DONNÉES DU FOURNISSEUR 

(Ces informations concernent la demande de renseignement pour le 
projet de 1000 bureaux dos d’âne. L'optimisation et les coefficients de perte                                       
sont calculés en fonction des cotes de débit fournies par le bureau d’étude) 

 

Nombre d'unité de vente à fournir après 
optimisation de la coupe et en fonction des 

dimensions de panneau choisies 

 Matériaux 

Unité de vente 

Code 
Prix /              

m ou m2 

Prix /                 
unité de 

vente 

  Nb 
préconisé 

après 
optimisation 

Coefficient 
de perte ou 

reliquat 

Quantité à 
commander                      

m ou m2 

Prix total 
 

HT Format Surface   

           

Panneau MDF CLAIRPLAN 670     
Milieu Sec                                                         

19 mm                 

2800 x 2070 5,796 4022156            8,34 €           48,34 €   57 6,20% 330,372     2 755,30 €  

3700 x 2070 7,659 4022165            8,34 €           63,88 €   43 5,90% 329,337     2 746,67 €  

           

Panneau MDF Médium                        
Milieu Sec                                           

19 mm 

2800 x 2070 5,796 1014585            9,98 €           57,84 €   57 6,20% 330,372     3 297,11 €  

3700 x 2070 7,659 3098245          10,88 €           83,33 €   43 5,90% 329,337     3 583,19 €  

           

Panneau MDF Médium                  
Milieu sec       5 mm 

2800 x 2070 5,796 1761236            5,04 €           29,21 €   16 5,06% 92,736        467,39 €  

           

PPSM Blanc                                    
Milieu sec                                             

Blanc moyen finition ST2                        
19mm 

2550 x 2070 5,2785 7343748            6,91 €           36,47 €   215 5,63% 1134,878     7 842,00 €  

2800 x 2070 5,796 7786306            6,08 €           35,24 €   195 5,24% 1130,220     6 871,74 €  

3050 x 2070 6,3135 7343747            6,91 €           43,63 €   178 4,70% 1123,803     7 765,48 €  

4110 x 2070 8,5077 1605831            8,00 €           68,06 €   132 4,63% 1123,016     8 984,13 €  

           

Matériaux Unité de vente Code  Prix / m3  
 Prix /                 

unité de 
vente  

 
Volume net 
nécessaire 

m3 

Coefficient 
de perte 

Volume brut à 
commander                       

m3  

Prix total  
HT 

           

Hêtre Plot Sec à l'air Plots en 27 mm 7841823        868,55 €         868,55 €   8,828 30% 11,476     9 967,83 €  

Avivés pré-poncé Sec séchoir 23,8 mm - L 3 m 35 3671212     1 166,03 €      1 166,03 €   A déterminer 10% A déterminer  A déterminer 
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES VIS VBA 

Empreintes : PZ3 ou clé 6 pans de 4 

Empreinte : PZ2  

 

Empreinte : PZ2  

 
Empreinte : PZ2  
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Formulaire: 
 
 

𝑽𝒄 =  
𝝅 ×𝒅 × 𝒏

𝟔𝟎
  

 
 
 
 
 

𝒏 =  
𝟔𝟎 × 𝑽𝒄

𝝅 × 𝒅
 

 
 
 
 
 

𝑽𝒇 = 𝒇𝒛 × 𝒏 × 𝒁 

   
 

 

en m / s 

en tr / min 

en m / min 

Toupie SCM T130N 
 

• Table fonte 1200 x 800mm 

• Moteur 7,5 cv 

• 4 vitesses : 

3000 / 4500 / 6000 / 10000 tr/mn 

• Tableau de commande suspendu 

• Monte et baisse électrique de l’arbre 

 

Symbolisation ISOSTATISME : 
 

 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

   
 

 

 

Plaquettes 
au carbure : 

HM-HW 

 

Plaquettes 
au carbure : 

HM-HW 

 

Plaquettes 
au carbure : 

HM-HW 

 Pastilles 
brasées en 
carbure : 
HM-HW 
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  CALENDRIER PARTIEL 2023
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

LISTE DES ÉTAPES DU MONTAGE DU BUREAU  

(Attention la chronologie des étapes et leur 
 désignation reste à définir sur le document DS 5/8) 

 Positionner le tiroir dans son logement 

 - Visser les goujons sur les côtés 

4 - Fixer les côtés aux piètements en bois massif 

 - Assembler la caisse aux piètements et visser les excentriques 

 - Fixer la partie mobile des coulisses sur le plateau 

 - Visser les goujons sur les tablettes 

 - Assembler la caisse et visser les excentriques sur les séparations 

 - Enfoncer les tourillons en about des tablettes hautes et basses 

3 - Coller et assembler les piètements en bois massif avec les excentriques 

 - Mettre en position la tablette coulissante 

 - Enfoncer les tourillons en about des séparations 

1 - Visser les goujons sur les pieds 

5 - Fixer la partie fixe des coulisses sur les côtés  

2 - Coller et placer les tourillons sur les traverses 

MOYENS DE PRODUCTION 

MATÉRIEL DISPONIBLE À L'ATELIER 

Abrév. 
machine 

Machine 
Désignation des 

opérations 

SCT 
Scie circulaire à 

tronçonner 
Tronçonnage 

SCD1 
Scie circulaire à 

déligner 
Délignage 

SCD2 
Scie circulaire à 

déligner 
Délignage avec 

M.U. 

SCP 
Scie circulaire à 

panneaux 
Mise à format, 

Débit 

SCF1 
Scie circulaire à 

format 

Mise à format à 
90° 

Calibrage 

SCF2 
Scie circulaire à 

format 

Coupe de 
longueur ou 

largeur en butée 

SCF3 
Scie circulaire à 

format 
Calibrage d'angle 

en butée 

Q4M 
Corroyeuse 

(4 faces) 
Dégauchissage et 
rabotage 4 Faces 

PEC 
Perceuse à 

colonne 
Perçage  

TOV1 Toupie verticale Profilage 

TOV2 Toupie verticale Gainage avec MU 

TOVPN 
Toupie verticale 

numérique 
Profilage 

PLAC 
Plaqueuse de 

chant 
Plaquer chant 

CUCN (1) 
Centre 

d'usinage 
Calibrage 

CUCN (2) 
Centre 

d'usinage 
Perçage  

CUCN (3) 
Centre 

d'usinage 
Défonçage avec 

M.U. 

Liste du matériel mis à disposition pour le montage 

- Tournevis plat 

- Tournevis PZ3 ou visseuse et embouts PZ3 

- Tournevis PZ2 ou visseuse et embouts PZ2 

- Tournevis PZ1 ou visseuse avec embout PZ1 

- Clé 6 pans de 4 

- Marteau 

- Tube de colle 

- Pinceau 

min 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

ch 1,67 3,33 5,00 6,67 8,33 10,00 11,67 13,33 15,00 16,67 18,33 20,00 21,67 23,33 25,00 26,67 28,33 30,00 31,67 33,33

min 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

ch 35,00 36,67 38,33 40,00 41,67 43,33 45,00 46,67 48,33 50,00 51,67 53,33 55,00 56,67 58,33 60,00 61,67 63,33 65,00 66,67

min 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60

ch 68,33 70,00 71,67 73,33 75,00 76,67 78,33 80,00 81,67 83,33 85,00 86,67 88,33 90,00 91,67 93,33 95,00 96,67 98,33 100

CONVERSION : Minutes (min) / Centièmes d'heure (ch)
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Planning de GANTT au plus tôt (l’ensemble des étapes s’enchainent poste par poste, lot de pièce fini). 
 

 

N°  Désignation des phases M.O. Tôt Tard

Tronçonnage (101) SCT 1,1 0 8,3

Tronçonnage (102) SCT 0,7 1,1 13,1

 Tronçonnage (103) SCT 1 1,8 19,9

Délignage (101) SCD 1,4 1,1 9,4

Délignage (102) SCD 1,3 2,5 13,8

Délignage (103) SCD 0,3 3,8 20,9

 Corroyage (101) Q4M 2,6 2,5 10,8

Corroyage (102) Q4M 2,6 5,1 15,1

Corroyage (103) Q4M 0,7 7,7 21,2

Débit panneaux (107 et 108) SCP 1,4 0 0

Débit panneaux (201, 202 et 204) SCP 3,5 1,4 1,4

Débit panneaux (301) SCP 0,2 4,9 28,2

Débit panneaux (302) SCP 0,3 5,1 29,6

Débit panneaux (303) SCP 0,2 5,4 32,3

Débit panneaux (304) SCP 0,7 5,6 34,2

 Débit panneaux (401) SCP 1,5 6,3 34,9

50 Calibrage panneaux (401) SCF1 4,3 17,2 36,4

Calibrage de large (201, 202, et 204) SCF1 7,1 4,9 4,9

Calibrage de long (301) SCF1 1,5 12 28,4

Calibrage de long (302) SCF1 2,6 13,5 29,9

Calibrage de long (303) SCF1 1,1 16,1 32,5

 Calibrage (107 et 108) CUCN (1) 4,2 1,4 17,8

 Perçages (107 et 108) CUCN (2) 6,4 5,6 22

Placage de chant (201 ,202 et 204) PLC 14,1 12 12

Placage de chant (401) PLC 8,5 26,1 40,7

Coupe de long (201 et 202) SCF2 4,3 26,1 26,1

Coupe de large (204) SCF2 4,2 30,4 30,4

100  Tronçonnage angulaire (101) SCF2 4,2 5,1 13,4

Tronçonnage de long (102) SCF2 4,2 9,3 17,6

 Tronçonnage de long (103) SCF2 4,2 13,5 21,8

Gainage avec M.U. (101) CUCN (3) 10,8 9,3 17,6

Perçages (101) CUCN (2) 1,4 20,1 28,4

130 Perçages (102) CUCN (2) 1,4 21,5 29,8

140 Perçages (103) CUCN (2) 4,6 22,9 31,2

150 Perçages (201 et 202) CUCN (2) 8,4 30,4 35,8

160 Perçages (204) CUCN (2) 5 38,8 44,2

170
Rainurage / languette batarde  

(301, 302 et 303)
TOVPN 1 17,2 33,6

Calibrage de large (301 et 302) SCF2 4,3 34,6 34,6

Calibrage de large (303) SCF2 2,2 38,9 39,1

190 Rainurage pour le fond (301 et 302) TOV1 1,2 38,9 38,9

200 Perçage doigt (301) PEC 1,2 40,1 40,1

210 Collage tiroir  MONT 1 3,7 41,3 41,3

220 MIP fond tiroir et vissage MONT2 4,2 45 45

Début au +

48

101

49 50

49 5039 40 41 42 43 44 45 46 4711 12 13 14 15 16 17 18 192 3 4 5 6 7 8 9 10

478 16 24 32 40 484527 28 29 30 31 33 34 3518 19 20 21 22 23
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(201 -202)
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102

103 103

Jour 1 Jour 2 Jour 3 Jour 4 Jour 5 jour 6 jour 7

301

301, 302 et 303

300 300

25 2617 36 37 38 39 41 42 43 44 46

jour 7jour 6Jour 5Jour 4Jour 3

20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38

Planning de Gantt :  Bureau dos d'âne Durée 

(heure)

Jour 2Jour 1

0 1

101

102

(201-202-203)

101

103

101

102

(201 - 202 - 204)

110

102

103

103

(107 -108)

301

302

303

304

(201 -202 -204)

(201 -202)

(301 - 302)

(301 - 302 - 303)

Chemin critique =  (début + tard) – (début + tôt) = 0. 

Travail
2025

Travail
code : 25-BCP-TFB-U21-MEAG1




