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POSITIONNEMENT DES CADRES
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Entablements inférieur










DETAIL SUPPORT FIXE U5-4




LISTE DES ATA
Général 
	Chapitre ATA
	Dénomination [Note 1]
	Dénomination en français [2] 

	ATA 05 
	TIME LIMITS/MAINTENANCE CHECKS 
	Limites de potentiel/vérifications de maintenance 

	ATA 06 
	DIMENSIONS AND AREAS 
	Dimensions/surfaces 

	ATA 07 
	LIFTING AND SHORING 
	Levage et mise sur vérins 

	ATA 08 
	LEVELING AND WEIGHING 
	Centrage/masse 

	ATA 09 
	TOWING AND TAXIING 
	Remorquage et circulation au sol 

	ATA 10 
	PARKING, MOORING, STORAGE AND RETURN TO SERVICE 
	Stationnement et amarrage 

	ATA 11 
	PLACARDS AND MARKINGS 
	Plaquettes et inscriptions 

	ATA 12 
	SERVICING - ROUTINE MAINTENANCE 
	Maintenance courante 

	ATA 14 
	HARDWARE 
	Matériel 

	ATA 18 
	HELICOPTER VIBRATION 
	Analyse des vibrations et du bruit 

	ATA 89 
	FLIGHT TEST INSTALLATION 
	Installation d'essais en vol 


Systèmes de l'aéronef 
	Chapitre ATA
	Dénomination
	Dénomination en français 

	ATA 20 
	STANDARD PRACTICES – AIRFRAME 
	Pratiques standards « Règles de l’art » 

	ATA 21 
	AIR CONDITIONING AND PRESSURIZATION 
	Air conditionné et pressurisation 

	ATA 22 
	AUTOFLIGHT 
	Pilote automatique 

	ATA 23 
	COMMUNICATIONS 
	Communications 

	ATA 24 
	ELECTRICAL POWER 
	Génération, distribution et conversion électrique 

	ATA 25 
	EQUIPMENT/FURNISHINGS 
	Équipements / Aménagements 

	ATA 26 
	FIRE PROTECTION 
	Protection incendie 

	ATA 27 
	FLIGHT CONTROLS 
	Commandes de vol 

	ATA 28 
	FUEL 
	Carburant 

	ATA 29 
	HYDRAULIC POWER 
	Génération hydraulique 

	ATA 30 
	ICE AND RAIN PROTECTION 
	Protection givre et pluie 

	ATA 31 
	INDICATING / RECORDING SYSTEM 
	Système d'indication / d'enregistrement 

	ATA 32 
	LANDING GEAR 
	Trains d'atterrissage 

	ATA 33 
	LIGHTS 
	éclairage 

	ATA 34 
	NAVIGATION 
	Navigation 

	ATA 35 
	OXYGEN 
	Oxygène 

	ATA 36 
	PNEUMATIC 
	Pneumatique 

	ATA 37 
	VACUUM 
	Dépression 

	ATA 38 
	WATER/WASTE 
	Eau et toilettes 

	ATA 42 
	INTEGRATED MODULAR AVIONICS 
	Avionique Modulaire Intégrée 

	ATA 43 
	EMERGENCY SOLAR PANEL SYSTEM 
	Système de secours solaire 

	ATA 44 
	CABIN SYSTEM 
	Systèmes de la cabine 

	ATA 45 
	DIAGNOSTIC AND MAINTENANCE SYSTEM 
	Système de diagnostic et de maintenance 

	ATA 46 
	INFORMATION SYSTEMS 
	Système d'information 

	ATA 47 
	NITROGEN GENERATION SYSTEM 
	Système de génération d'Azote 

	ATA 48 
	IN FLIGHT FUEL DISPENSING 
	Ravitaillement en vol 

	ATA 49 
	AIRBORNE AUXILIARY POWER 
	Turbine de génération électrique 

	ATA 50 
	CARGO AND ACCESSORY COMPARTMENTS 
	Compartiment cargo et accessoires 


Structure
	Chapitre ATA
	Dénomination
	Dénomination en français 

	ATA 51 
	STANDARD PRACTICES AND STRUCTURES - GENERAL 
	Structure générale 

	ATA 52 
	DOORS 
	Portes 

	ATA 53 
	FUSELAGE 
	Fuselage 

	ATA 54 
	NACELLES/PYLONS 
	Nacelles et mâts 

	ATA 55 
	STABILIZERS 
	Empennage 

	ATA 56 
	WINDOWS 
	Fenêtres 

	ATA 57 
	WINGS 
	Ailes 
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Dans cette fiche suiveuse (ordre de fabrication) se trouve les documents nécessaires tels-que : 
· la liste des outillages,
·  les numéros des pièces, 
· les références de la visserie,
· …. 




















TABLEAU DES LIAISONS MECANIQUES

	Mouvements
	Nom de la liaison
	Symboles
(Représentation plane 2D)
	Symbole
(Représentation spatiale 3D)

	Translation
	Rotation
	
	
	

	X
	0
	X
	0
	ENCASTREMENT
	
	
	[image: ]

	Y
	0
	Y
	0
	
	
	
	

	Z
	0
	Z
	0
	
	
	
	

	X
	0
	X
	1
	PIVOT
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	[image: ]
	[image: ]
	[image: ]

	Y
	0
	Y
	0
	
	
	
	
	

	Z
	0
	Z
	0
	
	
	
	
	

	X
	1
	X
	0
	GLISSIÈRE
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	[image: ]
	[image: ]
	[image: ]

	Y
	0
	Y
	0
	
	
	
	
	

	Z
	0
	Z
	0
	
	
	
	
	

	X
	1
	X
	1
	PIVOT GLISSANT
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	Y
	0
	Y
	0
	
	
	
	
	

	Z
	0
	Z
	0
	
	
	
	
	

	X
	1
	X
	1
	HÉLICOIDALE
(Rotation et translation conjuguées)
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	Y
	0
	Y
	0
	
	
	
	
	

	Z
	0
	Z
	0
	
	
	
	
	

	X
	0
	X
	1
	ROTULE À DOIGT
	[image: ]
	[image: ]
	[image: ]

	Y
	0
	Y
	1
	
	
	
	

	Z
	0
	Z
	0
	
	
	
	

	X
	0
	X
	1
	SPHÉRIQUE OU ROTULE
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	Y
	0
	Y
	1
	
	
	
	

	Z
	
	Z
	1
	
	
	
	

	X
	1
	X
	0
	APPUI PLAN
	[image: ]
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	[image: ]

	Y
	0
	Y
	1
	
	
	
	

	Z
	1
	Z
	0
	
	
	
	

	X
	1
	X
	1
	LINÉAIRE RECTILIGNE
	
	[image: ]
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	Y
	0
	Y
	1
	
	
	
	
	

	Z
	1
	Z
	0
	
	
	
	
	

	X
	1
	X
	1
	LINÉAIRE ANNULAIRE
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	Y
	0
	Y
	1
	
	
	
	
	

	Z
	0
	Z
	1
	
	
	
	
	

	X
	1
	X
	1
	PONCTUELLE
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	Y
	0
	Y
	1
	
	
	
	

	Z
	1
	Z
	1
	
	
	
	



 


MECANISME INFERIEUR DE FERMETURE DE LA GLACE OUVRANTE
[image: ]Bague épaulée

Ensemble 
Boggie
Crochet inf. AV.
Crochet inf. AR.
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	Pièces
	Numéro du plan

	Rail
	AB5311014120200

	Bielle
	AB5311919320000

	Poignée
	AB5311196120000

	Glace ouvrante
	AB5311010820000

	Crochet Inf. AR
	AB5311182120000

	Encadrement glace ouvrante
	AB5311910520000

	Encadrement glace arrière
	AB5311178320000

	Contact niveau crochet
	AB5311029220000

	Arbre
	AB5311182220000

	Entablement inférieur
	AB5311013120000

	Bague épaulée
	AB5311181120000

	Noix de cadran
	AB5311184000000

	Bielle
	AB5311919320000

	Crochet INF AV
	AB5311977120000











PLAN DU CROCHET
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Chapter 51 Standard practices and structures
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Désignation de la fixation EN6081D..-..
EN6081D..-..
4
D
8
-
Solid Rivet SOLID RIV6081D..-..
32 ème/pouce

















Désignation de la fixation EN6115V..-..
EN6115
4
V
8
-
Bolt
16 ème/pouce


[image: 952F9182]EN6115V*-*
Dia > -5
EN6115V*-*
Dia > -5
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MAP : REPAIR Oversizing  R2 : 2nd repair size
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DEROGATION
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AB53911805








Règles d’apposition du suffixe C
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	Ecart limites pour alésages - extrait ISO 286-2 (NF EN 20286-2)
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ecart en micromètre (1µm = 0,001mm) en fonction des dimensions nominales en mm
	 
	 
	 
	 
	 

	Au dela de
	-
	3
	6
	10
	18
	30
	50
	80
	120
	180
	250
	315
	400

	à (inclus)
	3
	6
	10
	18
	30
	50
	80
	120
	180
	250
	315
	400
	500

	H6
	+6
	+8
	+9
	+11
	+13
	+16
	+19
	+22
	+25
	+29
	+32
	+36
	+40

	
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0

	H7
	+10
	+12
	+15
	+18
	+21
	+25
	+30
	+35
	+40
	+46
	+52
	+57
	+63

	
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0

	H8
	+14
	+18
	+22
	+27
	+33
	+39
	+46
	+54
	+63
	+72
	+81
	+89
	+97

	
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
	+0
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Plan n°: AB53911805

GLACE OUVRANTE - VUE DE L'INTERIEUR

TRACE REF ENTABLEMENT SUP LAT G
LH LAT UPPER SHEAR WEB DATUM TRACE

TRACE REF MONTANT LAT AR G
Ui LAT REAR STRUT WEB DATUM

CADRE 2
FRAE 2
CADRE 4
FRAGE 4

DETAIL ZWs-2
TRACE REF ENTABLEMENT INF LAT G
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Of Material Schedule

STATE DRAWING SETTITLE ESIGN OFFICE CODE - AR
RELEASED TG SUP.GLACE.OUVR.G. (0°3p"8)
‘GENERAL INFORMATION
QY Qv | UNT | ZONE | MEM | PARTNUMBER | iss | DESCRIPTION
o002 | oo SPECIFICATION
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Of Material Schedule
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Bouterolles pour rivets a téte protubérante
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u 1 : Dimension des bouterolles par rapport aux rivets a téte protubérante en alliages léger.

RIVETS ALLIAGES LEGERS (coté téte)
Références Dimensions Rivets Dimensions Bouterolles
RIVETS b c h r c H R
NSA 5413
ASNA 2050
AMD 35050 1,6 028 07 14 08 0,5 14
NFL 21215
EN 6081
NSA 5413 1,05
ASNA 2050 1
AMD 35050 24 12 “ 21 12 085 21
NFL 21215 “
EN 6081 “
NSA 5413 28
ASNA 2050 27
AMD 35050 32 1.6 14 “ 1.6 12 28
NFL 21215 “
EN 6081 ¢
NSA 5413
ASNA 2050
AMD 35050 36 18 16 3 1.8 14 3
NFL 21215
EN 6081
NSA 5413 35
ASNA 2050 34
AMD 35050 4 2 17 “ 2 15 35
NFL 21215 “
EN 6081 “
NSA 5413 2,05
ASNA 2050 2
AMD 35050 48 24 “ 42 24 1,75 42
NFL 21215 “
EN 6081 ¢
NSA 5413
ASNA 2050
AMD 35050 56 28 24 49 28 21 49
NFL 21215
EN 6081
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Rivetage par

CODE MATIERE
DIAMETRES PROTECTION- COULEUR CODE MARQUAGE
FORME | NORME |  MATIERE SUIVANT RETENUS D'IDENTIFICATION | PROTECTION .
Normes F.T.A. Nouvelles Anciennes
Chromatation jaune par .
MIL-C-5541, classe 1A
EN 6081 A2:J127G DC 1,6a4,8mm @
(A-U26G) Anodisation par MIL-A- A en creux
8625, type II, classe 1
Tet Chromatation jaune par .
Cbbrant 2017 MIL-C-5541, classe 1A
protuberant® | e 6081 D 1,6495mm
= (AU4G) Anodisation par MIL-A- A En relief
8625, type Il classe 1
Chromatation jaune par .
5056 A MIL-C-5541, classe 1A I
EN 6081 EN 2117 B 1,629,5mm V/_
Anodisation par MIL-A- A En relief
8625, type II, classe 1
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Page 4
PrEN 60802005

3 Requirements

34 Configuration, dimensions, tolerances and mass.

The confiuration shall conlorm with Figuro 1.
The dimensions, tolerances and mass shall conform with Figure 1 and Tables 1 and 3.

The dimensions and tolerances of oversizes (for repair purposes orly) shall conform with Figure 1 and
Tables 2and3.

Dimensions and tolerances are expressed n milimetros.
32 Material and surface treatment
Sea Table 4.

Dimensions and tolerances are expressed n milimetros.





image44.png
51-40-00 Fixations (Données pour installation)

+ 51-40-12Fixations appellation et désignation

51-41-00 Fixations symbole

’51-42-00 Fixations installation et removal

+ 51-42-11 Fixations installation et removal structure métallique

+ 51-42-12Fixations installation et removal piece en glare

+ 51-42-21Fixations installation et removal piece en composite
’51-43-00 Fixations Oversize et alternative

+ 51-43-22 Fasteneralternative — composite structure

’51-44-00 Fixation — Hole drill data

+ 51-44-11 Fixation — Hole drill data — Metallic Part

« 51-44-12Fixation — Hole drill data — Glare Structure

+ 51-44-21 Fixation — Hole drill data — Composite Structure
51-46-00 Fixation fraisure parasite

+ 51-46-11 Fixation — création d’une fraisure parasite valeur hauteur lisse
+ 51-46-12Fixation — création d’'un lamage

+ 51-46-13 Fixation — création d’'une fraisure parasite dans le glare
+ 51-46-21 Fixation — création d’une fraisure parasite dans le composite
51-47-00 Fixation spacinaand margin data

51-48-00 Fixation Expansiona Froid

+ 51-48-11 Fixation — Expansion & Froid trou & arrét de crique

« 51-48-12Fixation — Bushlok installation procedure

’51-49-00 Fixation Valeurs de Torquage
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This type of Standard shall be designated according to the philosophy of the following example:
Description block Identity block
Bolt ENS115 V 4 - 8
Number of this standard

Material code (see table 1)

Diameter code No.
16 émelpouce

Recess code (see table 1) ¥

Length code No. (see table 4)

If the diameter code ends with an letter (e.g.3A, 3X, 3AX, 4X, 4Y or 10Z) don't use the ** (e.g
EN6115K3A5, EN6115-3A5, EN6115B3E5, EN6115B3AXES)
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This type of Standard shall be designated according to the philosophy of the following example:
Description block Identity block
Bolt ENS115 V 4 - 8
Number of this standard

Material code (see table 1)

Diameter code No.
16 émelpouce

Recess code (see table 1) ¥

Length code No. (see table 4)

If the diameter code ends with an letter (e.g.3A, 3X, 3AX, 4X, 4Y or 10Z) don't use the ** (e.g
EN6115K3A5, EN6115-3A5, EN6115B3E5, EN6115B3AXES)
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Non-Conformité : ()
Présence d'un alésage ovalisé suite au démontage
d'un rivet trop écrasé. Ovalisation mesurée a 4.6 mm

Fixations théorique et environnantes
[1EN6081D5
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Définition Le trusquinage (T1)estla distance mesurée dunbord libre de piéce & un axe de
trou. Si T1 trop petit < risque de détérioration prématurée (en fatigue).
Critére
_ Distanceaubord _ T1

lrapport = r
Diamétre fixation _ D

‘Standard aéronautique ‘ T1>2225xD ﬁcg it dtesdar e o sandar 1

Limite pour Etape 1: Se référer au plan coté etiou au plan CAO pour connaitre les
émission de cotes théoriques.
document Etape 2: Relever les distances au bord réeles ‘précision 1mm (0.1mmsifaible)
Etape 3: Calculer Iécart entre le théorique et e réel.
Etape 4: Cet écart reste dans l'ntervalle de
e tolérance défini par la norme NSA21107
> ne rien signaler
> étabiissement dune dérogation
(0NC Engineerngsssessment/ ESOM i spplicable)

f Crticté augmentée coté fraisure
et siprésence dun chanfren

Limite technologique La limite technique est définie pour T1 >1.5x D
en cas de non conformité au plan Prendre en compte les R2 et les surdiamétrages
,,’S'i".é' ‘d'acceptation technique standard pour ultérieurs pour le client compagnie
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Définition

Le pas est la distance mesurée d’axe a axe entre deux trous consécutifs.
(quelque soit la direction)

Critére

Rapport=

PAS

" moyenne(fixation impactée;fixation ad jacente

Standard aéronautique

Ces rapports sont définis dans des condtions standards.
lis dépendent du matériau et de la structure

Limite pour
émission de
document

Etape 1: Se référer au plan co6té et/ou au plan CAO seuls documents
valables pour connaitre les cotes théoriques.

Etape 2 : Relever la cote réelle réalisée : précision 1mm (ou 0.1mmsi faible)

Etape 3 : Calculer I'écart entre le théorique et le réel.

Etape 4 : Cet écart reste dans lintervalle de

tolérance défini par la norme NSA2110 ?
> oo ren signaer -4‘
> établissement d'une dérogation

(ou NC Engineering assessment / ESDM si applicable)

Limite technologique La limite technique est définie pour un rapport >3.
en cas de non conformité au plan Prendre en compte les R2 et les surdiamétrages
(Seuil d’acceptation technique standard pour le BE) | yltérieurs pour le client compagnie
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Referential : ADET 0029, ASNA 2180, NSA 2012, AM 2205 module 2, NSA 2010, SRM,

ADET 0053, MA-QUA-1031, ABS 1762

Definition JR2 15 a Ciass 3 hon-conformity (cf sheet n019).
‘snaty roquird o apply 8 2 ithout sking e sngincsrig
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Use case | Repair a defect on a boring”

‘Example - Reworking of a boring elongation only ee:2s2)
- Reworking of a squaring defect (see: oty
- Boring and countersink elongation under a 3A code.
- Countersink depth exceeding -0,23mm ma for a 24.8 screw A j

‘and 3A repair code only if thick head for 4.8 impossible.

“Norawrking of countrsink -+ sode

= For screws and LGP whose 2 code = 4 — Hoy 2 Hores
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REQUEST FOR CONCESSION t‘::"" ":““:m
DavngN | M539.11805 ovmon
Pain M539.11805.002 | Qusntiy 1 e 1oz
Part Description [A/C Type Avion
Pat Serial N° | NIA CA code and s/n | DB275/ME20436 SN 101
Localisation:Cockpit SECTION 11/12, T11 espramsiak: Chcsign Clto= fecten fasoch=s, | 2 pages

Encadrement glace ouvrante

Non conformité 01: Alésage abimé suite au
demontage du rivet

Acceptable after further work performed

SRM limits have been exceeded. Cf Chapter 5143.00
Reparaton suvant instructons

Aléser suivant Ia norme NSA2010-A252
Poser une fixation EN6115V3 +ASNA2528-3

Fixation Nominale: EN6081D5 See next page.
| Limitations imposed on the part
Nolimitation
Function Originator Design office Qualty

Stress or Specialist
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Suffixes

Un ou plusieurs des suffixes suivants peuvent étre attribués, en fonction du niveau de
communication ou de suivi requis :

Suffixe |Signification | Définition Type
R Restrictions |La dérogation impose une limitation sur l'utilisation, la Permanent
(Limitations) |maintenance ou la durée de vie de I'élément.
Cc Client Dérogation destinée a étre soumise a l'attention du Client
pour information uniquement
P Performance |La dérogation n'impose pas de limitation sur la

configuration actuelle, mais peut limiter toute amélioration
future de performance de I'élément en cas de mise a niveau|
du référentiel technique, ou d'extension de la durée
d'exploitation de I'avion

FW Further Work [La dérogation nécessite I'exécution de travaux/contréles  |[Temporaire
(Travail
supplémen-
taire)

"Aucun" Aucun enregistrement ou tragabilité de la non-conformité

durant toute la durée ou une partie de la durée
d'exploitation de I'avion ne sont requis
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4.1 Fixations

4.1.1 Surdiamétrage
En cas de surdiamétrage inférieur ou égal a 0,8mm (code 2) par rapport au diamétre théorique, I'apposition
du suffixe C n'est pas nécessaire

En cas de surdiamétrage supérieur a 0,8mm (code2) par rapport au diamétre théorique, I'apposition du

suffixe C n'est pas requise si la fixation est autorisée par le SRM si non suffixe C avec pour raison ; limite du
SRM dépassée

4.1.2 Changement de fixation

En cas de changement de fixation par une fixation non autorisée par le SRM (Voir SRM Chap 51-43-00),
I'apposition du suffixe C est requise.
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Reason on C suffix decission

SRM limits not exceeded No C suffix

SRM limits not specified No C suffix

SRM limits have been exceeded | C-suffix

SRM not applicable No C suffix
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au dela de - 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400

à (inclus) 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400 500

-270 -270 -280 -290 -300 -320 -360 -410 -585 -820 -1050 -1350 -1650

-330 -345 -370 -400 -430 -470 -530 -600 -710 -950 -1240 -1560 -1900

-60 -70 -80 -95 -110 -130 -150 -180 -230 -280 -330 -400 -480

-120 -145 -170 -205 -240 -280 -330 -390 -450 -530 -620 -720 -840

-20 -30 -40 -50 -65 -80 -100 -120 -145 -170 -190 -210 -230

-45 -60 -76 -93 -117 -142 -207 -245 -245 -285 -320 -350 -385

-20 -30 -40 -50 -65 -80 -100 -120 -145 -170 -190 -210 -230

-60 -78 -98 -120 -149 -180 -220 -260 -305 -355 -400 -440 -480

-20 -30 -40 -50 -65 -80 -100 -120 -145 -170 -190 -210 -230

-80 -105 -130 -160 -195 -240 -290 -340 -395 -460 -510 -570 -630

-14 -20 -25 -32 -40 -50 -60 -72 -85 -100 -110 -125 -135

-24 -32 -40 -50 -61 -75 -90 -107 -125 -146 -162 -182 -198

-14 -20 -25 -32 -40 -50 -60 -72 -85 -100 -110 -125 -135

-28 -38 -47 -59 -73 -89 -106 -126 -148 -172 -191 -214 -232

-14 -20 -25 -32 -40 -50 -60 -72 -85 -100 -110 -125 -135

-39 -50 -61 -75 -92 -112 -134 -159 -185 -215 -240 -265 -290

-6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 -50 -56 -62 -68

-12 -18 -22 -27 -33 -41 -49 -58 -68 -79 -88 -98 -108

-6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 -50 -56 -62 -68

-16 -22 -28 -34 -41 -50 -60 -71 -83 -96 -108 -119 -131

-6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 -50 -56 -62 -68

-20 -28 -35 -43 -53 -64 -76 -90 -106 -122 -137 -151 -165

-2 -4 -5 -6 -7 -9 -10 -12 -14 -15 -17 -18 -20

-6 -9 -11 -14 -16 -20 -23 -27 -32 -35 -40 -43 -47

-2 -4 -5 -6 -7 -9 -10 -12 -14 -15 -17 -18 -20

-8 -12 -14 -17 -20 -25 -29 -34 -39 -44 -49 -54 -60

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-4 -5 -6 -8 -9 -11 -13 -15 -18 -20 -23 -25 -27

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-6 -8 -9 -11 -13 -16 -19 -22 -25 -29 -32 -36 -40

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-10 -12 -15 -18 -21 -25 -30 -35 -40 -46 -52 -57 -63

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-14 -18 -22 -27 -33 -39 -46 -54 -63 -72 -81 -89 -97

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-25 -30 -36 -43 -52 -62 -74 -87 -100 -115 -130 -140 -155

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-40 -48 -58 -70 -84 -100 -120 -140 -160 -185 -210 -230 -250

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-60 -75 -90 -110 -130 -160 -190 -220 -250 -290 -320 -360 -400

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-140 -180 -220 -270 -330 -390 -460 -540 -630 -720 -810 -890 -970

js5 ± 2 ± 2,5 ± 3 ± 4 ± 4,5 ± 5,5 ± 6,5 ± 17,5 ± 9 ± 10 ± 11,5 ± 12,5 ± 13,5

js6 ± 3 ± 4 ± 4,5 ± 5,5 ± 6,5 ± 8 ± 9,5 ± 11 ± 12,5 ± 14,5 ± 16 ± 18 ± 20

js7 ± 5 ± 6 ± 7,5 ± 9 ± 10,5 ± 12,5 ± 15 ± 17,5 ± 20 ± 23 ± 26 ± 28,5 ± 31,5

js9 ± 12 ± 15 ± 18 ± 21 ± 26 ± 31 ± 37 ± 43 ± 50 ± 57 ± 65 ± 70 ± 77

js11 ± 30 ± 37 ± 45 ± 55 ± 65 ± 80 ± 95 ± 110 ± 125 ± 145 ± 160 ± 180 ± 200

js13 ± 70 ± 90 ± 110 ± 135 ± 165 ± 195 ± 230 ± 270 ± 315 ± 360 ± 405 ± 445 ± 485

+4 +6 +7 +8 +9 +11 +12 +13 +14 +16 +16 +18 +20

-2 -2 -2 -3 -4 -5 -7 -9 -11 -13 -16 -18 -20

+6 +8 +10 +12 +13 +15 +18 +20 +22 +25 +26 +29 +31

-4 -4 -5 -6 -8 -10 -12 -15 -18 -21 -26 -28 -32

+4 +6 +7 +9 +11 +13 +15 +18 +21 +24 +27 +29 +32

+0 +1 +1 +1 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +5

+6 +9 +10 +12 +15 +18 +21 +25 +28 +33 +36 +40 +45

+0 +1 +1 +1 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +5

+6 +9 +12 +15 +17 +20 +24 +28 +33 +37 +43 +46 +50

+2 +4 +6 +7 +8 +9 +11 +13 +15 +17 +20 +21 +23

+8 +12 +15 +18 +21 +25 +30 +35 +40 +46 +52 +57 +63

+2 +4 +6 +7 +8 +9 +11 +13 +15 +17 +20 +21 +23

+12 +16 +21 +25 +29 +34 +41 +48 +55 +63 +72 +78 +86

+2 +4 +6 +7 +8 +9 +11 +13 +15 +17 +20 +21 +23

+8 +13 +16 +20 +24 +28 +33 +38 +45 +51 +57 +62 +67

+4 +8 +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31 +34 +37 +40

+10 +16 +19 +23 +28 +33 +39 +45 +52 +60 +66 +73 +80

+4 +8 +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31 +34 +37 +40

+12 +20 +24 +29 +35 +42 +51 +59 +68 +79 +88 +98 +108

+6 +12 +15 +18 +22 +26 +32 +37 +43 +50 +56 +62 +68
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Ecart limites pour arbre - extrait ISO 286-2 (NF EN 20286-2)

Ecart en micromètre (1µm = 0,001mm) en fonction des dimensions nominales en mm
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