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EXTRAITS DE TOLERANCES ISO POUR ARBRES (en microns : 1 um = 0.001 mm) EXTRAITS DE TOLERANCES ISO POUR ALESAGES (en microns : 1 um = 0.001 mm)

dimensions nominales (en mm) NF EN ISO 286-2 ) . .
dimensions nominales (en mm) NF EN I1SO 286-2
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SECURITE DMEA

Substance(s)
NUMERO NUMERO NUMERO
FORMULE NOM CAS CE INDEX SYNONYMES
CsHitN  N,N- 598-56-1 209-940-8 612-076-00-8 Ethyldiméthylamine,
Diméthyléthylamine DMEA
Formule chimique
CHs

|
HsC—N—CH;—CHj

Etiquette(s)

N,N-DIMETHYLETHYLAMINE

Danger

H225 - Liquide et vapeurs trés inflammables
H302 - Nocif en cas d'ingestion
H314 - Provoque de graves brillures de la peau et de graves lésions des yeux

H332 - Nocif par inhalation
Nota : Les conseils de prudence P sont sélectionnés selon les critéres de 'annexe 1 du réglement
CE n°® 1272/2008.

209-940-8

RISQUES DE TRAITEMENT DU BAIN (INRS)

1.3 Risques propres au métal

De nombreux cas concrets de projections explosives
plus ou moins violentes sont signalés dans les fon-
denes d'aluminium. Ces projections explosives, qui
se produssent lorsque du métal iquide parvent au
contact de 'eau de facon internpestve, peuvent
avoir deux ongines
B des phénoménes purement physiques, dus a la
vaporisation instantanée d'eau, qui provoquent
des projections vives de masses de métal liquide
a quelques metres des installations et exposent
ainsi les salanés a un nsque de brilures graves,
B dans des cas plus rares, des explosions trés vio-
lentes, comparables, d’aprés leurs effets, 3 celles
de plusieurs kilogrammes de TNT, dues a des phé-
nomeénes physico-chimiques plus complexes; ce
type d'exploson a conduit a des acaidents dra-
matiques surtout dans des usines d’élaboration®
ou d"affinage d"alliages d'aluminium.

Le mécanisme physique des explosions peut étre
décrit a partir d’'un exemple : celui du chargement
d’'un lingot* humide dans un pied de bain* de
métal liquide.

Le lingot humide, stocké a I'exténeur par exemple,
retient en son coeur de I"humidité symbolisée
par une goutte d'eau de la taile d'une bille (voir
schéma a-dessous).

Le lingot* est immergé dans le bain de métal en
fusion. Instantanément, la fissure par laquelle
s'est introdurte I'humidité est bouchée par de

Faluminium. LUeau va s'échauffer et se transfor-
mer en vapeur. A I'air libre, cette transformation
hquide/vapeur se ferait avec une augmentation
de volume d'un facteur 1700 ! Autrement dit, la
goutte d'eau de la taille d’'une bille dewiendrait un
nuage de vapeur de la taille d'un ballon de football.
Dans cet exemple, le nuage de vapeur ne peut se
développer. La pression a |'inténeur de la canté va
augmenter et chercher a vaincre la résstance méca-
nique du lingot*. Les forces de pression demeurent
toujours les mémes, mais le lingot* s'échauffe et sa
résistance mécanique diminue. Il va bientdt céder
sous la pression.

Le dégagement wiolent de la vapeur produit une
explosion pouvant tuer ou blesser et détruire le
four. Il s'est écoulé quelques minutes entre le char-
gement et I'explosion.

1.4 Démarche générale
de prévention des risques liés
aux machines

Les ateliers de fonderies comportent de nombreux
équipements comportant des éléments mobiles qui
peuvent étre sous le contrble direct d’un opérateur
ou au contrare fonctionner d’une fagon automati-
sée. Ceux-c1 entrainent des nsques pour les salanés
qui sont amenés a intervenir méme temporaire-
ment a leur proxmité. La démarche générale pro-
posée dans I'encadré 1 a pour objectif de permettre
la maitrise de ces risques.

Aluminium

EXPANSION D'UNE GOUTTE D EAU INTRODUITE DANS LE METAL LIQUIDE /

Nuage de vapeur

de la taille d'un ballon

Eau liquide de football

de la taille d’'une bille
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