
 
 
 
 
 
 
 
 

      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

Session 2023 
 

BREVET PROFESSIONNEL 
 
 
 
 
 

 
 
 

E1 - Étude technique et scientifique d'un ouvrage 
SOUS-ÉPREUVE E 12 

Préparation d’une réalisation 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 Documents contenus dans ce dossier : 
 
Ressources pour le choix des bois de construction et vaigrage……….….Page DR 2/15 
 
Qu’est-ce que le « Liège projeté » ?…….....................................…………Page DR 3/15 

 
Ressources pour le choix des produits destinés à la coque……………….Pages DR 4-5/15 
 
Ressources pour le choix des produits de collage et d’étanchéité……......Pages DR 6-10/15 

 
Formulaires ……………………………………….……………………………..Page DR 11/15 
 
Qu’est ce que le « strip planking » ?………...........................................…..Page DR 12/15 
 
Temps de mise en œuvre ……………………………………………………...Page DR 13/15 

 
Tableau des coûts matières et produits ………………………………………Pages DR 14-15/15 

 
 
 
 

Les dossiers devront être rendus à la fin de l’épreuve. 
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RESSOURCES POUR LE CHOIX DES BOIS DE CONSTRUCTION ET VAIGRAGE 
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QU’EST-CE QUE LE « LIEGE PROJETE » ? 
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RESSOURCES POUR LE CHOIX DES PRODUITS DESTINÉS À LA COQUE (1/2) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

PRODUITS CARACTÉRISTIQUES PRODUITS CARACTÉRISTIQUES 

Stratification fibre 
de verre 

 Tissu Polyester armé MAT  
300g/m² 

Conditionnement 1m² / 5m² / 75 m² / 150 m² Résine polyester 
« isophtalique » 
25Kg livré avec catalyseur 

Parfaitement adapté à l’application de 
tissu pour le milieu nautique. 

Temps de travail 30 min 
Temps de séchage 24heures 

Tissu Polyester souple ROWING 
290g/m² 

Conditionnement 1m² / 5m² / 75 m² / 150 m² 

Enduit  
Epoxy Léger 

 

Enduit polyester 

 

Enduit Gras 
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RESSOURCES POUR LE CHOIX DES PRODUITS DESTINÉS À LA COQUE (2/2) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

PRODUITS CARACTÉRISTIQUES PRODUITS CARACTÉRISTIQUES 

PEINTURE : 
STELLALAK 

 

PEINTURE : 
STELLATHANE 

 

PEINTURE : 
STELLATOP 

 

PEINTURE : 
DURATEX 
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RESSOURCES POUR LE CHOIX DES PRODUITS DE COLLAGE ET D’ETANCHEITE (1/5) 

 
 

 
BP Charpentier de marine E12-U12 : Préparation d’une réalisation Session 2023 

23SP-BP CMA U12  
DR 

06/15 



RESSOURCES POUR LE CHOIX DES PRODUITS DE COLLAGE ET D’ÉTANCHÉITÉ (2/5) 
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RESSOURCES POUR LE CHOIX DES PRODUITS DE COLLAGE ET D’ÉTANCHÉITÉ (3/5) 
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RESSOURCES POUR LE CHOIX DES PRODUITS DE COLLAGE ET D’ÉTANCHÉITÉ (4/5) 
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RESSOURCES POUR LE CHOIX DES PRODUITS DE COLLAGE ET D’ÉTANCHÉITÉ (5/5) 
 

 

PRODUIT D’ÉTANCHÉITÉ 
TRADITIONNELLE CARACTÉRISTIQUES 

 

Mèche de coton à calfater de 1kg, 130 mètres. Diamètre 6mm. 

 

Etoupe de chanvre goudronné huilé.  
Très grande qualité, très fin, sans nœuds ni boule. 

Conditionnement par balle de 4kg. 

 

Mastic gras de vitrier à l’huile de lin 
0,5 kg. 

 

Brai ou bitume à fondre. Mastic élastomère en pain de 10 kg. 
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FORMULAIRES 
 
COMMENT CALCULER LA SURFACE DE COQUE (EXTÉRIEURE BORDÉ) D’UN NAVIRE ?  

 
Surface coque = (Largeur + tirant d’eau) x Longueur x 0,75 

 

COMMENT CALCULER L’ÉPAISSEUR DU BORDÉ ADÉQUATE D’UN NAVIRE ? 

 
Épaisseur Bordé = 0,01 x largeur au niveau du maître couple 

 

COMMENT CALCULER LA SURFACE D’UN PONT DE NAVIRE ? COMMENT CALCULER LA SURFACE DE LATTAGE DU PONT ?  

 
La méthode consiste à considérer que la surface du pont du navire est un rectangle. 
Pour cela, on multiplie la longueur du pont par sa largeur au maitre couple (largeur maximale). Le résultat est exprimé en mètre carré (m²).  
 

Surface du rectangle Hors tout = Longueur x Largeur 
 

Ce résultat est ensuite multiplié par 0,7 pour connaître la surface totale du pont du navire. 
 

Surface totale du pont du navire = (Surface x 0,7) 
 
Pour calculer la surface de lattage du pont, il est obligatoire de soustraire les surfaces non pontées du navire en utilisant la même méthode. 
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QU’EST CE QUE LE STRIP PLANKING ? 
 

Le « strip planking », en français, c’est la construction en petites lattes. L’idée c’est de créer un mannequin du futur bateau, formé 
de couples (des tranches de bateau) alignés et fixés sur une traverse ou posés sur un bâti. Sur ces couples, on va venir fixer des 
lattes, de la longueur du bateau, une par une, et on va assembler chaque latte bord-à-bord avec la latte précédente, pour obtenir 
la forme de la coque en les collant avec une résine de type « Epoxy ». 
 

 
 

 
 

 
 

 BP Charpentier de marine E12-U12 : Préparation d’une réalisation Session 2023 DR 
12/15 



TEMPS DE MISE EN ŒUVRE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

ÉTAPE 
CHRONOLOGIQUE 
DE FABRICATION 

TÂCHES DE LA CONSTRUCTION DE LA COQUE EN « STRIP PLANKING » 

TEMPS DE FABRICATION 
(EN HEURES ET PAR NOMBRES DE 

PERSONNES)  
 

☺ ☺☺ ☺☺☺ 
A Débit des lattes constituant la coque en « strip planking » 12H 10H 8H 
B Corroyage des lattes constituant la coque en « strip planking » 10H 8H 6H 
C Usinages des profils des lattes 8H 6H 4H 
D Positionnement des lisses permettant la bonne répartition des lattes sur la structure  3H 2H 2H 
E Collage de la coque  24H 12H 6H 
F Ajustages et fermeture de la coque 8H 6H 4H 
G 1er façonnage de la coque 4H 2H 1H 
H Préparation du support au collage des tissus de renforts 3H 2H 1H 
I Pose du tissu « mat » 8H 6H 4H 
J Pose des tissus « rowing » 16H 8H 4H 
K 2ème façonnage des courbes de la coque 4H 2H 1H 
L Application du « gel coat » 4H 2H 1H 
M Traçage, masquage et application de la « sous marine » 4H 2H 1H 
N Préparation des surfaces de vaigrage à recevoir le liège projeté  4H 2H 1H 
O Projection du liège en vaigrage 8H - - 
P Polissage de la coque et finition de l’ensemble. 36H 24H 12H 
     
 TEMPS TOTAUX (EN HEURES DE TRAVAIL)  

156H 
99 X 2 = 

198H 
70 X 3 = 

210H 
LÉGENDE :  

☺ représente 1 personne en activité sur la tâche. 

☺☺ représente 2 personnes en activité sur la tâche. 
☺☺☺ représente 3 personnes en activité sur la même tâche.  
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TABLEAU DES COÛTS MATIÈRES ET PRODUITS (1/2) 
 

 
MATIÈRES ET PRODUITS 

 
RAPPORT DES QUANTITÉS 

 
PRIX HORS TAXES EN 

EUROS 

 
PRIX TTC EN 

EUROS 
Chêne massif 27 à 80 mm - 1289 1546,80 

Acajou massif  - 1567 1880,40 

Spruss (épicéa) 27  à 80 mm - 2827 3392,40 

Teck massif 27 à 65 mm  - 3550 4260 

Frêne massif 18 à 54 mm - 688 825,6 

Pin d’Oregon (Douglas) massif 18 à 54 mm - 932 1118,4 

Sapelli massif 27 à 80 mm - 886 1063,2 

    

Etoupe en chanvre goudronné par balle de 4 Kg 1kg = 130 mètres linéaire 130  156 

Coton à calfater bobine de 1kg 1kg = 130 mètres linéaire 30 36 

Mastic de vitrier à l’huile de lin à 0,5 Kg 1Kg = 2 m² 3,30 3,96 

Brai en pain solide de 10 Kg 10Kg = 20m² 60 72 

Epoxy (bi-composant) kit 5kg  - 98.50 118,20 

Epoxy fluide (bi-composant) 1l - 14.55 17,46 

    

Peinture “Stellalak” 0,75L 8m² / Litre 12,94 15,53 

Peinture “Stellalak” 2,5L 8m² / Litre 41,14 49,37 

Peinture « Stellathane » 0,75L 8m² / Litre 14,08 16,90 

Peinture « Stellathane » 2,5L 8m² / Litre 49,33 59,20 

Peinture « Stellathane » 20L 8m² / Litre 269,67 323,60 
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TABLEAU DES COÛTS MATIÈRES ET PRODUITS (2/2) 
 

 
MATIÈRES ET PRODUITS 

 
RAPPORT DES QUANTITÉS 

 
PRIX HORS TAXES EN 

EUROS 

 
PRIX TTC EN 

EUROS 
Peinture StellaTop 1,5L 10m² / Litre 74,28 89,14 

Peinture StellaTop 3L 10m² / Litre 147,50 177,00 

Peinture StellaTop 15L Rupture fournisseur 

Peinture « Duratex » 5L 4m² / Litre 71,50 85,80 

Cartouche de joint sikaflex 290 DC 1 c / pour 15 mètre linéaire 10 ,84 13 

Flacon « Sikaflex » Multiprimer marine 250ml 100 ml / 15 mètre linéaire 29,10 34,92 

Cartouche « Sikaflex » 291i 300 ml 11,70 14,04 

Cartouche « Sikaflex »292i 300 ml 15,95 19,14 

Pot de Liège projeté 12 Kg 1 pot = 6m² 216 259,2 

Enduit Epoxy léger 1kg 1kg / m² 49,9 59,88 

Enduit Polyester 170 ml 170 ml / m² 12,70 15,24 

Enduit Gras 5kg 200g / m² 40,20 48,24 

Résine Polyester 25kg 900g / m² 134,90 161,88 

    

Tissu armé « Mat » 300g / m² par 1m² - 1,95 2,34 

Tissu armé « Mat » 300g / m² par 5m² - 9,75 11,7 

Tissu armé « Mat » 300g / m² par 75m² - 120 144 

Tissu armé « Mat » 300g / m² par 150m² - 225 270 

Tissu Souple « Roving » 290g / m² par 1m² - 2,50 3 

Tissu Souple « Roving » 290g / m² par 5m² - 12,50 15 

Tissu Souple « Roving » 290g / m² par 75m² - 120 144 

Tissu Souple « Roving » 290g / m² par 150m² - 225 270 
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